POLSKA ~
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy |

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I. Opublikowano:

€

27.IV.1963 (P 101 427)

16.VIII.1965

UKD

Wspoltwércy wynalazku: mgr inz. Tadeusz Sobis, Marek Wiscicki

Wiasciciel patentu' Zaklady Wytworcze Aparatury Rozdmelcze] A 10,
Przedsiebiorstwo Panstwowe, Warszawa (Polska)

Sposob laczenia miedzi i

jej stopéw z wolframem i jego

spiekami
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b” lgczenia
miedzi i jej stopéw z wolframem i jego spiekami
przy uzyciu lutéw srebrnych i topnikéw skladaja-
cych sie z fluorku potasu (KF), kwasu bcrowego
(H3BO3), boraksu (N2B4O7) i tlenku boru (B203). Do-
tychczas znane sg sposoby laczenia miedzi i jej
stopéw ze spiekami wolframu przy uzyciu lutéw
srebrnych nie wymagajacych stosowania topnikéw
(luty srebro-miedz-fosfor). Dobra jako§é zilgcza
moze byé osiggnieta w tym przypadku jedynie
wtedy, gdy wolfram przylutowuje sie¢ do elementu
miedzianego, wzglednie do cze§ci z mosigdzu lub
brazu, ktéra zostala uprzednio pokryta warstwa
miedzi. Przy lutowaniu wolframu z elementami ze
stopéw miedzi nie pokrytymi warstwa miedzi, wy-
magane jest stosowanie topnika badZz atmosfery
ochronnej.

Wolfram i jego spieki mozna ljczyé z miedzig
i jej stopami bez stosowania topqikéw i atmosfer
ochronnych, je§li obydwie lgczone powierzchnie zo-
stang przed tym posrebrzone.

Znany jest takze spos6b lgczenienia miedzi z wol-
framem przy uzyciu lutéw srebrnych i topnikéw
zawierajgcych tlenek boru (B20s), boraks (N2B4O7)
i fluorek wapnia (CaF2), wzglednie tlenek boru,
fluoroboran potasu (KBF4) i fluorek potasu (KF),
ale warunkiem uzyskania dobrego polgczenia jest
uprzednie pokrycie wolframu c1enka warstewka
niklu.

Inny znany spos6b 1gczenia elementéw wolfra-.
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mowych z miedzig za pomoca lutowania lutami
srebrnymi polega na ljczeniu tych elementow
w atmosferze wodoru.

Szeroko stosowane sa sposoby lgczenia miedzi |

i jej stopéw ze spiekami wolframu przy uzyciu lu-
téw srebrnych i wykorzystaniu jako topnika su-
chego sproszkowanego boraksu (N2B4O7). Boraks
stosuje sie réwniez w postaci mieszaniny ze sprosz-
kowanym lutem badZz w postaci roztworu, ktérym
pokrywa sie lutowane powierzchnie.

Wszystkie podane wyzej sposoby laczenia miadzi
i jej stopéw z elementami wolframowymi charak-
teryzuja sie powaznymi niedogodno$ciami. Niedo-
godnosci te -wynikajg z koniecznosci uprzedniego
pokrywania lgczonych powierzchni warstewksg in-
nego metalu, co znacznie podraza koszty produkcji,
badz tez zwigzane sg ze stosowaniem wodoru, kto6-
ry nie tylko wymaga specjalnej i drogiej instala-

. cji, ale w znacznym stopniu obniza bezpieczefistwo

pracy. W przypadku zastosowania najtanszego z o-
moéwionych sposobéw, polegajacego na wykorzysta-
niu lutéw srebrnych i boraksu, nie mozna osiggnaé
dobrych wynikéw lutowania. Wieloletnie do$wiad-
czenia licznych zakladéw przemyslowych wykaza-
1y, Ze boraks nie zapewnia réwnomiernego rozpro-
wadzenia cieklego lutu po powierzchni spieku wol-
framowego i w zwiagzku z tym nie pozwala uzyskaé
poprawnego polgczenia wolframu z miedzig lub jej
stopami na calej powierzchni styku. Zlgcza wyko-

nane przy uzyciu lutu srebrnego i boraksu charak-
.
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teryzujg sie znaczng porowatoScig lutowiny, niski-
mi wlasno$ciami mechanicznymi i podwyzszonym
oporem elektrycznym.

Sposéb wedlug wynalazku rozwigzuje problem
lutowania miedzi i jej stop6w z wolframem i jego
spiekami, stosowanymi w elektrotechnice, przez
uzycie lutéw srebrnych i topnikéw skladajacych‘
sie z fluorku potasu (KF), kwasu borowego H3BOs),
boraksu (N2B4O7) i tlenku boru (B203), co zapewiia
uzyskanie zlgcz o wysokiej jakoSci bez uprzednie-
go pokrywania lgczonych powierzchni innymi me-
talami ;

Topnik rozrabia sie wodg na paste o koasystencji
gestej oliwy i nanosi sie go na uprzednio oczysz-
czone z tlenkéw i odtluszczone powierzchnie styku
lgczonych elementéw. Miedzy powierzchniami po-

_Wleczonymi topnikiem umieszcza sie lut srebray
“w postaci odpowiednio przycietych paskéw, drutu

" ub folii.! Tak przygotowane elementy podgrzewa

sie az do'momentu stopienia lutu za pomoca pal-
nika gazowego, w piecu, w kapieli solnej, na zgrze-
warcel-Jub lutownicy oporowej, wzglednie induk-
cyjnie. Po zakrzepnieciu lutu otrzymuje sie trwate
polgczenie czeSci na calej powierzchni styku.
Sposéb laczenia miedzi i jej stopow z wolfra-
mem i jego spiekami wedlug wynalazku pozwala
uzyskaé zlacza bez pordéw, o wysokiej wytrzyma-
loSci i malym oporze elektrycznym. Sposéb ten
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upraszcza znacznie technologie wykonania, zwiek-
sza wydajnoéé i obniza koszty produkcji. Umozli-
wia on wyeliminowanie drogiego i niebezpiecznego

lutowania w atmosferze wodoru, jak réwniez po-

zwala unikngé komplikacji zwigzanych z pokry-
waniem Ilgczonych powierzchni innymi metalami,
posredniczgcymi w procesie lutowania. Istotng za-
letg tego sposobu jest mozliwo§¢ korygowania
skladu chemicznego topnikéw odpowiednio do ga-
tunku i wlasno§ci lutowanych materialéw, oraz za-
leznie od rodzaju lutu srebrnego. Korekcja skladu
polega na dokonaniu wlasciwyeh zmian w propor-
cjach wymienionych wyzej skladnikéw. Topnik
mozna réwniez sporzadzi¢ tylko z trzech wzglednie
dwoéch skladnikéw w zaleznoSci od gatunku spie-
ku, stosowanego lutu i rodzaju miedzi lub jej
stopu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb lgczenia miedzi i jej stopéw z wolframem
i jego spiekami przy uzyciu lutéw srebrnych, zna-
mienny tym, ze stosuje sie topniki, w sktad kto-
rych wchodza fluorek potasu (KF), kwas borowy
(H3BOs3,) boraks (N2B4O7) lub tlenek boru (B203),
przy czym lutowanie odbywa sie bez uprzedniego
pokrywania lgczonych powierzchni innymi meta-
lami.

Zaklady Kartograficzne, Wroctaw, A/158, naktad 400 egz.
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