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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un appareil
électroménager de repassage (voir FR 2 904 683 A1)
comportant une cuve pour la génération de vapeur sous
pression et se rapporte plus particulièrement à un appa-
reil dans lequel la cuve comprend un fond surmonté d’une
paroi latérale comprenant un orifice de vidange permet-
tant le rinçage de la cuve et l’évacuation du tartre.
[0002] Il est connu, de la demande de brevet
FR2835041 déposée par la demanderesse, un généra-
teur de vapeur comportant une cuve pour la production
de vapeur sous pression comprenant un fond surmonté
d’une paroi latérale munie d’un orifice de vidange per-
mettant le rinçage de la cuve et l’évacuation du tartre.
[0003] Dans cet appareil, l’orifice de vidange est réa-
lisé, pour des questions de fabrication, au-dessus d’un
bord arrondi réalisant la jonction entre le fond et la paroi
latérale de sorte qu’il se trouve légèrement surélevé par
rapport au fond de la cuve. Ainsi, il résulte un volume
important ne s’écoulant pas naturellement par l’orifice de
vidange lorsque la cuve repose à plat et il n’est pas pos-
sible d’effectuer une vidange intégrale de l’eau contenue
dans la cuve sans incliner fortement la cuve ou secouer
cette dernière.
[0004] Aussi, un but de la présente invention est de
remédier à cet inconvénient en proposant un appareil
électroménager de repassage comprenant une cuve
pour la génération de vapeur sous pression qui soit sim-
ple et économique à réaliser et dans lequel le volume
d’eau de la cuve qui ne s’écoule pas naturellement par
l’orifice de vidange lorsque la cuve repose à plat est for-
tement réduit.
[0005] A cet effet, l’invention a pour objet un appareil
électroménager de repassage comportant une cuve pour
la génération de vapeur sous pression, la cuve compor-
tant un fond surmonté d’une paroi latérale comprenant
un orifice de vidange fermé par un bouchon amovible, la
cuve présentant un bord arrondi à la jonction entre le
fond et la paroi latérale, caractérisé en ce que le fond
présente à l’intérieur de la cuve, en bordure de la paroi
latérale, un renfoncement au niveau duquel le bord ar-
rondi de la cuve est abaissé et où la paroi latérale pré-
sente une partie s’étendant d’avantage vers le bas et en
ce que l’orifice de vidange est ménagé au moins partiel-
lement dans ladite partie abaissée de la paroi latérale.
[0006] Une telle caractéristique permet de créer sur la
paroi latérale une extension vers le bas venant en regard
du fond de la cuve où l’orifice de vidange peut être faci-
lement disposé de manière abaissée.
[0007] Selon une autre caractéristique de l’invention,
en dehors du renfoncement, le fond de la cuve est sen-
siblement plat, la cuve étant fixée dans un boîtier de telle
sorte que la partie plane du fond se trouve disposée sen-
siblement horizontalement lorsque le boîtier repose sur
un plan de travail horizontal.
[0008] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la profondeur du renfoncement est supérieure ou égale

au rayon de l’orifice de vidange.
[0009] Une telle caractéristique permet d’abaisser l’ori-
fice de vidange de telle sorte que le bord inférieur de ce
dernier parvienne au niveau ou en dessous du niveau
du fond de la cuve, pour favoriser la vidange de cette
dernière.
[0010] Selon une autre caractéristique de l’invention,
l’orifice de vidange est disposé sur la paroi latérale de
telle sorte que le bord inférieur de l’orifice de vidange se
trouve dans le prolongement de la partie plane du fond
de la cuve.
[0011] Une telle caractéristique permet de vider par
gravité l’intégralité de l’eau contenue dans le fond de la
cuve, en dehors du renfoncement.
[0012] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la partie plane du fond de la cuve est au contact thermique
d’un corps chauffant.
[0013] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la cuve est mise en forme par emboutissage.
[0014] Une telle caractéristique permet la réalisation
de la cuve de façon économique.
[0015] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la cuve est réalisée dans un matériau métallique, de pré-
férence en acier inoxydable.
[0016] Selon une autre caractéristique de l’invention,
l’orifice de vidange est défini par une ouverture de la cuve
qui est réalisée par une opération d’emboutissage.
[0017] Un tel mode de fabrication présente l’avantage
d’être peu coûteux.
[0018] Selon encore une autre caractéristique de l’in-
vention, la profondeur du renfoncement est supérieure
ou égale au rayon de l’orifice de vidange.
[0019] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
abaissement correspondant de la paroi latérale au ni-
veau du renfoncement de sorte que l’orifice de vidange
peut être disposé sur la paroi latérale avec le bord infé-
rieur de l’orifice de vidange situé au niveau ou en dessous
du fond de la cuve en bordure du renfoncement.
[0020] Selon une autre caractéristique de l’invention,
l’appareil comporte un fer à repasser relié par un cordon
au boîtier générateur de vapeur et la cuve génère de la
vapeur sous une pression supérieure à 4 bars.
[0021] Un tel appareil présente l’avantage d’assurer
de très bonnes performances de repassage.
[0022] Selon une autre caractéristique de l’invention
la cuve reçoit un récipient récupérateur de tartre qui est
introduit par l’orifice de vidange, ledit récipient étant
avantageusement solidaire du bouchon.
[0023] Une telle caractéristique présente l’avantage
d’une grande ergonomie d’utilisation en permettant de
récupérer simplement la plus grande partie du tartre dans
le récipient récupérateur, les particules de tartre les plus
fines restant dans la cuve étant éliminées avec l’eau
s’écoulant par l’orifice de tartre.
[0024] En particulier, un tel récipient récupérateur de
tartre permet à l’utilisateur de visualiser rapidement l’état
d’entartage de la cuve et d’adapter en conséquence la
périodicité des opérations de vidange.
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[0025] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’après la descrip-
tion donnée ci-après d’un mode particulier de réalisation
de l’invention, présenté à titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective d’un appareil
de repassage selon un mode particulier de réalisa-
tion de l’invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale du
boîtier de l’appareil de repassage de la figure 1 selon
un plan vertical ;

- la figure 3 est une vue en perspective éclatée du
sous-ensemble réservoir, pompe et cuve pour la gé-
nération de vapeur équipant l’appareil de repassage
de la figure 1.

- la figure 4 est une vue en coupe transversale de
l’appareil au niveau de l’orifice de vidange de la
cuve ;

- la figure 5 est une vue de détail en perspective, par-
tiellement arrachée, de la cuve au niveau de l’orifice
de vidange ;

- la figure 6 est une vue en perspective d’une variante
de réalisation de la cuve équipant l’appareil de la
figure 1.

[0026] Seuls les éléments nécessaires à la compré-
hension de l’invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mêmes éléments portent les
mêmes références d’une figure à l’autre.
[0027] La figure 1 représente un appareil de repassage
comportant un boîtier 1 générateur de vapeur relié par
un cordon 2 à un fer à repasser 3 comprenant une se-
melle chauffante 30, le boîtier 1 comprenant une surface
supérieure formant un repose fer 10 incliné sur lequel le
fer à repasser 3 peut être posé pour son rangement.
[0028] Comme on peut le voir sur la figure 3, le boîtier
1 est réalisé par l’assemblage de pièces en matière plas-
tique, et comporte notamment une pièce externe 11 en
polypropylène, avantageusement translucide ou trans-
parente, définissant l’aspect extérieur du boîtier 1 et une
pièce interne 12 en polypropylène, avantageusement
opaque, venant s’emboîter dans le volume de la pièce
externe 11.
[0029] Les pièces interne 12 et externe 11 comportent
des formes complémentaires ménageant entre elles un
espace définissant un réservoir 13 étanche, visible sur
la figure 2, s’étendant le long de la périphérie du boîtier
1, ce réservoir 13 comprenant un orifice de remplissage
13A masqué par une trappe pivotante, non représentée
sur les figures.
[0030] Conformément aux figures 2 et 3, le boîtier 1
renferme une cuve 4 pour la génération de vapeur sous

pression disposée dans un logement situé sous le repose
fer 10, la cuve 4 comportant un fond 41 plat contre lequel
est appliqué un corps chauffant 40 comprenant une ré-
sistance électrique régulée pour produire de la vapeur
sous une pression supérieure à 4 bars et préférentielle-
ment de l’ordre de 5 à 6 bars.
[0031] La cuve 4 est avantageusement réalisée par
emboutissage d’une tôle en acier inox et comprend une
paroi latérale 42 cylindrique, de section circulaire, qui
surmonte le fond 41 en étant reliée à ce dernier par un
bord arrondi 43, la cuve 4 étant fixée dans le boîtier 1 de
telle sorte que le fond 41 plat de la cuve s’étende sensi-
blement horizontalement lorsque le boîtier 1 repose ho-
rizontalement sur un plan de travail.
[0032] La paroi latérale 42 comprend, de manière con-
nue en soi, un orifice de sortie de vapeur, non visible sur
les figures, disposé dans la partie haute de la cuve 2, cet
orifice de sortie de vapeur étant équipé d’une électrovan-
ne 5, visible sur la figure 3, reliée au fer à repasser par
un conduit de vapeur intégré dans le cordon 2, l’électro-
vanne 5 étant commandée à l’ouverture par un bouton
31 disposé sous la poignée du fer à repasser 3.
[0033] La paroi latérale 42 de la cuve comporte éga-
lement une ouverture 44 réalisée par emboutissage dis-
posée dans la partie basse de la cuve 42, cette ouverture
recevant un tube 6 rigide monté par vissage puis collage
dans l’ouverture 43.
[0034] Comme on peut le voir sur les figures 4 et 5, le
tube 6 comprend une première extrémité ouverte débou-
chant dans la cuve 4 définissant un orifice de vidange 60
et une seconde extrémité, débouchant sur un côté du
boîtier 1, fermée par un bouchon 7 amovible.
[0035] Le tube 6 comporte également une entrée laté-
rale 61 reliée par un tuyau d’alimentation 62 à une pompe
8 électromagnétique fournissant une pression de l’ordre
de 15 bars, la pompe 8 permettant de réapprovisionner
régulièrement la cuve 4 avec de l’eau en provenance du
réservoir 13 lors d’une séance de repassage.
[0036] Conformément aux figures 3 à 5, le fond 41 de
la cuve 4 présente un renfoncement 45 s’étendant en
bordure de la paroi latérale 42 et au niveau duquel le
bord arrondi 43 de la cuve est incurvé vers le bas, la paroi
latérale 42 présentant à cet endroit une partie 42A qui
s’étend plus bas que le reste de la paroi latérale 42 sur
le pourtour de la cuve 4.
[0037] Plus particulièrement selon l’invention, l’ouver-
ture 44 recevant le tube 6 est ménagée dans la partie
42A de la paroi latérale 42 de manière à ce que l’orifice
de vidange 60 se trouve le plus bas possible par rapport
au fond 41 plat de la cuve 4.
[0038] De manière préférentielle, le renfoncement 45
présente une profondeur correspondant sensiblement
au rayon de l’orifice de vidange 60 et l’ouverture 44 est
disposée de telle sorte que le bord inférieur de l’orifice
de vidange 60 se trouve dans le prolongement du fond
41 plat s’étendant en bordure du renfoncement 45.
[0039] La forme du renfoncement 45 est avantageu-
sement optimisée pour que son volume soit réduit au
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maximum tout en permettant l’abaissement du bord in-
férieur de l’orifice de vidange 60 au niveau du fond 41
de la cuve 4, et est préférentiellement adaptée pour être
facilement réalisable par emboutissage.
[0040] La paroi latérale 42, 42A au-dessus du renfon-
cement 45 présentant avantageusement une surface
sensiblement plane facilitant la réalisation de l’ouverture
44 et notamment du filetage permettant le vissage de
l’extrémité du tube 6.
[0041] A titre d’exemple, l’orifice de vidange 60 pourra
présenter un diamètre de l’ordre de 13 mm et le renfon-
cement 45 présenter la forme d’une cuvette ayant une
profondeur de l’ordre de 7 mm, ainsi qu’une largeur et
une longueur de l’ordre 3 cm, pour une contenance in-
férieure à 6 cm3.
[0042] L’appareil ainsi réalisé présente l’avantage de
comporter une cuve 4 pour la génération de vapeur sous
pression qui est simple et économique à réaliser et qui
comporte un orifice de vidange 60 permettant une très
bonne évacuation des particules de tartre sans que l’uti-
lisateur n’ait besoin d’incliner ou de secouer le boîtier de
l’appareil.
[0043] En effet, lors de l’ouverture du bouchon 7, la
majeure partie de l’eau contenue dans la cuve 4 s’écoule
naturellement par l’orifice de vidange 60 lorsque le boîtier
repose à plat sur un plan de travail, seule la très faible
quantité d’eau contenue dans le renfoncement 45 restant
piégée dans la cuve 4.
[0044] De plus, la présence du renfoncement 45 dans
le fond de la cuve 4 permet de créer sur la paroi latérale
42 une partie 42A abaissée, présentant une surface sen-
siblement plane, venant en regard du fond 41 de la cuve
où l’ouverture destinée à recevoir l’orifice de vidange 60
peut être facilement réalisée par emboutissage.
[0045] La figure 6, illustre un second mode de réalisa-
tion de l’invention dans lequel le bouchon 7 fermant l’ori-
fice de vidange 60 est solidaire d’un récipient 9 récupé-
rateur de tartre semblable à celui décrit plus en détails
dans la demande de brevet FR 2904683 déposée par la
demanderesse.
[0046] Un tel mode de réalisation présente l’avantage
de pouvoir récupérer les particules de tartre les plus gros-
ses par le biais du récipient 9 récupérateur de tartre, ce
qui permet de visualiser l’état d’entartrage de la cuve et
d’adapter en conséquence la périodicité des opérations
de vidange. L’extraction du récipient 9 permet simulta-
nément d’évacuer la plus grande partie de l’eau contenue
dans la cuve par l’orifice de vidange et d’évacuer avec
cette dernière les éventuelles particules de tartre, plus
fines, contenues dans l’eau, seul un faible volume d’eau
restant contenu dans la cuve au niveau du renfoncement.

Revendications

1. Appareil électroménager de repassage comportant
une cuve (4) pour la génération de vapeur sous pres-
sion, la cuve (4) comportant un fond (41) surmonté

d’une paroi latérale (42) comprenant un orifice de
vidange (60) fermé par un bouchon (7) amovible, la
cuve (4) présentant un bord arrondi (43) à la jonction
entre le fond (41) et la paroi latérale (42), caractérisé
en ce que le fond (41) présente à l’intérieur de la
cuve (4), en bordure de la paroi latérale (42), un ren-
foncement (45) au niveau duquel le bord arrondi (43)
de la cuve (4) est abaissé et où la paroi latérale (42)
présente une partie (42A) s’étendant d’avantage
vers le bas et en ce que l’orifice de vidange (60) est
ménagé au moins partiellement dans ladite partie
(42A) abaissée de la paroi latérale (42).

2. Appareil électroménager de repassage selon la re-
vendication 1, caractérisé en ce que, en dehors du
renfoncement (45), le fond de la cuve (4) est sensi-
blement plat, la cuve (4) étant fixée dans un boîtier
(1) de telle sorte que la partie plane du fond (41) se
trouve disposée sensiblement horizontalement lors-
que le boîtier (1) repose sur un plan de travail hori-
zontal.

3. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 2, caractérisé
en ce que la profondeur du renfoncement (45) est
supérieure ou égale au rayon de l’orifice de vidange
(60).

4. Appareil électroménager de repassage selon la re-
vendication 3, caractérisé en ce que l’orifice de vi-
dange (60) est disposé sur la paroi latérale de telle
sorte que le bord inférieur de l’orifice de vidange (60)
se trouve dans le prolongement de la partie plane
du fond (41) de la cuve.

5. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 3 à 4, caractérisé
en ce que la partie plane du fond (41) de la cuve (4)
est au contact thermique d’un corps chauffant (40).

6. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 5, caractérisé
en ce que la cuve (4) est mise en forme par embou-
tissage.

7. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 6, caractérisé
en ce que la cuve (4) est réalisée dans un matériau
métallique, de préférence en acier inoxydable.

8. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 7, caractérisé
en ce que l’orifice de vidange (60) est défini par une
ouverture (44) de la cuve (4) qui est réalisée par une
opération d’emboutissage.

9. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 8, caractérisé
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en ce qu’il comporte un fer à repasser (3) relié par
un cordon (2) au boîtier (1) générateur de vapeur et
en ce que la cuve (4) génère de la vapeur sous une
pression supérieure à 4 bars.

10. Appareil électroménager de repassage selon l’une
quelconque des revendications 1 à 9, caractérisé
en ce que la cuve (4) reçoit un récipient (9) récupé-
rateur de tartre qui est introduit par l’orifice de vidan-
ge (60), ledit récipient (9) étant avantageusement
solidaire du bouchon (7).

Patentansprüche

1. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln mit einem Be-
hältnis (4) zur Erzeugung von Dampf unter Druck,
wobei das Behältnis (4) einen Boden (41) umfasst,
über dem sich eine Seitenwand (42) erhebt, die ei-
nen mit einem abnehmbaren Verschluss (7) ver-
schlossene Entleerungsöffnung (60) umfasst, wobei
das Behältnis (4) zwischen dem Boden (41) und der
Seitenwand (42) einen abgerundeten Rand (43) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden
(41) im Innern des Behältnisses (4) am Rand der
Seitenwand (42) eine Vertiefung (45) aufweist, an
der der abgerundete Rand (43) des Behältnisses (4)
abgesenkt ist und wo die Seitenwand (42) einen Ab-
schnitt (42A) aufweist, der sich weiter nach unten
erstreckt, und dass die Entleerungsöffnung (60) zu-
mindest teilweise in dem genannten abgesenkten
Abschnitt (42A) der Seitenwand (42) ausgebildet ist.

2. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass der Boden des
Behältnisses (4) außerhalb der Vertiefung (45) im
Wesentlichen eben ist, wobei das Behältnis (4) in
einer Station (1) derart befestigt ist, dass der ebene
Teil des Bodens (41) im Wesentlichen horizontal
liegt, wenn die Station (1) auf einer horizontalen Ar-
beitsfläche ruht.

3. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Tiefe der Vertiefung (45) größer oder gleich dem
Radius der Entleerungsöffnung (60) ist.

4. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Entleerungs-
öffnung (60) derart an der Seitenwand angeordnet
ist, dass sich der untere Rand der Entleerungsöff-
nung (60) in der Verlängerung des ebenen Teils des
Bodens (41) des Behältnisses befindet.

5. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 3 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
sich der ebene Teil des Bodens (41) des Behältnis-
ses (4) in thermischem Kontakt mit einem Heizele-

ment (40) befindet.

6. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Formgebung des Behältnisses (4) durch Tiefzie-
hen erfolgt.

7. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Behältnis (4) aus einem Metall, vorzugsweise
aus Edelstahl hergestellt wird.

8. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Entleerungsöffnung (60) durch eine Öffnung (44)
des Behältnisses (4) definiert wird, die durch einen
Tiefziehvorgang hergestellt wird.

9. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
es ein Bügeleisen (3) umfasst, das über ein Kabel
(2) mit der Dampferzeugungsstation (1) verbunden
ist, und dass das Behältnis (4) Dampf unter einem
Druck von mehr als 4 bar erzeugt.

10. Elektrohaushaltsgerät zum Bügeln nach einem der
Ansprüche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das Behältnis (4) einen Behälter (9) zum Sammeln
von Kalkablagerungen aufnimmt, der durch die Ent-
leerungsöffnung (60) eingeführt wird, wobei der ge-
nannte Behälter (9) vorzugsweise mit dem Ver-
schluss (7) fest verbunden ist.

Claims

1. Household ironing appliance comprising a tank (4)
for generating pressurised steam, the tank (4) com-
prising a bottom (41) surmounted by a side wall (42)
having a drain hole (60) closed by a removable plug
(7), the tank (4) having a rounded edge (43) at the
junction between the bottom (41) and the side wall
(42), characterised in that the bottom (41) has, in-
side the tank (4), next to the side wall (42), a recess
(45) where the rounded edge (43) of the tank (4) is
lowered and where the side wall (42) has a portion
(42A) extending more downwards and in that the
drain hole (60) is formed at least partially in said low-
ered portion (42A) of the side wall (42).

2. Household ironing appliance according to claim 1,
characterised in that, apart from the recess (45),
the bottom of the tank (4) is substantially flat, the
tank (4) being attached in a box (1) such that the flat
portion of the bottom (41) is arranged substantially
horizontally when the box (1) rests on a horizontal
work surface.
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3. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 2, characterised in that the depth of the
recess (45) is greater than or equal to the radius of
the drain hole (60).

4. Household ironing appliance according to claim 3,
characterised in that the drain hole (60) is arranged
on the side wall such that the lower edge of the drain
hole (60) lies in the extension of the flat portion of
the bottom (41) of the tank.

5. Household ironing appliance according to claim 3 or
4, characterised in that the flat portion of the bottom
(41) of the tank (4) is in thermal contact with a heating
body (40).

6. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 5, characterised in that the tank (4) is
shaped by stamping.

7. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 6, characterised in that the tank (4) is
made of a metal material, preferably stainless steel.

8. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 7, characterised in that the drain hole
(60) is defined by an opening (44) in the tank (4)
which is made by a stamping operation.

9. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 8, characterised in that it comprises an
iron (3) connected by a cord (2) to the steam gener-
ating box (1) and in that the tank (4) generates steam
at a pressure greater than 4 bars.

10. Household ironing appliance according to one of
claims 1 to 9, characterised in that the tank (4) re-
ceives a scale recovery container (9) which is intro-
duce through the drain hole (60), said container (9)
being advantageously attached to the plug (7).
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