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Przedmiotem wynalazku jest zamkniecie do po-
jemnikéw, zwlaszcza do butelek skladajgcz sie z
dwoch czesci a mianowicie ze zdejmowanej przez
oderwanie Kkapsli oraz elementu, zamocowanego
trwale przy otworze pojemnika, z ktérym kapsla
jest polgczona w spos6b zapewniajacy szczelne
zamkniecie i latwe jej oddzielenie od pojemnika.

Znane jest zamkniecie tego typu, w ktérym
element zamocowany trwale przy otworze pojem-
nika ma posta¢ pierécienia zamocowanego na
zewnatrz pojemnika i polgczonego z Kkapslg za
pomocg mostka o oslabionym w jednym miejscu
przekroju.

Otwieranie takiego zamkniecia nastepuje przez
wciskanie kapsli, co powoduje przerwanie sie
mostka w miejscu oslabionym i umozliwia otwar-
cie pojemnika. Znana jest réwniez inna odmiana
tego rodzaju zamkniecia, w ktérej mostek nie
ma oslabionego przekroju i odlgczanie kapsli od-
bywa sie przez zwykle przeciecie mostka.

Oba te rozwigzania zamknie¢ majg powazne
wady. W pierwszym przypadku poniewaz mostek
znajduje sie na zewnatrz pojemnika oslabiony
przekrdj jest powaznie narazony na uszkodzenie
mechaniczne podczas transportu i manipulacji po-
jemnikiem, co moze spowodowaé niepozadane
otwarcie pojemnika. Odmiana tego zamkniecia jest
co prawda bardziej odporna mechanicznie ze
wzgledu na brak oslabionego przekroju ale z kolei
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2
do otwarcia wymaga stosowania dodatkowego na-
rzedzia do przecinania mostka.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wspom-
nianych wad zamknieé¢ omawianego typu i tym sa-
mym uzyskanie wiekszej odpornosci mechaniczne]j
zamkniecia oraz zachowania latwosci otwierania
bez konieczno$ci uzycia dodatkowych narzedzi. Dla
osiggniecia tego celu postawiono sobie za zadanie
opracowaé¢ zamkniecie, w ktérym elementy lgczgce
kapsle z pojemnikiem umieszczone byly wewnatrz
tego pojemnika a tym samym nie byly narazcne
na jakiekolwiek zewnetrzne oddzialywanie ms=-
chaniczne.

Zadanie to rozwigzano wedlug wynalazku przez
wykonanie elementu lgczgcego kapsle z pojemni-
kiem w postaci tulei wyposazonej w dolnej czesci
w obrotowy Kkolnierz opierajgcy sie goérng po-
wierzchnia o dolng krawedZ otworu pojemnika
i w goérnej czesci w drugi kolnierz obrotowy opie-
rajacy sie swg dolng krawedziag o wewnegtrzng
powierzchnie¢ otworu pojemnika przy czym po-
miedzy gérnym kolnierzem tulei i kapsli znajduje
sie szyjka lgczaca kapsle z tulejg i stanowigca
przewezenie umozliwiajgce latwe oddzielenie kap-
sli od tulei. Pojemnik przynajmniej w obszarze
otworu i/ lub kapsli wraz z tulejkg musza byé
sprezyste, aby tulejke mozna bylo wcisngé do
otworu pojemnika. Dzieki sprezystym wlasciwos-
ciom materialu nastepuje szczelne doci$niecie kap-
sli do goérnej krawedzi otworu.
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Jak widaé z powyzszego wszystkie el=menty 13-
czace kapsle z pojemnikiem znajdujg sie¢ wewnatrz
tego pojemnika dzigki czemu nie sg narazone na
uszkodzenia mechaniczne. Ponadto pozostala w
otworze pojemnika, po zerwaniu Kkapsli, tulejka
ulatwia opréznianie, Dalszg korzyscia wynikajaca
z rozwigzania konstrukcyjnego zamkniecia wedlug
wynalazku jest to, ze tuleja laczaca kapsle z po-
jemnikiem stanowi dodatkowe uszczelnienie zamk-
niecia poniewaz oba kolnierze tej tulejki stykajg
sie na calym obwodzie z otworem pojemnika.
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Szczegolnie korzystne jest stqsowanie tego zam- .

kniecia do pojemnikéw wypelnionych cieczg pod
ciSnieniem na przyklad napojem gazowanym, po-
niewaz panujgce wewngtrz pojemnika cisnienie do-
ciska dolny kolnierz tulei do dolnej krawedzi
otworu zapewniajgc absolutng szczelno$é.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia butelke wyposazong w
zamkniecie wedlug wynalazku w widoku ogé6lnym,
fig. 2 — szyjke butelki wyposazonej w zamkniecie
wedlug wynalazku w przekroju osiowym, a fig.
3 — fragment zamknigoia z fig. 2 réwniez W prze-
kroju i w zwiekszonej podzialce.

Jak widaé na fig. 2 obrzeze butelki 1, wyko-
nane korzystnie z tworzywa elastycznego jest wy-
winiete do wewnatrz i tworzy Sciezke 6 otworu
przebiegajaca zbieznie w kierunku wnetrza butel-
ki 1. Scianka 6 otworu ma ostrg krawedz 7 zwr6-
cong w kierunku butelki. .

Zamkniecie 2 sklada si¢ z dwéch gléwnych
czeSci, a mianowicie kapsli 3 i tulei 5, polaczo-
nych ze sobg szyjka 12 réwniez stanowigca prze-
wezenie. Zamkniecie jest réwniez korzystnie wy-
konane z materialu sprezystego. Tulejka w swej
dolnej czeSci ma kolnierz 8 z zewnetrzng po-
wierzchnig w ksztalcie stozka 9. Miedzy kolnie-
rzem 8 kapsli 3 w gornej czesci tulei 5 znajduje
sie dodatkowy kolnierz 10. Miedzy kolnierzem 10

i kapsli 3 znajduje sie glebokie pierscieniowe
" wglebienie 11 utworzone przez szyjke 12, ktéra
w dolnej cze$ci jest cierisza. Kapsla 3 jest wypo-
sazona w uchwyt 4.

Zamykanie przeprowadza sie¢ w sposéb nastepu-
jacy: Zamkniecie 2 z kolnierzem 8 o stozkowej
powierzchni 9 wprowadza sie do otworu butelki,
przy czym powierzchnia wspoldziala z powierzch-
nig ograniczajgcg otwoér. Naciskajac Srodek kapsli
3 za pomoca narzedzia nie pokazanego na rysun-
ku wprowadza sie tulejke 5 do otworu butelki.
Stozkowa powierzchnia 9 rozpycha $cianke 6 przy
czym kolnierz 8 calkowicie przechodzi poza kra-
wedz 7, ktéra zaskakuje na kolnierz 8. Kapsla 3,
ktérej Srednica jest nieco wigksza niz zewnetrzna
gérna Srednica butelki, nieco weczesniej dochodzi
do zetkniecia z butelka.

Miejsce styku jest oznaczone na fig. 3 liczbg 13.
W ten sposéb ostatniej fazie weiskania przeciwsta-
wia sie sile wciskania oprocz tarcia sila wystepu-
jaca miedzy $cianka 6 i stozkowa powierzchnig 9,
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a sila nacisku na kapsle 3 musi wzrasta¢ powodu-
jac jeszcze wieksze jej naprezenie. Po zaskocze-
niu krawedzi 7 za kolnierz 8 butelka jest zamknie-
ta. KrawedZz 7 wspoéldziala z gorng powierzchnig
kolnierza 8.

Caltkowita szczelnos¢ zamkniecia jest uzyskiwa-
na przez dzialanie trzech sil a mianowicie sily
sprezynowania Scianki tulei 5 i kapsli 3. Jezeli
wewnatrz pojemnika panuje nadcisnienie, jak w
przypadku gdy zawartos¢ stanowi ciecz .gazowana,
to szczelno§é zamkniecia jeszcze wzrasta. Naste-
puje to dzieki temu, Ze ci$nienie gazu dziala na
wewnetrzng powierzchnie wieczka, wobec czego
zwrocona ku goérze sila dzialajgca na tuleje 5
zwieksza docisk kolnierza 8 do krawedzi 7.

Otwarcie butelki jest dokonywane w spos6b na-
stepujacy: Przez uchwycenie uchwytu 4 i pociagg-
niecie go w gore, kapsla 3 zostaje oderwana od
tulei 5 wzdluz przewezenia, Przerwanie nastepuje
w najwezszej czeSci szyjki 12 a powierzchnia
przerwania zwykle pozostaje gladka. Tuleja 5 po-
zostaje w otworze opakowania, gdyz wyjecie tej
tulei uniemozliwiajg kolnierze 8 i 10. Dzieki po-
zostaniu tulei 5 w otworze zachowuje sie estetycz-
ny wyglad, a z opakowania mozna latwo czerpaé
zawarto§é, gdyz w czasie czerpania zawartosé
opakowania nie splywa po Sciance 6 otworu i po
zewnetrznej S$ciance opakowania 1. Kolnierz 10
zabezpiecza tuleje 5 przed wpadnieciem do wnetrza
butelki po zerwaniu kapsli 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Zamkniecie do pojemnikoéw, zwlaszcza do bu-
telek skladajgce sie z dwoéch zasadniczych czeSci
a mianowicie ze zdejmowanej przez oderwanie
kapsli oraz elementu, zamocowanego trwale do

~poj’e1‘jm'il(a,_‘;z"kt6rym “ to ~elementemn - kapsla jest
polaczona “w+ spos6b zapewniajacy- szczelne zamk-

niecie i latwe zerwanie przez miejscowe oslabie-
nie przekroju polaczenia tego elementu z kapsla,
znamienne tym, ze element zamocowany trwale
do pojemnika ma postaé tulei (5) wyposazonej w
dolnej cze$ci w obwodowy kolnierz (8) opierajacy
sie gérng powierzchnig o dolng krawedz (7) otwo-
ru pojemmika a w goérnej czesci w drugi obwodo-
wy kolnierz (10) opierajgcy sie o wewnetrzng po-
wierzchnie (6) otworu pojemnika, przy czym po-
miedzy gérnym kolnierzem (10) tulei (5) a kapsla
(3) znajduje sie szyjka stanowigca przewezenie
o oslabionym przekroju umozliwiajgce latwe zer-
wanie kapsli.

2. Zamkniecie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze pojemnik, przynajmniej w obrebie otworu, i /lub
kapsli (3) wraz z tulejg (5) sg wykonane z two-
rzywa elastycznego.

3. Zamkniecie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze powierzchnia (6) otworu oraz obwodowa
powierzchnia dolnego kolnierza (8) sy zbiezne w
kierunku wnetrza pojemnika.
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