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Autor vynilezu

{54) Zpusob vytvorFeni kontaktni vrstvy molybdenovych dilataénich elektrod

vykonovych polovodigovych souéastek

U¢elem vyndlezu je vyraznd uspora st¥ibra
e sniZen{ pracnostl p¥i vyrob¥ kontaktnf
vrstvy molybdenovych dilate¥nich elektrod pii
zachovéni jejich poZadovenych vlastnostf.

Uvedendho u¥elu se

doséhne tfm, %e se mo-

lybdenovd elektroda opat¥f vrstvou niklu
t{ouéfky 0,5 a% 3 pm, na kierou se nanese
prvni vrstva st¥fbra tlousiky 1 a% 3 um. Po
Jejim za¥fhnuti se teaio vratva opat¥f druhou
vrstvou stiibra tlou¥tky 6 a% 10 um e za-
#ihne. Pro zlep¥enf{ mechanickych vlastnosti

Je moZno prvn{ vrsivu

sti{bra opat¥it

vrstvou m&di tloudtky meximdlng 1 um.
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Vynélez se tyké zplsobu vytvoF¥en{ kontskini vrsivy molybdenovych dilatednfch elektrod
vykonovych polovodiZovych souddstek.

Vykonové polovodi¥ové souddstky jsou slofeny z kremfkové desky s vytvofenou polovodi-
%ovou strukturou, kterd je p¥ipdjene k jedné nebo dvEme dilatainim elektroddm, pfifemZ
cely polovodiZovy systém je umistén = fixovén v hermeticky uzavieném pouzdie. Kontektni
vrstvy diletagnich elektirod zprostiedkovévajl spojen{ s vyvody pouzdre = jelich vlastnosti
pek zdsadnfm zpisobem ovliviujf tepelné, elektrické a mechenické vlastnosti polovodidového
systému e tfm celé soufdstky. NejddleZit¥jsfmi poZedavky na xontektnf vrstvy dilats¥nich
elektrod jsouw nizky elektricky e tepelny odpor, &esové stélost, odolnost proti koroznimu
prost¥ed?, dobréd sdheze k meteridlu elektrody, piipednd dobréd péjitelnost.

Dosud zndm§ zpisob vytvoreni kontektnf vrstvy spodival ve vytvotenf vrstvy st¥ibra
tlousiky 100 a% 200 mm ne dilatedni elektrod® plétovénim, Na pfedem pokovenou dilate¥ni elekr
trodu se v redukini stmosféfe nelegovala félie slitiny AgGe3 p¥i teplot& 900 °c. Povrch tek-
to vytvorené kontsktni vrsivy byl zne&n& nerovny a bylo nezbytné ho mechenicky opracovat.
Tento zplsob byl pracny e ekonomicky nevyhodny, protoZe dochdzelo ke znadné spotPebd stiib-
re. Deldf pouifveny zpisob spodival v opatfen{ dilata¥ni elektrody vrstvou niklu tlousiky
1 um, na kterou byle nenesens vrstva st¥fbra tlousiky 5 um s ndslednym zaf{hnutim v re-
dukén{ atmosféte pii teplots 900 °C.

Nev&hedou Byla pom&rnd tenkd vrstve st¥{bra, kterd nezajistovela poZedevek nZkolika-
nésobného péjeni kontektu, zvldst¥ u velkoploinyoh soutdstek. Zvyseni tlouslky vrsivy st¥{ib-
ra nebylo mo¥né, vzhledem k vyraznému sniZent prilnevosti vrstev k molybdenu.

Vy%e uvedend nedostetky odstrenuje zpdsob vytvoient kontektni vrstvy molybdenovych di-
latednich elektrod vykonovjch polovodidovych soudéstek podle vynélezu, jehoZ podstatou Je
%e se molybdenové diletadni elektrods po o¥i%t3nf opetii vrstvou niklu tloustky 0,5 a% 3 pm.
Na tuto vrstvu se nenese prvn{ vrstva st#fbre tloudiky 1 a% 3 um ze¥fhnutéd ve vakuu, p¥i-
pedn¥ v inertnf &i redukinf stmosfé¥e pPi teplotd 700 a% 930 %¢ s prodlevou meximélné&

60 min. Tekto vytvoiend vrstve se po o¥1%t¥ént opstif druhou vrsivou st¥fbra tlousiky 6 a¥
10 pm 8 zeifhne ve vekuu, pripedn¥ inertnf &i reduk¥nf atmosféfe p¥i teplotd 700 a% 930 °C
s prodlevou meximélng 60 min. Mezi prvni s druhou vrstvou gt¥ibre je moZno pred nebo po Je-
jim zezfhnut!{ vytvoPil vrstvu n&di tlousiiky meximéln® 1 pm.

Zplsob vygrveient kontektni vrstvy pacéle vyndlezu vyrezng sniZuje spotfebu st¥ibra @
pracnost p¥i Jeji vyrobé p¥i zachovénf viech poZadavkl na kontaktni vrstvy dilete&nich
elektrod, tj. nizkého elektrického a tepleného odporu, odolnosti proti koroznimu prost¥edf,
 dobré edheze k meteriélu elektrody a dobré péajitelnosti.

Pri{kled konktérnfho provedeni

Molybdenova dilataini elektrode se pob¥Zném odigténi opatf{i vrstvou niklu tloustky
1 po. Na tuto vrstvu se nanese prvnf vrstva st¥fbra tlougtky 3 pm, kterd se zafhne v re-
duk&n? atmosfére pii teplotd 900 °c po dobu 30 min. Po okistinf se opat¥f{ druhou vrstvou
str{bra tloutiky 8 um @ op&t ze¥{mme v redukinf etmosfé¥e pFi teplotd 500 °¢ po dobu 30 min.
U polovodidovych soudéstek giln¥ mechenicky neméhenych v provozu je mo¥no prvani vrstvu
stifbra opsttit vrstvou m¥di tlousfky 0,2 pm & zaffhnout v inertnf stmosféfe p¥i teplotd
- 750 °C po dobu 3¢ min. Po ofiztenf se nsnese druhd vrstve st¥fbra tlousiky 8 pm a zeXfhne
v inertnf stmosféfe pFi teplot® 750 °c po dobu 30 min. Té% Je mo¥no prvnf vrstvu¢st¥fbra
opat¥it vrstvou mddi tlousfky 0,1 um, ne kterou se nenese druhd vrstve stifbre tlousiky 8 pm
e te se ze¥fhne pri teplotd 750 O¢ v inertn{ atmosfé¥e po dobu 30 min. P#i tepelném zpraco-
vénf méd difunduje kontektnimi vrstveml e zvy¥uje jejich vzéjemnou soudrinost.
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Zplsob vytvoreni kontaktni vrstvy podle vyndlezu je mo¥no uplatnit p¥i vyrobs
dilatagnich elektrod vech vykonovych polovodidovych sou¥dstek, kde zvysf ekonomii vy-
roby usporou st¥fbre a sniZenim pracnosti.

PREDMET VYINLLEZU

1. Zplsob vytvorenf kontaktn{ vrstvy molybdenovych dilastadnfch elektrod vykonovych po-
lovoditovych souddstek, vyznaleny tim, Ze se molybdenovd dilatadnf elektrods po o&i¥tant
opati{ vrstvou niklu tlousiky 0,5 a# 3 pm, ne kterou se nenese prvnf vrstva st¥fbra tlousiky
1 aZ 3 pm zaZfhnutd ve vekuu, pi{padn® inerinf i redukXni atmosféfe pi¥i teplotd 700 a¥
930 °C s prodlevou meximdlng 60 min., pfitem# takto vytvorend vrstvae se po o&i¥t¥ni opati{
druhou vrstvou sti#fbra tloudtky 6 e 10 um a za¥fhne ve vakuu, pf¥fpadn& inertnf &i redukéni
atmosfére pri teplots 700 a% 930 °C s prodlevou meximdln& 60 min.

2. Zplsob vytvoren{ kontektnf vrstvy podle bodu i, vyzne¥eny tf{m, Ze se na prvn{ vrstvi
sti¥fbra vytvori vrstva m#di tlousiky' meximéln¥ 1 pm.
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