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Erfindungsanspruch:

1.

Tellerventil, gekennzeichnet dadurch, daf in einem Gehiuse (202) eine erste Ventilsitzflache (270) und eine zweite
Ventilsitzflache (289) vorgesehen ist, da® an einer Betatigungsvorrichtung (216) ein Ventilteller (212; 214) befestigt ist, der
mit einer ersten Dichtflache (266) und einer zweiten Dichtflache (268) versehen ist, daR die erste Dichtflache {266) so
ausgebildet ist, dald sie die erste Ventilsitzflache (270) in Abhéngigkeit von der Bewegung der Betatigungsvorrichtung in
einer Richtung schlief, daf die zweite Dichtflache (268) so ausgebildet ist, daf sie die zweite Ventilsitzflache (289) in
Abhangigkeit von einer Bewegung der Betatigungsvorrichtung in der entgegengesetzten Richtung schlieBt, dald die erste

_ und die zweite Dichtfliche jeweils einen vorgegebenen Flachenbereich definieren, an den ein Druckmittel im Gehduse (202)

[{ee ]

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

eine axial gerichtete Kraft anlegt, und daf der vorgegebene Flachenbereich, der von einer der Dichtflachen definiert wird,
gréRer ist als die andere Dichtfiache.

. Tellerventil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR der von der ersten Dichtflache (266) definierte vorgegebene

Flachenbereich groRer ist als der von der zweiten Dichtflache (268) definierte vorgegebene Flachenbereich.

_ Tellerventil nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, daB die erste und die sweite Dichtflache (266; 268) auf

gegenuberliegenden Seiten des Ventiltellers (212; 214) angeordnet sind.

. Tellerventil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB die erste und die sweite Dichtflache (266; 268) jeweils aus einer

kontinuierlichen, ringférmigen Rippe aus elastomerem Material bestehen.

. Tellerventil nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, daR der Durchmesser {K) einer der ringférmigen Rippen groBer ist als

der Durchmesser (L) der anderen ringférmigen Rippe.

. Tellerventil nach Punkt5, gekennzeichnet dadurch, daB beide ringférmige Rippen einen halbkreisférmigen Querschnitt

haben.

. Tellerventil nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daR der Ventiltelier (212; 214) einen

metallischen, scheibenférmigen Kern (262) und eine elastomere Hille (264) aufweist, die zumindest beide Seiten des Kerns
bedeckt, daR die Hillle (264) mit einer kontinuierlichen, ringférmigen Rippe auf entgegengesetzten Seiten des Kerns (262)
versehen ist, wobei der Durchmesser einer der ringférmigen Rippen groBer ist, als der Durchmesser der anderen
ringférmigen Rippe.

. Tellerventil nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daR die Hiille (264) den Kern (262) aliseitig umgibt.
. Tellerventil nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daB die Betatigungsvorrichtung {216) einen

Ventilschaft (240) und zwei Kolben (234; 238) aufweist, die konzentrisch auf dem Ventilschaft angeordnet sind, wobei der
Ventilteller {212; 214) zwischen den Kolben angeordnet ist.

Tellerventil nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daf? die erste Ventilsitzflache (270) an einem
festgelegten Ventilsitz (204; 206) und die zweite Ventilsitzfiache (289) an einem beweglichen Ventilsitz (208; 210) im Gehéuse
(202) angeordnet sind. ’

Tellerventil nach Punkt 10, gekennzeichriet dadurch, daf? der bewegliche Ventilsitz (208; 210} innerhalb des Gehéusesin
Abhingigkeit von einer Bewegung der Betatigungsvorrichtung axial bewegbar ist.

Tellerventil nach Punkt 11, gekennzeichnet dadurch, daR der bewegliche Ventilsitz (208; 210) einen zylindrischen Abschnitt
(282), ein ringformiges Dichtelement (276) und einen Ringflansch (288) aufweist, von denen der zylindrische Abschnitt (282)
it einer auswarts gerichteten Ringnut (284) versehen ist, das Dichtelement (276) in der Ringnut angeordnet ist, um eine
Dichtung zwischen dem beweglichen Ventilsitz (208; 210) und dem Gehause (202) zu bilden, und der Ringflansch (288) sich
vom einen Ende des zylindrischen Abschnitts radial nach au3en erstreckt, wobei der Ringflansch (288) mit mehreren in
Umfangsrichtung verteilten, nach auRen offenen Ausnehmungen (290) versehen ist.

Tellerventil nach Punkt 12, gekennzeichnet dadurch, daR der Ringflansch (288) des beweglichen Ventilsitzes (208; 210) mit
einem Ende des festgelegten Ventilsitzes (204; 206) susammenwirkt, um die Axialbewegung des beweglichen Ventilsitzes in
einer Richtung zu begrenzen.

Tellerventil nach Punkt 13, gekennzeichnet dadurch, daR ein Ende des festgelegten Ventilsitzes (204; 206) mit mehreren in
Urnfangsrichtung verteilten, axial verlaufenden Ausnehmungen versehen ist.

Tellerventil nach einem der Punkte 10 bis 14, gekennzeichnet dadurch, daB das Gehéuse (202) eine erste, zweite und dritte
DurchfluRdffnung (220; 222; 226) aufweist, die im Gehause beziiglich des Ventiltellers (212) derart angeordnet sind, dafl
durch SchlieRen des festgelegten Ventilsitzes (204) eine Strémungsverbindung zwischen der ersten und zweiten
DurchfluRsffnung (220; 222) hergestellt wird, wahrend eine Stromungsverbindung zwischen der zweiten und dritten
DurchfluRéffnung (222; 226) unterbunden wird, und daR durch SchlieRen des beweglichen Ventilsitzes {208) eine
Stromungsverbindung zwischen der zweiten und dritten DurchfluRéffnung (222; 226) hergestellt wird, wahrend eine
Stromungsverbindung zwischen der ersten und zweiten DurchfluBéffnung (220; 222) unterbunden wird.

Tellerventil nach den Punkten 1 bis 15, wobei das Gehause mit einer EinlaRdffnung, einer ersten und einer zweiten
AuslaRéffnung sowie einer ersten und einer zweiten Entliftungséffnung versehen ist, gekennzeichnet dadurch, daB diese
Offnungen beziglich der Ventilteller (212; 214) derart angeordnet sind, dafl durch SchiieBen des ersten festgelegten
Ventilsitzes (204) eine Stromungsverbindung zwischen der EinlaRoffnung und der ersten AuslaRéffnung hergestelit wird.
wihrend eine Stromungsverbindung swischen der ersten AuslaBéffnung und der ersten Entliiftungsdffnung unterbunden
wird, daB durch SchlieRen des sweiten beweglichen Ventilsitzes {(210) eine Strémungsverbindung 2wischen der zweiten
AuslaRéffnung (224) und der sweiten Entliftungsdffnung (228) hergestelit wird, wéh rend eine Stromungsverbindung
swischen der EinlaRéffnung und der sweiten AusiaRoffnung (224) unterbunden wird, daf durch SchlieBen des ersten
beweglichen Ventilsitzes (208) eine Stréomungsverbindung swischen der ersten Ausladffnung und der ersten
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Entliiftungsdffnung hergestellt wird, wéhrend eine Strémungsverbindung zwischen der EinlaRéffnung und der ersten
AuslaRéffnung unterbunden wird, und daR durch SchlieBen des zweiten festgelegten Ventilsitzes (206) eine
Strdmungsverbindung zwischen der EinlaB6ffnung und der zweiten AuslaBoffnung (224) hergestellt wird, wéhrend eine
Strémungsverbindung zwischen der zweiten AuslaRéffnung (224) und der zweiten Entliftungsoffnung (228) unterbunden
wird.

17. Tellerventil nach Punkt 16, gekennzeichnet dadurch, da die ersten Dichtflachen {266) des ersten und zweiten Ventiltellers

- {212; 214) jeweils einen vorgegebenen Flachenbereich einer ersten vorgegebenen GréRe definieren, und dald die zweite

Dichtflache (268) des ersten und zweiten Ventiltellers (212; 214) jeweils einen Flachenbereich einer zweiten vorgegebenen
GroRe definieren.

18. Tellerventil nach Punkt 17, gekennzeichnet dadurch, daR dle ersten vorgegebenen Flachenberelche groBer sind als die
zweiten vorgegebenen Flachenbereiche.

19. Tellerventil nach Punkt 18, gekennzeichnet dadurch, daB jede der Dichtflachen (266; 268) jeweils von einer kontinuierlichen
ringférmigen Rippe aus elastomerem Material gebildet wird.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Tellerventil, insbesondere ein Mehrstellungs-Mehrwege-Ventil, bei dem mehrere Ventilteller auf einem
gemeinsamen Ventilschaft angeordnet sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bisher war es duf3erst schwierig und kostspielig, Ventilteller in Mehrstellungs-Mehrwege-Ventilen zu verwenden. Ein wichtiger
Grund fiir diese Schwierigkeit riihrt daher, daf bei derartigen Ventilen typischerweise mehrere Ventilteller von einem einzigen
Ventilschaft.betétigt werden. Da sich in Tellerventilen der Ventiiteller im allgemeinen senkrecht zum Ventilsitz bewegt, ist es
notwendig, die entsprechenden Ventilsitze im Ventil so anzuordnen, daB eine gleichzeitige dichte Anlage sdmtlicher Ventilteller
an den Ventilsitzen sichergestelit wird. Dies verlangt, daR extrem enge Fertigungstoleranzen eingehalten werden, was bei
Massenfertigung nicht nur schwierig, sondern auch entsprechend teuer ist.

Ziel der Erfindung

" Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften von Tellerventilen auf kostengtinstige Weise zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, das Tellerventil so auszulegen, daf? es in den verschiedenen Stellungen stabil und selbsthaltend ist,
ohne daf} eine kontinuierliche Betatigungskraft auf das Tellerventil erforderlich ist, um es in seiner Stellung zu halten.

Die Aufgabe wird erfindungsgeman derart geldst, daft in einem Gehéause eine erste Ventilsitzflaiche und eine zweite
Ventilsitzflache vorgesehen ist, daf an einer Betatigungsvorrichtung ein Ventilteller befestigt ist, der mit einer ersten Dichtflache
und einer zweiten Dichtflache versehen ist, daB die erste Dichtflache so ausgebildet ist, da sie die erste Ventilsitzflache in
Abhéngigkeit von der Bewegung der Betatigungsvorrichtung in einer Richtung schlieBt, daB die zweite Dichtflache so
ausgebildet ist, daf sie die zweite Ventilsitzflache in Abhangigkeit von einer'Bewegung der Betatigungsvorrichtung in der
entgegengesetzten Richtung schliefft, da die erste und die zweite Dichtflache jeweils einen vorgegebenen Flachenbereich
definieren, an den ein Druckmittel im Gehéause eine axial gerichtete Kraft anlegt, und daR der vorgegebene Flachenbereich, der
von einer der Dichtflachen definiert wird, groer ist als die andere Dichtflache.

Vorteilhaft ist es, wenn der von der ersten Dichtflache definierte vorgegebene Flachenbereich gréRer ist als der von der zweiten
Dichtflache definierte vorgegebene Flachenbereich.

Darliber hinaus ist vorteilhaft, wenn die erste und die zweite Dichtflédche auf gegentberliegenden Seiten des Ventiltellers
angeordnet sind.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaitung ist es, wenn beide ringférmige Rippen halbkreisférmigen Querschnitt haben.
Vorteilhaft ist es, wenn der Ventiiteller einen metallischen, scheibenférmigen Kern und eine elastomere Hiille aufweist, die
zumindest beide Seiten des Kerns bedeckt, da die Hulle mit einer kontinuierlichen, ringférmigen Rippe auf entgegengesetzten
Seiten des Kerns versehen ist, wobei der Durchmesser einer der ringférmigen Rippen gréBer ist als der Durchmesser der
anderen ringférmigen Rippe.

Ebenso ist vorteilhaft, wenn die Hiille den Kern allseitig umgibt. i

Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dal® die Betatigungsvorrichtung einen Ventilschaft und zwei Kolben aufweist, die
konzentrisch auf dem Ventilschaft angeordnet sind, wobei der Ventilteller zwischen den Kolben angeordnet ist.

Weiterhin ist vorteilhaft, wenn die erste Ventilsitzflache an einem festgelegten Ventilsitz und die zweite Ventilsitzflaiche an einem
beweglichen Ventilsitz im Geh&duse angeordnet sind.

Vorteilhaft ist ebenso, wenn der bewegliche Ventilsitz innerhalb des Gehduses in Abhéngigkeit von einer Bewegung der
Betatigungsvorrichtung axial bewegbar ist.
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Eine andere Ausgestaltung sieht vor, daR der bewegliche Ventilsitz einen zylindrischen Abschnitt, ein ringférmiges Dichtelement
und einen Ringflansch aufweist, von denen der zylindrische Abschnitt mit einer auswérts gerichteten Ringnut versehen ist, das
Dichtelement in der Ringnut angeordnet ist, um eine Dichtung zwischen dem beweglichen Ventilsitz und dem Geh&use bilden,
und der Ringflansch sich vom einen Ende des zylindrischen Abschnitts radial nach auen erstreckt, wobei der Ringflansch mit
mehreren in Umfangsrichtung verteilten, nach auf3en offenen Ausnehmungen versehen ist.

Vorteilhaft ist, wenn der Ringflansch des beweglichen Ventilsitzes mit einem Ende des festgelegten Ventilsitzes zusammenwirkt,
um die Axialbewegung des beweglichen Ventilsitzes in einer Richtung zu begrenzen.

Weiterhin ist vorteilhaft, wenn ein Ende des festgelegten Ventilsitzes mit mehreren in Umfangsrichtung verteilten, axial
verlaufenden Ausnehmungen versehen ist.

Ebenso ist vorteilhaft, wenn das Gehéause eine erste, zweite und dritte Durchlal&of‘fnung aufweist, die im Gehause bezliglich des
Ventiltellers derart angeordnet sind, da® durch SchlieBen des festgelegten Ventilsitzes eine Stromungsverbindung zwischen der
ersten und zweiten DurchfluB6ffnung hergestelit wird, wahrend eine Strémungsverbindung zwischen der zweiten und dritten
DurchfluRéffnung unterbunden wird, und da durch SchiieBen des beweglichen Ventilsitzes eine Stromungsverbindung
zwischen der zweiten und dritten DurchfluR&ffnung hergestellt wird, wahrend eine Strémungsverbindung zwischen der ersten
und zweiten DurchfluB6ffnung unterbunden wird.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daR diese Offnungen beziiglich der Ventilteller derart
angeordnet sind, daR durch SchlieRen des ersten festgelegten Ventilsitzes eine Stromungsverbindung zwischen der
EinlaB6ffnung und der ersten AuslaRoffnung hergestelit wird, wahrend eine Stromungsverbindung zwischen der ersten
AuslaBoffnung und der ersten Entliiftungséffnung unterbunden wird, da3 durch SchlieRen des zweiten beweglichen Ventilsitzes
eine Stromungsverbindung zwischen der zweiten Ausla6ffnung und der zweiten Entliiftungs6ffnung hergestellt wird, wahrend
eine Stromungsverbindung zwischen der EinlaR6ffnung und der zweiten Ausial36ffnung unterbunden wird, daf’ durch Schiieflen
des ersten beweglichen Ventilsitzes eine Stromungsverbindung zwischen der ersten AuslaR6ffnung und der ersten
Entliiftungs6ffnung hergestellt wird, wahrend eine Stromungsverbindung zwischen der EinlaB6ffnung und der ersten
AuslaB&ffnung unterbunden wird, und daR durch SchlieRen des zweiten festgelegten Ventilsitzes eine Strémungsverbindung
zwischen der EinlaRoffnung und der zweiten AuslaB6ffnung hergestelit wird, wéhrend eine Strdmungsverbindung zwischen der
zweiten AuslaBoffnung und der zweiten Entliftungséffnung unterbunden wird.

Vorteilhaft ist, wenn die ersten Dichtfidchen des ersten und zweiten Ventiltellers jeweils einen vorgegebenen Fidchenbereich
einer ersten vorgegebenen GroRRe definieren, und daB die zweiten Dichtflachen des ersten und zweiten Ventlltellers jeweils einen
Flachenbereich einer zweiten vorgegebenen GroRRe definieren.

Vorteilhaft ist auch, wenn die ersten vorgegebenen Fidchenbereiche gréRRer sind als die zweiten vorgegebenen
Fidchenbereiche.

Ebenso vorteilhaft ist, wenn jede der Dichtflichen jeweils von einer kontinuierlichen ringférmigen Rippe aus elastomerem
Material gebildet wird.

Bei dem erfindungsgemaR ausgebildeten Ventil wird eine wirksame Druckmittelkraft erzeugt, die derart wirkt, daf3 sie das Ventil
in einer ihrer beiden Stellungen hélt. Dies wird dadurch erreicht, daR die Flachenbereiche, an denen das von dem Venti
gesteuerte Druckmittel angreift, so ausgelegt werden, daf’ hierzu einin einer Richtung wirksames Druckungleichgewicht erzeugt
wird, das das Ventil in der gewlinschten Stellung hélt. Bei dem erfindungsgemaf ausgebildeten Tellerventil ist daher die einzige
Betatigungskraft, die erforderlich ist, diejenige, die zum Umschalten des Ventils von einer Stellung in die andere erforderiich ist,
und keine externe Haltekraft wird zum Halten des Ventils in dieser Stellung benétigt.

GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung werden die Fldchenbereiche, auf die das Druckmittel
einwirkt, zumindest teilweise durch eine asymmetrische Ventiltellerkonstruktion bestimmt. Genauer gesagt, ist der Ventilteller
mit einer und einer zweiten Dichtfiache versehen, die jeweils unterschiedliche vorgegebene Flachenbereiche definieren, auf die
das Druckmittel in der Geh&usebohrung eine axial gerichtete Kraft austibt. Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung werden
diese Dichtflachen jeweils von einer kontinuierlichen ringférmigen Rippe aus elastomerem Material gebildet. Diese ringformigen
Rippen sind auf gegentiberliegenden Seiten des Ventiltellers angeordnet, und der Durchmesser der einen ringférmigen Rippe ist
_groler als der der anderen ringférmigen Rippe.

Ausfiihrungsbeispiel

Die erfindungsgemaéfe Lésung soll nachfolgend in einem Ausfiihrungsbeispiel anhand der zugehdrigen Zeichnungen néher
erldutert werden. Es zeigen:

Fig.1: einen Querschnitt durch ein Zweistellungs-Vierwege-Tellerventil;

Fig.2: einen vergroRerten Querschnitt durch einen der Ventilteller in Fig.1;

Fig.3: eine Draufsicht auf den Ventilteller der Fig. 2; .
Fig.4; 5: Draufsichten auf den scheibenférmigen Kern des Ventiltellers in Fig.2; '

Fig.6: einen vergroferten Querschnitt durch einen der festgelegten Ventilsitze in Fig. 1;

Fig.7: einen vergréRerten Querschnitt durch einen der beweglichen Ventilsitze in Fig.1;

Fig.8: eine Draufsicht auf den in Fig.7 gezeigten beweglichen Ventilsitz.

Das in Fig. 1 gezeigte Tellerventil 200 ist ein Zweistellungs-Vierwege-Ventil. Die Erfindung ist jedoch auch bei anderen Ventilen
anwendbar, beispielsweise bei einem Zweistellungs-Zweiwege-Ventil. Das Tellerventil 200 besteht aus einem Gehause 202,
einem ersten festgelegten Ventilsitz 204, einem zweiten festgelegten Ventilsitz 206, einem ersten beweglichen Ventilsitz 208,
einem zweiten beweglichen Ventilsitz 210, einem ersten Ventilteller 212, einem zweiten Ventilteller 214 und einer
Betétigungsvorrichtung 216.

Das Gehause 202 ist mit einer Bohrung 218 versehen. Wie in Fig. 1 dargestellt, ist der Durchmesser der Bohrung 218 so bemessen,
daB erandie Form der die Ventilsitze bildenden Teile angepaftist und entsprechende Strémungskanéle bildet. Das Gehduse 202
ist auRerdem mit einer EinlaRoffnung der DurchfluRo6ffnung 220, einer ersten AuslaBéffnung der DurchfluBdffnung 222, einer
zweiten AuslaBoffnung 224, einer ersten Entliiftungséffnung der DurchfluBoffnung 226 und einer zweiten Entluftungsoffnung
228 versehen.
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Drei Kammern sind in dem Gehause 202 vorgesehen. Die erste Kammer 230 ist zwischen den Ventiltellern 212 und 214
angeordnet. Die zweite Kammer 232 befindet sich zwischen dem Ventilteller 212 und einem Kolben 234. Die dritte Kammer 236
ist zwischen dem Ventilteller 214 und einem Kolben 238 angeordnet.

Die Betatigungsvorrichtung 216 umfaf3t einen zentralen Ventilschaft 240, auf dem die Ventilteller 212 und 214 angebracht sind.
Die Betatigungsvorrichtung 216 besitzt ferner einen Spulenkdrper 242, der die Ventilteller 212 und 214 voneinander trennt.
Dementsprechend ist der Ventilteller 212 zwischen dem Spulenkérper 242 und dem Kolben 234 angeordnet, und der Ventilteller
214 ist zwischen dem Spulenkérper 242 und dem Kolben 238 angeordnet. Die Anordnung und Ausbildung des Spulenkérpers
242 und der Kolben 234, 238 helfen dabei mit, die Ventilteller 212 und 214 in einer zum Ventilschaft 240 im wesentlichen
senkrechten Stellung zu halten.

Die Betitigungsvorrichtung 216 weist ferner zwei Abstandsteile 244 und 246 auf, die die manschettenformlgen D|chtungstelle
248 und 250 abstiitzen. Verriegelungsmuttern 252 und 254 sind an den Enden des Ventilschaftes 240 befestigt, um die oben
beschriebenen Bauteile in ihrer Stellung auf dem Ventilschaft 240 zu halten. Ein Ende oder beide Enden des Ventilschaftes 240
kénnen mit einem Magnetventil verbunden werden, um die Bewegung der Betétigungsvorrichtung 216 in einer
Betatigungsrichtung zu steuern. Statt dessen kénnen eines oder mehrere der Gehduseenden 256 und 2568 als Kanal ausgebildet
werden, durch den Druckmittel zugefiihrt wird, das eine Axialverschiebung der Betatigungsvorrichtung 216 bewirkt. Wie
ebenfallsin Fig. 1 zu sehen, ist es in manchen Umsténden wiinschenswert, eine Kolbenanordnung vorzusehen, bei der einer der
Kolben kleinerist als der andere. In diesem Fall ist eine zylindrische Hiilse 260 zwischen dem kleineren (Rickhol-)Kolben 238 und
dem festgelegten Ventilsitz 206 angeordnet.

Was die Ventilteller 212 und 214 betrifft, so haben sie den gleichen Aufbau. Somit braucht nur einer der Ventilteller im einzelnen
beschrieben zu werden. Ein vergréRerter Querschnitt des Ventiltellers 212 ist in Fig. 2 dargestellt, wahrend Fig.3 eine Draufsicht
auf den Ventilteller 212 zeigt. Der Ventilteller 212 besteht aus einem scheibenférmigen metallischen Kern 262 und einer
elastomeren Hiille 264, die den Kern 262 allseitig umgibt. Die Fig.4 und 5 zeigen zwei Draufsichten auf den metallischen Kern
262.

Die Huille 264 ist mit einer ersten Dichtfliche 266 und einer zweiten Dichtflache 268 versehen. Jede dieser Dichtflachen 266; 268
wird von einer kontinuierlichen ringférmigen Rippe gebildet, die einen halbkreisférmigen Querschnitt besitzt. Wie am besten aus
Fig. 2 hervorgeht, befinden sich die Dichtfldchen 266; 268 auf gegeniiberliegenden Seiten des Ventiltellers 212. AuBerdemistvon
Bedeutung, da der Durchmesser K der Dichtflache 266 gréRer ist als der Durchmesser L der Dichtfldche 268. Wie noch aus der
folgenden Beschreibung hervorgehen wird, sorgt dieser asymmetrische Aufbau der Dichtfldchen 266; 268 fiir ein erwlinschtes
Druckungleichgewicht innerhalb des Tellerventils 200. Es versteht sich, daB der in Fig.2 gezeigte spezielle Querschnitt des
Ventiltellers keine Einschrankung der Erfindung bedeutet und das andere asymmetrische Dichtfldchenkonstruktionen denkbar
sind, die fiir das erwihnte Druckungleichgewicht im entsprechenden Anwendungsfall sorgen. Es wird nun auf die Fig.1 und 6
Bezug genommen. Wie aus diesen Fig. hervorgeht, haben die festgelegten Ventilsitze 204 und 206 eine im wesentlichen
zylindrische Form. Wie im Fall der Ventilteller sind die festgelegten Ventilsitze 204 und 206 identisch ausgebildet, und daher wird
nur der festgelegte Ventilsitz 206 beschrieben. Der festgelegte Ventilsitz 206 ist mit einer radial verlaufenden Ventilsitzflache 270
versehen. Die Ventilsitzfliche 270 wird von der ersten Dichtflache 266’ des Ventilteils 214 verschlossen. Der festgelegte Ventilsitz
206 ist auRerdem mit mehreren Offnungen 272 versehen, die eine Strémungsverbindung zwischen der zweiten AuslaBéffnung
224 und der zweiten Entiiftungs6ffnung 228 herstellen, wenn der Ventilsitz die Ventilsitzfliche 270, gedffnet ist. Der festgelegte
Ventilsitz 206 ist ferner mit einer axial verlaufenden Flache 274 versehen, die an der koaxial angeordneten Hiilse 260 anliegt.
Diese Fliche 274 wird von dem manschettenférmigen Dichtungsteil 248 in Verbindung mit dem ersten festgelegten Ventilsitz 204
erfaRt. Ferner sind elastomere Dichtelemente 276 und 278 vorgesehen, die fir eine Strémungsabdichtung zwischen dem
Gehause 202 und dem festgelegten Ventilsitz 206 sorgen. Auf3erdem ist der festgelegte Ventilsitz 206 mit mehreren in
Umfangsrichtung verteilten, axial verlaufenden Ausnehmungen 280 an seinem einén Ende versehen.

Es wird.nun auf die Fig.1; 7; 8 Bezug genommen, um die beweglichen Ventilsitze 208 und 210 zu beschreiben.

Auch hier haben beide Ventilsitze den gleichen Aufbau, so daB® nur der Ventilsitz 210 beschrieben wird. Der bewegliche Ventilsitz
210 besitzt einen zylindrischen Abschnitt 282, der mit einer auswaérts gerichteten Ringnut 284 versehen ist. In der Ringnut 284 ist
ein Dichtungsring 286 angeordnet, der flir eine Abdichtung zwischen dem beweglichen Ventilsitz 210 und dem Gehause 202
sorgt. Die AuRenflache des beweglichen Ventilsitzes 210 ist beziiglich der Bohrung 218 des Gehéuses 202 so bemessen, daf’ der
Ventilsitz axial beztiglich des Gehduses gleiten kann. Der bewegliche Ventilsitz 210 ist ferner mit einem Ringflansch 288 versehen,
der sich von einem Ende des zylindrischen Abschnittes 282 radial nach aufien erstreckt. Der Ringflansch 288 bildet eine
Ventilsitzflache 289, die von der zweiten Dichtfliche 268’ des Ventiltellers 214 verschlossen werden kann. Der Ringflansch 288 ist
mit mehreren in Umfangsrichtung verteilten, nach auBen offenen Ausnehmungen 290 versehen. Der Ringflansch 288 des
beweglichen Ventilsitzes 210 wirkt als Anschlag, der die Axialbewegung des Ventilsitzes begrenzt. In einer Richtung des
Ringflansches 288 schlagt er am Gehause 202 an, wahrend der Ringflansch in der anderen Richtung an dem festgelegten
Ventilsitz 206 anschlagt. Wenn sich der Ringflansch 288 des beweglichen Ventilsitzes 210 an den festgelegten Ventilsitz 206
anlegt, stellen die Ausnehmungen 280 des festgelegten Ventilsitzes und die Ausnehmungen 290 des beweglichen Ventilsitzes
gemeinsam eine Strémungsverbindung zwischen der Kammer 236 und dem Raum zwischen dem Gehause 202 und dem
Ringflansch 288 sowie eine Strdmungsverbindung zwischen der Kammer 236 und der zweiten AuslaR6ffnung 224 her.

Es wird nun die Betriebsweise des Tellerventils 200 beschrieben. In der in Fig. 1 gezeigten Stellung der Betétigungsvorrichtung
216 verschliel3t die erste Dichtfliche 266 des Ventiltellers 212 die Ventilsitzflache des ersten festgelegten Ventilsitzes 204,
wihrend die zweite Dichtfliche 268’ des Ventiltellers 214 die Ventilsitzflache 289 des zweiten beweglichen Ventilsitzes 210
verschlieRt. Die Ventilsitzflache des beweglichen Ventilsitzes 210 wird zum gleichen oder friiheren Zeitpunkt wie die
Ventilsitzflache des festgelegten Ventilsitzes 204 geschiossen. Dies rithrt zum Teil von den Abmessungen der festgelegten
Ventilsitze 204 und 206 her, die fiir einen Abstand M zwischen den Ventiltellern 212; 214 und den beweglichen Ventilsitzen 208;
210 sorgen, der kleiner ist als der Abstand N zwischen den Ventiltellern und den festgelegten Ventilsitzen.

Wenn die Ventilsitzflache des ersten festgelegten Ventilsitzes 204 geschlossen wird, entsteht eine Strémungsverbindung
zwischen der EinlaR6ffnung der DurchfluR6ffnung 220 und der ersten AuslaBéffnung der DurchfluB6ffnung 222, Gber die
Ausnehmungen 280 und 290. Eine Strémungsverbindung zwischen der ersten AuslaRoffnung der DurchfluRéffnung 222 und der
ersten Entliftungséffnung der DurchfluB6ffnung 226, wird hierbei unterbunden. Durch SchlieRen der Ventilsitzflache 289 des
zweiten beweglichen Ventilsitzes 210 wird eine Strémungsverbindung zwischen der zweiten Ausia6ffnung 224 und der zweiten
Entliiftungséffnung 228 hergestelit. AuRerdem wird eine Stromungsverbindung zwischen der EinlaB6ffnung der
DurchfluB6ffnung 220 und der zweiten AuslaBoffnung 224 unterbunden.
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Wenn die Betatigungsvorrichtung 216 nach rechts bewegt wird, wird der zweite bewegliche Ventilsitz 210 zusammen mit dem
Ventilteller 214 mitgezogen, bis der Ringflansch 288 am zweiten festgelegten Ventilsitz 206 angreift. Der zweite Ventilteller 214
bewegt sich weiter nach rechts, bis seine Dichtflache 266 die Ventilsitzflache 270 des zweiten festgelegten Ventilsitzes 206
verschlieRt. Die zweite Dichtflache 268 des Ventiltellers 212 schlief3t die Ventilsitzflache des ersten beweglichen Ventilsitzes 208
wieder zum gleichen oder friiheren Zeitpunkt, zu dem die Ventiisitzflache 270 geschlossen wird. Durch SchiieBen der
Ventilsitzflache des ersten beweglichen Ventilsitzes 208 wird eine Stromungsverbindung zwischen der ersten Auslaéffnung der
DurchfluRéffnung 222 und der ersten Entliiftungséffnung der DurchfluBéffnung 226, hergestelit. AuBerdem wird eine
Stromungsverbindung zwischen der EinlaBéffnung der DurchfluB6ffnung 220 und der ersten AuslaR6ffnung der
DurchfluB&ffnung 222 unterbunden. Durch SchlieBen der Ventilsitzflache 270 wird eine Stromungsverbindung zwischen der
EinlaR6ffnung der DurchfluRdffnung 220 und der zweiten AuslaBéffnung 224 hergestellt, wahrend eine Strémungsverbindung
zwischen der zweiten AuslaR6ffnung 224 und der zweiten Entlliftungséffnung 228 unterbunden wird.

Wie aus der obigen Beschreibung hervorgeht, bilden die erste und die zweite Dichtfléche 226 bzw. 268 der Ventilteller 212; 214
jeweils einen vorgegebenen Flachenbereich, auf den ein Druckmittel in der ersten Kammer 230 des Gehéuses 202 eine axial
gerichtete Kraft ausiibt. Da der Durchmesser K der ersten Dichtflache 266 groRer ist als der Durchmesser L der zweiten
Dichtflache 268, ist der von der ersten Dichtflache gebildete vorgegebene Flachenbereich gréRer als der von der zweiten
Dichtflache gebildete Fldchenbereich. Wenn sich somit das Tellerventil 200 in der in Fig. 1 gezeigten Stellung befindet, iibt der
Strémungsmitteldruck in der ersten Kammer 230 eine groBere Kraft auf den Ventilteller 212 aus als auf den Ventilteller 214. Somit
wirkt eine resultierende Kraft in axialer Richtung nach links, um den Ventilteller 212 in der gezeigten Stellung zu haiten. Wenn die
Betatigungsvorrichtung 216 nach rechts in die durch strichpunktierte Linien gezeigte Stellung verschoben wird, istin der gleichen
Weise der auf den Ventitteller 214 ausgeiibte Druck gréBer als der auf den Ventilteller 212 ausgetibte Druck. Das resultierende
Druckungleichgewicht hilt somit das Tellerventil 200 in jeder der beiden Stellungen stabil, ohne daf eine externe Kraft
aufgebracht werden muB. - )

Die vorliegende Erfindung 148t sich nattrlich auch bei Tellerventilen mit mehr als zwei Ventiltellern oder nur mit einem
Ventilteller anwenden. So kann ein erfindungsgemaR ausgebildetes Tellerventil beispielsweise einen einzigen Ventilteller, einen
einzigen festgelegten Ventilsitz und einen einzigen beweglichen Ventilsitz umfassen. In jedem Fall lassen sich durch die
vorliegende Erfindung Herstellungstoleranzen in einfacher Weise ausgleichen.
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