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ZPUSOB A ZARIZENT PRO VYROBU PRUHLEDNE TABULE OPATRENE
RAMEM

Oblast vynalezu

PredloZeny vynadlez se tyka zplsobu vyroby prthledné tabule
opatfené ramem, pouZitelné napfiklad jako pevné& zaskleného okna
automobilu a podobné&, a zarizeni pro vyrobu takovéto priihledné
tabule opatfené ramem.

Dosavadni stav techniky

Pevné zasklené okno 30, opatfené na bo&ni sté&né& automobilu,
je cCasto tvofené v radmu upevn&nou sklen&nou tabuli 33 a
fixovanou do zahloubené otevfené &asti 32 panelu karoserie tak,
aby vytvarelo povrch vyrovnany s karoserii a tak, aby se zlepsil
celkovy vzhled (obrézek 3).

Sklenéna tabule 33, opatfend ramem, obsahuje rém 35,
nazyvany také Jjako tésnéni, 1lidta a podobng, pripevnény k
obvodovému dilu zadniho povrchu 34A (vnit¥ni strana automobilu)
sklenéné tabule 34. Sklenénad tabule 33 opatfend ramem Je
pripevnéna k panelu 31 karosérie s adheznim &inidlem 36. Zadni
povrch 34A sklenéné tabule 34 Jje opatfen tmavou vrstvou 37
keramického povlaku tak, aby nebylo vidét adhezni ¢&inidlo 2

Celniho povrchu 34B (z vné&jsi strany automobilu).

V. mnoha pripadech je sklen&n&d tabule 14 zak¥ivena ve dvou
nebo ve trech rozmérech.

Pro vyrobu sklenéné tabule 33 opat¥ené ramem byly pouZity
nésledujici zplsoby.

(Standardni, neboli obvykle pouzZivany p#iklad &.1) Zptsob
vazani: réam 35 je vytvofen vazadnim protdhlého vytladeného
materidlu vytvofeného vytlagovanim ke sklen&né tabuli 34 pomoci
dvojité potaZené lepici péasky.

(Standardni priklad ¢.2) Zphsob celistvého vst¥ikovani: ram
35 Jje vytvofen vstfikovanim pryskyfice na obvodovou &ast
sklenéné tabule 34 umisténé v predem urdené formé.

Ve standardnim prikladu ¢.1 je tvar ramu 35 v priéném Fezu
konstantni diky vytlacenému materidlu a je nachylny na vyskyt
Spatného vzhledu, vychdzejici ze 8patné rozmérové presnosti,



Spatné pevnosti vazby nebo nefiddouciho krouceni vytlaceného
materidlu. Spatny vzhled miZe byt znatelny p#¥i velkém zak#iveni
sklenéné tabule. Aby se eliminovala &patnd pevnost vazby ve
vytlaCeném materidlu je uvaZovadno pouZiti adhezniho ¢inidla,
jako napfiklad urethanového té&sniciho materidlu nebo podobné.
AvSak pouzZivani adhezniho ¢&inidla vytva#i nové problémy, které
je nutné po zpracovani odstranit vymacknutim vazaciho ¢inidla, a
to probiha aZ do ztuhnuti vazaciho &inidla.

ACkoliv mlZe standardni priklad ¢&.2 eliminovat problémy
standardniho p¥ikladu &.1, vytvar¥i se problém vysoké ceny na
zpracovani. Predev8im Je nutné, aby narostla presnost tvars
formy v radném umisténi sklen&né tabule ve form&. V pripadé, Ze
je presnost tvaru formy 3patnd, sklendnd tabule je zlomena ve
chvili celistvého vst¥ikovadni ramu. Déle, v pripadé pouZiti
zakfivené sklenéné tabule, nastane chyba v zakfiveném tvaru ve
sklenéné tabuli. KdyZ je mira =zak¥iveni ve sklen&né tabuli
velkd, chyba v zakfiveném tvaru se Jjevi napadnéjsi. KdyZ Ije
chyba v zakfriveném tvaru ndpadn&j3i, sklendnad tabule se zlomi v
momenté celistvého vst¥ikovadni rédmu, i kdyZ je pfesnost tvaru
formy vysoka.

Dale je zde navrieny zpusob vyroby panelu pro automobily,
kde je tésnéni hlavniho té&la v podstaté prstencovitého tvaru
vytvoreno vstfikovadnim ve form&; forma je oteviena a sklendna
tabule je vtlacena do oteviené formy ke svazani té&sn&ni hlavniho
téla se sklenénou tabuli (viz patent US &. 5,443,673: standardni
priklad 3).

Ve standardnim pifikladu &.3, poté co je té&sné&ni hlavniho
téla ziskdno vstrikovanim, sklen&nd tabule je vtladena do
tésnéni hlavniho téla ve stavu, kdy té&sné&ni hlavniho té&la je
drzeno ve form&. TudiZ, jestliZe tvar d&licich ploch formy, poté
co je forma otevfena, se neshoduji s tvarem sklen&né tabule, je
sklenéna tabule zlomena v momenté&, kdy probihd jeji vtla&ovani.
Opacné mlZe nastat porucha vazani tésnéni hlavni J&4sti k
sklenéné tabuli. Zv1asteé, kdyz Jje tésné&ni hlavni  &asti
poskytnuto pouze na jeden povrch sklen&né tabule (didle se jeden
povrch oznacuje jako povrch), je vada vazani skutedna, na rozdil
od pfipadu kdy tésnéni hlavni &asti mi nasledujici strukturu.

A sice, je znama takova konstrukce, u které je zahloubenéd
¢ast pfizpusobend pro pFrijimadni okraje a jeho obou ploch
sklenéné tabule vytvofend v té&sné&ni hlavni &asti a t&snéni
hlavni ¢&asti Jje pFfipojeno na sklen&nou tabuli v pozici, kdy
okraj sklenéného tabule Je vloZen do zahloubené &asti.
Pfritomnost =zahloubené &&sti u té&snd&ni hlavni &asti posiluje
soudrZnost mezi tésnénim hlavni &4sti a sklen&né tabule, kdyZ
tésnéni hlavni &asti licuje se sklené&nou tabuli. Nicméng, kdyz
je poskytnuto té&sné&ni hlavni J&&sti na pouze povrchu sklené&né
tabule, sila drZeni k obé&ma prvkim zAavisi na vazani té&chto
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prvka. Tedy vySe zmind&nd nedostatednd sila dr¥eni se jevi
pozoruhodné Jjako problém v pfipad® poskytnuti té&sné&ni hlavni
¢asti pouze na povrch sklen&né tabule.

KdyZz je sklenénd tabule zak¥ivena, aby se predeilo pfelomeni
sklenéné tabule, je nezbytné predtim vytvofit d&lici plochy
formy majici kruhovy klenuty tvar nebo tvar kulové plochy, které
odpovidaji zakfivenému tvaru sklen&né tabule a k pFesnému urdeni
vzadjemné pozice sklenéné tabule a té&snéni hlavni &asti. Jsou zde
tedy problémy tykajici se nejen vysoké ceny formy, ale i
jednotlivé kroky jsou komplikované.

&}

Vzhledem ke shora uvedenému je proto predmétem pfedloZeného
vynalezu poskytnout zpusob pro vyrobu prihledného tabule
opatfené ramem kde tvar ramu v pfiéném F¥ezu miZe byt volitelné&
vybran dokonce 1 v pfipadé&, kdy Jje prthlednd tabule, jako
napfiklad sklen&nd tabule, zakfivena; 3patnd rozmérovad presnost,
Spatnd vazebnd sila a 3patny vzhled rému, to v3e mule byt
eliminovano stejné tak jako miZe byt zredukovédna cena za formu a
rédm miZe byt poskytnut na povrch pr@hledné tabule bez ztiZeni
krokt vyroby.

Dalsim predmé&€tem predloZeného vynalezu Je poskytnout

zafizeni vhodn& pouZitelné pro zplsob vyroby prthledné tabule
opatfené ramem.

Podstata vynalezu

Za uUCelem dosazZeni shora uvedenych zamérad a cili se podle
pfedloZeného vynadlezu navrhuje zpusob vyroby prthledné tabule
opatfené ramem, vytvofené vézanim ramu k okrajové &asti povrchu
pruhledné tabule, pficemZ tento zplsob vyroby prihledné tabule
opatfené ramem se vyznaduje tim, Ze =zahrnuje vst¥ikovani
pryskyri¢ného materidlu do dutiny vytvorené ve form&, kterd mé
tvar odpovidajici podstatn& tvaru ramu, =za udelem vytvofeni
ramu; otevienim formy k predloZeni vné& alespoii povrchu tak, aby
byl vazén k prihledné tabuli ramu; uspofadani prahledné tabule
proti ramu; preneseni ramu z formy tak, aby se shodoval se
zakfivenym tvarem tvofenym obvodovou &&sti prtahledné tabule a
tim pfimacknutim rdmu na povrch prthledné tabule; a vazanim ramu
s obvodovou &&sti prihledné tabule.

U tohoto zplsobu vyroby prthledné tabule opat¥ené ramem
miZze byt tvar rdmu v p¥iéném F¥ezu, ktery bude vytvoFen ve forme,
volitelné& vybran a 8patnd rozmérovad p¥esnost nebo 3patnad vazebna
sila nebo 3patny vzhled a podobn& nenastanou.

Ddle u zplisobu vyroby prthledné tabule je ram navrZen pro
vazani z formy ve shodé se zak¥ivenym tvarem po obvodu prihledné
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tabule. Proto miZe byt forma, v které jsou d&lici plochy ploché
nebo témér ploché, pouZita i v pripad&, kdy Jje prthlednd tabule
zakfivena a urleni vzdjemnych &asti prihledné tabule a ramu mGe
byt ve srovnani se standardnimi, obvykle pouzZivanymi
technologiemi zjednodu3eno.

Zejména u zplsobu vyroby prihledné tabule opat¥ené réamem,
vySe zminéného predm&tu vyndlezu, miZe byt napfiklad dosaZeno
redukce ceny formy nebo zjednoduSeni krokl vyroby.

V tomto pripadé je vhodné&jsi, aby byly tla&né prostredky
schopné vysouvani a zasouvdni s ohledem na dé&lici plochy formy
byly opatfeny ve formé& a ram je prendSen pomoci té&chto tlac¢nych
prostredkid. Podle zpUsobu vyroby prthledné tabule opatrené
ramem, napriklad r&m tvoreny v plochém stavu miZe byt urcitym
zpusobem nepfetrzit& vazadn se zak¥ivenou plochou prahledné
tabule.

Dale je u zpGsobu vyroby prthledné tabule opatfenéd ramem
vhodné pfendSet rédm s mnoZstvim tlaénych hrott nezavislych na
formé. Podle zplsobu vyroby prithledné tabule opatfené ramem, -u
které kazdy z tladnych hrotd miZe vystupovat samostatné, mohou
byt ruzné druhy prthlednych tabuli, které maji rfzné typy
zakfiveni zpracovény pomoci uréeni vhodnych jednotlivych rozmé&rt
kazdého z tlac¢nych hrotf.

U zplsobu vyroby prbhledné tabule opatfené ramem podle
predloZeného vyndlezu, je vhodn&jsi, aby narostla vazebna sila
mezi rémem a prihlednou tabuli, p¥idem? predb&Zné vazani je
zafizeno stlacenim vystouplého rdmu na povrch prahledné tabule a
primédrni vazani je zafizeno stladenim ptedb&ind& vazaného ramu k
pruhledné tabuli.

Dale, predloZeny vyndlez poskytuje za¥izeni obsahujici formu
pro prihlednou tabuli opatfenou rémem, které ma dutinu podstatné
shodného tvaru s tvarem ramu, ktery ma byt pripevnén k obvodové
¢asti povrchu prtohledné tabule opatfené rémem a v kterém je
pryskyficovy materidl vst¥ikovdn za Ufelem utvoreni ramu,
zatizeni pouZité pro vyrobu prtihledné tabule opatfené ramem se
vyznacuje tim, Ze velké mnoZstvi tlaénych hrott je umisténo s
pfedem ur&enymi roztelemi podél pr0bé&zného smé&ru ramu tak, aby
vystupovaly a zatahovali se zp&t s ohledem na dé&lici plochy
formy, wuvnit¥ které Jjsou tlaZné hroty rozmistény tak, aby
tlacily rém smérem na pruhlednou tabuli umisté&nou oproti ramu a
u kterého miZe byt vybrdna délka vystupu kaZdého =z tla&nych
hrot.

V tomto pripadé je vhodné&jsi, aby délka vystupu kaZdého z
tladnych hrotd mohla byt vybrdna v zavislosti na zakPiveni
obvodu prlithledné tabule.




JelikoZ Jje forma pro =za¥izeni na vyrobu prihledné tabule
opatfené rdamem opatfena mnoZstvim tladnych hrott, které mohou
vystupovat a zatahovat se s ohledem na dé&lici plochy formy, maZe
byt ram urditym zphsobem a lehce véazan k pruhledné tabuli, ktera
ma zak¥iveni dokonce i v pripad&, Ze d&lici plochy jsou ploché
nebo témér ploché. Dale je moZné dosdhnout univerzalnost s
ohledem na rGzné typy prGhlednych tabuli, které maji rdazné
zakriveni, diky zvoleni Jjednotlivé délky vystupu kaZdého =z
tla¢nych hrotu.

U zpusobu vyroby pruhledné tabule opatfené ramem nebo
zafizeni pro provadéni zplsobu podle pfedloZeného vynalezu je
vhodneéjsi poskytnout takovou konstrukci, ve které jsou délici
plochy formy drZeny v horizontalnim stavu a ram je navrien ve
vertikdlnim sméru. V tomto p¥ipad& je dale vhodnéjsi poskytnout
takovou konstrukci, ve které je prihlednd tabule umisténa nad
ramem, protilehle, a rém je vytladovan smérem vzhuru.

V pfipad&, Ze jsou délici plochy udrZovany ve vertikalnim
stavu a ram Jje navrZen v horizontdlnim sméru, miZe byt zde
nevyhoda, Ze se ram odchyli diky djeho vlastni vaze nebo
nevyhoda, Ze padd. Aby se pfededlo takovymto nevyhodéam, je nutné
pfidat samostatné prostfedky pro pfidrZovani ramu. Na druhou
stranu, v pfipadé&, Ze rédm vystupuje dolli ve vertikdlnim smé&ru ke
stlaceni k prOhlednému tabule, je dostatedné pridat zachytné
prostfedky tak, aby se pfede3lo padu ramu =z formy, kdyZz Jje
otevfena. Dale v pripadé, kdy rém vystupuje sm&rem vzharu ve
vertikalnim sm&ru ke stlaeni k prihledné tabuli, neni nutné
poskytovat specidlni prostfedky pro drZeni ramu nebo zadchytné
prostfedky pro zachyceni rdmu. V tomto p¥ipadé mtZe vystupovat k
prihlednému tabule pouze tladenim niZsi plochy rému.

V predloZeném vyndlezu md dutina ve form& podstatné shodny
tvar s tvarem ramu. Vyraz "podstatn&" mi nésledujici vyznam. A
sice, kdyZ je pryskyri&ny vyrobek vytvafen vstrikovanim, tvar
pryskyficného vyrobku je obvykle nepatrné& vétsi, kdyZ je tento
pryskyficny vyrobek je vyjmut z formy. Tento jev je kvali
uvolnéni tlaku zptsobené vyjmutim vyrobku z formy. TudiZ dutina
vytvofend ve form& Je nepatrné& mendi neZ tvar opattfeného
pryskyfic¢ného vyrobku. V pfedloZeném popisu vyraz "podstatné"
znamend, Ze tvar dutiny je urden d&initelem zmé&ny tvaru ramu,
ktery bude ziskéan.

V predloZeném vyndlezu je uZitedné vytvorit d&lici plochy
formy v plochém tvaru, nebo tém&¥ plochém. Zejména sestava
délicich ploch, které maji plochy nebo tém&¥ plochy tvar, mlZe
minimalizovat chyby v konstrukci formy a stejné tak i ndklady na
vyrobu formy. Podle zplUsobu predloZeného vynalezu, kdy jsou
délici plochy vytvofeny ploché nebo témé&¥ ploché, jistota a
lehkost se neztrati p¥i vazani prthledné tabule k ramu. Tedy, Jje
uzZitecné vytvorit délici plochy formy ploché nebo tém&y ploché.




Z jiného hlediska je vyhodny ptipad, aby d&lici plochy formy
meli zak¥iveny tvar. Popis z tohoto hlediska bude proveden dale.

V pfedloZeném popisu uvadény vyraz "d&lici plochy formy"
znamena nasledujici. Prvné&, popis bude pro formu uZitou pro
utvareni rédmu. Forma pro utvareni réamu obsahuje sparovanou
dvojici forem (prvni formu a druhou formu) jako zakladni prvky
struktury. Spojovaci plochy mezi prvni formou a druhou formou,
to jest, plochy wuréujici hranici téchto forem, kdyZz Jsou
otevfeny, 3jsou dé&lici plochy. Predurdené vystupky a zapudténi
jsou tvoreny v prvni form& nebo druhé form& na mistd& v dé&licich
plochéch formy. Dutina je vytvoFrena vystupky a zapudté&nimi. Je
mozné sestavit formu se tf¥emi nebo vice formami.

Radm vytvoreny v dutin& formy Jje vazdn k obvodové &asti
priuhledné tabule. 0d chvile kdy je rdm pFendden z formy k
prihledné tabuli, tvar formy je takovy, Ze neni branéno operacim
pro prenaSeni réamu. Tedy, povrch (kterym je vlastné& povrch
umistény v dutiné& a &ast, kterd neni v kontaktu se sparovanou
dvojici forem), ktery je shodny s povrchem v ramu (vazaci povrch
ramu) a ke kterému je pFipevn&na prlihledna tabule, prispiva k
operacim pfendsSeni ramu.

V predloZeném popisu mlZe byt tvar popisovany vyrazem
"délici plochy formy" povaZovan jako tvar, ktery je v podstaté
stejny jako tvar vazebného povrchu ramu. D&le, vazebna plocha
ramu mazZe byt Sikmou plochou, to z&le?i na tvaru (zakFiveném
tvaru) prihledné tabule. Proto tedy vazebnd plocha rému nemiiZe
byt Jjednoduchd plocha. Tedy uvaha, Z#e plocha vytvofend osou
podélného rozm&€ru ramu zastupuje vazebnou plochu ramu nemiji
podstatu véci. V souvislosti s vyrazem "d&lici plochy formy"
miZeme tudiZ uvaZovat, Ze tyto plochy jsou v podstaté steijného
tvaru jako povrch vytvo¥eny osou podélného rozm&ru ramu. D&lici
plochy formy jsou ploché, coZ naznaduje, Ze povrch definovany
osou podél podélného rozméru rdmu je plochy.

V prfedloZeném popisu pouzZivany vyraz "tém&¥ plochy tvar"
znamena nasledujici. A to sice, je idedlni, aby dé&lici plochy
byly ploché a tudiZ aby bylo dosaZeno redukce ceny za vyrobu
formy a redukce chyb v konstrukci formy. Tudi? je Z&adouci, aby
délici plochy byly ploché, JjestliZfe bude réam prendsen k
prihledné tabuli, mohou dostatedn& nédsledovat obvodovou &ast
pruhledné tabule.

Na druhou stranu, jelikoZ na prGhledné tabuli je velké
mnozstvi rlznych tvart, je zde divod, aby m&la pruhledna tabule
velké zakfiveni. Pokud je mira zak¥iveni prthledné tabule a%
prilis velkd, Jje pro radm obtiZné néasledovat obvodovou &4st
prihledné tabule. V p¥ipad&, Ze pr@ihlednd tabule ma vysokou miru
zakfiveni, Jje uZitecéné, aby dé&lici plochy byly mirné zakriveny
tak, aby ram mohl né&sledovat obvodovou &ast prithledné tabule. U
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vytvafeni  zakrivenych d&licich ploch v8ak mira zak#iveni
délicich ploch miZe byt mensi ne? mira zak¥iveni u prihledné
tabule. Proto vyraz "témé&# plochy" v souvislosti s dé&licimi
plochami znamend, Ze mira zakfiveni je tém&%r plochad v porovnani
s mirou =zak¥iveni u prGhledné tabule, kterd ma velkou miru
zakfiveni. Toto =znamend, Ze ©plocha definovanad osou podél
podélného sméru rému mad zakfiveny tvar a jevi se jako témér
plocha.

Zpusob vyroby pruhledné tabule opatfené ramem a zafizeni
pouzitelné pro zplsob vyroby podle p#edloZeného vynadlezu Jjsou
pouzitelné v pripad&, Ze ram Jje vazan k pruhledné tabuli majici
zakfiveny tvar. P¥iéina Jje, Ze i kdy? je prohlednd tabule
zakfivena tak, jak bylo popsano vyde, délici plochy formy mohou
byt vytvoYeny tak, aby mé&ly plochy nebo tém&¥ plochy tvar. Dale,
kdyz Jje prihlednd tabule zak¥ivena, vydutou plochu prahledné
tabule je vhodnéjsi umistit naproti rému. Davod je nasledujici.

V pfipadé pouziti pruhledné tabule pro okno automobilu, je
vydutd plocha prihledné tabule &asto nasm&rovédna do vnit¥ku
automobilu. U uspofddani vyduté plochy prithledné tabule oproti
ramu je tlaé¢nd sila rému na priihlednou tabuli ve sméru z vnit¥ku
automobilu vné& p¥i uloZeni rému v automobilu. TudiZ, tlacnd sila
rédmu Jje aplikovéna na povrch vnit#ku automobilu. I kdyby byla
pri¢inou S$patného vzhledu =z ¢&elni plochy tladnad sila ramu,
takovy $patny vzhled z <&elni plochy by nebyl vidét =z wvnéjsi
automobilu. Proto je vhodn&j3i umistit vydutou plochu prthledné
tabule naproti réamu.

V  predloZeném vyndlezu Jje ram prendden ve shod& se
zakrivenym tvarem obvodové &asti prahledné tabule.

V predloZeném popisu pouZivany vyraz "shodujici se se
zakfivenym tvarem obvodové &isti prtihledné tabule" znamena
nasledujici. KdyZ je pruhlednd tabule zakf¥ivena, obvodova &ast
prihledné tabule je vytvofena tak, aby mé&la prohnuty tvar. TudizZ
je 1dedlni prenést ram v prohnutém tvaru, aby néasledoval
prohnuty tvar obvodové &&sti prihledné tabule. Pro preneseni
ramu v prohnutém tvaru je vhodné vytvorit tlad&né prostfedky =za
Ucelem pfeneseni ramu v prohnutém tvaru.

Na druhou stranu ram miZe byt vadzan k prthledné tabuli i
kdyZz neni ré&m pfenesen v prohnutém tvaru. A to sice, ram mtZe
byt vazan k prlhlednému tabule, kdyZ tvar ziskany prenesenim
rdmu je poskytnuty tak, aby tvar vytvoreny skupinou vléaken,
ktera priléhaji na oblouk. V tomto pripadd, by mé&l pocet vldken
narust za UuUCelem pfivedeni skupiny bliZe k oblouku. N&arastem
poctu vladken miZe byt ziskdna vysokd vazebnd sila (oblouk je
vyrabén zvySenim nekoneéného podtu vldken). Vzhledem k uvedenému
tudiz vyraz "shodujici se se zakrivenym tvarem obvodové &asti
prihledné tabule" =znamend, Ze r&m Jje pfenesen tak, aby




nédsledoval oblouk definovany obvodovou &Aasti prthledné tabule
nebo vytvorenou skupinu vlaken, kterd se bliZi oblouku. S
ohledem na vy3e uvedené je zFejmé, e popis prenosu ramu v
"prohnutém tvaru" zahrnuje takové prostfedky, Ze rdm je p¥enesen
"poskytnutim vldken, kterd se bli¥i oblouku".

V pripadé, Ze jsou d&lici plochy formy ploché, miZe byt
"preneseni ramu shodn& se zakfivenym tvarem obvodové &asti
prihledné tabule" vyjad¥eno jinymi slovy nédsledovnd. Je vybrano
velké mnoZstvi Casti mezi viemi ¢astmi a vzdalenost a pfeneseni
z kazdého velkého mnoZstvi vybranych &asti ma pfisludnou predem
urcenou vzdalenost. Kazdd z vybranych &asti je shodnéd s druhou
kazdou <&asti v obvodové Easti prthledné tabule umisté&ném
naproti.

Na druhou stranu, predpoklddejme, e rovina definovana
vlakny spojujici koncové &asti ka?dého oblouku (ktery se shoduje
s rohovou <Casti pruahledné tabule) obvodové &asti pruhledné
tabule, vzdalenost b mezi pfedpokladanou rovinou a kazdym dilem
obvodové ¢&asti pruhledné tabule souhlasi navzajem s kaZdou
vybranou &&sti ramu, ktery se navzajem shoduje s dilem obvodové
Casti prthledné tabule. Tudi? vzddlenost a pfenosu se shoduje
se vzdalenosti b. Potom je bran v uvahu rozdil mezi kazdou
vzdalenostil a a vzdadlenosti b. Rozdil ma vidy konstantni hodnotu
(vzdalenost mezi pFfedpoklddanou rovinou a dé&lici plochou) v
kazdé Casti rému. TudiZ, kdy? jsou d&lici plochy formy ploché
"pfendSeni ramu tak, aby se shodoval se zakfivenym tvarem
obvodové <Casti prthledné tabule" mlZe byt vyjadreno jinymi
slovy, jak je popséno vyse.

Jak je popséno v popisu prvniho provedeni, ram pfedloZeného
vynalezu miZe zaujimat rdzné tvary podle vybéru. Nicméné&, vztah
ramu k prihledné tabuli, radm je vytvarovan, aby byl vazan pouze
k povrchu a stejné& tak jeho blizkému okraji prthledné tabule,
nebo pouze jeho povrchu. Je vyhodné&jsi, aby z hlediska chyb v
rozmérech pruhledné tabule ram =zaujimal tvar vazany pouze k
povrchu prihledné tabule. PouZiti pF¥edloZeného vyndlezu k réamu,
ktery upfrednostiiuje tvar mlZe efektivnd eliminovat Spatnou
rozmérovou presnost, Spatnou vazebnou silu a Spatny vzhled.

Prehled obrazkd ve vykresech

PredloZeny vyndlez bude ozfejmeny v nadsledujicim podrobném
popisu jeho pt¥ikladnych provedeni v kombinaci s pripojenou
vykresovou dokumentaci, ve které predstavuje:

Obr.1l znazornéni schématu vst¥ikovaciho zatizeni a prostoru
dutiny podle prvniho provedeni predloZeného vynalezu,




Obr.2 znadzornéni schématu vst¥ikovaciho za?izeni v otev¥eném
stavu a schématu zndzornujiciho p¥edb&Zny krok vazani ramu.

¢ny Yez duleZité &asti sklen&né tabule

[

Obr.3 zvétsSeny p¥F
opatfené ramem.

Obr.4 ptiény fez zndzorAujici stav vst¥ikovaciho zatizeni,
ve kterém je forma otevfena podle druhého provedeni pfedloZeného
vynalezu.

Obr.5 pudorys modelu, ktery znazoriiuje usporadani tladénych
hrott.

Obr.6 znazornéni zvétZenych perspektivnich pohledd dalezité
¢asti tladénych hrotn.

Obr.7 znazornéni zvétSenych perspektivnich pohledd dleZité
casti tlac¢nych hrotu.

Obr.8 zveétdeny perspektivni pohled diileZité &asti zardzky.

Obr.9 prilny fez =zndzorfiujici funkci tla&nych prostredkn
zndzornénych na obr.4.

Obr.10 perspektivni pohled na model, ktery znazornuje formu
pro primdrni vazéani.

Obr.1l1 pricény fez zndzorhujici stav vst¥ikovaciho zatizeni,
u kterého je forma otevfena podle t¥etiho provedeni predloZeného
vynalezu.

Obr.12 pric¢ny Ffez zndzortiujici stav vst¥ikovaciho zafizeni,
u kterého je forma otevrena podle ¢tvrtého provedeni
pfedloZeného vynalezu.

Obr.13 priény frez zndzortiujici stav vst¥ikovaciho zarizeni,
u kterého je forma otev¥ena podle ¢tvrtého provedeni
predloZeného vynalezu.

Obr.l4 zvétSeny priény rez dileZité &asti, ktera zndzornuje
tla¢né prostredky zndzorné&né na obr.13.

Priklady provedeni vynalezu

Nyni budou detailné& popsdna provedeni p¥edloZeného vynalezu
s odkazy k vykresové dokumentaci.
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Prvni provedeni zndzorné&né na obrazku 1 a 2 se tyka zplsobu
vyroby sklenéné tabule 10 opat¥ené ramem pro pevné okno
automobilu. Sklenénad tabule 10 opat¥end ramem obsahuje sklen&nou
tabuli 11 =zakfivenou ve dvou rozm&rech nebo t¥ech rozm&rech a
ram 12 poskytnuty na obvodové &asti zadniho povrchu 11A sklenéné
tabule 11 (Obrazek 2). -

Na obrazcich 1 a 2 ackoliv vrZek a spodek obrazku a odkazy
Cislic mezi sebou nesouhlasi pro potfebu kresleni obrazka, leva
strana kaZdého obrdzku se shoduje s vrdkem ve stavu, Ze odkazy
¢islic jsou <&itelné pfimo.

Takova sklenénd tabule 10 opatfend rémem je vyrobena podle
ndsledujicich kroku.

A sice, sparovana dvojice forem (prvni forma 21 a druhé
forma 22) je navzdjem spfaZend prost¥ednictvim za¥izeni 23 pro
uzamykani formy, Jjak Je =zndzorn&no na obrazku 1. Poté je
vstfiknut prysky?fiény materidl skrze vst¥ikovaci zafizeni 24 do
prostoru dutiny vytvofené v misté d&licich ploch prvni formy 21
a druhé formy 22 za Ucelem vst¥iknuti rému 12.

Prostor dutiny existuje u délicich ploch formy 21 a druhé
formy 22. Prostor dutiny je dutina vytvorend pouze v d&licich
plochach prvni formy 21 nebo dé&licich plochéch formy 21 a druhé
formy 22 a prostor Jje podstaté& shodny s tvarem ramu 12, kdyzZ
jsou obé& formy uzamceny. D&lici plochy prvni formy 21 a druhé
formy 22 jsou vytvofreny ploché p¥islu3né& k dilu dutiny.

Ré&m tohoto provedeni m& v podstaté kruhovy tvar shodny s
tvarem obvodové &asti sklenéné tabule 11 ve stadiu pfendsSeni a
je vytvofen tak, Ze tvar v pficném F¥ezu je spojité& zmé&nén okolo
obvodu jako celku, zejména je to vytvoreno tak, Ze sm&r a uthel
primétu hubic¢ky 12A jsou stdle mé&né&ny (Obrézek 1B). Alkoliv ram
neni omezen vySe zminénym tvarem, miZe mit ten samy tvar
ptic¢ného fezu po obvodu celku. Dale mlZe byt =z&asti tvofen v
celém obvodu sklenéné tabule 11.

Jako ptikladny materidl pro ram 12 mlZe byt pouZita
~termoplasticka pryskyfrice, napfiklad takova jako je pryskyrice
vinyl-chloridového typu, prysky¥ice olefinového typu, pryskyfice
stylenového typu nebo podobné pryskytice.

Potom, jak IJe zndzornéno na obrazku 2 (A), vst¥ikovaci
zafizenl 24 je odsunuto od =zafizeni 23 pro uzamykdni formy a
zafizeni 23 pro uzamykdni formy je fizeno pro otevreni prvni
formy 21 a druhé formy 22 za Ucelem Jjejich odd&lovani od sebe
tak, aby byly vazebné povrchy radmu 12 vystaveny vné&.

Poté je sklenénd tabule 11, kterd je vyrobena oddé&lené,
uchycena pfridrZovacim zafizenim 25 a umisténa mezi prvni formu
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21 a druhou formu 22. V této chvili dje <&elni plocha 11B,
zakfivena do konvexniho tvaru sklen&né tabule 11, drZena
pfidrZovacim zafizenim 25 pomoci nasavacich kotouct 26, 26,
zatimco zadni povrch 11A, zakfiveny do konkdvniho tvaru, de
umistén oproti prvni form& 21. Obvodova &&st zadniho povrchu 11A

sklenéné tabule 11 je opatfena podkladovym naté&rem.

Postupné Jje ram 12 vyzdviZen 2z prvni formy 21 pomoci
tla¢nych prostfedkl 27 poskytnutych v prvni formé 21 mezi tim je
ram 12 pretvofeny v obloukovity tvar shodny se =zak¥ivenim
zadniho povrchu 11A.

Jako pfikladu tlaénych prostfedkd 27 je v prvnim provedeni
pouZito mnoZstvi tlaénych hrotu 28, které Jsou schopné
vystupovat a zatahovat se s ohledem na prvni formu 21. Tyto
tla¢né hroty 28 wvystupuji a zatahuji se shodn& od stény 21A
dutiny prvni formy 21 ©pomoci vAalce nebo podobného (neni
znazornén) a délka vystupu kaZdého z hrotl m@Ze byt nezavisle
predem urcena.

Ram 12 je stlacdeny na zadni povrch 11A sklen&né tabule 11
pomoci tla&nych prostfedkll a je predbé&iné vazan s podkladovym
nadtérem.

Nakonec je sklené&nd tabule 11 odstran&na z prostoru mezi
prvni formou 21 a druhou formou 22 pomoci zatizeni berouci
vytvo¥ené vyrobky (neni zndzornd&no) a umist&na na tladéné vodici
pouzdro ohraté na prisluSnou teplotu, kde je ram primarné& vazan
ke sklenéné tabuli 11 za uGcelem ziskéni sklené&né tabule 10
opatt¥ené ramem.

Podle prvniho provedeni miZe byt tvar v ptri&ném Fezu ramu 12
optimalné zvolen vzhledem k tomu, Ze je vst¥iknut do prvni formy
21 a druhé formy 22 a existuje zde mald moZnost vyskytu Spatné
rozmérové presnosti, Spatné vazebné sily, S&patného vzhledu a
podobné.

Podle prvniho provedeni a vzhledem k tomu, Ze dje ram 12
vyzdviZen za GCelem vazdni 2z prvni formy 21, zatimco ziské
obloukovity tvar, miZe byt jak prvni forma 21, tak i druhad forma
22, ktera mé& ploché dé&lici plochy, pouZita a takto mlZe byt
urceni vzajemné pozice sklené&ného tabule 11 a ramu 12 ve
srovnani se standardnimi technologiemi zjednodu3ené. Tudi?
takoveto vyhody zplsobi, Ze mlZe byt zredukovana cena formy;
kroky vyroby nejsou komplikované: vyrobni <¢as miZe byt ve
srovnani se standardnimi technologiemi zkrdcen a takto znatelné
nartstd efektivnost vyroby.

V. prvnim provedeni, jelikoZ tlaéné prostfedky 27 jsou
poskytnuty v prvni formé 21, miZe byt ram urditym zpisobem
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nepfetrzité vazén ke sklendné tabuli 11 zakPivené ve dvou nebo
tfech smérech.

Dale je pouZito mnoZstvi tla&nych hrotd 28 Jjako tlacnych
prostredkt 27. TudiZ mira vystupu kaZdého =z tlacnych hrottt 28
miZe byt vhodné& a nezavisle urdena, ¢imz Je dosaZitelna
univerzalnost pro Jjinou sklen&nou tabuli 11, kterd m& Jjiné
zakfiveni, a je moZné pouZiti pro velkou rozmanitost produkci
malé kvantity.

PfedloZeny vyndlez neni omezen pouze na prvni provedeni
nybrZz je moinéd vhodnéd modifikace, zlepZeni a podobné.

Nyni bude nésledovat popis druhého a% patého provedeni
predloZeného vyndlezu. V kaZdém niZe popsaném provedeni Jsou
dily nebo ¢&&sti s toutéZ nebo odpovidajici vztahovou znackou,
korespondujici s dily nebo &astmi na obrazku 1 a 2, vykonavaji v
podstaté tytéZz funkce nebo uUlinky Jjako dily nebo &asti podle
prvniho provedeni. Vzhledem k tomu bude podrobny popis té&chto
dild nebo ¢asti mlUZe byt zjednoduden nebo zcela vynechéan.

Obrazky 4 az 9 zndzorfiuji detail prvni formy 51 a tlacnych
prostfedkd 57 podle druhého provedeni. Sklend&nad tabule 11 v
druhém provedenl ma znac¢né poloelipticky tvar (v navrZeném
stavu) a kfivka Je tvofena podél kratké osy a dlouhé osy
poloeliptického tvaru. Obrdzek 4 znazorhuje &elo podél kréatké
osy.

Prvni forma 51 m& plochou sténu 51A dutiny a Jje podpiréna
podpérami 60, které jsou vztyfeny na nosné desce 61l. Ram 42 je
vstfiknut skrze prvni formu 51, kterd je opatfena . hubi&kou 42A
po celém obvodu, kde 9jsou sm&r a udhel vystupu hubic¢ky jsou
shodné a ram m& v podstaté& poloelipticky tvar, ktery je shodny
tvarem sklenéné tabule 11. Druhd forma je na obrazku vynechana.

Tlac¢né prostfedky 57 obsahuji mnoZstvi tlacénych hrotd 62,

63, které prostupuji prvni formou 51 a jsou schopné vystupovat a
zatahovat se s ohledem na sté&nu 51A dutiny, zvedaci prosttedky
64 umisténé pod prvni formou 51 pro vysouvadni nebo =zasouvani
kazdého z tlacnych hrotd 62, 63 a mnoZstvi valcu 65 pro stoupédni
nebo klesdni zvedacich prostredku 64. Tlacné hroty 62, 63 jsou
rozmistény s pfedem urcenymi vzdalenostmi na sté&nd 51A dutlny
- prvni formy 51, tak aby byly podél pribé&Zného sm&ru ramu gg

Jak Jje znadzornéno na obradzku 5, tla&né hroty 62  Jsou
rozmistény v mistech shodujicich se s ptimou &asti a zakPivenou
Casti ramu 42 a tlaéné hroty 63 jsou rozmistdny v mistech
shodujicich se s rohovou &&sti (v prenddeném stavu) ramu 42.
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Jak je zndzornéno na obrazku 6(2), tlaény hrot 62 je
podlouhlého kulatého ty&ovitého tvaru (kulaty tycCovity tvar) a
povrch na vrcholu je kolmy k ose.

Pro tla¢ny hrot 62 umistény shodné s pfrimou &asti a
zak¥ivenou ¢asti ramu 42, miZe byt pouZit tlacny hrot 62A, ktery
je na vrcholu zkoseny pod pfedem ur&enym thlem vzhledem k ose,
ktery miZe byt pouZit pod podminkou, Ze zde neni rotace okolo
osy Jjako je zndzorn&no na obrazku 6(B), nebo tlacny hrot 62B
jehoZ povrch na vrcholu je v podstaté& kulovitého tvaru mize byt
pouzZit jak je zndzorn&no na obrazku 6(C).

Pro tlac¢ny hrot 62, miZe byt pouzit tladny hrot, ktery méa
osazeny dil kde &ast horniho konce ma men3i primér nebo vétsi
primér, nebo tla&ny hrot, ktery ma v podstaté kuZelovity tvar,
kde se hrot =ztencuje nebo roz§ifuje smérem k jeho dilu horni
Casti.

Zejména u tlaéného hrotu 62 mohou byt tvar a povrch vrcholu
a podobné vhodné vybrdny nebo kombinovany. Takovd kombinace je
urcena zavislosti wuspofadadni hrotd, tvaru =zadniho povrchu
sklenéné tabule 11 a podobné&.

Na druhou stranu, jak je zndzorn&no na obrazku 7(A) tlacny
hrot 63 je kulatého tydovitého tvaru a kontaktni Stitek 66 mad v
podstate tvar L a je k tlac¢nému hrotu 63 pripevnén tak Ze
rovina 3titku je kolmd& k ose tladného hrotu 63

Dale, jak je zndzornéno na obrazku 7(B), mlZe byt pouzit
tlacny hrot 63 s kontaktnim &titkem 66, kteryzto kontaktni
Stitek se protind pod pfedem ur&enym thlem s osou tak, aby se
shodoval s tvarem cCelniho povrchu sklené&né tabule nebo
usporadénim tlaénych hrotn.

Vratme se k obrazku 4, u tla&nych hrott 62, 63 je délka v
podélném smé&ru od c&asti horniho konce (vy551 koncova ¢&&st na
obrazku 4) k ¢&sti spodniho konce (niZ&i koncova &ast na obrazku
4) stejna. Tla¢né hroty 62, 63 jsou rozmisté&ny tak, Ze pozice
kazdé casti spodniho konce je v stejné horizontdlni urovni
pomoci omezujicich prvkd 67 poskytnutych podle pofadi na nosné
desce 61. Tlac¢né hroty 62 63 Jsou podle potadi opatfeny
zardzkou v optimdlni pozici v axialnim sméru.

Jak je zndzornéno na obrazku 8, zaraZka 68 ma& v podstaté
prstencovy tvar skrze ktery jsou protaZeny tlaéné hroty 62 nebo
63. Zarazka mlZe byt fixovédna v optimalni poloze v axiadlnim
sméru tlaénych hrotd 62, 63 stlacenim horniho konce upeviiovaciho
Sroubu 69, ktery je zasunovatelny v radidlnim sm&ru od vnéjsiho
povrchu smérem dovnit? k vnitfnimu obvodovému povrchu zarazky, k
vneéjsimu obvodovému povrchu tlaénych hrotl 62, 63. ProtoZe &ast
70 horniho konce upeviiovaciho Sroubu 69 je sbihavad, je zde jisté
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moZnost zpusobeni posunuti pozice k tlaénym hrotim 62, 63
zariznutim ¢4sti horniho konce 70 do vnéjsiho obvodového povrchu
tlacnych hrota 62, 63.

Zpét k obrazku 4, vzajemnd poloha kazdého z vysouvacich
hrotd 62, 63 a kaZdé ze zardZek 68 je urlena zvlast s ohledem na
miru vystupu plochy horniho konce kazdého z vysouvacich hrotu
62, 63 ke sténé& 51A dutiny.

Specificky je tlaény hrot 62 (dale oznacovany Jjako 62-1) u
podstatné centrdlniho dilu podél rozm&ru kratké osy sklenéné
tabule 11 opatfen zardZkou 68, kterd je upevné&na v pozici blizko
Casti spodnlho konce podél jeho axialniho smé&ru. Tlaény hrot 62
je (dédle oznaCovany jako 62-2) sousedni k tlad&nému hrotu 62-1
vymezen tak, Ze vzdAlenost mezi &asti spodniho konce a zarédzkou
68 Jje delsi neZ vzdalenost mezi &asti spodniho konce a zaraZkou
68 tlacného hrotu 62-1. Dale je tlad&ny hrot 63 na kaZdé z obou
koncovych pozicich v sm&ru kratké osy sklendné tabule 11 vymezen
tak, Ze vzdalenost mezi &&sti spodniho konce a zarazky 68 Jje
delsi neZ vzddlenost mezi &asti spodniho konce a =zaraZkou
tlaéného hrotu 62-2.

Jak je dale zndzornéno na obrazku 4, zvedaci prostfedek 64
ma kruhovy tvar tak, aby obklopoval prvek podpéry 60 a ma plochy
vrchni povrch 69, ktery je nesen nosnou deskou 61 pomoci valcu
65 tak, Ze vrchni povrch je paralelné se sté&nou 51A dutiny prvni
formy 51.

Kazdy z tlaénych hrotl 62, 63 pronikd zvedacim prost¥edkem
64 ve smé&ru tloudtky tak, Ze ka?da ze zarazek 68 je umisténa nad
vrchni plochou 69 zvedaciho prost¥edku 64.

Kazdy z valch 65 je opatfen tahlem 71 valce pro vysouvani
nebo zasouvani hlavniho t&la 70 valce pomoci nap¥iklad tlaku
oleje nebo pneumatického tlaku. Hlavni t&lo 70  valce je
pfipevnéno ke =zvedacimu prostiedku 64 a C&ast vrchniho konce
tahla 71 wvalce prochdzi zvedacim prosttedkem 64 aby bylo
pfipevnéna k nosné desce 6l. V téchto valcich 65 je téhlo 71
valcl vysouvdno a =zasouvdno s ohledem na hlavni té&lo 70 valce
synchronizujicim zplsobem za ¥izeni #¥idicich prostredku (nejsou
zndzornény) .

Proto, kdyZz je kaZdy z vé&lch 65 pohan&n, zvedaci prostfedek
64 stoupd nebo klesd, zatimco vrchni plocha 69 je udrZovéna

vodorovné.

Dale budou popsény kroky vyroby sklené&né tabule 10 opatrené
ramem v druhém provedeni.

Za prvé, podkladovy naté&r je nejdfive nat¥en po obvodové
Casti zadniho povrchu 11A sklenéné tabule 11 a sklenénd tabule
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11 je predehfdtd tak, Ze teplota na jejim celnim povrchu e,
napfiklad, okolo 80 °C. Potom je ¢&elni plocha 11B drZena
pfidrZovacim zatizenim 25 pomoci nasavacich kotoudd 26.

Naproti tomu je rdm 42 vst¥iknut ve spojeni s prvni formou
51 na niZ8i strand& a druhou formou na vy88i strané (neni
znazornéno) a poté je vystavena vné& vazebna plocha ramu 42. Poté
je pridrZovaci =za¥izeni 25 cinné tak, Ze umistuje zadni povrch
11A sklenéné tabule naproti ramu 42,

Potom je kazdy =z valcua 65 pohé&nén synchronnim zptisobem
ridicimi prostfedky (nejsou znazornény) tak, aby stoupal zvedaci
prostredek 64.

Zvedaci prostfedek 64 zvedi podle poradi tlad&né hroty 62, 63
skrze kaZdou zardZku 68 &imZ vystupuje <¢ast horniho konce
kazdeého z tla¢nych hrotl 62, 63 ze sté&ny 51A dutiny prvni formy
51.

V tomto pfipadé&, protoZe vzdidlenost mezi J&&sti spodniho
konce a zardzkou 68 je rtznd, je na kazdém z tlacnych hrotd 62,
63 tla¢ny hrot 62-1 zveddn pri zvedani zvedaciho prostfedku 64
jako prvni. Potom se zadind zvedat tla¢ény hrot 62-2 a nasledné
tlaény hrot 63.

Vzhledem k tomu je podstatn& st¥edovy dil podél kratsi osy
ramu 42 tlacen z prvni formy 51 smérem k zadnimu povrchu 11A
sklenéné tabule 11 a poté Jsou tlaceny ¢&sti obou stran
stfedového dilu postupné k zadnimu povrchu 11A sklenéného
tabule 11, ¢&imZ je ram deformovan do obloukovitého tvaru.

Nakonec je radm 42 postupn& p¥itladen k celé oblasti okraje
obvodové ¢asti podél krat3i osy =zadniho povrchu 11A sklenéné
tabule 11, &imZ dochédzi k predb&Znému vazani (obrdzek 9). Ram 41
neni pouze postupné pritladen k okraji obvodové ¢asti podél
krat8i osy sklené&né tabule 11, ale také k celé oblasti okraje
obvodové casti zadniho povrchu 11A sklen&né tabule 11.

V. tomto pripad® je vazebnd sila zakladniho natéru na
sklenéné tabuli 11 zvyZena, protoZe tento naté&r je ohtivén
tepelnou setrvacnosti sklenéné tabule. Na druhou stranu ram 42
diky tepelné setrvadnosti pravé po vst¥iknuti ma& dobrou
tvarovou pfizplsobivost k zadnimu povrchu 11A sklenéné tabule
11.

Proto miZe byt rdm 42 predb&Zn& vazan po celé oblasti okraje
obvodoveé <¢Casti zadniho povrchu 11A sklen&né tabule 11l Dbez
koncentrace deformujici sily na urdené Easti nebo trhlin.

KdyZz poklesne =zvedaci prost¥edek 64 poté, co je ram 42
predbé&Zné véazdn k zadnimu povrchu 11A sklen&né tabule 11,
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vSechny tlaéné hroty 62, 63 nasleduji pohyb zvedaciho prosttedku
64 diky své vlastni vaze tak, Ze C&&sti spodniho konce se vrati
do pavodni polohy, na které se stykaji s omezujicim prvkem 67.

Poté jsou sklenénad tabule 11 a réam 42, které jsou k sobé
predbéZné vazany, pFfesunuty do prostoru mezi formami 72, 73 pro
primdrni vazani pomoci prvka drZiciho zatizeni (nejsou
znadzornény) (obrazek 10).

Forma 72 pro primdrni vazani mé& pasovitou lisovaci plochu 74
shodujici se s tvarem obvodové &asti zadniho povrchu 11A
sklenéného tabule 11. Na druhou stranu m& forma 73 pro primdrni
vazani lisovaci plochu 75 podstatné eliptického tvaru (v
pfrendSeném stavu), shodujici se s tvarem ¢elniho povrchu 11B
sklenéné tabule 11.

Poté je obvodova ¢ist zadniho povrchu 11A sklenéné tabule 11
umisténa poloZenim ramu 42 na lisovaci plochu 74 formy 72 pro
primarni vazéni tak, Ze jsou sklen&ni tabule 11 a rém 42 sevfeny
formami 72, 73 pro primadrni vazani.

\% tomto pripadé mizZe pripojeni dtive deskovitého
podkladového prvku 76 k formé 73 pro primdrni vazéni podél celé
oblasti lisovaci plochy 75 miZe zabranit vyskytu po&krabani nebo
trhliny a podobné na specifikované &asti &elniho povrchu 11A
sklenéné tabule.

Sklenénéd tabule 11 a ram 42 jsou sevfeny po predem urceny
¢as (kolem nékolika desitek sekund, napfriklad 50 sekund) =za
pfedem urc¢eného tlaku (naptriklad 0,5 kilopondu/cm?) a poté jsou
formy 72, 73 pro primidrni vazani otevreny, <&imZ Jje ziskana
sklenéna tabule 10 opat¥end ramem.

Podle prvni formy 51 v druhém provedeni, je ram 42 prendden
pro véazani z prvni formy 51 v obloukovitém tvaru na zadni
povrch 11A sklenéné tabule 1l tim samym zpusobem jako v prvnim
provedeni. Dosahuje tudiZz ty samé vysledky Jjako u prvniho
provedeni, coZ znamend, Ze: miZe byt dosaZeno redukce nakladd u
vyroby formy, pouZitim prvni formy 51, kterd m& ploché, tém&r
ploché, dé&lici plochy a zkréceni vyrobniho ¢asu snadnym ur&enim
vzédjemnych pozici mezi sklen&nou tabuli 1l a rémem 42.

Dédle, jelikoZ je pouZito mnoZstvi tlacnych hrotd 62, 63 jako
tlacnych prostfedkd 57 v druhém provedeni, je moiné pouZiti pro
velkou rozmanitost produkci malé kvantity tim samym zptsobem
jako v prvnim provedeni.

Druhé provedeni poskytuje takovou konstrukci, Ze tlaéné
prostfedky 57 wvytahuji kaZdy =z tlacnych hrotd 62, 63 pomoci
zvedaciho prostfedku 64 a =zardZek 68. Proto, ur&enim vhodnych
vzadjemnych pozic tla&nych hrotu 62, 63 a zardzek 68, miZe byt
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dalka vystupu kaZdého z tla&nych hrotu 62, 63 urCena optimalné
bez chodu.

Zv1asté, jestliZe mlZe zarazka 68 ménit vzadjemnou pozici
vaci kaZdému 2z tlad&nych hrott 62, 63 povolenim upeviiovaciho
Sroubu 69, neni nikoliv nutné demontovat prvni formu 51 nebo
dlouhodobé zastavovat &innost. Dale neni nutné demontovat prvni
formu 51 nebo dlouhodob& zastavovat &innost pro rozmanité
produkce malé kvantity a mtZe byt hladce a rychle vyrédbéna velka
rozmanitost sklenénych tabuli 10 opatfenych ramem.

Obrazek 11 zndzorfiuje t¥eti provedeni predloZeného vynélezu.
Zvedaci prost¥edky 80 ve tretim provedeni maji v podstaté
stejnou konstrukci jako zvedaci prostfedky 57 v prvnim provedeni
krom& toho, Ze obloukovita plocha konvexniho tvaru 81 je tvofrena
ve vrchni ploSe 79 zvedacich prostiedk 78.

Tvar celniho povrchu a polom&r zak¥iveni obloukovité plochy
konvexniho tvaru 81 se shoduje s tvarem a polom&rem zakPiveni
zadniho povrchu 11A sklenéné tabule 11.

Podle tfetiho provedeni, je pozice zaraZkou 68 na kazdém z
tlacnych hroth 62, 63 urdena identicky. KdyZ stoupaji zvedaci
prostfedky 78, zacina tla&ny hrot 62-1 také stoupat, poté zadina
stoupat tlacny hrot 62-2 a nédsledné& stoupa tlac¢ny hrot 63. Tudiz
je rém 42 ptendden v obloukovitém tvaru stejnym zpusobem jako v
druhém provedeni.

S ohledem na vrchni plochu 79 zvedaciho prvku 78 miZe byt
plochy povrch tvofen =zna&n& stupfiovité ve shod& s rozméry
vysouvéanim kazZdého z tla&nych hrotl 62, 63.

Obréazek 12 zndzornuje ctvrté provedeni predloZeného
vyndlezu. Zvedaci prostfedky 82 wve <¢&tvrtém provedeni jsou
opatfeny mnoZstvim valcd 65, pridem? kazdy z nich vysouva kazZdy
z tlacnych hrotd 62, 63 pfimo a odd&lené od stény S51A dutiny.
Pfislusné vilce 65 maji tahlo 71 umisténé vzhlru a Jjsou
navzajem spojeny pomoci spojovaciho prvku 93.

Podle ¢ctvrtého provedeni vzhledem k tomu, Ze zvedaci
prostredky 80 maji velké mnoZstvi valcua 65, které prisludné
odpovidaji tladnym hrot8m 62, 63, mhZe byt kaZdy =z tlac¢nych
hrotd 62, 63 spolehlivé& vysunut se zpozdénim od stény 51A dutiny
pohanénim oddélend kaZdym valcl 65. TudiZ, podle &tvrtého
provedeni, Jje ram 42 prendSen v obloukovité formé& tim samym
zpusobem jako u druhého a t¥etiho provedeni.

Podle &tvrtého provedeni, poradi vystupu a rychlost vystupu
kaZzdého z tlaénych hrotu 62, 63 muZe byt fizenim kaZdého z valca
65 optimdlné& zvolen. TudiZ miZe byt zmén&na technika v&zani ramu
k zadnimu povrchu 11A sklen&né tabule 11.
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Zejména ve druhém a t¥etim provedeni jsou tlacné hroty 62,
63 vysouvany nasledné& s prodlevami, ¢&imZ? je celd oblast ramu 42
kone&na ptitlac¢end k zadnimu povrchu 11A sklenéné tabule ll
zédroven. Podle &tvrtého provedeni, naprlklad urcitd cast ramu
42 miZe byt pritlacena k zadnimu povrchu 11A sklenéné tabule 11
a nasledné& mohou byt pritlaceny ostatni &asti ramu 42 k zadnimu
povrchu 11A sklené&né tabule 11.

Proto je toto provedeni vyhodnéjsi v pripadg&, ze naptiklad
zadni povrch 11A sklen&né tabule 11 Jje zak¥iven velmi
komplikované&, nebo rozm&r tykajici se tloustky nebo tvarovy
profil v pfiéném Fezu rdmu neni jednotny.

Ve Ctvrtém provedeni je volitelné pouziti zarédZek z druhého
a tfetiho provedeni.

Obrazek 13 zndzorhuje paté provedeni predloZeného vyndlezu.
Paté provedenl je modifikace &tvrtého provedeni, kde valce 84
pfedstavujici zvedaci prostfedky 83 jsou pfizpisobeny pro
vysouvéni dvou tla&nych hrotu 86A, 86B pomoci vykyvnych prvka
85.

Jak je zndzorné&no na obrazku 14, tlac¢né hroty 86A, 86B maji
v axidlnim sm&ru stejnou délku. Tlad&né hroty 864, 86B jsou
uloZeny v tla&nych pruZinach 87 a C&ast spodnlho konce t tlaénych
hrotlh je podle poradi spojena pomoci spojl ke kazdé koncové
Casti vykyvnych prvkd 85.

V patém provedeni, kde jsou pohanény véalce 84, tlad&né hroty
86A, 86B vystupuji zaroveid ze stény 51A dutiny tak aby Castedné
prenesly ram 42 ve vodorovném stavu.

Poté, co je urdend d&ast ramu 42, kterd odpovidd tladnému
hrotu 86A, pFritlacena k zadnimu povrchu 11A sklenéné tabule 11,
se vykyvny prvek 85 vychyli ve smé&ru hodlnovych ruéidek okolo
84sti vrchniho konce téhla 71  (obrazek 14), &im? se zvysi
rychlost vysouvani tlaé&ného hrotu 86B.

Podle patého provedeni, jestliZe jsou dva tlad&né hroty 864,
86B vysunuty valcem 84, miZe byt vybradno mnoho tlacnych hrotd v
porovnédni s prvnim aZ &tvrtym provedenim a ram 42 miZe Dbyt
prenesen ustdlenym zplsobem.

Podle patého provedeni, 9jsou dva tladné hroty 86A, 86B
pripojeny k valci 84 pomoci vykyvného prvku 85. Tudiz, kdyZ
jeden z tla&nych hrotu 86A, 86B stladi urcitou &ast ramu k
zadnimu povrchu 11A sklené&né tabule 11, Jje zvyS3ena rychlost
vysouvani mezi dal3imi tladnymi hroty 86A, 86B, ¢&imZ vzrusta
rychlost vyrobniho kroku. Dale je moZné, e tladné hroty 864,
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86B mohou sledovat tvar sklen&né tabule tak, Ze mtZe byt tlumena
chyba v zakfiveném tvaru sklen&né tabule 11.

Z hlediska schopnosti tlumeni chyby v zak¥iveném tvaru u
sklenéné tabule miZe byt pro kazdy z tla&nych hrot@i v prvnim a%
¢tvrtém provedeni poskytnut pruZinovy mechanismus podobny patému
provedeni. V druhém, t¥etim a &tvrtém provedeni zndzornéném na
obrazcich 4, 9 a 11 je pruzinovy mechanismus pro tlumeni chyb v
zakfiveném tvaru sklen&né tabule poskytnut na strané& drZiciho
zatizeni pro sklen&nou tabuli.

Pro tlacné prostfedky pouZité v predloZeném vyndlezu muse
byt napfiklad pouZit vysouvaci vystupek schopny vysouvani v
kruhovém tvaru a zvlnéném tvaru z prostoru dutiny. Nebo muZe byt
pouZit mechanismus pro spojovani koncovych ¢asti vySe zminé&nych
tla¢nych hrotl s paskovym krouZkem.

Kromé& toho Jjsou zplsob a =zaFizeni podle predloZeného
vynadlezu Siroce aplikovatelné nejen pouze pro sklené&né tabule
opatfené réamem vytvorené vAazanim kruhového ramu ke sklenéné
tabuli, ale rovn&Z tak pro sklen&né tabule opatrené ramem,
vytvorené vaz&nim ramu predem ur&ené délky na prthlednou
pryskyfic¢nou tabuli, kterd ma zakfiveny povrch, a navic je mozné
zvolit zda bude &i nebude pritomné barveni prihledné tabule.

Je take moZné, Ze u nacasovani stladeni ramu k prihledné
tabuli mohou byt <&asti rému stladeny zaroveli nebo s ¢asovym
rozdilem. Ten Jje vhodn& zvolen s ohledem na tvar prihledné
tabule, tvar dé&licich ploch formy a tak déle. Nasledné bude
popsan vztah mezi nadasovénim stladeni ramu na tvar prihledné
tabule a tvarem dé&licich ploch formy.

Pokud Jje prihlednd tabule zakfivena a tvar d&licich ploch
formy Jje plochy nebo tém&r plochy, Jje tvar obvodové &&sti
prihledné tabule nepatrné odlisny od tvaru vazebné plochy rému.
Zejména délka obvodové &asti prihledné tabule, ke kterému bude
ram vézan, Jje odliZnd od délky ramu. Kdyz Jjsou délky té&chto
prvkd rbzné, mlZe byt rozdil mezi délkami upraven mirnym
prodlouZenim ramu v podélném sm&ru. Proto v pripadé, kdy stupen
zakfiveni prihledné tabule neni velky, nebo zak¥ivené tvary u
¢asti v obvodové &asti pruhledné tabule, ke kterému bude ram
vdzan, nejsou rGzné, je vyhodné stladit ram k prihlednému tabule
v okamZiku, kdy je ram rovnom&rné napnuty. Z tohoto pohledu
vyplyva, Ze je vhodn&j3i stladit kaZdou &ast ram k pruhlednému
tabule zaroven.

Na druhou stranu, teplota rdmu pravé po odliti je na vy3si
tepelné drovni. KdyZ je prysky¥iény material napnuty za vysoké
teploty, mazZe byt redukovano pnuti, které zlstane v
pryskyfi&nych materidlech po zchladnuti. KdyZ je zaktiveny tvar
v obvodové <casti pruhledné tabule, ke kterému bude vAazan rém,
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velmi rozdilny v kaZdé &asti, He uc¢innéjsi stladit rém v
pocatecni fazi, zatimco dJe ram napnuty, k &asti prihledné
tabule, kterd m& velké zak#iveni. V tomto pripadé&, je vhodn&jsi
stlaCit ¢&&sti rdmu k prbhlednému tabule s uréitymi rozdily v
Case. Vzhledem k charakteristické roztaZitelnosti prysky¥ice
miZe byt pfeneseni kaZdé &asti ramu v radidlnim sméru.

PoCet a umisténi tla&nych hrotn jsou v kazdém provedeni
pfedloZeného vyndlezu urdeny v zAavislosti na tvaru prthledné
tabule. A sice tak, Ze ram je k obvodové Sasti pruhledné tabule
stlac¢en v obloukovitém tvaru shodujicim se se zak#ivenym tvarem.
Skupina vléken tvofend &asti vrchniho konce tla¢nych hrotll se
shoduje s obloukovitym tvarem. NAar@stem poCtu vldken se skupina
vlaken bliZi oblouku. Tudi%, kdyz je zakf¥iveni pruhledné tabule
velké (maly polom&r zak¥iveni), je vhodné aby narostl pocet
tlacnych hrotd. Zak¥iveni prthledné tabule je rGzné, zavislé na
jednotlivych <&astech, a vzhledem k tomu je tudiZ vhodné, aby
tlaéné hroty byly rozmist&ny husté& v oblasti, kterd mi velké
zakfiveni, a aby byly tla&né hroty rozmistény ¥id&eji v oblasti
s malym zak¥ivenim.

Shora uvedeny popis byl proveden na zaklad& pouZziti délicich
ploch formy, které jsou ploché nebo téméy ploché.

Néasledujici popis bude proveden pro pripad, ve kterém jsou
pouzité vyhodné&jsi dé&lici plochy formy, které maji zakfiveny
tvar.

Je vyhodné&jsi vytvorit dé&lici plochy formy v =zak¥iveném
tvaru, kdyZ mé& prthledny tabule velké zakfiveni, zv1a3t& kdyZ ma
pruhledny tabule 1lokdlni velké zakiiveni. Zejména pruhledné
tabule, kterd m& velké zak#¥iveni poskytuje velké rozdily mezi
délkou obvodové &&sti pruhledné tabule, ke kterému bude vazan
ram a délkou rdmu. Pokud je takovyto rozdil velky, rozdil nemtzZe
byt neékdy tlumen pouze prodlouZenim pryskyri¢ného materidlu. V
tomto pripadé miZe byt ram vazan k pruhlednému tabule, ktery ma
velké =zakfiveni, tvofenim zak#¥iveni u ramu v Case utvafeni
(zakfiveni Jje vytvofeno v d&licich plochéch formy) bez spoléhani
se na velké prodlouZeni pryskytfi&ného materidlu.

Ne wvidy Jje postadujici vazat ram k pruhledné tabuli
jednoduchym vytvo¥enim k¥ivosti u ramu, pokud m& prihledna
tabule velké lokd&lni zakfiveni, protoZe &ast prihledné tabule,
ktera m& &ast velkého zakfiveni vytva?i svrasténi v pryskytici,
¢imz zde pusobi sila, kteréa oddéluje ram od pruhledné tabule. Je
tedy vhodnéjsi vytvofit ram tak, Ze rdm m& lokdlni nebo celé
vetsi zakriveni neZ je stupei zakf¥iveni prihledné tabule. Tudiz
je moZné zajistit vazebnou silu ramu k prihledné tabuli, ktera
ma vice zak¥ivenou &ast.
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Pro tvarovdni rdmu podle p#edlofeného vynalezu miZe byt
pouZito ruznych metod tvarovani, napfiklad takovych jako de
béZné vytvoreni vst¥ikovanim, tlakové vstF¥ikovani, reaké&ni
vstfikovadni a tak dale. Z pohledu, #e zakladni struktura formy
miZe byt zjednodudena, Ze &as tvrdnuti nebo doba reakce po
odliti neni nutnd a podobng, je vyhodn&j3i pouzZit bé&iné
vstrfikovani.

S ohledem na barvuy, material, tvar, rozmér, typ, pocet,
usporadani a podobn& pruhledné tabule, r&mu, sklené&né tabule
opatfené ramem, formy, tla¢nych prostredkn, tlaénych hrott,
tlac¢ného vodiciho pfipravku a podobnég, prfikladné doloZené ve
shora zminovanych provedenich, jsou tyto parametry volitelné a
nejsou, pokud spadaji do rozsahu pfedloZeného vyndlezu, nikterak
omezené.

Prumyslova vyuZitelnost

Jak bylo popséno vySe, mlZe byt na zakladé zplsobu vyroby
sklenéné tabule opat¥ené ramem podle predloZeného vyndlezu tvar
ramu v p¥iéném Fezu voliteln& urden. Takové nevyhody jako jsou
Spatné rozmérové presnosti, 3Zpatné vazebné sily, S$patny vzhledu
a podobné se nevytvafi, néaklady na formy mohou byt redukovény i
v pripadé&, kdy m& prthlednd tabule zak¥ivené Casti, a jednotlivé
kroky vyrobniho procesu nejsou komplikované.

Dale miZe byt u pfedloZeného vyndlezu ram urc¢itym zplsobem a
nepretrzité vazan ke kruhovému oblouku povrchu nebo kulovité
prihledné tabuli stladenim ramu pomoci tlaénych prostiedki,
které jsou schopné vysouvani a zasouvani s ohledem na formu.

Dale mGZe Dbyt wu predloZeného vynalezu ram prendsen
nezavislym vysunutim mnoZstvi tlaénych hrotd z formy. PredloZeny
vynélez poskytuje univerzalnost vazani k raznym typlm
pruhlednych tabuli, které maji razna zakfiveni, ur€enim vhodné
nezavislé miry vysunuti ka?dého z tlaénych hrotu.

Na druhou stranu, na zdklad& za¥izeni pouzivaného pro vyrobu
sklenéné tabule opatfené rémem podle predloZeného vynalezu,
JestliZe Jje pouZita forma opatrena velkym mnoZstvim tlacnych
hrotd schopnych vysouvani a =zasouvani, kde maZe byt délka
vystupu tla&nych hrotl vyb&rové a nezavisle urCena, cena pro
vyrobu formy miZe byt redukovéna a kroky vyrobniho procesu
sklenéné tabule opatfené rdmem mohou byt plynulé.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zptsob vyroby prihledné tabule opatfené réamem, tvofeny
vazanim ramu k obvodové &asti povrchu prihledné tabule, pFidem?
tento zpusob vyroby prihledné tabule opatrené rdmem IJe
vyznadujici se tim, Ze zahrnuje vst¥ikovani pryskyricného
materialu do dutinového prostoru vytvofeného ve formé&, ktery ma
tvar v podstaté se shodujici s tvarem ramu, za udelem vytvoreni
tohoto ramu; otevirdni formy pro vystaveni wné alesponi povrchu
ramu pro jeho vAazdni k prihledné tabuli; umistovani prahledné
tabule do protilehlého uspofédani vzhledem k ramu; vysouvani
réamu z formy tak, aby se shodoval zakfivenym tvarem tvofenym
obvodovou ¢&asti prihledné tabule, prostrednictvim &ehoZ se ram
pfitlacduje k povrchu prthledné tabule; a vazani ramu k obvodové
¢adsti pruhledné tabule.

2. Zpusob vyroby prthledné tabule opatfené ramem podle
naroku 1, vyznadujici se tim, Ze forma ma tladné
prostfedky vysouvajici se a =zasouvajici s ohledem na d&lici
plochy formy a rém je pfendSen pomoci prvku tlaénych prostfedkt.

3. Zpusob vyroby prtihledné tabule opatfené ramem podle
naroku 2, vyznadujici se tim, Ze mnoistvi tla¢nych hrott
je nezavisle na formé& vysouvano za uUdelem pfeneseni ramu.

4. Zplsob vyroby prihledné tabule podle kteréhokoliv z
naroklh 1 aZ 3, vyznadujici se tim, e dé&lici plochy formy
jsou udrZovédny v horizontdlni pozici a ram je prenadden ve
vertikdlnim sméru.

5. Zpusob vyroby prthledné tabule opatFené ramem podle
naroku 4, vyznadujici se tim, e pruhlednd tabule de
umisténa nad rdmem v protilehlém usporadani vzhledem k ramu, a
tento ram je prendden vzhiru.

6. Zplsob vyroby pruhledné tabule podle kteréhokoliv z
narokl 1 az 5, vyznadujici se tim, Ze prtuhlednd tabule ma
zakfiveny tvar a Casti rdmu jsou tladeny tak, e kasda hodnota
ziskana odeéitdnim konstantni hodnoty od drahy vystupu na kazZdé
Casti ramu oproti shodné obvodové &asti pruhledné tabule, de
vytvofena ve shodé se vzdalenosti mezi plochou tvofenou kazdym
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vldknem shodujicim se s kaZdym obloukem v obvodové Casti
prihledné tabule a ka?dé shodné Sasti priuhledné tabule.

7. Zpusob vyroby prahledné tabule podle kteréhokoliv =z
naroklt 1 az 6, vyznadujici se tim, ze prihlednd tabule ma
zakfiveny tvar a konkdvni povrch zak¥iveného tvaru je
orientovany v protilehlém uspofadani vzhledem k ramu.

8. ZpGsob vyroby prihledné tabule podle kteréhokoliv =z
ndrokll 1 aZ 7, vyznadujici se tim, Ze predbé&iné vazani je
zarizeno stladenim preneseného ramu k povrchu pruhledné tabule a
primdrni vazdni rému k prihledné tabuli je zarizeno stlad&enim
ptedbé&Zné vazaného ramu k prthledné tabuli.

9. Zarizeni obsahujici formu pro prdhlednou tabuli cpatfenou
ramem, ktery vykazuje dutinovy prostor majici v podstat& shodny
tvar s tvarem ramu, ktery je spfaZeny s obvodovou &asti povrchu
pruhledné tabule opatfené ramem a do kterého se vstrikuje
pryskyficny materidl pro vytvofeni ramu, pricemZ toto zarizeni,
které se pouZivd pro vyrobu prthledného platu, je vyzmnadujici
se tim, Ze velké mnoZstvi tla¢nych hrotll je rozmistdno s
pfedem urdenymi roztelemi podél prib&Zného rozméru ramu, aby se
vysouvaly a =zasouvaly s ohledem na d&lici plochy formy, uvnit?
které Jsou tlaé¢né hroty rozmistény tak, Ze kdyZ Je forma
otevfena tla¢i rém k prohledné tabuli, ktera je umisténa
v protilehlém uspofdddni vzhledem k ramu, a Ze je moZné urcovat
délku vystupu kaZdého tla&nych hrotu.

10. Zatizeni podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze
mira vystupu kaZdého z tladnych hrotd miZe byt urcovédna v
zavislosti na zakfiveném tvaru obvodové &asti prihledné tabule.

11. Zatizeni podle ndrokl 9 nebo 10, vyznacdujici se
tim, Ze dale obsahuje zatrizeni pfenasSejici/drZici prthlednou
tabuli, které ve stavu otev¥eni formy ustavuje pruhlednou tabuli
do protilehlého uspofadéni vzhledem k ramu.
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