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PATENTNI ZAHTJEVI
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10.
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12.
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Postupak za odstranjivanje uglji¢nog dioksida iz napajajuceg plina koji sadrzi korake:

a. dovodenje napajajuceg plina i recikliranog apsorbenta koji sadrzi uglji¢ni dioksid u rektifikacijsku kolonu,

b. rektifikacije spomenutog recikliranog apsorbenta koji sadrzi uglji¢ni dioksid sa napajajuéim plinom, ¢ime se
dobija plin koji ima vecu koncentraciju uglji¢nog dioksida od napajajuceg plina i tekucinat apsorbenta koji
sadrzi male koli¢ine uglji¢nog dioksida,

c. hladenje plina dobijenog u koraku b,

d. razdvajanje ohladenog plina dobijenog u koraku ¢ na tekucinu bogatu uglji¢nim dioksidom i na plin koji sadrzi
uglji¢ni dioksid,

e. hladenje tekuéine apsorbenta dobijenog u koraku b,

f. apsorbiranje uglji¢nog dioksida iz plina dobijenog u koraku d pomocu apsorbenta dobijenog u koraku e, ¢ime
se plin razdvaja na plin, koji moZe biti ispusten, i tekuc¢inu apsorbenta koja sadrzi uglji¢ni dioksid, i

g. povetanje temperature 1/ili smanjenje tlaka tekucine dobijene u koraku f prije njenog recikliranja u
rektifikacijskoj koloni.

Postupak prema zahtjevu 1, pri ¢emu se tlak napajajuceg plina podeSava na tlak iznad 3 bara prije dovodenja plina u

rektifikacijsku kolonu, jo§ poZeljnije na tlak izmedu 6 1 160 bara, i najpoZeljnije na tlak izmedu 10 1 40 bara.

Postupak prema zahtjevima 1 ili 2, pri ¢emu napajajuci plin potjece iz vodikovih postrojenja uzvodno ili nizvodno

od PSA jedinica ili elektrana.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, pri ¢emu se teku¢ina dobijena u koraku d dalje procis¢ava.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, pri ¢emu se tekucina dobijena u koraku d pretvara u plin prije

prociscavanja.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, pri ¢emu se tekucina dobijena u koraku d koristi kao rashladno

sredstvo za postupak ekspanzijom i ponovnim isparavanjem.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 6, pri ¢emu se voda odstranjuje iz tekuéine apsorbenta dobijenog u

koraku b prije hladenja u koraku e.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 6, pri ¢emu se voda odstranjuje iz napajajuceg plina prije dovodenja

spomenutog plina u rektifikacijsku kolonu.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 8, pri ¢emu je apsorbent fizicki apsorbent, kao §to su metanol,

SELEXOL i vodene otopine karbonata.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 9, pri ¢emu je izmedu koraka b i ¢ uklju¢en medukorak

hladenja/razdvajanja, u kojem se plin dobijen u koraku b prvo hladi, ¢ime se dio plina kondenzira, a onda se

razdvaja na plin bogat ugljicnim dioksidom, koji se poslije toga hladi u koraku c, i na teku¢ina koja sadrzi apsorbent

i uglji¢ni dioksid, koja se reciklira u rektifikacijskoj koloni poslije povecanja temperature 1/ili smanjenja tlaka.

Postupak prema zahtjevu 10, pri ¢emu se tekucina koja sadrzi apsorbent i uglji¢ni dioksid koja je dobijena u

spomenutom medukoraku mijeSa sa teku¢inom dobijenom u koraku f prije poveéanja temperature 1/ili smanjenja

tlaka u koraku g.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 11, pri ¢emu se postupak izvodi pod stalnim tlakom.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 9, pri ¢emu je izmedu koraka b 1 ¢ ukljuéen medukorak rektifikacije, u

kojem se plin dobijen u koraku b stavlja pod tlak prije no §to se uporabi za rektifikaciju tekucine i apsorbenta

dobijene u koraku f, poslije ¢ega se spomenuta rektificirana tekucina apsorbenta reciklira u rektifikacijskoj koloni.

Postupak prema zahtjevu 13, pri ¢emu se spomenuti medukorak rektifikacije izvodi jedan, dva, tri, ¢etiri, pet ili Sest

puta suprotnosmjernim dovodenjem tekucine apsorbenta dobijene u koraku f u kontakt sa plinom dobijenim u

koraku b u rektifikacijskoj jedinici, koja sadrzi jednu, dvije, tri, Cetiri, pet ili Sest uzastopno povezanih

rektifikacijskih kolona.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 14, pri ¢emu taj postupak je postupak za dobijanje uglji¢nog dioksida

kao proizvoda.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 15, pri ¢emu taj postupak je postupak poboljsanje proizvodnje vodika.

Postupak prema zahtjevu 15, pri ¢emu se dobijeni uglji¢ni dioksid koristi za ,.Enhanced Oil Recovery® procese ili

sekvestraciju.

Postrojenje za odstranjivanje uglji¢nog dioksida iz napajajuéeg plina koji sadrzi rektifikacijsku kolonu (A) koja ima

ulaz za plin kroz koji se dovodi napajajuci plin i ulaz za tekucina kroz koji se dovodi tekuéi apsorbent, pri ¢emu je

spomenuta rektifikacjska kolona (A) snabdjevena sa izlazom za plin i izlazom za tekuéinu, koji je povezan sa

prvom rashladnom jedinicom (N), dok je spomenuti izlaz za plin povezan sa drugom rashladnom jedinicom (D),

koja je povezana sa separatorom (E) za teku¢i CO,/plin, koji ima izlaz za plin i izlaz za tekuéinu, kroz koji se

rekuperirani uglji¢ni dioksid odvodi iz postrojenja, dok je spomenuti izlaz za plin separatora (E) za tekuci CO./plin

povezan sa apsorpcijskom kolonom (G), koja ima izlaz za plin kroz koji se tretirani napajajuci plin odvodi iz

postrojenja, ulaz za tekucina za prijem tekuceg apsorbenta iz prve rashladne jedinice (N), i izlaz za tekuéinu, pri

¢emu je spomenuti izlaz za tekucinu povezan sa rektifikacijskom kolonom (A), i pri emu je izlaz za tekucinu
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apsorpcijske kolone (G) povezan sa ulazom za tekucinu rektifikacijske kolone (A) preko sredstva za zagrijavanje
i/ili smanjenje tlaka tekuceg apsorbenta.

Postrojenje prema zahtjevu 18, pri ¢emu je jedinica (M) za odvodenje vode smjestena izmedu izlaza za tekucinu iz
rektifikacijske kolone (A) i apsorpcijske kolone (G).

Postrojenje prema zahtjevima 18 ili 19, pri éemu je izlaz za tekucinu separatora (F) za tekuc¢i CO,/plin povezan sa
ventilom.

Postrojenje prema bilo kojem od zahtjeva 18 do 20, pri ¢emu je izlaz za plin iz rektifikacijske kolone (A) povezan
sa rashladnom jedinicom (B), koja je povezana sa separatorom (C) za otapalo/plin, koji ima izlaz za plina i izlaz za
tekudina, pri ¢emu je spomenuti izlaz za plin povezan sa rashladnom jedinicom (D), i pri éemu je izlaz za tekucinu
separatora (C) za otapalo/plin povezan sa rektifikacijskom kolonom (A).

Postrojenje prema bilo kojem od zahtjeva 18 do 20, pri ¢emu je dodatna rektifikacijska jedinica (A’) smjeStena
izmedu izlaza za plin rektifikacijske kolone (A) i rashladne jedinice (D), kao i izmedu izlaza za tekudina
apsorpcijske kolone (G) i rektifikacijske kolone (A).

Postrojenje prema zahtjevu 22, pri ¢emu spomenuta dodatna rektifikacijska jedinica (A’) sadrzi jednu, dvije, tri,
Cetiri, pet ili Sest rektifikacijskih kolona, sekvencijano povezanih, i kroz koje suprotnosmjerno protjece tekucina
koja potjece iz apsorpcijske kolone (G) i plin koji potjede iz rektifikacijske kolone (A).
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