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【手続補正書】
【提出日】平成24年5月18日(2012.5.18)
【手続補正１】
【補正対象書類名】特許請求の範囲
【補正対象項目名】全文
【補正方法】変更
【補正の内容】
【特許請求の範囲】
【請求項１】
　シュープレスにおいて入口ニップスプレーを低減するためのベルトであって、次の構成
および特徴を備えるニップシュープレス用のベルト。
・内側面および外側面をもつベースファブリック
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に形成した樹脂コーティング層であり
、そのベースファブリックと同様の広がりをもつ
・前記樹脂コーティング層に形作った複数の連続した溝であり、それらの溝の少なくとも
１つがジグザグ形の部分を含む
【請求項２】
　前記溝は、縦方向に形作られている、請求項１のベルト。　
【請求項３】
　前記溝は、横方向に形作られている、請求項１のベルト。
【請求項４】
　前記溝は、縦方向あるいは横方向に対して角度をもって形作られている、請求項１のベ
ルト。
【請求項５】
　前記溝の縦方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の縦方向長さよりも小
さい、請求項２のベルト。
【請求項６】
　前記溝の横方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の横方向長さよりも小
さい、請求項３のベルト。
【請求項７】
　前記溝の縦方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の縦方向長さよりも小
さい、請求項６のベルト。　　
【請求項８】
　すべての前記溝は、第２の溝部分の幅よりも大きい幅をもつ第１の溝部分を含む、請求
項１のベルト。
【請求項９】
　前記溝は、その溝の第２の部分よりも深い深さをもつ第１の部分を含む、請求項１のベ
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ルト。
【請求項１０】
　前記溝は、互いに平行であり、互いに等しい距離だけ縦方向あるいは横方向にオフセッ
トしている、請求項１のベルト。
【請求項１１】
　前記ジグザグ形の部分は間欠的である、請求項１のベルト。
【請求項１２】
　前記溝は、互いに平行であり、繰り返しパターンの中で、互いに千鳥足状になっている
、請求項１のベルト。　
【請求項１３】
　前記溝は、縦方向に同じか、あるいは異なる長さをもつ、請求項１のベルト。
【請求項１４】
　シュープレスにおいて入口ニップスプレーを低減するためのベルトであって、次の構成
および特徴を備えるニップシュープレス用のベルト。
・内側面および外側面をもつベースファブリック
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に形成した樹脂コーティング層であり
、そのベースファブリックと同様の広がりをもつ
・前記樹脂コーティング層に形作った複数の不連続の溝であり、それらの溝の形が正方形
、長方形、ジグザグ形、三角形、円形、サイン曲線あるいは多角形である　
【請求項１５】
　前記溝は、ランド領域をもち、そのランド領域は溝の形の周囲の間に位置し溝を分離す
る、請求項１４のベルト。
【請求項１６】
　前記溝は、六角形あるいはハチの巣状の形であり、それらの溝は六角形あるいはハチの
巣状の形の周囲に沿って形作られている、請求項１４のベルト。
【請求項１７】
　シュープレスにおいて入口ニップスプレーを低減するためのベルトであって、次の構成
および特徴を備えるニップシュープレス用のベルト。
・内側面および外側面をもつベースファブリック
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に形成した樹脂コーティング層であり
、そのベースファブリックと同様の広がりをもつ
・前記樹脂コーティング層に横方向に形作った、１もしくは２以上の連続した溝
・前記樹脂コーティング層に横方向および／縦方向に形作った、不連続な複数の溝　　
【請求項１８】
　前記溝は、ベルトの縦方向および／または横方向に沿う幅が異なる、請求項１、１４、
１６あるいは１７のベルト。
【請求項１９】
　前記溝は、ベルトの縦方向および／または横方向に沿う深さが異なる、請求項１、１４
、１６あるいは１７のベルト。
【請求項２０】
　シュープレスにおける入口ニップスプレーを最小限にする方法であり、次の各工程を備
える方法。
・内側面および外側面をもつプレスベルトのベースファブリックを供給する工程
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に高分子樹脂を被覆する工程
・前記高分子樹脂に連続した複数の溝を形作る工程であり、その際、前記溝の少なくとも
１つがジグザグ形の部分を含むようにする
【請求項２１】
　前記溝の少なくとも１つは、第２の溝部分の幅よりも大きい幅をもつ第１の溝部分を含
む、請求項２０の方法。
【請求項２２】
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　前記溝の少なくとも１つは、第２の溝部分の深さよりも深い深さの第１の溝部分を含む
、請求項２０の方法。
【請求項２３】
　前記溝は、前記高分子樹脂に形作ったランドによって分離される、請求項２０の方法。
【請求項２４】
　前記溝は、縦方向に形作られている、請求項２０の方法。
【請求項２５】
　前記溝は、横方向に形作られている、請求項２０の方法。
【請求項２６】
　前記溝は、縦方向に対して角度をもって形作られている、請求項２０の方法。
【請求項２７】
　前記溝の縦方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の縦方向長さよりも小
さい、請求項２４の方法。　
【請求項２８】
　前記溝の横方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の横方向長さよりも小
さい、請求項２５の方法。
【請求項２９】
　前記溝の縦方向の長さは、前記ニップシュープレスのシュー部分の縦方向長さよりも小
さい、請求項２８の方法。
【請求項３０】
　前記溝は、互いに平行であり、互いに等しい距離だけ横方向にオフセットしている、請
求項２０の方法。
【請求項３１】
　前記溝は、互いに平行であり、互いに異なる距離だけ横方向にオフセットしている、請
求項２０の方法。
【請求項３２】
　前記溝は、互いに平行であり、繰り返しパターンの中で、互いに千鳥足状になっている
、請求項２０の方法。　
【請求項３３】
　前記溝は、互いに平行であり、非繰り返しパターンの中で、互いに千鳥足状になってい
る、請求項２０の方法。　
【請求項３４】
　シュープレスにおける入口ニップスプレーを最小限にする方法であり、次の各工程を備
える方法。
・内側面および外側面をもつプレスベルトのベースファブリックを供給する工程
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に高分子樹脂を被覆する工程
・前記高分子樹脂に不連続の複数の溝を形作る工程であり、その際、それらの溝の形を正
方形、長方形、ジグザグ形、三角形、円形、サイン曲線あるいは多角形にする
【請求項３５】
　前記溝は、ランド領域をもち、そのランド領域は溝の形の周囲の間に位置し溝を分離す
る、請求項３４の方法。
【請求項３６】
　前記溝は、六角形あるいはハチの巣状の形であり、それらの溝は六角形あるいはハチの
巣状の形の周囲に沿って形作られている、請求項３４の方法。　
【請求項３７】
　シュープレスにおける入口ニップスプレーを最小限にする方法であり、次の各工程を備
える方法。
・内側面および外側面をもつプレスベルトのベースファブリックを供給する工程
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に高分子樹脂を被覆する工程
・前記高分子樹脂の被覆層に１または２以上の連続した溝を形作る工程
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・前記高分子樹脂の被覆層に横方向および／または縦方向の不連続な複数の溝を形作る工
程
【請求項３８】
　前記溝は、ベルトの縦方向および／または横方向に沿う幅が異なる、請求項２０、３４
、３６あるいは３７の方法。
【請求項３９】
　前記溝は、ベルトの縦方向および／または横方向に沿う深さが異なる、請求項２０、３
４、３６あるいは３７の方法。
【請求項４０】
　シュープレスにおいて入口ニップスプレーを低減するためのベルトであって、次の構成
および特徴を備えるニップシュープレス用のベルト。
・内側面および外側面をもつベースファブリック
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に形成した樹脂コーティング層であり
、そのベースファブリックと同様の広がりをもつ
・前記樹脂コーティング層に形作った複数の不連続の溝であり、それらの溝は、その長さ
方向に沿って幅および／または深さが異なる
【請求項４１】
　シュープレスにおける入口ニップスプレーを最小限にする方法であり、次の各工程を備
える方法。
・内側面および外側面をもつプレスベルトのベースファブリックを供給する工程
・前記ベースファブリックのシート側つまり外側面に高分子樹脂を被覆する工程
・前記高分子樹脂に不連続の複数の溝を形作る工程であり、その際、それらの溝について
、その長さ方向に沿って幅および／または深さを異ならせる
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