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(54)实用新型名称

生猪规模养殖场粪污综合处理系统

(57)摘要

生猪规模养殖场粪污综合处理系统，包括猪

舍(1)底部的粪污沟(2)、连接污粪沟的排污沟

(3)、顺序降低位置设置并通过管路连接的收集

池(4)、沼气池或厌氧发酵罐(5)、调节池(6)、沉

淀池(7)、MBR反应器(8)、污泥池(9)和清水池

(10)，所述沼气池或厌氧发酵罐通过管路连接脱

硫塔(11)，在沼气池或厌氧发酵罐上还通过管路

连接有干湿分离机(12)。本实用新型实现了养殖

粪污的资源化利用，且投入低，易于操作和管理，

运行成本低，经济实用，具有较好的应用前景。
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1.生猪规模养殖场粪污综合处理系统，其特征在于，包括建设于猪舍(1)底部的粪污沟

(2)、连接污粪沟的排污沟(3)、连接排污沟的收集池(4)、通过管路连接收集池的沼气池或

厌氧发酵罐(5)、通过管路连接沼气池或厌氧发酵罐的调节池(6)、通过管路连接调节池的

沉淀池(7)、通过管路连接沉淀池的MBR反应器(8)、通过管路分别连接MBR反应器的污泥池

(9)和清水池(10)，所述沼气池或厌氧发酵罐(5)的上部设置有连接脱硫塔(11)的管路，在

沼气池或厌氧发酵罐上还通过管路连接有干湿分离机(12)；所述收集池(4)的底部低于排

污沟(3)的底部，位于收集池以后的沼气池或厌氧发酵罐(5)、调节池(6)、沉淀池(7)、MBR反

应器(8)、清水池(10)的位置依次顺序降低，干湿分离机(12)的进料口低于沼气池或厌氧发

酵罐(5)的沼渣出口，调节池(6)的进液口低于沼气池或厌氧发酵罐的沼液出口；MBR反应器

(8)的出水口高于清水池(10)的进水口，排泥口高于污泥池(9)的进泥口；在排污沟(3)的前

端设置有闸门(13)，在连接收集池(4)与沼气池或厌氧发酵罐(5)的管路上、连接沼气池或

厌氧发酵罐与调节池(6)之间的管路上、连接沉淀池(7)与MBR反应器(8)之间的管路上分别

设置有管阀(14)。

2.根据权利要求1所述的生猪规模养殖场粪污综合处理系统，其特征在于，所述沉淀池

(7)设置有两级沉淀池，后一级沉淀池的位置低于前一级沉淀池。
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生猪规模养殖场粪污综合处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于生猪养殖粪污处理系统技术领域。

背景技术

[0002] 畜禽养殖粪污资源化利用是养殖污染防治的根本途径。推进畜禽养殖粪污资源化

利用，可减少有害气体和二氧化碳等温室气体的排放，降解污水中的COD、  NH3‑N等有机质，

解决粪便污水对环境的污染问题，提高空气质量，净化养殖环境，促进畜禽产量和产品质量

的提高，减少养殖场终端排污量，减少粪便处理成本。还可将养殖粪污资源变废为宝，成为

可再生利用的肥料、能源、生物资源，增加收益。大型生猪规模养殖场粪污产量大，粪污资源

化利用难度大，现有技术在处理大型生猪规模养殖场粪污时，通常需要投入大量的人力物

力，不仅处理成本高，处理效果也不理想。而且研究经济适用的生猪粪污综合处理技术是当

前亟待解决的重要课题。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是有效解决大型生猪规模养殖场粪污产量大、粪污资源化利用

难度大的问题，提供一种投入低、工艺简单、易操作、种养循环的经济适用型生猪粪污综合

处理系统。

[0004] 本实用新型采取的技术方案如下：

[0005] 生猪规模养殖场粪污综合处理系统，包括建设于猪舍底部的粪污沟、连接污粪沟

的排污沟、连接排污沟的收集池、通过管路连接收集池的沼气池或厌氧发酵罐、通过管路连

接沼气池或厌氧发酵罐的调节池、通过管路连接调节池的沉淀池、通过管路连接沉淀池的

MBR反应器、通过管路分别连接MBR反应器的污泥池和清水池，所述沼气池或厌氧发酵罐的

上部设置有连接脱硫塔的管路，在沼气池或厌氧发酵罐上还通过管路连接有干湿分离机；

所述收集池的底部低于排污沟的底部，位于收集池以后的沼气池或厌氧发酵罐、调节池、沉

淀池、  MBR反应器、清水池的位置依次顺序降低，干湿分离机的进料口低于沼气池或厌氧发

酵罐的沼渣出口，调节池的进液口低于沼气池或厌氧发酵罐的沼液出口；  MBR反应器的出

水口高于清水池的进水口，排泥口高于污泥池的进泥口；猪舍排出的粪污依靠高度差自动

汇入收集池，再自动进入沼气池或厌氧发酵罐，沼气池或厌氧发酵罐产生的沼液自动顺序

流入调节池、沉淀池、MBR反应器，沼渣自动进入干湿分离机进行干湿分离，沼气自动进入脱

硫塔；MBR反应器处理后的清水自动流入清水池，污泥自动排入污泥池；在排污沟的前端设

置有闸门，在连接收集池与沼气池或厌氧发酵罐的管路上、连接沼气池或厌氧发酵罐与调

节池之间的管路上、连接沉淀池与MBR反应器之间的管路上分别设置有管阀。

[0006] 进一步地，所述沉淀池设置有两级沉淀池，后一级沉淀池的位置低于前一级沉淀

池。

[0007] 本实用新型通过在猪舍下方设置粪污沟及相接的排污沟，再依次设置高度位置逐

渐降低的收集池、厌氧发酵罐、调节池、沉淀池、MBR反应器、清水池，利用高度差使得猪舍排
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出的粪污能够依靠高度差自动汇入收集池，再自动进入厌氧发酵罐进行厌氧发酵，厌氧发

酵产生的沼液自动流入调节池，然后进入沉淀池沉淀，沉淀池上清液自动流入MBR反应器处

理，处理完毕的清水自动流入清水池中，可用作生产用水，污泥自动排至污泥池。厌氧发酵

产生的沼渣自动进入干湿分离机进行干湿分离，分离出的固态物质直接作为肥料，沼气自

动进入脱硫塔，经脱硫净化达标后用作燃料。整个系统实现了粪污的全部无害化处理，并处

理得到可回用的生产用水和有机肥料，实现了养殖粪污的资源化利用，节能环保。整个处理

过程，粪污沿系统自动流动，不需要另设动力设备输送物料，省工省力，且设备投入低，可以

大幅降低养殖场运行成本，也不再需要采用人力来清理粪污，改善养殖场职工的劳动条件

和养殖场的环境。

[0008] 本实用新型通过将粪污采用沼气池或厌氧发酵罐进行厌氧发酵处理，在不需提供

外源能量的下，生产出清洁能源沼气。厌氧生物过程能耗低，有机容积负荷高，剩余污泥量

少。沼液经进一步沉淀和经MBR反应器处理后，即得到可用于生产的清水。

[0009] 本实用新型投入低，易于操作和管理，运行成本低，经济实用，具有较好的应用前

景。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的示意图；

[0011] 图2是图1的俯视图。

具体实施方式

[0012] 下面结合实施例进一步阐述本实用新型的内容。

[0013] 如图1、图2所示，一种生猪规模养殖场粪污综合处理系统，包括建设于猪舍1底部

的粪污沟2，连接污粪沟的排污沟3、连接排污沟的收集池4、通过管路连接收集池的沼气池

或厌氧发酵罐5、通过管路连接沼气池或厌氧发酵罐的调节池6、通过管路连接调节池的沉

淀池7、通过管路连接沉淀池的MBR反应器8、通过管路分别连接MBR反应器的污泥池9和清水

池10。所述沼气池或厌氧发酵罐5的上部设置有连接脱硫塔11的管路，在沼气池或厌氧发酵

罐上还通过管路连接有干湿分离机12。沉淀池通常设置两级，后一级沉淀池7b的位置低于

前一级沉淀池7a。

[0014] 所述收集池4的底部低于排污沟3的底部，以便于用水冲洗猪舍产生的粪污经粪污

沟和排污沟自动汇集到收集池。位于收集池以后的沼气池或厌氧发酵罐5、调节池6、沉淀池

7、MBR反应器8、清水池10的位置依次顺序降低，形成逐级降低的位置落差。干湿分离机12的

进料口通过管路连接沼气池或厌氧发酵罐5的沼渣出口且干湿分离机进料口低于沼气池或

厌氧发酵罐的沼渣出口。调节池6的进液口通过管路连接沼气池或厌氧发酵罐的沼液出口，

且调节池进液口低于沼气池或厌氧发酵罐的沼液出口。MBR反应器8的出水口高于清水池 

10的进水口，排泥口高于污泥池9的进泥口。猪舍排出的粪污依靠高度差自动汇入收集池4，

再自动进入沼气池或厌氧发酵罐5进行厌氧发酵，沼气池或厌氧发酵罐产生的沼液自动顺

序流入调节池6、然后进入沉淀池7,经两级沉淀后的上清液自动流入MBR反应器8进行水处

理，处理完毕的清水自动流入清水池10  中储存，可用作生产用水，污泥自动排至污泥池9。

厌氧发酵产生的沼渣自动进入干湿分离机12进行干湿分离，分离出的固态物质直接作为肥
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料，沼气自动进入脱硫塔11，经脱硫净化达标后作为清洁能源，可用于发电或生活燃料。

[0015] 在排污沟3的前端设置有闸门13，只需打开闸门，用水冲洗猪舍，粪污即自动流入

收集池。在连接收集池4与沼气池或厌氧发酵罐5的管路上、连接沼气池或厌氧发酵罐与调

节池6之间的管路上、连接沉淀池7与MBR反应器8之间的管路上分别设置有管阀14，分别控

制沼气池或厌氧发酵罐5的进出料、MBR 反应器8的出料。

[0016] 本实用新型所用厌氧发酵罐、脱硫塔、干湿分离机、MBR反应器均为现有技术设备。

[0017] 本实用新型通过有效控制污染物的排放，改善环境，同时又可以获得清洁能源、清

洁用水和有机肥料，具有良好的社会效益、经济效益及生态效益。
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图1

图2
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