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Memdria descritiva referente &
patente de invencfo de W,L., GORE

& ASSOCIATES, INC,, norte-america-—
na (estado de Delaware), industri=
al e comercial, com sede em 555
Paper Mill Road, Newark, Delaware
19714, Estados Unidos da América,
(inventores: Robert Lyon Henn e
Carol Hoefling Norell, residentes
nos Estados Unidos da América),
para "PROCESSO PARA A PREPARACAO
DE_COMPOSICOES PARA REVESTIMENTOS
HIDROFYLICOS CURAVEIS POk Ih’sZDIAQKO'L

Nemdrie Descritiva

A presente invencHBo refere-se a composigfes de
revestimento 1fquidas curdveis por radiagHo, que se curem pars
formarem revestimentos hidrofiiicos. Estes revestimentos hidro-
f{licos sfo transmissores e absorventes de 4gua.

Regra geral, os sistemas curdveis vor radiacfo s8o
essencialmente sistemas 100% reactivos, tembém referidos como
sistemas 100% sdlidos, em que substancialmente todos os componen
tes reagem para produzirem o produto final. Tais sistemas podem
curar-~se por exposic¢fo a &lta energia, radiagfo ionizante ou por
radiacfio ultravioleta na presenga de foto-iniciadores. ¥ desejé-
vel ter composic8es de revestimento feitas a partir de uma com—
posicH8o, de revestimento 1fquida curdvel por radizcfo. E mais
especificamente, ¢ extremzmente desejdvel ter composicSes de re=
vestimento hidrofflicas, liquidas, curdveis por radiacHo.

As composicBes de revestimento lfguidas curdveis

.||por radiacHo sf®o bem conhecidas e muitas envolvem oligdmeros de
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poliuretano terminados por di-acrilato. Contudo, estas composi=
¢8es conhecidas, sfo relativamente duras e quebradigas cuando
curadas. 4£1ém disso, composig8es de revestimento 1fquidas, hidro
f{licas curdveis por radizcfo nflo est¥o facilmente disponiveis.
Hidrof{lico, como utilizado &qui, significa um material que &
transmissor de fdgua e absorvente de dgua. ComposigBes de revestl
mento 1fquido curdveis por radiecH8o com propriedades fisicas ade
quadaes e mantendo &s caracterfsticas de transmissor substancial
de 4gua e sbsorvente de dgua nfo se conseguiram enteriormente.

A1ém disso, nas aplicagBes de revestimento, &,
normelmente, necessdrio ter propriedades f{sicas adequadas para
permitir uma boa execugHo. Estas aplicac¢les frequentemente exi=~
gem revestimentos que sejam flexfveis., 4 elevuda densidade de
ligagBo trensversal conseguids com as composig8es curdveis por
radiacfo proporciona, normalmente, um produto com uma natureza
quebradiga e dura. A perda de humidade simult8nea com as carac-
ter{sticas de transmissor e absorvente da dgua & também acompa—
nhada com & densidade de ligacHo transversal mais elevada dea
composig8e da téenica anterior.

De acordo com & presente invencHo proporciona-se
uma composicBo de revestimento lfgquida curdvel com radiagfo que |
consiste de um oligémero de poliuretano hidrofflico revestido
por acrilato.

A presente invengZo proporciona tembém umea compesi
¢c8o de revestimento de acordo com a reivindicag8o 1 em que & COm
posic8o consiste

(A) um oligdmero de poliuretano revestido por acri
lato de (1) um poli-oxi-etilemo glicol de peso molecular entre
1000 e 2500, (2) um di-isocianato nume proporgdo de aproximada—
mente duas vezes o peso equivalente do poli-oxi-etileno glicol,
e (3) um acrilate de hidroxi-alquile suficiente para proporcio=
nar um oligdmero final curdvel por rediagfo terminado pelas fun-
cionalidades de acrilate e isocianato em que a funcionalidade
isocisnato tem uma percentagem de NCO menor ou igual a 1,5% e

(B) um Giluente reactivo.
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A presente invengHo proporcions ainda uma composi-
¢80 hidrofflica sélida que consiste de '

(A) um oligomero de poliuretano revestido por acri
1ato de (1) um poli-oxi-etileno glicol de peso molecular entre
1000 e 2500, (2) um di-isocianato numa proporgfo de aproximada-
mente dues vezes o peso equivalente do poli-oxi—~etileno glicol,
e (3) um acrilato de hidroxi-alquile suficiente para proporcio=
nar um oligomero final curdvel por radiac#o terminado pelas fun—
cionalidades acrilato e isocienato em que a funcionalidade iso~-
cisnato tem uma percentagem de NCO menor ou igual a 1,5%, e

(B) um diluente reactivo.

Os poliuretanos acrilados curdveis por radiacHo da
presente invencfo originem um revestimento hidrofflico com pro-
priedades ffsicas adequadas. Estes polfmeros hidrofflicos propor
cionam elevada transmissfo de 4gua e elevada absorg8o de dgua.
A18m disso, a invencglBo refere-se a revestimentos hidrof{licos
que depois do tratamento t&m pouco ou nenhum do odor que se
encontra frequentemente nos sistemas acrilados. Cutro aspecto
desta invencBo & que proporciona revestimentos hidrofflicos cu~
rdveis por rediacfo macios mas também resistentes.

De acordo com & invencgHo pode formar-se um reves=—
timento 1fquido curdvel por radiagfo, que se trata por exposicfo
& radiacfo para formar um revestimento transmissor de 4gua e
sbsorvente de 4gua macio e resistente. De preferénecia o acrilatoe
de hidroxi-alquilo & mono-acrilato de 1,4~butanodiol com uma
deficilncia de estequiometria para proporcionar um oligomero
final curdvel por radiacHo terminado pelas funcionalidades acri=
late e isocianate em que & funcionalidade isocianato tem uma
percentagem de NCO menor ou igual a 1,5%. Al&m disso, o diluente
reactive &, de preferéncia, um diluente reactivo de baixo odor,
tal como N=-vinil pirrolidona, adicionado numa guentidade infe=
rior a 20% e, de preferéncia menor ou igual & 15%, Quando ade-
quado, adiciona-se ume embalagem foto-iniciadora de UV pars
proporcionar a cura por rediacBo UV, Opcionalmente, pode tembém
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adicionar—se um estabilizador. Os oligomeros de poliuretano nos
quais as composic¢8es desta inveng8o se baseiam submetem-se &
variac8es considerdveis desde que se observem oS parfmetros se-
guintes., Estes oligomeros devem utilizar um poli-oxi-etileno
glicol de peso molecular entre cerca de 1000 e 2500, de preferén
cia cerca de 1500, O peso final do poli-oxi-etileno glicol na
composicfo de revestimento tem que estar presente em guantidades
de 40% a 75% em peso, mais preferencialmente, de 60% a 70% em
peso. Isto é importente para se obter as caracteristicas deseja=
das de transmissor e absorvente de dgua do revestimento resultan
te., Se estes glicéis t&m um tamanho nf¥o adequado, os revestimen-
tos curados resultantes t8&m insuficientes propriedades fi{sicas
ou qualidade hidrofflica insuficiente. Segundo, para se obterem
propriedades f{sicas razodveis no revestimento final curado, tem
que haver ume concentracfo adequada dos grupos funcionais de re-=
forgo no polfmero formado.

Verificou-se que os di-isocianatos adequados nesta
invengfo sfo da famflia dos di-isocianatos de 4,4'-di-fenil-metg
no e di-isocianato de 4,4'=-metileno-bis-ciclo-hexilo. A propor-
¢Ho entre di-isocianato e poli-oxi-etileno glicol ¢ tal que o
poli-oxi-etileno glicol ¢ substanciuimente terminado com o
di-isocianato o que origina o aumento da cadeia, isto &, que a
proporc8o equivalente & sproximadamente 2:1. Isto proporciona
para um equilibrio adegquado um aumento das propriedades ffsicas
embora mentenha ume viscosidade mais baixa da composigHo de
revestimento. 4 cura por radiac®o obtem-se por reacg¥o de grupos
insaturados tais como acrilatos ou metacrilutos. A reacgdo do
grupo hidroxi e isocienato a pertir do pré-polfmero proporciona
um grupo uretano adicional aldm do j4 cbtido de reac¢lo inicial
do di-isocianato com o poli-oxi-etileno glicol. Os grupos ureta=
no adicionais da segunda reaccBo aumentam as propriedades ffsi-
cas. O scrilato de hidroxi-alquilo mais preferencial € o mono-
—acrilato de 1,4-butanocdiol devido ao baixo odor e flexibilidade
que comunica ao produto final. Podem também utilizar-se outros




serilatos ou metacrilatos de hidroxi-slguilo. O mono-acrilato de
1,4-butanodiol adiciona-se a aproximadamente 50% a T5% da este-
gquiometria necessdria para revestir parcialmente os grupos iso—
cianate nfo reagidos remanescentes do pré-polfmero. 4 quantidade
que se adiciona decide-se de modo que origine um ndmero de iso—
cisnatos nflo reagidos menor que 1,5%, O método preferencial &
adicionar cerca de 75% da estequiometria necessdria de acrilato
de hidroxi-alquilo de modo gque o nimero de isocianuto seja, de
prefer&ncia cerca de 1%.

Em adigHo para fazer o uretano acrilato, adiciona-
-se um diluente reactive para diminuir a viscosidade e proporcio
nar as propriedades desejadas do produto final. Um diluente re=
activo preferencial € um no qual o homopolfmero do diluente tem
uma temperatura de transigfo do vidro mais elevada que a tempera
ture de utilizac®o da composicfo de revestimento. 0 diluente re=
active mais preferencial € N-vinil pirrolidona. 4 fim de conse-
guir o equilfbrio desejedo de propriedades fisicas e a qualidade
hidrofflica do produto final curado e para conseguir um revesti~-
mento hidrofflico curado final de baixo odor, verificou-se que o
diluente reactivo precisa manter—se inferior a 20% da composicfo
de revestimento total, e mais preferencialmente, menor ou igual
a 15%, Para que a composigfo de revestimento seja curdvel pela
luz ultravioleta tem que adicionar-se um foto=iniciador ou uma
embalagem de foto—sensibilizador. Deve—se antecipar um nimero de
foto-iniciadores ou foto—-sensibilizadores para proporcionar a
cura desta composigfo de revestimento hidrofflica. Numa compre=-
ensflo corrente acredita-se que o foto-iniciador preferencial é
uma mistura entectica de benzofenona e l-hidroxi-ciclo-hexil~fe-
nil-cetona vendida sob o nome registado de Irgacure (merca regis
tade) 500 disponfvel na Ciba~Ceigy, Inc., Em adig¢fo aos ingredi-
entes atrds referidos pode ser benéfico em certos casos propor—
cionar a estabilizacH8o adicional da composig¢fio de revestimento,

por adi¢Ho de um composto de estabilizacBo térmice tal como feno
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Proporcionam~se vdrios objectos desta invengfo
pela descoberta do mecanismo Guplo de cura de nfo terminar o
pré-polfmero de poliuretano com us exigéneias da estequiometrisa
completa do acrilato ou metacrilato de hidroxi-alcuilo. Verifi=-
cou-se que as propriedades ffsicas aumentam no revestimento final
curado por intermédio desta cura dupla e verificou-se também que
as caracterfsticas de transmissor e absorvente de dgus sfo mais
elevadas. Assim, € importanie na prética desta invencfo nfo re- !
vestir completamente todos os grupos isocienato do oligomero
uretano com o monozcrilato de hidroxi=-alquilo apresentado. Se se
revestirem todos os grupos isocianato dos oligomeros uret&no o
produto serd demasiado duro e yuebradigo e nfo terd as suficien-
tes propriedades fisicas. Verificou-se taembém, que perderd nas |
suas caracterf{sticas de trensmissor e absorvente de dgua. O acri
lato adiciona-se ao oligomero & um nfvel suficiente para se
obter, no mfnimo, um ponto de gel ne exposi¢fo & radiago ultra-
violeta, no passo da cura do acrilato. Subsequente a este ponto
gel e anterior tratamento, os grupos isocianatos tratam—se por
intermédio de uma reaccgHo da dgua, formando-se assim grupos
ureia de reforgo dentro da matriz do polfmero e desenvolvendo-se
as propriedades fisicas finais.

Esta curs dupla permite um produto mais adequado
relativamente &s caracterfsticas de transmissor e &absorvente da
&gua, mas mais importante, e mais adequado devido &o cumento das
suas propriedades fi{sicas. Pode ser necesséria clguma experimen=—
tac8o, conforme o oligomero de partida utilizado, para determi-
nar o nivel de % NCO do reagente necessério para a optimizagfo
das propriedades f{sicas e para assegurar que ocorre a formagfo
de gel por intermédio da funcionalidade acrilato utilizada. Veri
ficou-se que a % de NCO do oligomero de partida &, de preferén-
cia, cerca de 1% quando se utiliza um poli-oxi=etileno glicol
com aproximadamente um peso molecular de 1500, A fim de evitar
ume elevade densidade de ligacHBo transversal no revestimento
curado final, o oligomero da composigfo de revestvimento 1fquida

curdvel por radizcflo & terminado de maneira que a soma da funcip




nalidade do isocianato e a funcionalidade do acrilato seja igual
a cerca de 2. O uretano zcrilato € assim de natureza substancial
mente linear. A composic8o de revestimento desta invengfo pode
curar-se por exposigBo a uma variedade de tipos de rediagdo tais
como luz ultravioleta, raios beta, feixe de electrfes e quais-
quer outras radiacdes actinicas.

HE vérios métodos de sintese para produzir as
estruturas necessdrias desta invengHo.

Os exemplos seguintes descrevem a composigfo de
revestimento da invenclo com mais promenor e descrevem vérios
exemplos de utilizag¥o da composic8o de revestimento desta inven
¢80, Nos exemplos seguintes, utilizaram-se testes para caractepi
zar os diversos materiais. Cs procedimentos dos testes foram

como Se segue:

Determinacf8io MVTE: No procedimento, aproximada-
mente 70 mls de uma solugfo saturada de sal de acetato de potds—
sio e 4gua destilada colocaram—~se num copo de polipropileno de
13% mls, com um difmetro interior de 6,5 cm na entrada. Vedaram-
-se, a quente, os bordos do copo com uma membrana dilatada PIFE,
com um nimero de Gurley de cerca de 7 segundos, um ponto de
bolha de cerca de 179 KPa, espessura de cerca ae 37 micra, € um
peso de 20 gr por metro quadrado, disponfvel ua W,L., Gore e
Associados de Newark, Delaware, para criar umea barreira tensa, a
prove de fuga, microporosa gue contem & solugfio de sal.,

Montou-se uma membrana dilatada PIFE semelihante
esticada dentro de um arco de bordar de 12,5 cm e suspenso na
superficie de um banho de fgua. O conjunto do banho de &zua con-
trolou-se a 23°C mais ou menos 0,1%C, utilizando um controlador
de temperatura ambiente e um agitador do banho de Zdgua.

A amostra para o teste MVIR cortou-se com zproxima
damente 7,5 cm de difmetro e equilibrou-se numa clmara com umeé
humidade relativa de cerca de 86 por cento durante um winimo de
4 horas. A amostra colocou-se ent8o na parte inferior da super=
f{cie da membraena dilatada PIFE flutuante.
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0 conjunto do copo pesou-se aproximado até ao
1/1000 gr e colocou-se Ge maneira invertida no centro da amostra
de teste.

Proporcionou~se o transporte de dgua pela forca
motriz entre a dgua e a solugHo de sal saturada proporcionzndo
wm fluxo de 4gua por difus¥o nessa direcgfo. Testou-se a amostra
durante 15 minutos e, entfo, removeu-se o conjunto do copo, e
pesou-se de novo aproximado até ao 1/1000 gr.

Calculou-se o MVIR da amostra a partir do peso
ganho pelo conjunto do copo € exXpressou—se em gramas de Zgus por
metre gquadrado da drea da superffcie da amostra por 24 horas.

Pesou~se simultlneamente um segundo conjunto de
copo aproximado até a 1/1000 gr e colocou-se na amostra de teste
de meneira invertida como anteriormente. Repetiu-se o teste até
se observar um estado estacionério de MVIR para dois valores re-
petitivos de MVIR, Verificou-se que, regra geral, com revestimen
tos hidrofflicos finos (inferiores a 0,25 mm), & necessério ape-
nas um intervalo de teste para se obter a informaglo de estado

estaciondrio dentro da variabilidade do teste.

Determinac8o do Ndmero de Gurley: Testouw-se a

PIFE dilatada para o Nimero de Gurley, definido nesta patente
como o tempo em segundos para 100 em? de ar flufrem atravds de

6,45 em®
KPa, O aparelho de teste, um Densdmetro Gurley Modelo 4110,

de material de teste sob uma pressBo de gota de 1,2

utilizou~se num método semelhante ao Mé&todo A de ASTM D726-58,
A PTFE dileteda segurou=se no aparelho de teste com uma tela de
mslha reforgada (150 micra) sob & amostra de teste para evitar
& ruptura da smostra de ieste. Utilizaram-se seis &amostras de
teste.

Determinacfo do Ponto de Bolha: 4 PIFE dilatada

testou~se para o ponto de bolha, definido nesta patente como a
pressfo necessdria para sair a primeira bolha de ar detectdvel
pela sua subida atravds de uma camada de 1fquido que cobre a

amostra. Utilizou=-se um aparelho, semelhante a um utilizado na




s F5¥ir e,

ASTM F316-80, que consiste de um suporte de filtro tuvo e mand-
metro (pressfo méxima de 276 KFa). O suporte do fiitro consiste
de uma base, um anel de fecho, um &@nel para vedar, um disco de
suporte e entrada de ar. O disco de suporte consiste de um crivo
de malha de 150 micra e um prato de metal perfurado para rigidez
A Z&rea efectiva da amostra do teste era 8,0 mais ou menos c,5
em2,

& amostra de teste montou—-se no suporte do filtro
e humedeceu-se com metanol anidro até se clarificar. Colocou-se,
entflo, o crivo de suporte na parte superior da amostra e a meio
do suporte do filtro esticou-se no lugar. Deitou-se aproximada—
mente 2 cm de metanol wnidro sobre a amostra de teste. & pressfo
na zmostra de teste foi, entflo, aumentada grzdual e uniformemen-—
te pelo operador até ser visivel o primeiro fluxo uniforme de
bolhas atravéds do metanol anidro. Ignoraram—se as bolhas ao aca-
so ou bolhas do fluxo das extremidades exteriores. O ponto de
bolha leu-se directemente no mendmetro.

SZBMPLO 1

Preparou~se uma composic¢Bo quimica de poliuretano-
~acrilato hidrofflica a partir de 233,4 gr (1,8672 moles equiva
lentes) de di-isocianato de 4,4t-di-fenil-metano, 682,4 gr
(0,9329 moles equivalentes) de poli-oxi-etileno glicol de peso
molecular 1463 e 101,8 gr (0,7069 moles equivalentes) de mono=
-acrilato de 1,4-butanodiol, utilizando 152,7 gr (15% pbw de
formulagfo) de N-vinil-pirrolidona como diluente reactivo, 0,17
gr (1,7 ppm de formulac¢fo) de fenotiazina como estabilizador
t&rmico, 30,534 gr (3% partes em peso de formulag¥o) de Irgacure
(marca registada) como ioto-iniciador utilizando o procedimento
seguinte:

0 poli=-oxi-etileno glicol a 80°C carregou-se num
recipiente de 1 litro revestido de resina a 80°C e evacuou-se o
frasco todo com vécuo durantie pelo menos duas horas com agitagHd
para desgaseificar e remover humidade. Interrompeu-se, entfo, o

vdcuo e substituiu~se por uma purge de azoto seco. Deitou-se o
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di-isocisnato de 4,4!'—=di-fenil-metano em 1l&minas num recipiente
de reacg8o agitado a 809, A percentagem desejada de isocianato
obtem—-se, regra geral, dentro de duas horas depois da adigZo do
isocianato como determinado por uma titulag8o normalizsda de di-
~butilamina (ASTM D2572-80), C poli-oxi-etileno terminado por
isocianato assim obtido evacuou~se com vdcuo e purgou=se com ar
seco. Arrefeceu-se a reaccfo a 45°C por aumento da agitacgHo.
Observou~-se uma reduc¢fo imeciata da viscosidade. Imediatamente a
segulr & adigfo de N-vinil-pirrolidone arrefeceu-se einda & reag
clo até€ 35°C, Deitaram—se & fenotiazina e o mono—acrilato de 1,4
~butanodiol na reaccfo que se manteve a 350C qurante aproximada-—
mente 18 horas. A percentagem tedrica de isocianato foi verifi=
ceda por um método de titulagfo normalizado de di-butilamina e
verificou~se estar de acordo com o valor tedrico. Misturou-se o
Irgacure (marca registada) 500 no pré~polfmero revestido de acri
lato antes de se descarregar nos contentores de polietileno de
baixa Gensidede, A armazenagem destes contentores a 25-30°C
mantem o poliuretano acrilato numa forme 1fquida de baixa visco-
sidade,
EXEMPIO 2

Produziu~se um produto revestido utilizando a
composic¢8o de revestimento da presente invencH#o e utilizando o
aparelho representado na Figura 1 do desenho de acompannamento.
Utilizou~se um rolo de revestimento nume configuragfo de 4 rolos
em coluna de 0,425 m de largura, em linha com uma estrutura de
esticar e dispositivo de enrolar. 4 coluna consiste num rolo de
chapa 1, de forma quadrangular, 33 células por centfmetro, espes
sura da célula de 110 micra (3%Q/110) presas com uma forga de
£76 KPe & um rolo 2, de borracha Viton (marca registeds) (fluoro
~elastomero disponfvel na du Pont) 90 durometro, presa com uma
forga de 276 KPa a um rolo de crdmio 3, preso & 276 KPa para um
rolo de silfcone 4, de 60 durometro. Aqueceu-se o rolo de chapa
a 25—3000, os rolos de crdmio e de borracha em contacto estavam
a 259C, O rolo de chapa estava em contacto com um conjunto de
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tina e bisturi 10 que contém o poliuretano-acrilato quimico 9

do Exemplo 1. 4 viscosidade da referida substéncia gufmica fun-
dide era aproximadamente 15,000 cps medida num redmetro que uti-
liza discos oscilantes pearalelos & temperatura de cplicacflo de
30°C. Transferiu~se a substZneia qufmica 9 do rolo de chapa ao
longe da coluna at€ entrar em contscto com o meterial de armagfo
5. 0 material de armac¢Ho de PIFE dilatado preparou-se de acordo
com o apresentado na Patente dos UsS. N2, 3,953,566 e 4.187.390,
com um volume de vazios de 87% (como determinado pelo peso, f&resa
densidade de PTFE e medida de espessura pela compressfo mfnima
com um micrometro de carga de mola), uma espessura global de
aproximadamente 18 micra e aproximedamente © gr/m2 em peso. Colo
cou~se o revestimento (isto &, a combinac#o de material de arma-
¢c8o e substlncia quimica) 7 em contacto com um substrato nfo te-
cido de uma poliamida de ligagBo tecida 10 gr/ﬁz, na garra do
rolo de cerdmio/rolo de silicone. Fez-se, entfo passar o produto
revestido 8 da garra para estrutura de esticar, passando sob
duas lé&mpadas de ultravioletas de meredrio de 118 watt/em, sub-
sequentemente curou-se o produto revestido, ao ambiente, durante
48 horas. Verificou-se que o produto revestido hidrof{lico final
tinha uma razfio de trensmissfio de vapor de humidade (MVIR) de
22,841 g/m?/24 horas.

EXEMPIO 3

Utilizando a composic8o de poliuretano-acrilato

do Exemplo 1, preparou-se um produto flexfvel em camadas para
utilizac8o em vestudrio & prova de 4gua, de acordo com o indica-
do na Patente dos U.S. Némero 4.194.041. Depois da aplicagHo do
poliuretano-acrilato qufmico & PIFE dilatada, (caracterizada por
um volume de vazios de cerca de 70% determinado em PESO, 4rea,
densidade PTFE e medida da espescura pela compressfo mfnima com
um micrometro de carga de mola; uma espessura total de cerca de
25 miers e um peso de cerca de 16,4 gr/mz), solidificou~ce o
revestimento por passagem sob duas l8mpadas de ultravioleta de

mercdrio de 118 watt/em. A seguir curou-se o revestimento por
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humidade durante as 48 horas seguintes. Verificou-se que o pro-

duto final flexfvel e em camzdas tinha uma MVIR de 20,388 g/m?/

24 horas. A espessura do revestimento finel era aproximadamente

6 micra. Esta determinou-se manualmente & partir de uma fotomi-

crogrefia de uma 1l&mina de secgfo trensversal da eamostra de tes—
te numa ampliacBo de 500X e tomando como reieréncia barras cali-
bradas.

FXENPIO 4

Prepsraram~se l2minas de polfmero sélido a partir
da composicHo de poliureteno-acrilato do Exemplo 1, deitando a
referide composic¢fo numa placa de silicone tratada e permitiu-se
que a composig¢Hfo de revesiimento flufsse a aproximadamente 2 mm
em espessura. A placa passou, entfo, em conjunto com a composi=
cfo de polfmero, sob duas l&mpadas ultrevioleta de mercirio de
118 watt/cm, solidificando uma grande parte do polfmero. Foi
necessdrio inverter as l&minas de polfmero e proporcionar uma
exposic¥o adicional as lémpadas U.V, para se obter a solidifica=
¢80 completa do polimero, Fez-se a subsequente cura por humidade
das lAminas durante as 48 horas seguintes. Ume vez curadas, as
18minas de polfmero cortaram=-se em unidades de aproximadamente
5 mm por aproximedamente 10 mm para former grénulos hidrofflicosy
Submergiram—-se os grinulos em dgua & 259 atd se atingir o equi;i
brie em que se verificou que os grénulos Lidrofflicos absorviam

8%% do seu préprio peso de dgua.

REIVINDICAGOES

Processo para a preparacfo de uma composicHo de

revestimento liquida curdvel por radiac¢fo, caracterizado por se

incorporar um oligdmero de poliuretano hidrofflico revestido por

acrilato.
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Processo de acordo com & reivindicac8o 1, caracte-
rizado por o oligdmero de poliuretano incluir um poli-oxi-etile-
no glicol de peso molecular compreendido entre 1000 e 2500, um
di-isocianato numa proporc¥o de aproximadamente duas vezes o
peso equivalente do poli-oxi-etileno glicol, e um acrilato de
hidroxi-alquilo suficiente para proporcionar um oligdmero final
curdvel por radiag8o terminado pelas funcionaiidades de acrilato
e isocianato, em que a funcionalidade de isocianato tem uma per-
centagem de NCO menor ou igual a 1,5%, e por a composicfo inclu-
ir tembém um diluente reactivo.

- 38 -

Processo para a preparaclo de uma composi¢8o hidro
f{lica sdlida de acordo com & reivindicag¢f®o 1, ceracterizado por
o oligémero de poli-uretano incluir um poli~oxi-etileno glicol
de peso molecular compreendido entre 1000 e 2500, um di-isocia-
nato numa proporcHo de aproximadamente duas vezes 0 peso equiva~
lente do poli-oxi-etileno glicol, e um serilato de hidroxi—aqui
lo suficiente para proporcionar um oligémero final curdvel por
radiac8o terminado pelas funcionalidades de acrilato e isocia=-
nato, em que a funcionalidade de isocianato tem uma percentagem
de NCO menor ou igual a 1,5% e por a composigHo incluir tembém
um diluente reactivo.
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Processo de zcordo com as reivindicac8es 2 ou 3,
caracterizado por o diluente reactivo ser inferior 20% de N~vi-
nil pirrolidona, e particularmente menos do que 15% de N-vinil
pirrolidona.
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Processo de acordo com as reivindicag8es 2 ou 3,
caracterizedo por se incorporar adicionalmente um foto~iniciador
excitével por radiagfo UV,
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Processo de acordo com as reivindicagles 2 ou 3,




caracterizade por se incorporar adicionalmente um estabilizador,
em particular um estabilizador térmico.
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Processo de acordo com as reivindicecg8es 2 ou 3,
caracterizade por o di-isocianato ser di-isocianato de 4,4%-
-metileno-bis-ciclo~hexilo.
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Processo de acordo com as reivindicag8es 2 ou 3,
caracterizado por a propor¢fo entre di-isocianato e poli-oxi-eti
leno glicol ser de cerca de 2:1.
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Processo de acordo com as reivindicacg8es 2 ou 3,
caracterizado por o acrilato de hidroxi-alquilo ser mono-acri-
lato de 1,4-butanodiol.,
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Processo de acordao com as reivindicag¢les 2 ou 3,
caracterizado por & proporgfo entre di-isocianato e poli-oxi-eti
leno glicol e acrilato de hidroxi-alquilo ser 4:2:1,5 e o poli-

-oxi-etileno glicol ter um peso molecular de cerca de 1500,

A requerente declara que o primeiro pedido desta
patente foi depositado nos Estados Unidos da América em 21 de
Abril de 1987, sob o nimero de série 040,955,

Lisboa, 18 de Abril de 1938




RESUMO

WPROCESSO PiRA A PRUEARAGAO DE COMPCSiyCES PARA REVESHTw
MENTOS HIDROFILICOS CURAVEIS POR RaDIACAOM

A invengfio refere—~se a um processo para a
prepaeragfo de uma composigfo e revestimento liquida curével por
radiacflo, que compreende incorporar—se um oligdmero de poliure-

tano hidrofflico revestido por acrilato.

Figura dnica
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