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69 Vorrichtung zum Fordern von Isolierglasscheiben.

@ Die Vorrichtung dient dem Fordern von gegeniiber

der Lotrechten etwas geneigten Isolierglasscheiben,
deren Randfugen mit Fiillmasse gefiillt sind. Sie umfasst
in Forderrichtung bewegende, einander paarweise gegen-
iiberliegende Auflager (3) mit im wesentlichen waagrecht
verlaufenden Auflageflichen. Diese untergreifen die Glas-
scheiben (1) der Isolierglasscheibe von aussen teilweise,
und zwar im Bereich der dusseren Kanten derselben. Es
sind ferner im wesentlichen lotrechte Achsen (8), frei
drehbare Stiitzrollen (7) vorgesehen, gegen welche die
Isolierglasscheibe im Bereich ihrer oberen Kante anliegt.

samen Triger (9) befestigt, der von einer, den oberen

gesteuert, am Rahmen (10) der Vorrichtung auf- und ab-
verschiebbar ist. Diese Vorrichtung gestattet, Isolierglas-
scheiben zu transportieren, ohne diese zu beschmutzen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Fordern von gegeniiber der Lot-
rechten etwas geneigten Isolierglasscheiben, deren Randfugen
mit Fiillmasse gefiillt sind, dadurch gekennzeichnet, dass sich
in Férderrichtung bewegende, einander paarweise gegen-
iiberliegende Auflager (3) mit im wesentlichen waagerecht
verlaufenden Auflageflichen vorgesehen sind, welche die
Glasscheiben (1) der Isolierglasscheibe von aussen teilweise,
und zwar im Bereich der dusseren. Kanten derselben, unter-
greifen und dass um im wesentlichen lotrechte Achsen (8)
frei drehbare Stiitzrollen (7) vorgesehen sind, gegen welche
die Isolierglasscheibe im Bereich ihrer oberen Kante anliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die frei drehbaren Stiitzrollen (7) an einem ge-
meinsamen Triger (9) befestigt sind, der von einer, den obe-
ren Rand der Isolierglasscheibe erfassenden Messvorrichtung
verschiebbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auflager (3) an zwei parallel zueinan-
der verlaufenden endlosen Fordergliedern (14) befestigt sind
und auf parallel zueinander und unter ihnen angeordneten
Fithrungsschienen (5) aufliegen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der gegenseitige Abstand der Auflager (3) und jener
der Fiihrungsschienen (5) verdnderbar ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auflager (3) Druckbacken
(4) mit im wesentlichen lotrecht verlaufenden Druckflichen
besitzen, die gegebenenfalls unter Druck gegen die Aussen-
flichen der Glasscheiben (1) der Isolierglasscheiben anlie-
gen.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dss an einem Ende des Fordergliedes
(14) mit den Umlenkridern (15) Zahnrider (17) drehfest
gekuppelt sind, die mit einem ineinandergreifenden Paar von
Zahnriddern (21) kimmen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzelch-
net, dass die Achsen des Paares von Zahnridern (21) an
einem Biigel (24) befestigt sind und dass mit dem Biigel (24)
zwei um die Achsen der Zahnrider (21) verschwenkbare
Lenker (25) verbunden sind, die andernends um die Achsen
der den Umlenkridern (15) zugeordneten Zahnrider (17)
verschwenkbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass mindestens ein Forderglied (14) und die den an
ihm befestigten Auflagern (3) zugeordnete Fiihrungsschiene
(5) von einem Rahmen getragen sind und dass der Rahmen
z.B. auf Schienen (18) quer zur Forderrichtung verschieb-
bar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Forderglied (14) und die den
an ihm befestigten Auflagern (3) zugeordnete Fiithrungs-
schiene'(5) an dem Rahmen (10) der Vorrichtung ortfest
montiert ist, der den Trager (9) fiir die Stiitzrollen (7) trigt.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Fordern von gegentiber der Lotrechten etwas geneig-
ten Isolierglasscheiben, deren Randfugen mit Fiillmasse
gefiillt sind.

Die bekannten Vorrichtungen zum Foérdern von im we-
sentlichen lotrecht stehenden Isolierglasscheiben besitzen
Rollentransportbinder u. dgl., auf welchen die Isolierglas-
scheiben aufstehen. Dies schafft insoferne Probleme, als die
Randfugendichtung bei Isolierglasscheiben so ausgebildet
sein muss, dass die Fiillmasse die Glaskante im Bereich
der Randfuge umgeben muss. Hiedurch ist es unvermeidlich,

dass die Fiillmasse iiber die Kante bzw. den Rand der Glas-
scheiben, der Isolierglasscheibe herausragt. Es sind daher
auch hiufig die Kanten der Glasscheiben des Isolierglases
mit Fiillmasse iiberdeckt. Versuche, die Randfuge nicht zur

5 Ginze mit Fiillmasse auszufiillen, haben sich nicht als ziel-
fiihrend erwiesen, weil dann infolge der erhdhten Wasser-
dampfdiffusion entlang der Glaskanten im Bereich der Dicht-
zonen in verhiltnismissig kurzer Zeit zu viel Luftfeuchtig-
keit in den Innenraum der Isolierglasscheibe eindringen

10 kann, dass die Gefahr von Kondenswasserbildung friihzeitig
gegeben ist.

Werden nun Isolierglasscheiben, deren Randfugen mit,
klebriger Fiillmasse gefiillt sind, stehend {iber Transport-
rollen gefiihrt, so haftet die Fiillmasse an den Transportrol-

15 len an und verursacht, dass die Oberfldche der Fiillmasse
folgender Isolierglasscheiben deformiert wird. Auch kann
es vorkommen, dass durch mit Fiillmasse verschmutzte
Transportrollen Fiillmasse aus den Randfugen wieder her-
ausgerissen wird. Versuche, die Transportrollen mit einem

20 Trennmittel zu benetzen, haben sich nicht bewiihrt, weil das

Trennmittel sich mit der Fiillmasse in der Randfuge all-

mibhlich vermengt und nicht nur an Wirksamkeit verliert,
sondern auch die Eigenschaften der Fiillmasse nachteilig
beeinflusst. ]

Bei Verwendung von Transportbéndern ergeben sich
die zuvor fiir Transportrollen beschriebenen Nachteile in
noch verstirktem Ausmass, da die nachteiligen Einwirkun-
gen an der ganzen Linge der Isolierglasscheibe auftreten.

Die Verwendung von Transportbdndern mit Hockern
30 oder Rippen, wodurch ein vollflichiges Anlegen der Rénder
der Isolierglasscheibe auf dem Transportband vermieden
werden soll, hat sich ebenfalls nicht bewihrt, weil an den
Beriihrungspunkten dieselben Probleme auftreten wie bei
den Transportrollen.

Bei all den zuvor beschriebenen Transportsystemen fiir
Isolierglasscheiben kommt noch hinzu, dass ein nicht unbe-
trachtlicher Aufwand fiir das Reinigen der Transportvor-
richtungen betrieben werden muss.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Fordereinrichtun-
40 gen, in welchen die Isolierglasscheiben um etwa 5-6° gegen-

iiber der Lotrechten geneigt bewegt werden, ist es, dass die
Stiitzrollen iiber die ganze Fliche der Isolierglasscheibe

verteilt angeordnet sind. Durch diese an der gesamten Fla-
che der Isolierglasscheibe angreifenden Stiitzrollen besteht

45 die erhdhte Gefahr, dass beispielsweise durch Klebereste an
den Rollen Verschmutzungen der Isolierglasscheibe auftre-
ten, die eine manuelle Nachreinigung unter Anwendung
von Losungsmitteln erforderlich machen.

Ahnliche Nachteile treten bei den gelegentlich an Stelle

s0 der Stiitzrollen verwendeten Forderbiander mit im wesent-
lichen vertikal angeordneten Achsen der Antriebsrollen auf.

Weiters ist es bekannt, an im wesentlichen vertikalen
Stiitzwiinden Bohrungen vorzusehen, durch welche Luft
ausstrémt, so dass sich zwischen der Stiitzwand und einer

ss Isolierglasscheibe ein Luftkissen ausbildet. Bei solcherart
ausgebildeten Stiitzwinden besteht nicht nur die Gefahr,
dass sich auf den Isolierglasscheiben in der Luft des Luft-
kissens enthaltener Staub niederschligt, sondern auch die
Gefahr, dass iiberquellende Klebemasse die Stiitzwand be-

60 riihrt und daran haften bleibt, so dass die nachfolgenden

Isolierglasscheiben verschmutzt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der. ein-
gangs genannten Gattung zu schaffen, welche die zuvor be-
schriebenen Nachteile nicht aufweist.

Erfindungsgemiss wird dies dadurch erreicht, dass sich
in Forderrichtung bewegende, einander paarweise gegen-
iiberliegende Auflager mit im wesentlichen waagerecht ver-
laufenden Auflagefliichen vorgesehen sind, welche die Glas-
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scheiben der Isolierglasscheibe von aussen teilweise, und
zwar im Bereich der dusseren Kanten derselben, untergrei-
fen und dass um im wesentlichen lotrechte Achsen frei
drehbare Stiitzrollen vorgesehen sind, gegen welche die Iso-
lierglasscheibe im Bereich ihrer oberen Kante anliegt.

Durch die erfindungsgemésse Ausbildung der Vorrich-
tung mit den bewegten Auflagern ist gewdhrleistet, dass
zwischen den Auflagern, die an den Glassscheiben der Iso-
lierglasscheiben nur in deren #usseren Rand, d.h. bis maxi-
mal zur Hilfte der Dicke der Glasscheiben angreifen, ein
Raum freibleibt, so dass die zwischen den Glasscheiben in
der Randfuge befindliche und iiber den Rand der Glas-
scheiben iiberstehende Fiillmasse nicht beriihrt wird. Die
Oberfléiche der Fiillmasse in der Randfuge der Isolierglas-
scheibe hiingt also beim Transport durch die erfindungs-
gemisse Vorrichtung frei im Raum, ohne von irdwelchen
Transportmitteln beriihrt zu werden. Auf diese Weise wird
weder beim Transport der Isolierglasscheibe noch beim Ab-
heben derselben die Oberfliche der Fiillmasse beriihrt noch
die Fiillmasse als solche verformt.

Durch die besondere Anordnung der frei drehbaren
Stiitzrollen ist nun die gesamte Glasfliche der Hohe und
der Linge nach von Stiitzrollen bzw. Stiitzflichen oder For-
derbindern unberiihrt. Allenfalls iiber die Glaskanten
quellende Fiillmasse kann bei der erfindungsgemissen Vor-
richtung nun kein Auflager zwischen Glas und Stiitzwand
oder Stiitzrollen beriihren, so dass ein Verschmutzen der
gereinigten Glasflichen vermieden wird.

Um die Anpassung der erfindungsgemissen Vorrichtung
an das Fordern verschieden grosser Isolierglasscheiben zu
ermdglichen, kann erfindungsgemiss vorgesehen sein, dass
die frei drehbaren Stiitzrollen an einem gemeinsamen Trii-
ger befestigt sind, der von einer, den oberen Rand der Iso-
lierglasscheibe erfassenden Messvorrichtung gesteuert, am
Rahmen der Vorrichtung auf- und abverschiebbar ist.

Zwecks Anpassung der Vorrichtung an das Férdern ver-
schieden dicker Isolierglasscheiben wird im Rahmen der
Erfindung vorgeschlagen, dass der gegenseitige Abstand der
Auflager und jener der Fithrungsschienen verinderbar sein
kann.

Gemiiss einer praktischen Ausfithrungsform ist im Rah-
men der Erfindung vorgesehen, dass die Auflager an zwei
parallel zueinander verlaufenden endlosen Fordergliedern
befestigt sind und auf parallel zueinander und unter ihnen
angeordneten Fiihrungsschienen aufliegen.

Gemiiss einer Ausfithrungsform der Erfindung kann
vorgesehen sein, dass die Auflager Druckbacken mit im
wesentlichen lotrecht verlaufenden Druckflichen besitzen,
die gegebenenfalls unter Druck gegen die Aussenflichen
der Glasscheiben der Isolierglasscheibe anliegen.

Bei dieser Ausbildung der erfindungsgemiissen Vorrich-
tung ist ein besonders sicherer Transport der Isolierglasschei-
ben gewihrleistet.

Um sicherzustellen, dass die Forderglieder, an welchen

die Auflager befestigt sind, absolut synchron umlaufen, kann

im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass an einem
Ende des Fordergliedes mit den Umlenkrollen oder Umlenk-
zahnrédern Zahnrider drehfest gekuppelt sind, die mit
einem ineinandergreifenden Paar von Zahnriidern kim-
men. Um die zur Synchronisation vorgesehenen Zahnrider
bei jedem Abstand der beiden Forderglieder wirksam zu
halten, kann im Rahmen der Erfindung weiters vorgesehen
sein, dass die Achsen des Paares von Zahnridern an einem
Biigel befestigt sind und dass mit dem Biigel zwei um die
Achsen der Zahnrider verschwenkbare Lenker verbunden
sind, die andernends um die Achsen der den Umlenkrollen
zugeordneten Zahnrider verschwenkbar sind.

Im Rahmen der Erfindung hat es sich bewiihrt, wenn
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mindestens ein Forderglied und die den an ihm befestig-
ten Auflagern zugeordnete Fithrungsschiene von einem
Rahmen getragen sind und dass der Rahmen z.B. auf Schie-
nen quer zur Forderrichtung verschiebbar ist.

5 Schliesslich kennzeichnet sich eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform der Erfindung dadurch, dass ein Férderglied
und die den an ihm befestigten Auflagern zugeordnete Fiih-
rungsschiene an dem Rahmen der Vorrichtung ortsfest
montiert ist, der den Triger fiir die Stiitzrollen trigt.

10 Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachstehenden Beschreibung des in der Zeichnung wieder-
gegebenen Ausfithrungsbeispieles.

Es zeigt:
Fig. 1 im Vertikalschnitt die wesentlichen Teile der er-

15 findungsgemissen Vorrichtung,

Fig. 2 einen Teil der erfindungsgeméssen Vorrichtung
in Draufsicht und

Fig. 3 in Draufsicht schematisiert die gesamte Vorrich-
tung zum Fordern von Isolierglasscheiben. :

20 Das Grundprinzip der erfindungsgemissen Vorrich-

tung ist am besten aus Fig. 1 ersichtlich. In Fig. 1 ist eine
aus zwei Glasscheiben 1 mit dazwischengefiigtem Abstand-
halterrahmen 19 bestehende Isolierglasscheibe gezeigt,
deren Randfugen mit Fiillmasse 2 gefiillt sind, wobei die
Fiillmasse 2 zwecks Gewihrleistung eines ausreichenden
Gasdiffusionswiderstandes iiber die Aussenréinder der Glas-
scheiben 1 vorragt. Wie Fig. 1 weiters zeigt, wird die Iso-
lierglasscheibe von unten ausschliesstich von den beispiels-
weise aus Kunststoff gefertigten, im wesentlichen L-formi-
gen Querschnitt aufweisenden Auflagern 3 unterstiitzt, de-
ren waagrechte Schenkel von aussen nur einen Teil der Sei-
tenrinder der Glasscheiben 1 untergreifen. Fiir gewShnlich
werden die waagrechten Schenkel der Auflager 3 maximal
bis zur Mitte der Seitenrénder der Glasscheiben 1 reichen.
Aus Fig. 1 ist auch ersichtlich, dass zwischen den Aufla-
gern 3 ein Freiraum bleibt, in welchen die iiber die Glas-
scheiben 1 vorstehende Fiillmasse 2 hineinragt.

Die Auflager 3 weisen weiters Druckbacken 4 auf, de-
ren im wesentlichen lotrecht verlaufende Druckflichen ge-

“
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40 gen die Aussenfliche der Glassscheiben 1 anliegen und vor-

zugsweise gegen diese gedriickt werden, so dass ein sicherer
Transport der Isolierglasscheibe durch die Vorrichtung ge-
wihrleistet ist.

Die Auflager 3, die einander paarweise gegeniiberliegen,
werden in Forderrichtung von umlaufenden Fordergliedern,
die im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Forderketten 14
ausgebildet sind, bewegt. Die Auflager 3 sind iiber Laschen
20 mit den Férderketten 14 verbunden. Mit ihrer Unterseite
liegen die Auflager 3 gleitend an Fithrungsschienen 5 an.

[y

50 Damit die erfindungsgemisse Vorrichtung zum Férdern

verschieden dicker Isolierglasscheiben verwendet werden
kann, ist die in Fig. 1 links angeordnete. umlaufende For-
derkette 14 in Richtung des eingezeichneten Pfeiles, d.h.
quer zur Forderrichtung, verschiebbar angeordnet. Hiezu
ist sie und die ihr zugeordnete Fiihrungsschiene 5 in einem
Rahmen montiert, der auf Schienen 18 von einem Zahn-
rad-Zahnstangenantrieb 6 getrieben verschiebbar ist.
Vorzugsweise ist die andere, d.h. die in Fig. 1 rechte
Forderkette und die ihr zugeordnete Fiihrungsschiene 5

w

60 am Rahmen der Vorrichtung ortfest montiert.

Die Vorrichtung besitzt weiteres Stiitzrollen 7, die um
in einem gemeinsamen Tréger 9 montierte, im wesentlichen
vertikale Achsen 8 frei drehbar sind. An diesen Stiitzrollen
7 liegen die beim Transport durch die Vorrichtung um 5-6°

65 gegen die Vertikale geneigten Isolierglasscheiben an.

Wie Fig. 1 zu entnehmen ist, befindet sich die Stiitz-
rolle 7 im obersten Endbereich der einen Glasscheibe der
Isolierglasscheibe.
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Das Isolierglaselement wird in der Vorrichtung also
bloss von den Auflagern 3 und der am obersten. Rand der
Isolierglasscheiben angreifenden Stiitzrollen 7 gehalten. Es
ist also die gesamten Glasfldche der Hohe und der Lange
nach von Stiitzrollen, Stiitzflichen oder Férderbéindern un-
beriihrt, so dass bei der erfindungsgeméssen Vorrichtung
ein Verschmutzen der gereinigten Glasflichen absolut aus-
geschlossen, ist.

In der Praxis werden die Stiitzrollen an den Glasschei-
ben in einem Bereich anliegen, der nicht breiter als 2 mm
ist. Eine Verschmutzung in diesem schmalen Randbereich,
d.h. im Bereich der Dichtfuge, ist vollig unbedeutend, da
diese Randzonen entweder von Randschutzstreifen abge-
deckt oder von einem Glasfalz in Fensterrahmen abgedeckt
und nicht sichtbar sind. Eine Nachreinigung der Isolierglas-
scheiben in diesem dussersten Bereich der Randzonen
eriibrigt sich daher. Dariiber hinaus kénnen die im Bereich
der Randfugen allenfalls mit Klebemasse beschichteten
Glaselemente v§ilig problemlos aus der Transportbahn ent-
nommen werden, da die Stiitzrollen 7 und der Triger 9 kein
Hindernis bilden.

Damit die Stiitzrollen 7 auch bei verschieden grossen
Isolierglasscheiben stets im obersten Bereich der Glas-

h

15

20

scheibe 1 angeordnet werden konnen, ist der Triger 9 iiber
einen Fithrungsschuh 11 am Rahmen 10 der Vorrichtung
verschiebbar. Zur Verschiebung ist ein Antriebsmotor 13
und ein Zahnrad-Zahnstangengetriebe 12 vorgesehen. Eine
Messvorrichtung erfasst der Hohe nach die Oberkante

der Glasscheibe und steuert den Antriebsmotor 13 an, der
die Stiitzrollen 7 in eine solche Stellung bringt, dass sie nur
an der obersten Kante der Glasscheibe 1 anliegt, wie dies
in Fig. 1 gezeigt ist.

Damit die Transportketten 14, an welchen die Kunst-
stoffauflager 3 iiber die Laschen 20 starr befestigt sind,
absolut synchron umlaufen, ist die in Fig. 2 gezeigte Anord-
nung getroffen. Diese Anordnung umfasst ein Paar Zahn-
rider 21, die einerseits miteinander und von welchen jedes
ein Zahnrad 17 kdimmt, welches mit dem Antriebszahnrad
15 fiir die Transportkette drehfest gekuppelt ist. Die Zahn-
rider 21 sind in einem Biigel 24 montiert, an dem zwei Len-
ker 25 um die Achsen der Zahnriider 21 verschwenkbar vor-
gesehen sind. Die freien Enden der Lenker 25 sind um die
Achsen der Zahnridder 17 verschwenkbar gelagert. Es ist er-
sichtlich, dass auch bei einer Anderung des Abtandes der
beiden Forderketten 14 die beiden Zahnrider 21 miteinan-
der und jedes dieser Zahnriider mit dem ihm zugeordneten
Zahnrad 17 in Eingriff bleibt.

3 Blitter Zeichnungen
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FIG.3
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