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Sposéb wytwarzania stali lub zelaza zlewnego ze starego zelaza (odpadkéw) $rodkami
weglowemi w kwasnych piecach. :

Zgloszono: 7 wrzesnia 1920 r.
Udzielono: 14 paZdziernika 1924 r.
Pierwszeristwo: 31 lipca 1919 r. (Austrja).

Do sporzadzania stali lub zelaza zlewne-
'go ze starego zelaza (odpadkow) srodkami
weglowemi proponowano juz rozmaite spo-
soby. Jedna: grupa tych sposobéw zastoso-
wuje zasadowsg wyprawe pieca, druga kwa-
$ng. Przy zasadowym sposobie zastosowano
juz domieszke wapmna lub kamienia wapien-
nego, w celu usuniecia fosforu, a czgsciowo
takze siarki. Dla kwasnego procesu nie sto-
sowano dotychczas zasadowych domieszek,
gdyz domieszki te niszezg wyprawe pieca.

Proby zmierzajgce do topienia odpadkow
w kwasnych piecach, nie przyniosty jednak
zadnego praktycznego wymiku, bo przez do-
tychezasowe metody nietylko wyprawa ogni-
ska, ale takie sklepienie pieca bardzo silnie
byto atakowane; dlatego te7 potrzeba bylo

dtugich przerw w robiocie ma naprawienie
ogniskal i Scian pieca, ktore uniemozliwiaty
ciggtosé procesu martinowskiego.
Przyczyna tych szkodliwych dziatan le-
zy, z jednej stromy w wyzeraniu podwaliny

-ogniska przez odpadki, a z drugiej strony

w powstawaniu gestoptynnych zuzli, ktére
wymagaja dlugiego szarzowamia, przez co
wywierajg szkodliwe dziatania temperatury

- na sklepienie. Rowniez w praktyce zachodzi

szezegllna potrzeba ekonomicznego zastoso-

wania bezsurowecowego sposobu w kwasnym

piecu, albowiem dla kwasnych piecow,

w ktorych wykluczone jest odsiarkowanie
i odfosforowanie, trzebaby uzywaé czyste'gof
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© Na podstawie zgodnych prob 'zmanlezvo'no



Ze mimo to mozliwem jest pnze;prowwdwme
topienia otdxpard[kovw w kwasnym piecu, co
stanowi przedmiot niniejszego wylmalazﬂ{u
_ i polega ma tem, ze wprowadza sie na ogni-
sko kwasnego _;pie.éa ubogi w siarke i fosfor
srodek weglowy (np. petrolkoks, wegiel
drzewny i t. p.), na ten $rodek weglowy daje
sig stare zelazo, a za$§ na to male iloSci ta-
kich topnikéw (np. kamien wapniowy, pa-
- .lone wapmo i t. p.), ktére czynig Zuzel rzad-
"koptynnym, przyspieszaja odweglenie i spro-
wadzajg kapiel do potrzebnej temperatury.
© Taki, szczegllnie zmierzajgcy do tego
celu sposéb jest mastepujacy:
Piec kwasny, ktérego podwalina znobio-
- na jest z piasku kwarcowego, zasila sie, bez
szezegOlnych: zabezpieczen przeciw stratom
srodka. WQg‘IOWIegTOI, a wiee przy ewentualnie
otwartym dostepie gazu i powietrza, srod-
kiem weglowym (np. petrolkoks, wegiel
dirzewny i t. p.). Srodek weglowy stosuje sie
w formie kawatkow, od wielkosei o‘rzech'a,,uavri
do wielko$ci piesci. Uzycie $rodkow weglo-
wych we wspomniane] formie okazato sie
bardzo odpowiedniem, albowiem $nodek uzy-
ty w formie mialu spala sie, a przez to spa-
lamie i ulatnianie sie powstajg straty, ktore
moglyby spowodowaé¢ brak wegla w. czasie
najjwiekiszej zdolnosci pochtaniania go przez
zelazo. Na érodek weglowy kladzie sie¢ naj-
- 1zejsze stare zelazo, azeby powierzchnia dzia-
lania byta duza i azeby zelazo réwmnoczeSnie
oochroni¢ przed spaleniem.. Na te warstwe
umieszeza; sie w stosunkowo malych ilo-
éciach takie topmiki (np. kamien wapienny,
palone wapno i t. p.), ktore czynig zuzel
rzadkoplynmym i przys$pieszaja odweglenie.
Wreszcie na topniki sypie sie reszbg grub-
szych odpadkéw, Azeby, w kwasnym piecu
moozna bylo szarzowaé takie miekkie zelamo
- zlewne, bez atakowania podwaliny ogniska,
dorzuca: sie na warstwe Srodka weglowego
jeszoze odpadkow zelaza, | ubogich w wegiel
‘i krzem (np. odpadkéw drutu lec»owane-

go, gwoidzi i t. p.).
‘Wylozenie ogniska chronione jest przed

szkodliwemi dziataniami wstawka . lezacs
pod topnikami. Te topniki z pozostatogciami
koksu, wzrastajacemi w pézniejszym prze-

-biegu procesu. topienia, wechodzg w rea,kgje,
. przez co osigga sie rzadkoptynno$é z po-

czgtku gestych zuzli, szybki proces odwe-
glania i szybkie pobieranie ciepta przez ka-
piel stali. Rzaldkoplynno§é zuzli, wi przeci-

- wienistwie do gestych zuili, tworzgicych sig

przy  innych bezsurowcowych sposobach,
sprawia to, 2e kapiel moze tatwiej przyj-
mowaé gorgeo, a tio nie dziala tak silnie na
sklepienie plieca, przez co osigga sie wiekszg
trwato$¢ sklepienia. Pomingwszy wyzej
wspomniane techniczne zalety sposobu, stwa-
rza on -takze osiggniecie wysokowartoscio-
wego koncowego . produktu, albowiem: ten,

-nie zawierajge szkodliwych zanieczyszczen,

posiadas wyzszg wartosé. Fosfor i siarka,
kitore dostatyby sie wraz z.surowcem do
kapieli stalowej, odpadajs przy niniejszym
sposobie, z drugiej strony, o ile te: obce pier-
wiastki trafityby dio kapieli z odpadkami, to
zZostaljg one czesciowo zwigzane zasadowemi
topnikami, wzglednie dostaja sie do zuili.

Dla miiniejszego sposobu jest to znamien-
ne, ze wapno nie kiadzie sie, jak przy zasa-
dowym procesie, na podwalinie ogniska,
lecz na grubych odpadkach i przykrywa sie
goi zmowu grubemi odpadkami tak, ze wapno
nie moze zetkngé sie z podwaling piecai, na-
tomiast zobojetnia sie przez reakicje z lekkie-
mi, zawierajgcemi kwas kmzemowy topnika-
mi, podnoszacemi si¢ wgoére podezas prze-
biegu procesu t‘orplema. i cmym je rzadko-
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Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania stali lub Zelaza
zlewnego ze starego zelaziwa $rodkami we-
glowemi w kwasnym piecu, na ognisku kto-
rego umieszczony jest Srodek weglowy sto-
sunkiowo ubogi w siarke i fosfor (np. petrol-
Koks, wegiel drzewny i t. p.), a na tenze
frodek matozone stare Zelaziwo, tem zna-



mienny, ze na to stare zelaziwo, daje sie, od-
' powiednio zelaziwem przykryte topniki (mp.
kamien wapienny, palone wapno) w mafej
ilosci, o takiej maturze, azeby spowodowaty
rzadkoptynny zuzel i przy§pieszyly odwe-
glenie i odebranie ciepla przez kapiel stalo-
w3, nie stykajgc sie z podwaling pieca.

2. Sposéb, podiug zastrzezenia 1, tem
znamienny, ze ma warstwe Srodka weglowe-
go daje sie odpadki zelaza, ubogie w wegiel
i krzem (np. odpadki drutu walcowanego,

gwozdzi i t. p.) W tym celu, azeby moina
byto szarzowaé takze miekkie, drobno ska-
walkowane, ielazo zlewne w kwadnej wy-
prawie, bez niszczenia podwaliny ogmiska.

3. Sposob, poditug zastrzezenia 1, tem
znamienny, ze Srodki weglowe wkiada sig
do pieca w grubej formie (np. w formie
wielko$ci orzecha az do wielkodei piesei)
przez co Srodki ite; w chwili najwiekszej zdol-
no$ci pochlaniamia wegla przez rozgrzame
zelazo, dzialaja doweglajaco.

Paul Brandl.

Zastepca: M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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