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69 Aufgedoppeltes Profil fiir Ladeneinrichtungen.

@ Das erfindungsgemésse Profil ist aus einem Grundpro-

fil (2) und wenigstens einem Formprofil (4) zusammen-
gefiigt. Grundprofil (2) und Formprofil (4) liegen in gewissen
Bereichen (14.1 - 14.5) aneinander und sind dort, beispiels-
weise durch Punktschweissung, innig miteinander verbun-
den, wodurch sich in diesen Bereichen eine Gesamtnutz-
starke ergibt, die der Summe der Stérken von Grundprofil
(2) und Formprofil (4) entspricht. Das Grundprofil (2) ist
zweckmaéssig ein Profil mit einfachem Querschnitt und vor-
zugsweise von grosserer Starke als das Formprofil (4). Die
erwlinschte, vergleichsweise komplizierte Form des
Gesamtprofils, welches zum Beispiel abstehende Stege
(6.1, 6.2) und abgerundete Abschnitte (8.1, 8.2) aufweisen
kann, setzt sich zusammen aus dem Grundprofil (2) und
dem - in der Regel komplizierter geformten - Formprofil (4).
Der vorgeschlagene Profilaufbau erlaubt im Vergleich zum
Stand der Technik eine erheblich kostenglinstigere Herstel-
lung und erweitert {iberdies die Mdglichkeiten hinsichtlich
Prazision und Formgebung.

NRIGHIIMARMINE cH 683313 AS



i CH 683 313 A5 5

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Profil flir Ladeneinrich-
tungen.

Derartige Profile werden bei der Konstruktion von
Ladeneinrichtungen in unterschiedlichster Funktion
als Stiitz-, Trag- oder Verbindungselemente verwen-
det. Sie sind vielfach mit Einhdngemdglichkeiten flr
Warenpréasentiereinrichtungen wie Tablare, Abhén-
ger usw. sowie weiteren Verbindungs- und Abdeck-
elementen versehen und besitzen deshalb sowohl
aus technischen, als auch aus &sthetischen Griin-
den oftmals eine vergleichsweise komplizierte Quer-
schnittform.

Werden Profile mit komplizierteren Formen in
herkémmlicher Weise gezogen oder gewalzt, so ist
ihre Herstellung aufwendig und teuer. Dies gilt noch
in verstarktem Masse fir Profile in grsseren Star-
ken, fiir Stahlprofile beispielsweise ab etwa 3 Milli-
meter und stirker. Gerade im Ladenbau werden
solch starke Profile insbesondere fiir stabilere Aus-
flihrungen haufig verwendet, und es haben sich
durch den weitverbreiteten Gebrauch gewisse Pro-
filstdrken, vorzugsweise 3 Millimeter, als Norm
durchgesetzt, an welche die entsprechenden Ver-
bindungselemente angepasst sind.

Bei der Verwendung grdsserer Profilstdrken muss
nebst der teuren Herstellung {iberdies in Kauf ge-
nommen werden, dass kleine Kanten- beziehungs-
weise Eckradien sowie gewisse Formgebungen
Uberhaupt nicht méglich sind.

Hauptaufgabe der Erfindung ist es daher, einen
Profilaufbau vorzuschlagen, der es erlaubt, Profile
von der eingangs erwdhnten Art im Vergleich zum
Stand der Technik wesentlich kostengiinstiger her-
zustellen, und der dabei nicht zu einer Einbusse an
Qualitat fuhrt, sondern im Gegenteil die Méglichkei-
ten der Formgebung erweitert.

Die erfindungsgemésse Losung dieser Aufgabe
ergibt sich mit einem Profil, welches durch die im
unabhangigen Patentanspruch 1 angegebenen
Kennzeichen definiert ist; bevorzugte Ausfiihrungs-
beispiele gehen aus den abhéngigen Patentansprii-
chen hervor.

Kurz umschrieben ist ein erfindungsgemasses
Profil aus zwei Profiltypen, einem Grundprofil und
einem Formprofil, zusammengefiigt. Das Grundpro-
fil ist zweckméssig ein Profil mit einfachem Quer-
schnitt und vorzugsweise von grdsserer Stirke
als das Formprofil. Die erwlinschte, vergleichswel-
se komplizierte Form des Gesamiprofils setzt sich
zusammen aus der Querschnittform des Grundpro-
fils und dem — in der Regel komplizierter geform-
ten - Formprofi. Wesentlich dabei ist, dass
Grundprofil und Formprofil in gewissen Bereichen
Flache auf Flache aufeinanderliegen und sich so-
mit dort eine Gesamtnutzstdrke ergibt, die der
Summe der Stérken von Grundprofil und Formpro-
fil entspricht; es kann in diesem Sinne auch von
einem aufgedoppelten Profil gesprochen werden.
Das Formprofil hat demgeméss nicht einfach die
Funktion einer Verkleidung oder eines Zusatzele-
ments, sondern ist ein echter Bestandteil des Ge-
samtprofils.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von aus-
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gewahlten, auch zeichnerisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen ndher erlautert.
In den Zeichnungen zeigt

Fig. 1a ein erfindungsgemass aufgebautes Profil
von relativ komplizierter Form in teilweise geschnit-
tener Perspektivdarsteilung,

Fig. 1b das Profil von Fig. 1a im Querschnitt,

Fig. 2a ein erfindungsgemasses Profil von einfa-
cherer Form in Perspektivdarstellung, zusammen
mit an abstehenden Stegen des Profils anliegenden
Wandelementen, und

Fig. 2b das Profil von Fig. 2a im Querschnitt, zu-
sammen mit gestrichelt angedeuteten Wandelemen-
ten und in Schlitzen im Profil eingehdngten Haken-
gliedern.

Das in den Fig. 1a und 1b dargestelite Profil eig-
net sich unter anderem fiir den Einsatz als Stiitz-
sdule eines Warenprasentiergestells. Es setzt sich
zusammen aus einem Grundprofil 2 und einem
Formprofit 4. Das Grundprofil 2 ist ein rechteckf6r-
miger Hohlprofilstab mit einer Profilstarke von bei-
spielsweise 2 Millimetern, wéahrend das Formprofil 4
eine dem Verwendungszweck angepasste, komple-
xere Gestalt besitzt und eine kleinere Starke als
das Grundprofil, beispielsweise 1 Millimeter, auf-
weist. (In Fig. 1a ist das Formprofil 4 in der gegen
den Betrachter gerichteten Partie teilweise aufge-
schnitten gezeichnet.)

Im Formprofil 4 sind zwei vom Grundprofil 2 ab-
stehende Stege 6.1 und 6.2 sowie zwei gebogene,
je eine Kante des Grundprofils 2 beabstandet tiber-
deckende Abschnitte 8.1 und 8.2 ausgebildet. Die
abstehenden Stege 6.1, 6.2 sind durch ein Faltung
des Formprofils erzielt, sind somit verstérkt stabil
und lassen sich trotzdem sehr einfach herstellen.
Zwischen den beabstandet verlaufenden Abschnit-
ten 8.1, 8.2 und den entsprechenden Abschnitten
des Grundprofils 2 ergeben sich zusammen mit
zum Grundprofil hin verlaufenden Wandabschnit-
ten 10.1, 10.2, 10.3 und 10.4 in Querschnittrich-
tung gesehen abgeschlossene Hohlrdume 12.1 und
12.2.

In gewissen, mit 14.1 bis 14.5 bezeichneten, Be-
reichen liegt das Formprofil 4 Fldche an Fldche am
Grundprofil 2 an. Hier sind die beiden Profile zum
Gesamtprofil innig zusammengefligt, vorzugsweise
durch Punktschweissung. In diesen Bereichen 14.1
bis 14.5 ergibt sich mit der Summe der Stérken von
Grundprofil 2 und Formprofil 4 eine, insbesondere
fiir die erforderliche Stabilitdt und durch bestehende
Normen verlangte, Gesamtnutzstérke, die mit den
oben angefiihrten Massen beispielsweise 3 Millime-
ter betragen kann. Dies wird beim gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel unter anderem ausgenutzt, um in
den genannten Bereichen Einh&ngeschlitze 16 fiir
Einhdngeelemente von Tablarkonsolen, Abhédngern
usw. vorzusehen, wobei sich die Einhangeschlitze
16 sowohl durch die Profilwand des Formprofils 4,
als auch durch die Profilwand des Grundprofils 2
erstrecken.

Die Stege 6.1, 6.2 und die Wandabschnitte 10.1
bis 10.4 bilden seitliche Fihrungen fir die Einh&n-
geelemente und dienen ferner wie die abgerunde-
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ten Abschnitte 8.1, 8.2 dazu, das dussere Erschei-
nungsbild zu gestalten.

Das Ausfithrungsbeispiel zeigt, wie mit einem
durch ein Formprofil aufgedoppelten Grundprofil
eine Gesamtprofilform erreicht werden kann, die ei-
nerseits den technischen und andererseits den &s-
thetischen Anforderungen optimal gerecht wird.

Eine einfachere Ausfiihrung eines erfindungsge-
massen Profils, bei der jedoch die meisten der
schon erwdhnten oder weiter unten noch zu erlu-
ternden Vorteile ebenfalls zum Tragen kommen, ist
in den Fig. 2a und 2b zu sehen.

Dieses Profil ist aus einem Grundprofil 18 mit
rechteckigem Querschnitt und zwei U-férmigen
Formprofilen 20 bzw. 22 zusammengeflgt. Die bei-
den Formprofile 20, 22 liegen mit ihren Grundseiten
auf den Schmalseiten des Grundprofils 18 auf und
sind in diesen mit 24.1 bzw. 24.2 bezeichneten Be-
reichen mit dem Grundprofil verschweisst. Wieder-
um ergibt sich also in diesen Bereichen eine aus
den Stirken von Grundprofil 18 und Formprofil 20
bzw. 22 zusammengesetzte Gesamtnutzstérke.

im Bereich 24.1 ist eine einfache Reihe Einhén-
geschlitze 26 vorgesehen und im Bereich 24.2 eine
Doppelreihe, in die Einhdngeelemente wie etwa Ha-
kenglieder 28 und 30 (Fig. 2b) eingebracht werden
koénnen. Dementsprechend angepasst weist das
Formprofil 20 eine schmalere und das Formprofil 22
eine breitere Grundseite auf.

Die Schenkelseiten der U-formigen Formprofile
20 bzw. 22 bilden vom Grundprofil 18 abstehende
Stege 32.1 bis 32.4, die einerseits als seitliche Fih-
rungen fiir die Einhangeelemente dienen und ande-
rerseits die Funktion eines Anschlags beziehungs-
weise Kantenschutzes fiir gegebenenfalls anzubrin-
gende Wandelemente 34 haben kdnnen.

Als Werkstoff fiir die Grund- und Formprofile
kommen grundsétzlich alle Arten von Kunststoffen
oder Metallen in Frage, die sich allgemein zum Bau
von Ladeneinrichtungen eignen. Vorzugsweise wetr-
den Stahlprofile, insbesondere gewalzte Stahlprofi-
le, verwendet.

Mit erfindungsgeméss aufgebauten Profilen erge-
ben sich im Vergleich zum Stand der Technik er-
hebliche Vorteile, die im folgenden nédher erldutert
werden.

An erster Stelle muss der weiter oben schon be-
tonte bedeutende wirtschaftliche Vorteil durch we-
sentlich verringerte Material- und Fertigungskosten
angefiihrt werden. Dieser ergibt sich aus verschie-
denen Griinden. Es kénnen Profile mit Starken ver-
wendet werden, die kleiner sind, als die eigentiiche
Nutzstarke des Gesamtprofils, womit die Profile all-
gemein einfacher herzustellen sind. Da komplizier-
tere Formabschnitte mit dem Formprofil realisiert
werden kdnnen, lassen sich zudem fiir das Grund-
profil kostengiinstig erhiltiiche Standardprofile ein-
setzen. Weiter fiihrt der Umstand, dass nicht fir
das gesamte Profil, sondern nur fiir ausgewéhite
Bereiche die eigentliche Nutzstérke notwendig ist,
zu einer Materialersparnis von 30 und mehr Pro-
zent. Die dadurch erreichte Gewichtseinsparung
wirkt sich ({berdies bei nachfolgenden Arbeitsgén-
gen wie Waschen, Trocknen, Lackieren und Ein-
brennen, beispielsweise mit kieinerer Durchlaufzeit
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dank erhdhtem Behéngungsfaktor, sowie in der
Handhabung beim Transport und bei der Montage
positiv aus.

Weitere Vorteile ergeben sich in fertigungstechni-
scher Hinsicht. Auch dies liegt zum einen in der
durch die Erfindung ermdglichten Verwendung von
kleineren Profilstdrken begrindet, denn mit kleine-
ren Profilstdrken lassen sich prézisere Formen und
kleinere Kantenradien erreichen, und es koénnen
Profilformen hergestellt werden, die sonst, insbe-
sondere mit gewalzten Profilen, nicht zu realisieren
wiren. Zum zweiten bilden die Bereiche, in denen
Grundprofil und Formprofil miteinander verbunden
sind, eine Schichtstruktur, welche die statischen Ei-
genschaften gegentiber gewdhnlichen Profilen glei-
cher Starke verbessert.

Ferner interessant ist die Mdglichkeit, ein Profil
bestimmter Linge mit zwei oder mehr Stoss an
Stoss geschweissten Grundprofilstlicken herzustel-
len, ohne dass die Schweissstellen von aussen
sichtbar sind, indem ein auf die gesamte Lange ab-
geldngtes Formprofil verwendet wird, das die
Schweissstellen im Grundprofil Uberdeckt. Auf diese
Weise kann zumindest das Grundprofil gewisser-
massen «endlos» durch Aneinanderschweissen von
einzelnen Stlicken produziert werden.

Es sei ausdriickiich erwéhnt, dass die dargestell-
ten und beschriebenen Ausflihrungsformen lediglich
Beispiele darstellen, die vom Fachmann im Rah-
men des im unabhéngigen Patentanspruch definier-
ten Erfindungsgedankens in mannigfaltiger Weise
abgewandelt werden konnen. So sind etwa die
méglichen Formen von Grundprofil und Formprofil
in keiner 30 Weise auf die dargestellten Beispiele
eingeschrankt; im Gegenteil kommen fiir das
Grundprofil unter anderem insbesondere auch U-
Profile sowie Hohlprofile mit kreisformigem Quer-
schnitt und fiir das Formprofil praktisch beliebig ge-
staltete Profile in Frage. Weiter lassen sich Stege
und dhnliche Form- und gegebenenfalls auch Ver-
stérkungselemente nicht nur einlagig oder, wie in
den Fig. 1a und 1b gezeigt, zweilagig ausbilden,
sondern je nach erwiinschter Stabilitat und Dicke
auch mehriagig.

Ferner versteht sich, dass nicht nur Stlitzs&ulen,
sondern auch beliebige andere Konstruktionsteile
von Ladeneinrichtungen, beispielsweise Querver-
bindungen, Wandschienen, Tablarrahmen usw.,
mit erfindungsgeméssen Profilen gebaut werden
kénnen.

Patentanspriiche

1. Profil fiir Ladeneinrichtungen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es aus einem Grundprofil (2; 18)
und wenigstens einem Formprofil (4; 20, 22) zu-
sammengefiigt ist, wobei das Formsprofil (4; 20,
22) zumindest in gewissen Bereichen (14.1-14.5;
24.1, 24.2) Fiache an Flache am Grundprofil (2; 18)
anliegt und innig mit diesem verbunden ist, derart,
dass sich in diesen Bereichen (14.1-14.5; 24.1,
24.2) eine Gesamtnutzstérke ergibt, die der Summe
der Starken von Grundprofil (2; 18) und Formprofil
(4; 20, 22) entspricht.

2. Profil nach Patentanspruch 1, dadurch ge-



5 CH 683 313 A5

kennzeichnet, dass das Grundprofil (2; 18) eine ein-
fache Querschnittform aufweist.

3. Profil nach Patentanspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Grundprofil (2; 18) ein U-
formiges Profil oder ein Hohlprofil mit quadrati- 5
schem oder rechteckigem oder kreisférmigem Quer-
schnitt ist.

4. Profil nach einem der Patentanspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass das Grundprofil
(2; 18) eine grossere Starke als das Formprofil (4; 10
20, 22) aufweist.

5. Profil nach einem der Patentanspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass Grundprofil (2; 18)
und Formprofil (4; 20, 22) durch Schweissung ver-
bunden sind. 15

6. Profii nach Patentanspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Grundprofil (2; 18) und Form-
profil (4; 20, 22) durch Punktschweissung verbun-
den sind.

7. Profil nach einem der Patentanspriiche 1 bis 20
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Formprofil (4;

20, 22) wenigstens einen vom Grundprofil (2; 18)
abstehenden Steg (6.1, 6.2; 32.1-32.4) bildet.

8. Profil nach Patentanspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der vom Grundprofil (2; 18) ab- 25
stehende, durch das Formprofil (4; 20, 22) gebilde-
te Steg (6.1, 6.2) durch eine zwei- oder mehrlagige
Faltung geformt ist.

9. Profil nach einem der Patentanspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass das Formprofil (4) 30
vom Grundprofil (2) beabstandet verlaufende Ab-
schnitte (8.1, 8.2) umfasst.

10. Profil nach Patentanspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beabstandet verlaufenden
Abschnitte (8.1, 8.2) des Formprofils (4) zwischen 35
sich und dem Grundprofil (2) einen 15 in der Quer-
schnittebene abgeschlossenen Hohlraum  (12.1,

12.2) bilden.
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