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Znajdujaca si¢ w handlu saletra wap-
niowa zawiera zawsze znaczng ilo$é wody
i posiada wlasnoéci stosunkewo szybkiego
rozptywania si¢ na powietrzu, Bezwodna
saletra wapniowa, stosowana w: postaci
drobnego pylu, uchodzi naogél za jeszcze
bardziej higroskopijna od zwyklej saletry
uwodnionej. Prébowano juz wprawdzie wy-
twarzaé z kalcynowanej saletry wapniowey,
sproszkowany mmiej higroskopijny produkt,
dodajac do niej podczas ochtadzania uwod-
nionego azotanu wapnia, jednakie otrzy-

mang w taki sposéb kalcynowana saletre
wskutek jej wysokiego punkty topniemia
nie udawalo si¢ przeprowadzaé w zwykly
sposob, to jest przez rozpryskiwamie, w po-
staé ziarn,

Stwierdzono, ze mozna w prosty epo-
s6b uzyskaé sproszkowany, dajacy sie
przechowywaé nawéz, jezeli wyparowaé
roztwér saletry wapniowej do okole 90 —
95% zawartoéci bezwodnego azotanu wap-
nia i nastepnie w temperaturze ponitej
100°C, najkorzystniej 50° — 100°C, w u-



gniatatce przeprowadzi¢ w postaé ziarni-
sta. . . P oy

Przy postepowaniu wedlug wynalazku
zadziwia fakt, iz otrzymywany napozér luz-
ny, piaszczysty produkt przy ochtadzaniu
zastyga szybko w bardzo twarde ziarna,
ktoére daja si¢ o wiele diuzej przechowywaé
i lepiej rozpylaé niz wszystkie dotychczaso-
we znane w handlu nawozy, zawierajace
saletr¢ wapniowa. Nie zachodzi tu niemal
wcale tak bardzo niekorzystne przy nawo-
zach, zawierajacych azotan amonowy, spie-
kanie sig. Dalej stwierdzono, ze otrzymane
wedlug niniejszego sposobu produkty nie

rozplywaja si¢ latwo mna powietrzu i ze .

ziarna, przy réwnej higroskopijnosci ze sto-
sowang saletra wapniowa, zachowuja zwar-
ta, niespiekajaca si¢ postac.

Sposéb niniejszy przeprowadza sie naj-
korzystniej w ogrzewanej ugniatarce, sto-
sujac zmniejszone cisnienie.

Stwierdzono nastepnie, iz do saletry
wapniowej, przed procesem lub podczas
procesu, mozna dodaé réwmiez innych soli
nawozowych, bez obawy szkodliwego wpty-
" wu na wymienione cenne wlasciwoséci pro-
duktu, otrzymywanego wedlug wynalazku.
Tak wigc mozna dodaé mp. soli potasowych,
jak azotanu potasu, chlorku potasu, fosfo-
ranu potasu lub mieszaniny tychze,

roztopiono w ogrzewanej ugniatarce i na-
stepnie stop pod zmniejszonem ci$nieniem
(do 100 m/m Hg) odparowywano, przy
temperaturze do 90°C. Plyn szybko gest-
nial i wkrétce zamienil si¢ w piasczysta,
kruszaca si¢ mase, ktéra przy 80°C mogla
by¢ latwo przeprowadzona w postaé ziar-
nista. Ziarna tezaly bardzo szybko i wresz-
cie twardnialy. Zawartosé azotu w tym
produkcie wynosita 16,0% N. :
Przyklad II. 440 kg szlamu acetyleno-
wego, zawierajacego obok 27,1% CaO tak-
ze 02% MgO, 1% Fe,0, wraz z AlLO,
i1,25% Si0,, zadano taka iloscig 50 % -owe-
go kwasu azotowego (ok. 560 kg), iz po-
wstal roztwér obojetny. Roztwér taki od-
parowywano -poczatkowo pod cisnieniem
atmosferycznem do zawartosci azotanu
wapnia okolo 75%, a mnastepnie pod
zmniejszonem cisnieniem -w ogrzewanej u-

- gniatarce. Przy 110°C powstala z poczatku

ciagnaca sie¢, a nastepnie piasczysto-mazi-
sta masa, dajaca si¢ tatwo rozdrabniaé
przy 80°C. Otrzymany w ten sposéb pro-

- dukt tezal wkrétce na $cislte, bardzo twar-
de ziarnka i zawieral 15,4% azotu.

Wytwarzanie nawozéw mieszanych, za- -

wierajacych potas, przez wprowadzanie do
roztworow azotanu wapnia soli potasowych,
jak mp. azotanu potasu, jest wprawdzie
znane, nie mozna bylo jednak do zwyklej
saletry wapniowej w stanie roztopionym
doda¢ wigcej niz 20% azotanu potasu, gdyz
w przeciwnym razie otrzymywalo sie mase
lepka, trudna do obrébki. W przeciwien-
stwie do tego, do saletry wapniowej, przy-
gotowanej sposobem wedlug wynalazkuy,
mozna domiesza¢ dowolne ilosci innych soli
nawozowych, otrzymujac stale tatwo krzep-
nace, kruche produkty, dajace si¢ tatwo
sproszkowaé i przechowywaé.

Przyklad I.. 500 kg Caq(NO,), . 4 H,0

Przyklad III. 400 kg roztworu technicz-
nego azotanu wapnia (otrzymanego przez
rozpuszczenie wapniaka w kwasie azoto-
wym), zawierajacego 7,8% azotu, odparo-
wywano w ugniatarce, pod zmniejszonem

" ci$nieniem az do utworzenia si¢ kruchej,

2

piasczystej masy, zawierajacej 15,5% azo-
tu. Do masy tej dodano przy 110°C, 200 kg
azotanu potasu i gruntownie wymieszano.
Utworzona mieszanina "dawala si¢ latwo
rozdrabniaé (az do temperatury 75°C), a
przy zupelnem oziebieniu dawala dobrze
krzepnace, twarde ziarnka, Nawéz ten za-
wieral 23% K,0 i 146% N. '

- Przyktad IV. 500 kg roztworu technicz-
nego azotanu wapnia odparowywano w u-
gniatarce, az powstala krucha masa. Do
masy dodano przy temperaturze okoto
105°C, 138 kg fosforanu potasu i dobrze wy-
mieszano. Wytworzyt sie produkt dajacy



sie dobrze kruszyé 1 stanowiacy twarde
ziarnka o zawartosci 10% N, 19,2% K,O
i 144% P,0,.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania sproszkowa-
nych, zdatnych do przechowywania nawo-
z6w, zawierajacych azotan wapnia, zna-
mienny tem, ze odparowuje si¢ roztwory sa-
letry wapniowej do zawartosci okolo 90 —
95% bezwodnego azotanu wapnia, a otrzy-
manga masg przeprowadza w temperaturze
ponizej 100°C (najkorzystniej 50°—100°C)
w postaé ziarnista,.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ay tem, ze proces przeprowadza si¢ w o-

grzewanej ugniatarce, stosujac zmniejszone
cisnienie.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze do saletry wapniowej doda-
je sie¢, przed procesem lub podczas proce-
su, innych soli nawozowych, najkorzystniej
soli potasowych, jak azotanu, chlorku lub
fosforanu potasu, albo tez mieszaniny tych
soli.
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