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Vorhang, insbesondere Streifenvorhang zur Abdeckung von Durchfahrten und Durchgiingen.

@ Beim Vorhang zur Abdeckung von Durchfahrten, ins- 6 ,1 3
besondere Streifenvorhang, der wenigstens in seinem l | /

Oberkantenbereich an einer Halteschiene befestigt ist, 7

wird im Sinne einer besonders einfachen und maschinen- l ﬂ/

gerechten Herstellung und dennoch Widerstandsfihigkeit
gegeniiber den Betriebsanforderungen vorgeschlagen, die
Halteschiene mit einer Reihe von Vorspriingen (5) zu ver-

sehen, die in im Oberkantenbereich (16) des Vorhanges 3_/"‘

(14, 15) eingebrachte Offnungen (17) eingreifen, und ein { L
oder mehrere Schliessteile vorzusehen, die die freien 16 : V) f
Enden der Vorspriinge (5) iibergreifend an der Halte- 4¥ N 7 /aa a
schiene festgelegt sind. Die Herstellung kann dadurch 4 : 3
besonders einfach erfolgen, dass der Vorhangwerkstoff

und die Blechstreifen zur Herstellung der Halteschiene und g N

des bzw. der Schliessteile jeweils von Vorratswickeln abge- A 12

zogen, nach Massgabe der jeweils erforderlichen Linge
abgetrennt und ausgestanzt bzw. abgekantet werden. 'ﬂ" 45
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorhang zur Abdeckung von Durchfahrten und
Durchgéingen, der wenigstens in seinem Oberkantenbereich
an einer Halteschiene (1) befestigt ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halteschiene (1) eine Reihe von Vorspriingen
(5) aufweist, die in im Oberkantenbereich (16) des Vorhan-
ges (14, 15) eingebrachte Offnungen (17) eingreifen, und dass
ein oder mehrere Schliessteile (2) vorgesehen sind, die die
freien Enden der Vorspriinge (5) iibergreifend an der Halte-
schiene (1) festgelegt sind.

2. Vorhang nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Halteschiene (1) einstiickig aus einem Blech geformt
ist und einen in der Gebrauchslage in etwa vertikaler Ebene
verlaufenden Stegteil (3) aufweist, dessen unterer Kantenbe-
reich um 180° umgebogen ist und am Kantenendbereich des
umgebogenen Abschnittes (4) die Vorspriinge (5) aufweist,
die von der Ebene des Stegteils (3) fortgerichtet abgebogen
sind, und dass das ebenfalls einstiickig aus einem Blech ge-
formte Schliessteil (2) einen Halteschenkel (9) aufweist, mit
welchem es zwischen den Stegteilen (3) und dessen um 180°
umgebogenen Abschnitt (4) eingesetzt ist.

3. Vorhang nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der den Halteschenkel (9) des Schliessteils (2) aufneh-
mende Spalt (8) zwischen dem Stegteil (3) und dessen umge-
bogenem Abschnitt (4) etwa so breit wie die Dicke des Ble-
ches des Schliessteils (2) ist.

4. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Schliessteil (2) in Schie-
nenldngsrichtung gesehen U-formig ausgebildet ist, wobei
der dem Halteschenkel (9) gegeniiberliegende Ubergreif-
schenkel (11) sich etwa senkrecht zu den abgedeckten, etwa
senkrecht zur Ebene des Stegteils (3) abstehenden Vorspriin-
gen (5) erstreckt.

5. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der die freien Ende der Vor-
spriinge (5) abdeckende Ubergreifschenkel (11) des Schliess-
teils (2) von den freien Vorsprungsenden aus gesehen zum
freien Schenkelende hin etwa ein Drittel der Linge (a) des
Halteschenkels (9) zwischen dem U-Verbindungssteg (10)
und dem freien Schenkelende des Schliessteiles misst.

6. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Endbereich (12) des Uber-
greifschenkels (11) des Schiiessteiles (2) von dem Vorhang
(14, 15) weggebogen verliuft.

7. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass nur ein, die gesamte Linge der
Halteschiene (1) iibergreifendes Schliessteil (2) vorgesehen
ist.

8. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Halteschiene (1) einen
Dachteil (6) aufweist, der etwa senkrecht von dem Stegteil
(3) abgebogen verlduft und gegebenenfalls mit einer Verstei-
fungsabkantung (7) versehen ist.

9. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Stegteil (3) und/oder der
Dachiteil (6) der Halteschiene (1) mit Bohrungen (13) zur
Aufnahme von Befestigungsschrauben versehen ist.

10. Aus Streifen gebildeter Vorhang nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Streifen (14, 15) mit einander iiberlappenden Seitenbereichen
angeordnet sind.

11. Vorhang nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Streifeniiberlappung !/, bis !/, der Streifenbreite be-
tragt. i
12. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die im Oberkantenbereich (16)
des Vorhanges (14, 15) eingebrachten Offnungen (17) in An-
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passung an die Ausbildung der Vorspriinge (5) als abgeboge-
ne Blechfahnen rechteckformig ausgebildet sind.

13. Vorhang nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Oberkantenbereich (16)
des Vorhanges eine Verstiirkung, beispielsweise in Form ei-
ner U-férmigen Einfassung aus Aluminiumblech, aufweist,
die im Bereich der Offnungen (17) vorzugsweise durchge-
stossen ausgebildet ist und gegebenenfalls an ihren freien
Schenkelendbereichen nach innen auf den Vorhangwerkstoff
vorspringend ausgeformt ist.

14. Verfahren zur Herstellung eines Vorhanges nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Vorhangwerkstoff von einem Vorratswickel ab-
gezogen, abgeschnitten und zugleich mit den iOffnungen fiir
die Befestigung an der Halteschiene versehen wird.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass von einem Vorratswickel ein Blechstreifen abgezo-
gen, abgetrennt, in einem Stanzvorgang mit Vorspriingen
und gegebenenfalls Bohrungen versehen und zu der Profil-
form der Halteschiene durch Abkanten verformt wird.

16. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass von einem Vorratsblechwickel ein Blechstreifen ab-
gezogen wird, der abgeschnitten und durch Abkanten profi-
liert wird.

Die Erfindung bezieht sich auf einen Vorhang, insbeson-
dere Streifenvorhang, zur Abdeckung von Durchfahrten und
Durchgingen, der wenigstens in seinem Oberkantenbereich
an einer Halteschiene befestigt ist. Die Herstellung dieser
Vorhangeinrichtung beeinflusst deren Kosten ganz beson-
ders, auch verschleissen die Vorhangwerkstoffe durch den
hier zu beachtenden rauhen Betrieb schnell, weshalb die
Auswechselbarkeit des Vorhangwerkstoffes bzw. der Vor-
hangteile ebenfalls von besonderem Einfluss auf den wirt-
schaftlichen Wert und die Handhabbarkeit ist.

Vorhénge der in Frage stehenden Art befinden sich in
Durchgéingen bzw. Toren, die sehr hiufig von Personen und
Fahrzeugen passiert werden miissen, insbesondere also in
Fabrikhallen bzw. deren Zugingen nach aussen. Vorhiinge,
die im Oberkantenbereich befestigt sind, bestehen dabei zu-
meist aus Streifen, die sich durch Personen und/oder Fahr-
zeuge leicht beiseite schieben lassen, um damit den Durch-
gang zu ermdglichen. Die Vorhéinge bzw. Streifen fallen da-
nach in ihre Ruhelage zuriick, in der sie eine mehr oder we-
niger geschlossene Fliche bilden, welche die Tiir- bzw. Tor-
durchfahrt insoweit gut gegen Winddurchtritt schiitzen. Auf
diese Weise kann erheblich an Heizkosten gespart werden,
Durchzugserscheinungen werden gemindert. Die Vorhang-
werkstoffe sind grundsitzlich durchsichtig, so dass Unfillen
durch diese Art der Vorhangéffnung vorgebeugt wird.

Die Befestigung der durchsichtigen Vorhangmaterialien
— insbesondere in Streifenform — verlangt nach dem Stan-
de der Technik verhiltnisméssig komplizierte Vorrichtungen
bzw. eine umstindliche Handhabung, die grundsitzlich mit
verhéltnismissig hohen Prézisionsanforderungen einhergeht.
So kann man Vorhangstreifen der fraglichen Art an einer
rohrférmigen Halteschiene dadurch befestigen, dass aufwen-
dig herzustellende, halbschalenférmige Gussteile verwendet
werden, die im Gebrauchszustand das Rohr umschliessen
und an ihren dem Rohr abgewandten Ende mit Schrauben
versehen sind, iiber welche die Spreizstellung der Klauen ein-
gestellt bzw. der zu haltende Vorhang gehalten ist. Weiterhin
sind Klemmschienen bekannt. die von einer Vielzahl von
Schrauben durchgriffen werden und zwischen sich den Vor-



hang aufnehmen. Insbesondere fiir den Fall, dass der Vor-
hang aus Streifen zusammengesetzt ist, die sich in ihren
Randbereichen iiberlappen, miissen die einzelnen Streifen in
Ausrichtung an die Schienen bzw. Klauen sehr genau ge-
bohrt bzw. mit entsprechenden Offnungen versehen sein, da-
mit die in der Gebrauchslage einander zugeordneten Teile
von den Schrauben durchdrungen werden kénnen. Dieses
Vorgehen ist mithsam und verlangt entsprechend prézis ar-
beitende Vorrichtungen. Dariiber hinaus verursachen Tem-
peraturschwankungen bei Verwendung von Werkstoffen un-
terschiedlichen Warmeausdehnungskoeffizienten bei solchen
Anpassungen Schwierigkeiten.

Mit der Erfindung soll ein Vorhang der in Frage stehen-
den Art geschaffen werden, dessen Herstellung besonders
einfach und maschinengerecht méglich ist und der dem rau-
hen Betrieb Rechnung triigt.

Ausgehend von einem Vorhang der eingangs genannten
Art wird die Aufgabe durch den Gegenstand des Anspruches
1 geldst, dessen Herstellung diesen Gesichtspunkten beson-
ders Rechnung trégt. Die Herstellung wird besonders ein-
fach und den hier herrschenden Bediirfnissen entsprechend,
wenn sie entsprechend dem ab Anspruch 14 wiedergegebe-
nen, erfindungsgeméssen Verfahren vorgenommen wird.

Der erfindungsgemésse Vorhang zeichnet sich dadurch
aus, dass der Vorhangwerkstoff bzw. die Streifen, aus denen
er besteht, nicht mehr durch Verschraubung an der Halte-
schiene befestigt wird bzw. werden, sondern durch einfaches
Einhéngen und Sichern gegen ungewolltes Abrutschen mit
Hilfe einer insbesondere einstiickig ausgefiihrten Schliessein-
richtung. Die Halteschiene und die Schliesseinrichtung kon-
nen in einfachster Weise aus einem einstiickigen Blechteil
durch Stanzen und Abkanten gewonnen werden, wobei die
Vorspriinge, an denen der Vorhang bzw. die Vorhangstrei-
fen gehalten sind, einfach abragende Blechfahnen sind. Als
Schliessteile kann eine Mehrzahl von Teilen eingesetzt wer-
den, die insoweit beabstandet nebeneinander anzuordnen
sind und ein oder mehrere Vorspriinge abdecken. Vorzugs-
weise wird aber fiir ein durchgehendes Halteschienenstiick
auch ein ebenso durchgehend einstiickig ausgefiihrtes
Schiiessteil verwendet, das in dieser Form ein durch Abkan-
ten gewonnenes, sehr einfach herzustellendes Profil sein
kann.

Das Schliessteil wird an der Halteschiene vorzugsweise
lediglich durch Einstecken in einen Spalt so gehalten, dass es
keiner weiteren Befestigung bedarf und dennoch seine Auf-
gabe, die Vorhangstreifen vor dem Abrutschen von den Vor-
spriingen zu bewahren, voll erfiillt. Dies ist bei entsprechen-
der Bemessung bzw. Anordnung des Spaltes und der Schen-
kel des Schliessteils ohne weiteres erreichbar, wie das Aus-
fithrungsbeispiel erkennen lisst. Dabei kann gleichzeitig da-
fiir gesorgt werden, dass die Streifen geniigend Spielraum
aufweisen, um leicht in die Offnungstellung verschwenkt zu
werden.

Es ist ohne weiteres maglich, die Halterung des Schliess-
teils an der Halteschiene derart zu gestalten, dass ein gewis-
ser Klemmeffekt auftritt. Weiterhin ist es mdglich, die Halte-
schiene so auszubilden, dass sie unmittelbar an eine Decke
und/oder eine Wand — insoweit also Zartenteile bzw. -berei-
che des jeweiligen Durchganges — durch Diibel od. dgl. fest-
legbar ist.

Bei dem erfindungsgeméssen Herstellungsverfahren ist
besonderer Wert auf ein rationelles, maschinentechnisch
durchzufiihrendes Vorgehen gelegt. Dabei wird grundsitz-
lich das Roh- bzw. Halbfertigmaterial aus langen bevorrate-
ten Stiicken bezogen, die aufgewickelt sind, also einen soge-
nannten Coil bilden. Soweit mdglich bzw. nach handelstech-
nischen Voraussetzungen sinnvoll durchfiihrbar, ist das
Halbfertigmaterial bereits in der jeweils bentigten Breite zu
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beziehen, was insbesondere bei dem streifenférmigen Vor-
hangwerkstoff méglich sein diirfte, was grundsitzlich aber
auch hinsichtlich der Blechstreifen anzustreben ist.

Insbesondere bei Herstellung der Vorhangbahnen ist es
dabei moglich, das Abtrennen der der Vorhanglinge ent-
sprechenden einzelnen Streifen zusammen mit dem Einbrin-
gen der fiir das Einhéngen in die Halteschiene erforderlichen
Offnungen in einem Arbeitsgang vorzunehmen. Dies ge-
schieht insbesondere durch Stanzen, wobei dafiir Sorge ge-
tragen sein kann, dass die Offnungen keine, das Einreissen
begiinstigenden scharfen Eckenausbildungen aufweisen.

Bei dem Blechstreifen, der zu der Halteschiene verarbei-
tet wird, kann ebenfalls das Herstellen der Vorspriinge und
gegebenenfalls Befestigungsldcher in einem Stanzvorgang
stattfinden, der zusammen mit dem Abschneidvorgang auf
gewiinschte Linge einhergehen kann. Danach wird die bis-
lang noch flache Platine in einer Abkantmaschine zu dem er-
findungsgemissen Profil verformt.

In jedem Falle ergibt sich ein dusserst einfaches Vorge-
hen, das keine grossen Genauigkeiten verlangt, und zwar we-
der vom Bedienungspersonal, noch von der Maschinenein-
richtung selbst. Die iiber die Vorspriinge zu schiebenden
Rénder der Offnungen in den Vorhangstreifen sind ohne
weiteres so weit bemessen, dass besondere Deckungsgenau-
igkeiten nicht erforderlich sind.

Weitere bevorzugte Ausgestaltungen der Erfindung erge-
ben sich aus den abhéingigen Anspriichen im Zusammen-
hang mit dem in der Zeichnung wiedergegebenen Ausfiih-
rungsbeispiel, auf das besonders Bezug genommen wird und
dessen nachfolgende Beschreibung die Erfindung niher er-
lautert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische, durch Abbrechen lingenver-
kiirzt dargestellte Ansicht der Halteschiene des Ausfiih-
rungsbeispieles;

Fig. 2 eine perspektivische, durch Abbrechen lingenver-
kiirzt dargestellte Ansicht des Schliessteils des Ausfithrungs-
beispieles;

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Halteschiene, das
Schliessteil und zwischen diesen aufgenommen Vorhang-
streifen.

Das Ausfiihrungsbeispiel zeigt eine Halteschiene 1 und
ein Schliessteil 2, die als Blechprofil-Teile hergestellt sind.

Die Halteschiene 1 besteht aus einem in der Betriebsstel-
lung in vertikaler Ebene verlaufenden Stegteil 3, das in sei-
nem Unterkantenbereich um 180° zum Betrachter hin umge-
bogen ist, und zwar um einen Abschnitt 4, an dessen Endbe-
reich eine Vielzahl von Vorspriingen 5 durch Stanzen ausge-
formt ist. Diese Vorspriinge 5 sind im dargestellten Beispiel
etwa um 90° aus der Vertikalebene heraus zum Betrachter
hin abgebogen, so dass auf sie eine Anzahi von Vorhang-
streifen, vorzugsweise in iiberlappter Anordnung, auflegbar
ist, deren f)ffnunge_n entsprechend dem Rastermass der Vor-
spriinge 5 und der Uberlappung voneinander beabstandet
sind.

Wie sich aus der Zeichnung nicht néher entnehmen lsst,
sind die Offnungen in den Vorhangstreifen an die Form der
Vorspriinge angepasst, im vorliegenden Falle also etwa
rechteckformig gestaltet, wodurch eine nach den Umstéinden
grossflichige Auflage der tragenden Offnungsrdnder an den
Vorspriingen erzielt wird. Die Offnungen kénnen dariiber
hinaus verstirkt sein, beispielsweise durch ein U-férmiges
Gebilde, insbesondere aus Aluminiqmblech, das den Ober-
kantenbereich der Streifen iiber die Offnungen hinaus ein-
fasst und im Bereich der Offnungen senkrecht zur Vorhang-
ebene durchgestossen ist, so dass sich Materialteile der Ver-
starkung in den Innenrandbereich der Offnungen versetzen.
Auf diese Weise entsteht ein «hohlnietformiges» Gebilde,
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das die Trageigenschaften des Oberkantenbereiches entspre-
chend verbessert und einem Ausreissen der Offnungen entge-
genwirkt.

Nach dem Ausfiihrungsbeispiel weist die Halteschiene
ein von dem Stegteil 3 zum Betrachter hin rechtwinklig vor-
springendes Dachteil 6 auf, das seinerseits an seinem freien
Kantenbereich mit einer weiteren 90°-Abkantung 7 versehen
ist, die eine Versteifungsabkantung darstellt. Insgesamt er-
reicht man dabei ein sehr steifes Profil, das bei einer prakti-
schen Ausfiihrung dazu gefiihrt hat, sich bei einer Léinge von
4 m unter dem Gewicht des Vorhanges um nur 1 Zentimeter
durchzubiegen.

Der Schliessteil 2 weist ein U-f6rmiges Profil auf, das aus
einem Halteschenkel 9, einem U-Verbindungssteg 10 und ei-
nem Ubergreifschenkel 11 besteht. In dieser sehr einfachen
Ausgestaltung ist das Schliessteil bereits in der Lage, mit der
Halteschiene zusammen eine sichere Festlegung der Vor-
hangstreifen zu ermdglichen. Zu diesem Zwecke wird —
nach Aufschieben der Vorhangstreifen, wie dies aus Fig. 3
ersichtlich ist — das Schliessteil mit seinem Halteschenkel in
den Spalt 8 eingefiihrt, der sich zwischen dem Stegteil 3 und
dessen um 180° nach oben umgebogenen Abschnitt 4 befin-
det. Die Weite des Spaltes 8 entspricht dabei — gegebenen-
fails mit Spielsitz — der Dicke des Halteschenkels 9, so dass
sich dieser in den Spalt 8 einfach einfiihren ldsst. Wie Fig. 3
zeigt, werden dabei die frei abragenden Enden der Vorspriin-
ge 5 durch den Ubergreifschenkel 1 1 flichig abgedeckt. Eine
Abbiegung des Endbereiches 12 des Ubergreifschenkels 11
von der Vorhangebene fortgerichtet erleichtert dabei die
Handhabung des Schliessteiles und vergrossert die Aus-
weichbeweglichkeit der Vorhangstreifen. Durch entspre-
chende Bemessung der Schenkel ist dabei sicherzustellen,
dass auch ein weites Ausschwingen der Vorhangstreifen das
Schliessteil nicht aus seiner Abdeckungslage entfernen kann.
Im vorliegenden Beispiel ist zu diesem Zwecke die Linge des
Ubergreifschenkels 11 zwischen der freien Schenkelkante
und dem Bereich, an welchem die freien Enden der Vor-
spriinge 5 in die Schenkelebene miinden bzw. an diesem an-
liegen, etwa ein Drittel so gross wie die Linge des Halte-
schenkels 9 von seiner freien Kante bis zum Verbindungssteg
10 des U-Profils gesehen, die hier mit a bezeichnet ist. Wiirde
man demnach die Streifen 14, 15 — Fig. 3 — nach links hin
gegen den Endbereich 12 des Ubergreifschenkels hin abbie-
gen, so wiirde doch die Halterung des Halteschenkels 9 zwi-
schen dem Stegteil 3 und dem Abschnitt 4 ausreichend sein,
ein Ausheben des Schliessteils aus dem Spalt 8 zu verhin-
dern. Dies gilt jedenfalls fiir den Normalbetrieb.

Fig. 3 zeigt, dass die beiden Vorhangstreifen 14 und 15 in
benachbarten Ebenen verlaufen, was darauf hindeuten soll,
dass sich diese Streifen — mit weiteren entsprechend gleich-
namig zu denkenden — in ihrer Anordnung an den Vor-
spriingen 5 iiberlappen. Der Oberkantenbereich 16 der Vor-
hangstreifen ist im vorliegenden Falle ohne besondere Ver-
starkung dargestellt, doch kann eine solche auf verschiedene
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Weise vorgesehen sein. Die Offnungen 17 erstrecken sich
senkrecht durch die Vorhangebene hindurch und sind daher
besonders einfach herzustellen. Diese Form der Offnungen
wird auch dann beibehalten, wenn die Vorspriinge 5 nicht
senkrecht zur Stegteilebene, sondern leicht aufwirts abra-
gend ausgebildet sind.

Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel sind sowohl im
Stegteil 3 als auch im Dachteil 6 Bohrungen 13 ausgestanzt,
die zur Festlegung der Halteschiene an eine Wand oder Dek-
ke dienen.

In Abwandlung der dargestellten Ausfithrung kann bei
Verwendung besonders diinnen Blechwerkstoffes die
Schliesswirkung des Schliessteils dadurch erh6ht werden,
dass die freien Enden der Vorspriinge 5 in Offnungen ein-
greifen, die im Ubergreifschenkel vorgesehen sind, und zwar
derart, dass sich die durch den Vorhang belasteten Schenkel-
enden an einem Kantenbereich dieser Offnungen abstiitzen.
Desweiteren ist es moglich, die Tiefe des Spaltes 8 dadurch
zu erhéhen, dass die Vorspriinge 5 aus einem entsprechend
héher ausgebildeten Abschnitt 4 nur ausgetrennt und abge-
bogen sind, so dass die dazwischen verbleibenden Material-
teile mit zur Abstiitzung des Schliessteils beitragen kénnen.

Die Erfindung erlaubt es, die Halterung des Vorhanges
an der Halteschiene mit Hilfe des Schliessteiles derart zu ge-
stalten, dass keinerlei Bohrung notwendig wird. Solche Boh-
rungen verursachen oft Rostansatz. Im iibrigen lassen sich
die einzelnen, zur Herstellung des Vorhangs nebst Halte-
schiene und Schliessteil zu verwendenden Werkzeuge und
deren Arbeitsweise sehr einfach gestalten, weil die vorzuneh-
menden Bearbeitungsvorgiinge primitiver Natur sind und
keine besonderen Genauigkeiten verlangen. Die zur Herstel-
lung bendtigten Materialien, wie Vorhangstreifen und Blech,
lassen sich dabei bequem von einem «Endlos»-Stiick abzie-
hen und abtrennen, das als sogenannter Coil, also in aufge-
wickeltem Zustand, raumsparend angeliefert und gelagert
wird. Die Bearbeitung kann dabei hinsichtlich mehrerer
Vorginge gleichzeitig erfolgen, so das Abschneiden auf Lin-
ge und das Stanzen von Offnungen bzw. Konturen.

Die Herstellung der Profile kann dann in einfachster
Weise durch Abkanten erfolgen.

Mit der Erfindung wird somit ein sehr einfach gestaltetes
und zu handhabendes Vorhanggebilde zur Verfiigung ge-
stellt, das vielseitig einsetzbar, schnell zu montieren und —
falls die Vorhangstreifen einem entsprechenden Verschleiss
unterworfen sind — auch hinsichtlich erforderlicher Aus-
wechselvorginge zu warten ist. Die Art der Herstellung ver-
meidet die Gefahr von Rosterscheinungen und dergleichen
Beeintrichtigung durch Witterung und erlaubt rationellste
Fertigung mit einfachem Maschinenpark ohne sonderlichen
Einsatz menschlicher Arbeitskraft. Die zu verwendenden
Materialien sind hinsichtlich der Halteschiene und des
Schliessteils nicht auf Bleche beschriinkt. Die zu verwenden-
den Vorhangmaterialien bzw. -streifen sind auf dem Markt
erhéltlich.
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