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(54) SCHRAMMASCHINE

(57 Bei einer Schrammaschine (2) mit rotierbar gelagerten
Schneid- oder Schramwerkzeugen (19), mit einer Laderam- Y
pe und einem in Richtung zur Ortsbrust veriaufenden For- NTY Y5
derer (4) fir die Aufnahme und Abférderung des geschnit- } i
tenen bzw. geschramten Materiales, sind die Schneid- oder FIG.1 LN L
Schrémwerkzeuge (19) an einem auf in Maschinenléngs- IR
richtung verliaufenden FUhrungen verschieblichen Schlitten 2, |
gelagert. Die Fithrungen sind von im Bereich der Raupen- E [
fahrwerke (1), vorzugsweise innerhalb des Raupenfahr- 4 k \” 3

3

werksrahmens, mit einem Maschinenrahmen verbundenen
Rohren oder Stangen gebildet. Der Schlitten ist von Léngs-
hoimen (10) und einem Quertrager (9) fur die Lagerung der — 3
Schneid- oder Schramwerkzeuge (19) gebildet. Der Ma- i P pogll b1
schinenrahmen ist zumindest in seinem dem Quertrager (9) . = = mwﬁ
benachbarten vorderen Bereich als Kastenprofil (3) ausge- e v i S
bildet, in dessen lichter Weite der Abférderer in Maschinen- nowon

l&ngsrichtung verschieblich gefihrt ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Schrammaschine mit rotierbar gelagerten Schneid- oder
Schramwerkzeugen, mit einer Laderampe und einem in Richtung zur Ortsbrust verlaufenden
Forderer fur die Aufnahme und Abférderung des geschnittenen bzw. geschramten Materiales, bei
weicher die Schneid- oder Schramwerkzeuge an einem auf in Maschinenlangsrichtung verlaufen-
den Fuhrungen verschieblichen Schiitten gelagert sind.

In der DE-A1 40 18 154 ist eine Schrammaschine beschrieben, bei welcher der gesamte
Maschinenrahmen einer Vortriebsmaschine gegenuber dem Raupenfahrwerk verschiebbar ausge-
bildet ist. Die Fuhrungseinrichtungen sind hiebei zu beiden Seiten des Raupenfahrwerkes in
Maschinenlangsrichtung sich erstreckend angeordnet, wobei diese Fuhrungselemente, welche mit
dem Raupenfahrwerk verbunden sind, umgriffen werden. Der gesamte Maschinenrahmen wird hier
relativ zum stillstehenden Raupenfahrwerk in Maschinenlangsrichtung verschoben.

In der US-A-5 333 936 ist eine Ausbildung beschrieben, bei welcher der Schiitten ais selbst-
tragendes Kastenprofil ausgebildet ist, in dessen lichter Offnung ein Abforderer gleitend gelagert
ist. Der Schiitten bzw. das Kastenprofil wird hiebei entlang einer Gleitfiihrung, welche oberhalb des
Raupenfahrwerkes angeordnet ist, in Maschinenléngsrichtung verschoben. Zusatzlich ist ein orts-
fester Maschinenrahmen ergénzend vorgesehen, welcher als Rahmen geringer Steifigkeit ausge-
bildet ist und die beiden Raupenfahrwerke verbindet. Insgesamt wird aber wiederum der gesamte
Maschinenrahmen relativ zum Raupenfahrwerk verschoben, womit auch alle weiteren Einrichtun-
gen einer Schrammaschine mit dem Maschinenrahmen verschoben werden.

Wahrend bei den bekannten Ausbildungen die Bauhohe bereits wesentlich verringert werden
konnte, war der fur eine sichere Ankerung nahe der Ortsbrust erforderliche Freiraum immer noch
relativ begrenzt. Die Erfindung zielt nun darauf ab, eine Vortriebsmaschine der eingangs genann-
ten Art dahingehend weiterzubilden, dal neben einer besonders niederen Bauart fur den Einsatz in
niederen Fldtzen auch die Méglichkeit geschaffen wird, Ankerbohr- und -setzeinrichtungen un-
mittelbar hinter einem Schramwerkzeug zum Einsatz zu bringen, wobei mit derartigen Ankerbohr-
und -setzeinrichtungen das gesamte erforderliche Ankerprofil in einfacher Weise sicher einge-
bracht werden kann. Wahrend des Ankerns und des Setzens der Anker soll ein paralleler Schneid-
betrieb in keiner Weise beeintrachtigt werden und es soll eine hinreichende Abstutzung der
Schneidkrafte auch wahrend des Ankerns sicher gewéhrleistet sein.

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemaBe Schrammaschine der eingangs
genannten Art im wesentlichen darin, da die Fuhrungen von im Bereich der Raupenfahrwerke,
vorzugsweise innerhalb des Raupenfahrwerksrahmens, mit einem Maschinenrahmen verbundenen
Rohren oder Stangen gebildet sind, daR der Schiitten von L&ngsholmen und einem Quertréger fur
die Lagerung der Schneid- oder Schramwerkzeuge gebildet ist und daR® der Maschinenrahmen
zumindest in seinem dem Quertrager benachbarten vorderen Bereich als Kastenprofil ausgebildet
ist, in dessen lichter Weite der Abforderer in Maschinenl&ngsrichtung verschieblich gefthrt ist.
Dadurch, daR ein als Kastenprofil ausgebildeter Maschinenrahmen vorgesehen ist, welcher
Fuhrungen im Bereich der Raupenfahrwerke aufweist, wird ein besonders stabiler Maschinen-
rahmen bereitgestellt, wobei dieser Rahmen den Forderer fur die Abforderung des geschramten
oder gewonnenen Materiales bei iberaus geringer Bauhthe der gesamten Einrichtung aufnehmen
kann. Dadurch, dal nun der Schiitten an den Rohren oder Stangen gleitend gefiihrt ist, gelingt es
den Schilitten gleichfalls relativ niedrig anzuordnen, wobei dadurch, da} der Schlitten von Langs-
holmen und einem stirnseitigen Quertrager gebildet ist, die entsprechende Festiegung der
Schneidwerkzeuge am Schiitten ohne VergréRerung der Bauhshe der gesamten Maschine ermég-
licht wurde. Hinter diesem in Maschinenlangsrichtung gemeinsam mit dem Schiitten verschieb-
lichen Quertrager verbleibt nun ein hinreichend groRer Freiraum am Maschinenrahmen, an
welchem Ankerbohr- und -setzeinrichtungen fur einen flexiblen Einsatz zur Ankerung Uber das
gesamte erforderliche Ankerprofil zum Einsatz gelangen kodnnen.

Der Maschinenrahmen, welcher die Fiihrungen fur den Schlitten in der Ebene der Raupen des
Raupenfahrwerkes tragt, kann in vorteilhafter Weise lediglich an seinem dem Quertréger zuge-
wandten vorderen Ende entsprechende aufwérts gerichtete Montageeinrichtungen, wie beispiels-
weise eine Montageplatte oder Montageholme fur die Anordnung von Ankerbohr- und -setzeinrich-
tungen, aufweisen, sodal diese Ankerbohr- und -setzeinrichtungen gleichfalls niedrig bauend am
Maschinenrahmen angelenkt und abgestiitzt werden kénnen, sodal ein grofier Schwenkbereich
und damit ein groRer Arbeitsbereich fiir die Ankerbohr- und -setzeinrichtungen zur Verfugung steht.
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Dies ist nicht zuletzt deshalb von besonderer Bedeutung, da fir eine sichere Ankerung Anker mit
Langen von mehreren Metern zum Einsatz gelangen konnen, welche bei entsprechend niederer
Anlenkung der Ankerbohr- und -setzeinrichtungen am Maschinenrahmen ohne aufwendige Mani-
pulation sicher in die Ankerbohr- und -setzeinrichtungen eingebracht und damit gesetzt werden
kénnen.

Mit Vorteil ist die erfindungsgemaRe Ausbildung so getroffen, dal der Schiitten und insbe-
sondere die mit dem Quertrager verbundenen Langsholme die Fuhrungen zumindest teilweise
umgreifende Laschen aufweist bzw. aufweisen und Uber wenigstens ein am Maschinenrahmen
abgestitztes hydraulisches Zylinderkolbenaggregat in Maschinenlangsrichtung verschiebbar ist.
Der verschiebliche Schlitten und insbesondere die Langsholime, welche mit dem Quertrager ver-
bunden sind, kénnen somit gleichfalls im wesentlichen in der Ebene des Raupenfahrwerkes ange-
ordnet werden, wodurch die Bauhthe weiter verringert wird.

Der Schiitten kann aufgrund seines Aufbaues aus Langsholmen und Quertrager im wesent-
lichen in der Ebene des Raupenfahrwerkes verfahren werden, wobei lediglich im Bereich nahe der
Ortsbrust der entsprechende Freiraum fur die Abférderung des geschramten Materiales bereitge-
stelit werden muR. Dies gelingt besonders einfach durch eine entsprechende Ausbildung des
stirnseitigen Quertragers, wobei die Ausbildung mit Vorteil so getroffen ist, dafl der Quertrager des
verschieblichen Schiittens das Kastenprofil des Maschinenrahmens portalartig umgreift. Der untere
Bereich des Quertragers ist fur die Anienkung von Schrémwerkzeugen nicht erforderlich, sodal
eine derartige portalartige Konstruktion weiteren Freiraum bei geringer Bauhohe schafft, wobei das
geschramte Material sicher ausgebracht werden kann. Durch eine derartige portalartige Ausbildung
des Quertragers oder ein mit dem Quertrager verbundenes Portal wird eine Ebene aufgespannt,
welche in der Seitenansicht eine L-férmige Ausbildung des Schiittens ergibt, wobei im Bereich
oberhalb des Maschinenrahmens entsprechender Freiraum fiir Antriebs- und Steuerungsaggregate
sowie Energieversorgungseinrichtungen der Schrammaschine bei insgesamt geringster Bauhshe
verbleibt.

in besonders einfacher Weise ist die erfindungsgemaie Ausbildung so getroffen, daf} sich die
Montageplatte bzw. die Montageholme im wesentlichen parallel zum portalartigen Quertrager des
Schiittens erstreckt (erstrecken) und in der Seitenansicht einen Winkel kleiner oder gleich 90° mit
der Maschinenl&ngsachse in Richtung zur Ortsbrust einschlieRt (einschlieBen). Eine derartige
Neigung der Montageplatte bzw. der Montageholme erméglicht es Anker bis nahe an die Ortsbrust
zu setzen, ohne hiebei den Schneid- bzw. Schrambetrieb zu beeintrachtigen.

Eine besonders stabile Abstiitzung der Maschine wahrend des Schrambetriebes und damit
eine weitere Verbesserung des Ankerbohr- und -setzbetriebes [aBt sich dadurch erzielen, da der
Maschinenrahmen auRerhalb des Raupenfahrwerkes Stltzkonsolen fur Abstiitzstempel aufweist.
Die Abstitzung erfolgt somit auf groRer Breite, sodaB eine besonders stabile Konstruktion mit nur
geringer Bauhthe erzielt wird.

Um den Operationsbereich der Ankerbohr- und -setzeinrichtungen weiter zu verbessern, ist mit
Vorteil die Ausbildung so getroffen, daB die Ankerbohr- und -setzeinrichtungen um eine im wesent-
lichen in Maschinenlangsrichtung verlaufende Schwenkachse schwenkbar mit der Montageplatte
oder den Montageholmen verbunden sind. Die Vorteile der niedrigen Bauweise der gesamten
Maschine werden hiebei optimal genutzt, da die Schwenkachse far die Ankerbohr- und -setzein-
richtung nahe der Sohle angeordnet werden kann, wodurch auch lange Anker sicher in die
Ankerbohr- und -setzeinrichtungen eingelegt und manipuliert werden kdnnen.

Ein besonders effizienter Ankerbohr- und -setzbetrieb 143t sich dann erzielen, wenn wenigstens
zwei auf einem gemeinsamen Trager V-formig angeordnete Ankerbohr- und -setzeinrichtungen
schwenkbar mit der Montageplatte oder den Montageholmen des Maschinenrahmens verbunden
sind, wobei die gemeinsame Schwenkachse in Hohe einer unteren Schwenkachse eines mehr-
teiligen Auslegerarmes fur Schramwerkzeuge an dem portalartigen Quertrager des Schiittens oder
unter dieser Schwenkachse liegt. Mit einer derartigen Anordnung der Ankerbohr- und -setzein-
richtung und einer entsprechend niedrig angeordneten Schwenkachse 4Bt sich das gesamte
erforderliche Ankerprofil wirtschaftlich einbringen, wobei die Abstutzung des Maschinenrahmens
2usétzlich durch die auf den Stitzkonsolen angeordneten Abstitzstempel verbessert wird.

Um auch nahe an der Ortsbrust entsprechend Anker setzen zu kénnen, ist mit Vorteil die Aus-
bildung so getroffen, da die Schwenkachsen der Auslegerarme im wesentlichen parallel zur
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Maschinenléngsachse und die Schwenkachse der Ankerbohr- und -setzeinrichtung zur Ortsbrust
abwarts geneigt angeordnet sind.

Die Abférderung kann dadurch optimal an die jeweiligen Erfordernisse angepalt werden, daf3
die Laderampe in Héhenrichtung schwenkbar mit dem in Maschineniéngsrichtung verschieblich
antreibbaren Férderer verbunden ist, wobei der Férderer im Kastenprofil des starr mit den Raupen-
fahrwerken verbundenen Maschinenrahmens bei insgesamt sehr niedriger Bauhohe untergebracht
werden kann.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung schematisch dargesteliten Aus-
fuhrungsbeispielen naher erlautert. In dieser zeigen Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der
erfindungsgeméRen Maschine, Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles Ii-Il teilweise im Schnitt
und Fig. 3 eine analoge Ansicht wie Fig. 2 durch eine abgewandelte Ausbildung des verschieb-
baren Schiittens.

In Fig. 1 ist mit 1 ein Raupenfahrwerk einer Schrammaschine 2 bezeichnet. Der Maschinen-
rahmen ist als Kastenprofil 3 ausgebiidet, in welchem ein Forderer, dessen hinteres Ende schema-
tisch mit 4 angedeutet ist, in Richtung des Doppelpfeiles 5 verschieblich gelagert ist. Dieses relativ
zum Raupenfahrwerk stationdre Kastenprofil 3 bildet einen verwindungssteifen Maschinenrahmen
an dessen hinteren Ende an einer Lasche 6 ein hydraulisches Zylinderkolbenaggregat 7 angelenkt
ist, welches bei 8 am verschieblichen Schlitten angreift. Der verschiebliche Schiitten umfalt einen
portalartig ausgebildeten Quertrager 9, welcher mit in Maschinenl&ngsrichtung verlaufenden
Langstragern bzw. Langsholmen 10 verbunden ist. Diese Langsholme 10 sind wiederum mit
Laschen 11 verbunden, welche Fuhrungsrohre oder Stangen 12 umgreifen. Die Fihrungsrohre
oder Stangen 12 sind in der Ebene des Raupenfahrwerkes 1 jeweils mit dem das Kastenprofil 3
aufweisenden Maschinenrahmen starr verbunden. Bei einer Betatigung des hydraulischen Zylin-
derkolbenaggregates 7 wird somit der Quertrager 9 gemeinsam mit den in Maschinenléngsrichtung
verlaufenden Langsholmen 10 durch die Laschen 11 an den Rohren oder Stangen 12 gefuhrt in
Richtung des Doppelpfeiles 5 verschoben, wobei der Maschinenrahmen selbst unverschieblich mit
dem Raupenfahrwerk 1 verbunden ist. Am vorderen Ende des Maschinenrahmens bzw. des
Kastenprofiles 3 ist nun eine Montageplatte bzw. Montageholme 13 angeordnet, an welcher
Ankerbohr- und -setzeinrichtungen 14 um eine Achse 26 schwenkbar festgelegt sind.

An dem portalartig ausgebildeten Quertrager 9 ist um eine erste Schwenkachse 15 schwenk-
bar ein erster Auslegerarm 16 angelenkt, an welchem um eine zweite Schwenkachse 17 schwenk-
bar ein weiterer Auslegerarmteil 18 schwenkbar angelenkt ist. Das Schramwerkzeug ist schema-
tisch mit 19 angedeutet und von einem Schrémkopf gebildet. Prinzipiell konnen beliebige kurz-
bauende Abbauwerkzeuge am Quertréger festgelegt werden.

Die Montageplatte 13 ist zur Ortsbrust nach vorne geneigt, sodal® die Schwenkachse 26 der
Ankerbohr- und -setzeinrichtungen 14 gleichfalls zur Ortsbrust 20 nach unten geneigt verlauft,
wodurch Anker naher der Ortsbrust eingebracht werden kénnen.

Die Konstruktion ist hiebei in den Fig. 2 und 3 anhand von unterschiedlichen Schlitten-
konstruktionen naher erlautert. In Fig. 2 ist der portalartig ausgebildete Quertréger 9 mit vier in
Maschinenlangsrichtung verlaufenden Holmen 10 verbunden. Der als Kastenprofil 3 ausgebildete
Maschinenrahmen tragt die Rohre oder Stangen 12, weliche von den Laschen 11 des Schiittens
umgriffen sind. Seitlich der Raupenfahrwerke 1 sind Stutzkonsolen 21 far Stutzstempel 22 ange-
ordnet, Uber welche die Firste 23 und Verwendung entsprechender Firstkappen 24 abgestutzt wird.
Bei der Darstellung nach den Fig. 2 und 3 ist ersichtiich, daR jeweils zwei Ankerbohr- und -setzein-
richtungen 14 V-férmig an einem gemeinsamen Trager gelagert sind, wobei die gemeinsame
Schwenkachse wiederum mit 26 bezeichnet ist. Durch Verschwenken der Ankerbohr- und -setz-
einrichtungen 14 in die Positionen 14' wird verdeutlicht, da® der gesamte lichte Querschnitt der
Strecke mit Sicherheit mit derartigen Ankerbohr- und -setzeinrichtungen gebohrt und mit Ankern
versehen werden kann. Der Arbeitsbereich des Schramwerkzeuges 19 ist schematisch durch die
strichpunktierte Kontur des Schramkopfes 19 angedeutet, wobei die zweite Anlenkachse des
zweiten Auslegerarmteiles 18 wiederum mit 17 bezeichnet ist.

Bei der Ausbildung nach Fig. 3 weist der Schiitten neben dem Quertrager 9, welcher. das
Kastenprofil 3 portalartig umgreift, lediglich zwei Rahmenhoime 10 auf, wobei der Verschiebe-
antrieb schematisch mit 25 angedeutet ist. Dieser Verschiebeantrieb 25 entspricht dem hydrau-
lischen Zylinderkolbenaggregat 7 in Fig. 1. Die tbrigen Bezugszeichen wurden gegenuber den
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Fig. 1 und 2 unveréndert beibehalten.

10.

PATENTANSPRUCHE:

Schrammaschine (2) mit rotierbar gelagerten Schneid- oder Schramwerkzeugen (19), mit
einer Laderampe und einem in Richtung zur Ortsbrust verlaufenden Férderer (4) fur die
Aufnahme und Abférderung des geschnittenen bzw. geschramten Materiales, bei welcher
die Schneid- oder Schramwerkzeuge (18) an einem auf in Maschinenléngsrichtung ver-
laufenden Fuhrungen verschieblichen Schiitten gelagert sind, dadurch gekennzeichnet,
daf die Fuhrungen von im Bereich der Raupenfahrwerke (1), vorzugsweise innerhalb des
Raupenfahrwerksrahmens, mit einem Maschinenrahmen verbundenen Rohren oder
Stangen gebildet sind, daR der Schiitten von Langsholmen (10) und einem Quertrager (9)
fur die Lagerung der Schneid- oder Schramwerkzeuge (19) gebildet ist und dal der
Maschinenrahmen zumindest in seinem dem Quertrager benachbarten vorderen Bereich
als Kastenprofil (3) ausgebildet ist, in dessen lichter Weite der Abfdrderer (4) in Maschi-
neni&ngsrichtung verschieblich gefahrt ist.

Schrammaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Maschinenrahmen
an der der Ortsbrust abgewandten Seite des Quertragers (9) des Schiittens eine Montage-
platte oder Montageholme (13) fir die Anordnung von Ankerbohr- und -setzeinrichtungen
(14) tragt.

Schrammaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da der Quertrager
(9) des verschieblichen Schiittens das Kastenprofil (3) des Maschinenrahmens portalartig
umgreift.

Schrammaschine nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daR der Schiitten
die Fihrungen zumindest teilweise umgreifende Laschen (11) aufweist und uber
wenigstens ein am Maschinenrahmen abgestutztes hydraulisches Zylinderkolbenaggregat
(7) in Maschinenlangsrichtung verschiebbar ist.

Schrammaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da sich
die Montageplatte bzw. die Montageholme (13) im wesentlichen parallel zum portalartigen
Quertrager (9) des Schlittens aufwarts erstreckt (erstrecken) und in der Seitenansicht
einen Winkel kieiner oder gleich 90° mit der Maschinenlangsachse in Richtung zur Orts-
brust einschliefit (einschliefien).

Schrammaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal® der
Maschinenrahmen auferhalb des Raupenfahrwerkes (1) Stutzkonsolen (21) fur Abstutz-
stempel (22) aufweist.

Schrammaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal die
Ankerbohr- und -setzeinrichtungen (14) um eine im wesentlichen in Maschineniangs-
richtung verlaufende Schwenkachse (26) schwenkbar mit der Montageplatte oder den
Montageholmen (13) verbunden sind.

Schrammaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dak wenigstens zwei auf
einem gemeinsamen Trager V-férmig angeordnete Ankerbohr- und -setzeinrichtungen (14)
schwenkbar mit der Montageplatte oder den Montageholmen (13) des Maschinenrahmens
verbunden sind, wobei die gemeinsame Schwenkachse (26) in Hohe einer unteren
Schwenkachse (15) eines mehrteiligen Auslegerarmes (16) fur Schramwerkzeuge (19) an
dem portalartigen Quertrager (9) des Schilittens oder unter dieser Schwenkachse liegt.
Schrammaschine nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal die
Schwenkachsen (15,17) der Auslegerarme (16,18) im wesentlichen parallel zur Maschi-
nenlangsachse und die Schwenkachse (26) der Ankerbohr- und -setzeinrichtung (14) zur
Ortsbrust abwérts geneigt angeordnet sind.

Schrammaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafd die
Laderampe in Hoéhenrichtung schwenkbar mit dem in Maschinenléngsrichtung verschieb-
lich antreibbaren Férderer (4) verbunden ist.
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