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Vyndlez se tykd stroje na v¥robu iiét, zv148té drevinych, kontinudlnim zplscbem.

Dosud bylo mo%né dené tvsrované 1listy (viz té% Osvid&eni na primyslovy vzor & 10.417
88SR) vyrobit bud ru¥nd nebo na spodni¢h frézdch podle Sablony. Napf. ¥s. patent &. 140 741
te¥i tverovéni hranolkd (pouze tzv. ndbytkovjych - tedy velmi jednoduché linedrni zmény pro-

filu v podélné ose (pomoci spodni frézky s posuvnym stolem a pneumatickym upindnim hranolku).

Nevjhody tohoto a podobnych ¥edeni jsou zfejmé. Pri jednom prichodu strojem je moZné obré-
bét jednu stranu dflce a vyiadujf velkou spotfebu lidské préce.

Uvedené nevyhody odstranuje strojina vyrobu 1lidt, zvl45td dfevinych, kterého podstata
- spodfvé v iom, %e sestdvd z poddvacich'vdlct, za nimii jsou umistiny frézovac{ jednotky
st¥{davd s del3fmi poddvacimi vélci a egalizaednimi jednotkami, pii¥em# frézovaci Jednotky
Jsou spojeny s vystupnimi vykorovimi jednotksmi progremu posuvu do Fezu pomoci téhel a pék.

Pro udrZfeni opracovéveného materiélu p¥i vicestrenném profilovéni se ze zdkladni pevns
desky vysouvd pilovy kotou¥ a pero. Stroj je kontinudlniho typu, materidl je moZno vklédat
voln& za sebou nebo pouZit nekonedné délky. Chargkteristického tvarovédni je dosaZenc fré-
zovacimi jednotkemi, které jsou vedeny'do fezu vidy v rovind kolmé k obrdbdné plode. Tyte
frézovaci jednotky konaji dva pohyby. f '

Jednak se otd¥{ okolo své osy (viastnf pohyb Pezng) a jednek jsou tlaleny &1 odtld¥e-
ny hloub &i m¥lleji do materidlu (pohyb do Fezu). Tento druhy pohyt je u stroje reslizovén
obecnym a pevﬂé nastavitelnym programefn. Mimoto je také materidl tlaen do Pezu poddveji-
cimi védlei, Jako daldf jednotky je moZno zeradit brousici-a jiné eguliza¥ni elementy.
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Vy881 dosshoveny W&inek se jevi zejména v kontinudlnosti a v moZnosti obrébit a¥ t¥i
roviny soufaesn¥. Jako novd jevi se moZnost progremsace fezu, pfedevdim p¥i vyrobd rizn¥
tvarovenych obkledovych li¥t. Zména vysky prifezu v podéiné ose materidlu je obecn¥ neli~
nedrnf. MiZe vEak byt ve specidlnich p¥ipasdech jek nulové, tak i linedrni s oblymi pFecho-
ay.

Na pfipojeném vfkrese je schéma hlavnich elementd stroje. Pro jednoduchost je uvede~
na alternstiva profilovéni Jedné plochy.

Stroj sestdvéd ze zdkledni pevné desky 9, ke které se vdi{ poddveci vdlce 2 (horni
8 moZnostl vertikdlniho posunu), ddle pilovy kotou¥ 7 a pero 8 (s moZnosti odejmuti a
ostatni op¥rné ¥dsti nestabilnich pracovaich a podévacich mechanismi), kterymi jsou frézo-
vacl jednotky 3, p¥ftle¥né podévaci vdlce 6a brousict a egalizalni Jednotky 10. Frézo-
vaci jednotky jsou pdkou 4 nebo p¥imo spfafeny s vystupnimi vykonovymi jednotkemi progra-
mu posuvu 5 do Pezu.

Stroj pracuje ndsledovnd: Materidl ] Je tladen Go Fezu poddvacimi vélci 2, obrébin
frézovecimi jednotkemi 3 (ty jsou vedeny do Fezu vykonovymi Jednotkami programu posuvu 5)
a pruin& tlelenymi poddvacimi vdlei § veden dle potFeby k Fezu pilového kotoude 1, drZen
ve vedeni perem § a egalizovén jednotkami 10. Pera 8 v drdZce po pilovém kotou¥i 7 se pou-
Zije. pPi vicestranném obrdbdni.

PREDMET VYNALEZU

1. Stroj na vfrobu 1li3t, zvl4¥t¥ dFevinych, vyznelujfci se tim, %e sestdvéd z poddva-
eich véled (2), za nimiZ jsou umistdny frézovaci jednotky (3) st¥fdavd s dalédimi poddvaci-
mi vélei (6) a egalizadnimi jednotkami (10), p¥i%em? frézovact Jednotky (3) jsou spojeny
s v¥stupnimi vykonovymi Jednotkami programu posuvu (5) do Fezu pomoci tdhel a pdk {4)

s tim, %e pilov§ kotouk (7) a pero (8) jsou vysouvatelné a odnimatelné vzhledem k zékladni
pevné desce (9).

2. Stroj podle bodu 1, vyzna¥ujici se tim, %e frézovaci Jednotky (3) jsou umistény
v jedné aZ t¥ech rovindch k sob& navzdjem kolmych.

1 list vykresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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