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(54) Verfahiron und Anordnung zur Erzeugung von festen Wassorglésorn

(67) Div Erfindung botrifft oin Verfahren und die Anordnung |
2ur Trocknung und gleichzeitigen Granulierung von 0 }
Alkalisilikatgldsern, vorzugswaise Natron- und \ !
Kaliwasserglas. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist os, ﬁ)}
Alkalisilikatglisern in festor Form mit hohen -
Aktivitatseiganschaften harzustetlan und den !
Herstollungsprozof so zu gostalten, daB tostos Natron- und
Kaliwasserglas in granuliertor Form entsteht.
ErfindungsgomaR wird diesos dadurch erreicht, indem oine —
Glasschmelze zu oiner Wasserglaslosung mit einem
Wassoranteil <60 Ma.-% vorarbaitat wird. Die temperierte
Wassorglasldsung wird in die Wirbelschicht eines
Granuliertrockners eingedist. Das Trocknungsmedium
orzeugt gleichzeitig die Wirbelschicht. Dazu dient das
Abgas aus dem Glasschmelzprozef. Mit dem
Trocknungsprozef tritt im Granuliertrocknor gleichzeitig
oine Granulation ein. Fig. 1

Fig.1
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Patentanspruch:

"1. Verfahren zur Erzeugung von festen raaktiven Alkalisilikatglasern, vorzugswaeise von fostem Natror - ‘
und Kaliwasserglas in granulierter Form, gekennzeichnet dadurch, daB aus einer Glasechmelze
eine Wasserglasldsung mit einem Wassaranteil <60, votzugsweise 40 bis 50, Ma.-% und einer “
Temperatur von vorzugsweise 90 bis 100°C gebildet wird, die in eine Wirbelschicht eingedist urd :
mit den ebenfalls der Wirbelschicht aufgagebenen Keimen Granalien bildet, wobei die Abgase dor :
Glasschmolzewanne als Wirbel- und Trocknungsmediurm zugefiihrt werden, und die Granalien mit:
einer Korngréfle 6mm, vorzugswaeise 1 bis 3mm, und sehr engem Kornband, mit giner Restfeucnte

_von 2 bis 25, vorzugsweise 6 bis 15, Mi.-%, im Gegenstrom zu einem Gasstrom in einem
klassisrenden Abzug nach unten ausgetragen werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da d2m Abgas aus der Glasschmelzwanne,
als Wirbel- und Trocknungsmedium, ein HeiRgas aus anderen Quellen zugemischt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, dafs der Wirbelschicht ‘
Alkalisilikatfasern als Keimmaterial zugefihrt werden.

4. Anordnung ur Erzeugung von festen reaktiven Alkalisilikatglasernin granulierter Form,
gekennezeichuet dadurch, da® einer Glasschmelzwanne (1) eine Losetrommel (7) nachgeordnetist,
die tiber die Luitung und Dosierpumpe 110) mit dem Granuliertrockner (11) verbunden ist und 2ine
Leitung fir Keimmaterial (21) in den Granuliertrockner miindet.

5. Anordnung nach Anspruch 4, gekennzeichnet dadurch, daR das Abgas aus dem Granuliertrockner
(11)ir einer Entstaubereinrichtung (18), bestehend aus einer Zyklonbaugruppe und/oder einem

* Gewebeabscheider, entstaubt wird und der abgeschiedene Staub dem Granuliertrockner (11} als
Keimmaterial zugefiihrt wird. '

Hierzu 1 Seive Zeichnung

Anwendungsgebiet

Die Erfindung ootrifft ein Verfahren und die Anordnung zur Trocknung und gleichzeitigen Granulierung von Alkalisilik tglasern,
vorzugsweise Natron-und Kaliwasserglas. ‘
Es ist hokannt, Wasserglaser in fliissigor Form anzuwenden, Dabei wird Natronwasserglas aus einem Gemengg von Sand und
Soda und Kaliwasserglas aus einem Gemenge von Sand und Pottasche in Wannendfen arschmolzen, die kontinuierlich
abgezogene Schmelze tiber Schltssel- oder Kastenbénder transportiert und die noch etwa 400°C heiBen Festglasitlcke in
rotieranden Tromm:aln bei Temperaturen von 140 bis 150°C unter einem Druck von ca. 0,5MPa in Wasser gelost. Die
Wasserglaslosungen weisen in der Regel einen Wasseranteil von 60 bis 70% auf.
Einwasentlicher Nachteil von fliissigen Wasserglasernistderen schwicrige Handhabbarkeit fiir bestimmte Anwendungszwecke,
beispielsweise bei der Mischung mit Zuschlagstoffen. Neben hohen Aufwendungen fir den Transport von Fliissigkeiten sind
stoffliche Veranderungen, die Wasserglaslésungen bei Lagerung iiberlangere Zeit erfahren, als weitera unglinstige Faktoren zu
nennen.
Es ist weiterhin bekannt, fliissige Wassergliser mittels Walzen- oder Sprishtrocknern in wasserl 3sliche Pulver mit einem
Wassergehalt von 15 bis 20% umzuwandeln. Diese Pulver weisen gine ganze Reihe von Nachteilen auf, die sich bei Transport-,
Lager und Dosierprozessen nachteilig auswirken. So entwickeln sie vor allem an Ubergabestellen von Férderaggregaten Staub.
“Sie sind hydrophil, demzufolge nur begrenzt lagerfahig baw. miissen aufwendig verpackt werden. Weiturhin sind sie aufgrund
ihrer Feinteiligkeit schlecht rieselféhig und damit schlecht dosierbar.
Weiterhin ist bekannt (beispielsweise auf der DT 232255), Zementrohmaterial in ainer Wirbelschicht zu trocknen und gleichzeitig
zu granulieren. Das Wesen dieser Losung besteht darin, dafd aus Zementrohschlamm trockene und weitgehend vorgewirmte
Granalien entstehen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, reaktive Alkalisilikatglaser, insbesondere Natron- und Kaliwasserglas, in fester Form in einer sehr gut
handhabbaren, nicht umweltbelastenden Gestalt zu erzeugen, und gleichzeitig den Gesamtproze® energiewirtschaftlich,
beispielsweise durch die Nutzung von Abgaswarme, glinstiger zu gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Horstellungsprozef von Wassergldsern so zu gestalten, dai festes reaktives
Natron- und Kaliwasserglas in granulierter Form entsteht und damit ein gut lager-, dosier- und transportfihiges sowie lange
haltbares Endprodukt gewonnen wird. -
Erfindungsgemaf wird dies dadurch.erreicht, daf die einen Wannenofen verlassende Glasschmelze in giner Losetrommel zu
einer Wasserglaslosung miteinem Wasseranteil von maximal 60, varzugsweise 40 bis 50Ma.-% verarbeitet wird, Die temperierte

Wasserglaslosung wird in die Wirbslschicht eines Granuliertrockners singediist, Das Trocknungsmedium erzeugt gleichzeitig
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die Wirbolschicht, Es ist das Abgas aus dom Glasschmolzproze8 und wird gegobanonfalls durch eine separata Foeucrung orgénat,
Mit dam Trocknungsprozo tritt im Granuliertrockner gloichzoltig elne Granulation oin, Die Granalion werden in vorbestimmter
GroRe, entsprechond dem cingostollton Gasstrom, in alnem klassieranden Abzug nach unton ausgetragen,

Ausfihrungsbelaplol

Dio Ecfindung ist nachstahend anhand einos Ausfithrungsboisplols nihoer orldutort, »

Dia dazugehdrige Zeichnung zeigt oine schamatische Darstelluny der Anordnung zur Erzeugung von foston Wassergldsern. Eine
Glasschmelzwanne 1 wird mit dam Ausgangsgemenge 2 -~ Soda und Sand bel Natronwasserglas, Pottasche und Sand bel
Katiwasserglas — boschickt, Dio Behaizung dor Wanne erfolgt direkt durch die Verbronnung einas fossilen Brennstoffes 3 unter
Luftzufiibrung 4 niittels Gobliise 5. Die Glasschimelze {Stilckanglas) 6 wird dor Lésetrommel 7 zugefiihrt, woboi <la sich unter
Druck von ca. 0,6 MPa boi ciner Tempaeratur von vorzugswaise 140 bis 150°C in Wassor 8, mit dem ebenfalls dio Losetrommel
gespeist wird, 1ost. Dabei entstaht eino Wusserglasldsung 9 mit einom Wasseranteil von maximal 60, vorzugswaolise 40 bis 60,
Ma -% und einer Abzugstemperatur von 90 bis 100°C.

Eino Dosierpumpe 10 fordort 4ic Wasserglasldsting und duist sie in die Wirbalschicht des Granuliortrocknors 11 sin. Als Wirbel-
und Trocknungsmaedium dient das die Glasschmelzwanne 1 verlassende Abgas 12, das eine Temparatur von iiber 200°C,
vorzugswaiso 300 bis 350¢C, aufwelst, Gegebonenfalls ist z2ur weiteren Verbesserung dos Granulier- und Trocknungsprozesses
dic zusitzliche Zufiihrung von Heigasen 13 aus andaren Quollon vorgesehen. ’

Das Wassorglas-Granulat 14 mit KorngroRen kleiner als 6mm, vorzugswaise 1 bis 3mm, und einer Restfauchte von 2 bis 20,
vorzugsweise 5 bis 15, Ma.-% verldBt den Granuliertrockner 11 durch einen klassierenden Abzug entgegan einem mittels
Geblise 16 erzougten Luftstrom 16, wodurch ein enges Kornband erreicht wird.

Das den Granuliertrockner verlassene Abgas 17 mit einer Tamperatur von vorzugswaise 80 bis 120°C wird in ¢iner
Entstaubungseinrichtung 18, bestehend aus einor Zyklonbaugruppe und/oder einsm Gewebeabschelder, entstaubt und mittels
Gebliiso 19 (iber Dach gefordert. Der von der Entstaubungseinrichtung abgeschiedene Staub 20 wird in den Granuliertrockner
auriickgefiihrt und dient als Keimmaterial fiir den GranulationsprozeB. Gogebenenfalls wird welteres arteigenes Keimmaterial
21 dem Granuliertrockner zugefiihrt, beispieisweise Alkalisilikatfasern.
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