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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do
wytwarzania torebek z nadajgcych sie do spa-
jania, przeznaczonych do przerobienia materia-
16w w postaci folii lub worka, takich jak po-
lietylen, polichlorek winylu itd. za pomocg
ktérego szwy s3 zamykane sposobem spaja-
nia odcinajgcego.

W znanych urzadzeniach tego rodzaju pra-
cuje sie za pomocg rozgrzanego, podobnego do
noza narzedzia spajajgcego, przy czym tempe-
ratura narzedzia spajajgcego jest tak wysoka,
:2e pod jego dzialaniem nadajacy sie do spa-
jania material zostaje ogrzany do temperatu-
ry przekraczajgcej temperature stanu termo-
plastycznego. Spajajgce narzedzie przenika wow-
czas 'w material i dokonuje przy tym' odcina-
nie, a jednocze$énie na obydwdch powstalych

*) - Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze tworeg
wynalazku jest inz. Gerhard Scheunchen.

z przecigecia brzegach dokonuje sie .spojenie.
Przy wykonywaniu tego odcinajgcego spajania,
tuz przy ukonczeniu opisanego wyzej procesu
spajania odcinajgcego, wynikajg trudnosci
wskutek tego, ze stopiony ciekly material ma
skionno$é przylepiania sie do podpory i na-
rzedzia spajajgcego. Z tego wzgledu zostaly
juz wykonane urzgdzenia, w ktérych material
po obydwdch stronach miejsca spajania odcina-
jacego jest przytrzymywany w imakach szcze-
kowych, a sam przebieg spajania -odcinajgcego
zostaje wykonywany pomiedzy tymi obydwo-
ma imakami, bez korzystania z podpory. Jako
narzedzie spajajgce byly stosowane najkorzyst-
niej nagrzane do wysokiej temperatury druty.
To urzadzenie moze byé jednakze stosowane
tylko na maszynach pracujgcych w okreflo-
nym rytmie, a nie w ukladach do ktérych si
na przyklad wlaczone obrotowe maszyny dru-
kujace.



W innych znanych urzadzeniach podpora jest
powleczona ogniotrwalym odpychajacym ma-
terialem. Ale i tu cze¢sto zdarza $ig, ze spaja-
ny szew po stronie krazka przylepia si¢ badz
do narzed pajajacego, bgdz tez do podpo-
ry. Spojony ,_s‘!ew nalezacy do wykonanej wlas-
nie torebkl, .nie sprawia przy tym zadnych
trudnodci, gdyz gotowa torebka juz na poczat-
ku procesu spajania zostaje uchwycona przez
elementy przekazujace ja dalej, a zatem zo-
staje odciggana. Przylepianiu si¢ szwu od stro-
ny krgika zapobiega si¢ rowniez w ten spo-
séb, ze temperature spajania dobiera sie wy-
jatkowo wysoksa, tak Zze w chwili spajania
material jest zupeilnie plynny. Tu jednakze
ujawnlajg sie  wady odnosnie wytrzymalosci
spajonego szwu, a ponadto nie w kazdym przy-

padku udaje sie 'z calg pewnos$cia zapobiec .

praylepianiu sie. W innych znanych urzadze-
miach jako powleczenie do podpory wybrana
‘zostala folfa ze szklanego jedwabiu, ktérej wa-
dgq jest jedmakze duza wrazliwo$¢ na mecha-
~ nicane uszkodzenia, a zatem mala trwalosé.
-Dlatego to mozna przy tym narzedzie spaja-
jgece tylko delikatnie obsadzaé, co wskutek
malych niedokladno$ci odno$nie prostolinio-
wofci krawedzi narzedzia spajajgcego wyma-
ga dodatkowej ognioodpornej i pocdatnej pod-
pory pod folia ze szklanego jedwabiu.

Inna trudnos$é polega na tym, Ze spajany
taterial, ktéry jeszcze zwigzany jest z krai-
kiem, tuz po spojeniu musi przej§é okreslony
odcinek drogi, na ktéorym nie mozna zastoso-
wa¢ mechanicznych elementéw odprowadza-
jacych, gdyz w okredlonej strefie na tyle sie
one ogrzewajy przez promieniowanie narze-
dzia spajajacego, ze material znéw sie do nich
przykleja. Ponitewaz nadajgce sie do spajania
materialy, zwlaszcza gdy sg one bardzo cien-
kie, nie sg wcale sztywne, wiec przesuwany
do przodu material w obrebie tego odcinka,
a zatem migdzy miejscem odcinania i elemen-

tami odprowadzajacymi wykonuje nieprzewi-

dziane swobodne ruchy w powietrzu, co ujem-
nie wplywa na przebieg procesu technologicz-
nego. W celu unikniecia tej wady umieszcza
sie ‘blachy prowadzace. Ale i w tym przypadku
napotyka sie na trudno$é przyklejania sie $wie-
20 spojonego szwu.

Wynalazek stawia sobie zatem zadanie usu-
‘nigcia tych wad w znanych urzadzeniach, a
xatem stworzenia urzadzenia za pomocy kt6-
rego unika sie jakiegokolwick przylepiania do
narzedzia spajajgcego lub do podpory i nieza-

.

wodnie doprowadza tasme materialu do ele-
mentéw odprowadzajgcych.

Wedlug wynalazku zostalo to w ten sposéb
osiagniete, ze przed odcinajgcym narzedziem
spajajacym i podpory, od géry i od dolu tas-
my materialu umieszczone sg wydmuchujace
powietrze listwy, ustawiane réwnolegle lub pod
katem az do 90° w stosunku do tasmy mate-
rialu. Poniewaz moz2 tu znalezé zastosowanie
podgrzane powietrze, wiec przewdéd doprowa-

-dzajacy powietrze do wdmuchujacych je listew

najkorzystniej umieszczony jest wzdluz odci-
najgcego narzedzia spajajgcego. Strumienie
wydmuchiwanego powietrza moga by¢ tak do-
zowane, Ze przenoszg one tasme materiatu az
do elementéw odprowadzajgcych. Istnieje row-
niez mozliwo$§é umieszczenie tylko jednej wy-
dmuchujacej powietrze listwy powyzej tasmy
materialu i za pomocy silnego strumienia wy-
dmuchiwanego powietrza przeprowadzaé rd-
dzielanie zaré6wno od narzedzia spajajgcego jak
i od podpory, a takze podirzymywanie tasmy
materialu az do osiggniecia przez nig elemen-
tow odprowadzajgcych.

Wynalazek zostanie dokladniej opisany na
podstawie przedstawiajgcego przykiad jego wy-
konania rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje
urzadzenie wediug wynalazku w rzucie z boku,
przy czym spajanie odcinajgce zostalo wtaénie
ukonczone i strumienie wydmuchiwanego po-
wietrza — o ile to jest konieczne — oddziela-

" ja tasme materialu od narzedzia spajajacego

i podpory, fig. 2 — ten sam rzut z boku, przy
czym tasma materialu jest przenoszona przez
strumienie wdmuchiwanego powietrza do od-
prowadzajacych ja elementow. '
Tas$ma materiatu 1 jest prowadzona ponad pod-
pora 2 ponad ktorg znajduje sie odcinajgce narze-
dzie spajajgce 3. Powyzej tasmy materialu 1,
przed odcinajacym narzedziem spajajacym, jest
umieszczona wydmuchujgca powietrze listwa 4 z
dyszami rozmieszczonymi wzdluz catej dlugos-
ci narzedzia\. Wydmuchujgca powietrze listwa
5 jest przewidziana pod ta$mg materialu 1, a
obydwie wydmuchujace powietrze listwy 4 i 5
zaopdtrzone sa w przewéd doprowadzajacy 6,
ktéry najkorzystniej umieszczony jest wzdtuz
odcinajgcego narzedzia spajajacego 3. Wiaczo-
ne znane urzadzenia sterujgce, sterujg w taki
spos6b strumieniami wdmuchiwanego powie-
trza, ze sa one wlaczone gdy tylko zabieg spa-
wania odcinajacego zostanie ukonczony, i w ta-
ki sposéb dozujg strumienie wdmuchiwanego
powietrza, Ze ta$ma materialu 1 przenoszona
jest az do odprowadzajacych ja elementéw,

ik A



ktére sg umieszczone w minimalnej odleglo$§-

ci poza miejscem spajania odcinajgcego i do-

starczaja gotowe torebki 8 do miejsca ich skla-
dania. Wskutek umieszczenia przewodu dopro-
wadzajgcego 6 wzdluz rozgrzanego odcihajacego
narzedzia spajajgcego, moze byé doprowadzane
podgrzane powietrze, co ma te zalete, Ze na-
rzedzie spajajgce nie spotyka sie z zimnym po-
wietrzem, a co wplywa korzystnie na wyko-
nane juz szwy spajape. Mozliwe jest rowniez
usuniecie wydmuch% powietrze listwy 5
i przenoszenie ta§my materialu 1 do odprowa-
dzajacych ja elementéw przy wykorzystaniu
hydrodynamicznego paradoksu.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania torebek z na-
dajacych sie do spajania, przeznaczonych do
przerabiania materialéw w postaci folii lub
“worka, za pomocg ktérego szwy s3 zamyka-
ne sposobem spajania odcinajgcego, zna-
mienne tym, ze przed odcinajgcym narze-
dziem spajajgcym (3) i podpora (2), od géry

2.

i od dotu ta$my materiafu (I) umieszczone
s3 wydmuchujgcz powietrze listwy (4, 5),
ustawiane rownolegle lub pod katem az do
90° wzgledem ta$my materialu (1).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze przew6d (6) doprowadzajacy powietrze
do wydmuchujgcych je listew (4, 5) umiesz-
czcny jest wzdluz odcinajgcego narzedzia
spajajacego (3).

Urzadzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w znane w istocie ele-
mnty sterujace, ktére strumienie wydmuchi-
wanego powietrza w taki sposéb dozuja, Ze
przenoszg orze tasme materiatu (I) az do
odprowadzajgcych elementéw (7).
Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w jedng tylko wydmiu-
chujgcg powietrze listwe (4), powyzej tdfmy
materiatu (1).

VEB Dr'uckmaschinenwerke
i Leipzig

Zasfepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 46426

P.W.H. wzor jednoraz. zam. PL/Ke, Czst. zam. 2505 8.1X.62 100 egz. Al pism. kl. III

BIBLIOTEKA]

U
hol Shai 1o,
DISEEIC [ YT S| LHWNJ




	PL46426B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


