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Wynalazek dotyczy sposobu rozdziela-
nia zmieszanych mineraléw o réinych cie-
zarach wlasciwych, w szczegélnosci doty-
czy to mineraléw opuszczajacych rozdzie-
lacz pneumatyczny, w ktérym oddziela sig
zmieszane brylki roznej wielkosci, lecz o
zblizonych sobie ciezarach wlasciwych.

Sposéb nadaje sie w szczegélnosci do
rozdzielania mieszaniny wegla kamienne-
go, zrostéw i odpadéw, przez co powigksza
si¢ czysto§é sktadnikéw oraz ulatwia ich
podzial,

Sposéb dotyczy sortowania mieszaniny
zawierajacej dwa mineraly o réznym cig-

zarze wlasciwym i o brytkach réznej wiel-
kosci, np. mieszaniny wegla z odpadami, i
polega na mechanicznem rozdzielaniu na
dwie czesci, z ktérych jedna sktada sig je-
dynie z brylek wigkszych o wigkszym cie-
zarze wlasciwym, poczem pozostalosé
przesiewa si¢ celem usunigcia z niej wigk-
szych brylek skladnika drugiego, dzieki
czemu w pozostalosci otrzymuje si¢ mie-
szaning mniejszych brytek obu sktadnikéw;
sktadniki sortuje si¢ w sposéb dowolny.

Sposéb dotyczy réwniez rozdzielania
jednego lub kilku gatunkéw mieprzesia-
nych, a po opuszczeniu rozdzielacza pneu-



matycznego — jednej lub kilku obrébek,
nierézniacych sig zasadnlczo od podanych
wyzej, :

Sposéb dotyczy sortowania meprzes1a-
nych mineraléw po wyijsciu ich z rozdzie-
lacza pneumatycznego, a nastepnie przepu-
szczania jednego lub kilku mineralow prze-
sianych przez jeden lub kilka rozdzielaczy
pneumatycznych. Niekiedy, np. przy serto-
waniu rud zlozonych, zawierajacych sklad-

niki réznowartosciowe, otrzymuje sig wig- -

cej niz trzy ‘gatunki.

Sposéb polega na skierowaniu pewmej
czesci mieszaniny z dowolnego miejsca sor-
towni ku poczatkowi i na zmieszaniu tejze
z pospoltka, przeznaczona do sortowania.
. Na rysunku uwidoczniono jedna z od-
mian wykonania wynalazku, przyczem na
fig. 1 podano wykres wskazujacy wplyw
wymiaréw i ciezaru wlasciwego rozdziela-
nych brytek, fig. 2 — zastosowanie sposo-
bu wedlug wynalazku, fig. 3 — odmienne
zastosowanie tego sposobu..

Wedlug tego sposobu nietylko mozna
wydziela¢ odpady z wegla kamiennego, lecz
réowniez stosowaé go do rozdzielania innych
zmieszanych ze sobg mineraléw o réznym
cigzarze wlasciwym, jak np. rud, soli roz-
puszczalnych, mineraléw lzejszych.

Przy obecnym stanie techniki wydziela-
nie odpadéw z wegla zapomoca sprezonego
powietrza, ktérego granice wymiaréw bry-
lek, jakie mozna skutecznie usuwaé w
jednym pojedyriczym zabiegu, sa ograni-
czone i aczkolwiek wegiel mozZna zawsze
wydzielié z odpadéw w rozdzielaczach
pneumatycznych, to jednak taki rozdzial
nie jest doktadny. Uzmyslawia to fig. 1.
Brylki o wigkszym cigzarze wlasciwym
(odpady) o wymiarach malejacych H,, H,,
H,...H,_,, H, uszeregowane s3 wzdluz
brylek o mniejszym cigzarze wlasciwym
(wegla) o wymiarach réwniez malejacych
L,L,L —L (_) L, gdzie brytki o-
znaczone literami o mniejszych wskaZni-
kach posiadaja wymiar wigkszy.

Jezeli do rozdzielacza pneumatyczne-
go, dzialajacego w pewnych warunkach,
wprowadzi¢ warstwe mieszaniny H, — H |
L, — L, to wicksza brytka H, znajdzie
si¢ w warstwie dolnej, a brytki pozostale
uloza -si¢ same w porzadku wskazanym
na fig. 1.

Jezeli mieszanina zostata podzielona na
dwie czesci, to jedna z nich moze sie skla-
da¢ z brylek o. wigkszym ciezarze wlasci-
wym o wymiarach pozostajacych w grani-

cach od H, do H,, druga za$ czesé zawie-

ra brylki o mniejszym cigzarze wlasciwym
o wielkosciach od L, do L, zanieczyszczo-
nych brytkami o wigkszym ciezarze wlasci-
wym o wielkosci jednakowej i mniejszej
od H,.

Aczkolwiek skupienie brytek -o mniej-
szym ciezarze wlasciwym w mieszaninie
obrabianej wzrosto dzigki przepuszczeniu
przez rozdzielacz pneumatyczny, jakiemu
te mineraly poddano, to jednak nie otrzy-
muje si¢ jeszcze skladnika o czystosci po-
zadanej do wielu celéw,

Mieszaning z pierwszego rozdzielacza
pneumatycznego nalezy skierowaé do prze-
siewaczy w ten sposéb, aby oddzieli¢ brytki
o wielkosci H; lub wyzej od brylek poni-
zej—H,. W ten sposéb po pierwszem od-
dzieleniu mieszanina, sktadajaca si¢ z bry-
tek L,, L,, L,...L, oraz H,, H; ... H , zo-
staje podzielona na dwa gatunki i sktada
si¢ w zasadzie z czystego wegla, zawiera-
jacego brylki o wielkosci L, do L, i wegla
nieczystego, skladajacego si¢ z brylek we-
gla L,...L, i brylek odpadow H,...H,.
Wegiel nieczysty mozna skierowaé¢ do dal-
szej obrobki w rozdzielaczu pneumatycz-
nym, poczem w razie potrzeby przesiaé go
wedlug wielkosci czastek.

Sposéb podany jest nader prosty, przy-
czem nie ogranicza sie do tych tylko prze-
biegéw, lecz obejmuje kilkakrotna obrébke
dowolnego mineratu.

- Na fig. 2 i 3 pokazano w zarysie zasto-
sowania sposobu wediug wynalazku; wszel-
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kie odpady qznaczoné sg literami R lub M,
a wszystkie skladniki czyste — litera P.
Na obu przykladach czyste skladniki o

-wigkszym cigzarze wlasciwym skierowane

sa na lewa strone figury, a wszelkie czyste
sktadniki o mmiejszym cigzarze wtlasci-
wym — na prawg, strone.

Przy sortowaniu czastek wedlug wiel-
kosci droge wigkszych brylek wskazuje li-
nja pozioma, a droge mniejszych bryltek —
linja pionowa, skierowana od prostokata,
przedstawiajgcego przebieg przesiewania
czastek. Odmiennie skierowane czastki
wskazuje linja kropkowana.

" Na fig. 2 mieszanina brylek o rézmych
ciezarach wlasciwych i réznej wielkosci
R,, ktéra moze zawiera¢ brytki L, ... L,
i brytki H, .... H , wprowadza sie do roz-

-dzielacza pneumatycznego A, ktéry wy-

dziela dwa gatunki R, i R,.
Gatunek P, zawiera zasadmiczo brytki

H,, H,, H,. Gatunek R, sklada si¢ zasad-

niczo z brylek L,...L, wraz z brylkami
H,...H .Gatanek R, wprowadza si¢ do sor-
towni R, w kiorej dzieli sie na dwa gatunki,
a mianowicie czysty gatunek P,, w postaci
czasteczek L,....L, i zanieczyszczony gatu-
nek R,, skladajacy si¢ w zasadzie z bryltek
H,.H, i brylek L,..L . Gatunek R, wpro-
wadza sie zkolei do rozdzielacza pneuma-

tyeznego €, ktéry dzieli go na dwa gatun-

ki P, i R,. Gatunek P, sklada si¢ wogéle z
brylek, odpowiadajacych wymiarom H,....
H,. Gatunek R, zawiera brylki H,...H,
oraz brytki L,...L .

Jezeli mieszanina R lub R, i P, posia-
da juz poiadanag czystosé, gatunek R,
mozna usunaé i nie poddawaé go dalszej
przerébce; w razie przeciwnym mozna go
utrzymaé w rozdzielaczu i poddaé dalszym
obrobkaom, padanym wyzej.

Fig. 3 uwidocznia odmiane spesobu po-
przedniego, w ktdrej z rozdzielaczy pneu-
matycznych usuwa si¢ gatunek R,, sktada-
jacy si¢ z mieszaniny brytek, rozdzielonych
niezadowalajaco; pad mnemi wzgledami ta

odmiana sposobu nie rézni sie od poprzed-

niej. f ’
Do rozdzielacza pneumatycznego A

wprowadza sie¢ mieszaning brylek o réz-

" nych ciezarach wtasciwych i nieujednostaj-

nionej wietkosci R,, a ktéra mozna rozpa-
trywaé jako zawierajaca brytki L,...L i—
H,...H; rozdzielacz dzieli mieszaming na
gatunki P,, M, R,.

Gatunek P, zawiera w zasadzie brytki
H,, H,, H,. Gatunek M, sklada si¢ w za-
sadzie z mieszaniny brylek rezd:zielonych
niedokladnie. Gatunek R, shlada si¢ w za-
sadzie z brylek L,...L,, wraz z brylkami
H,..H, Gatunek R, wprowadza si¢ do
sortowni B, ktéra daje dwa gatunki: czy-
sty w zasadzie gatunek P, w postaci bry-
tek L,...L, i gatunek mnieczysty R,..R,,
sktadajacy si¢ z brylek H,...H  z brytkami
L,..L, Mieszaning wprowadza si¢ ma-
stepnie do drugiego rozdzielacza pneuma-
tycznego C, ktory dzieli ja ma trzy gatunki
P, M,iR,.

Gatunek P, sklada si¢ jedynie z cza-
stek o wymiarach H,.....H,, gatunek M,
sklada si¢ glownie z mieszaniny rozdzie-
lonych niedokladnie brylek o najwigkszej
wielkosci H,.

Gatunek R, sklada si¢ w zasadzie z
brylek L,....L, z drobnemi brylkami o wy-
miarze H....H,.

Jezeli gatumek R, lub mieszanina ga-
tunkéw P, i R, jest juz dostatecznie czy-
sta, natenczas gatunek R, mozna wydzielié
z obiegu i nie poddawaé go dalsze} obréb-
ce, w razie przeciwnym naleiy go utrzy-
maé w rozdzielaczu i poddaé dalszym
obrébkom w sposéb podany wyzej.

Na fig. 3 gatunki P, i P, s zasadniczo
czyste i usuwa si¢ je bezposrednio. Gatun-
ki M,, M, miesza si¢ ze soba i kieruje w
strong rozdzielacza A. :

Niekiedy gatunek R, mozna skierowaé
do gatunku M,, jak to wskazuje linja prze-
rywana. .

Sortowanie nie ogranicza si¢ wylgcznie



do podanego wyzej przykladu. Tak np.
sortowanie mozna prowadzi¢é w ten spo-
'séb, Ze czysty w zasadzie gatunek o wymia-
rach mniejszych mozna otrzymywaé wsku-
tek przesiewania nieczystego gatunku o
wigkszym cigzarze wlasciwym zamiast uzy-
skiwania czystego gatunku o mniejszym
cigzarze wlasciwym o wymiarach wigkszych
zapomoca przesiewania nieczystego gatun-
ku o mniejszym ciezarze wlasciwym.

W tym ostatnim przypadku mozna w
razie potrzeby nieczysty grubszy mineral
rozkruszyé, po uskutecznionem przesianiu
‘i skierowaé go na poczatek albo do innego
odpowiedniego rozdzielacza.

W obecnym stanie techniki mozna o-
trzymywaé mineral o mniejszym ciezarze
wlasciwym w stanie czystym z mieszaniny
H..H, ilL,...L, kosztem jednakie czy-
stosci mineratu o wiekszym cigzarze wla-
sciwym. Wobec tego sposéb stosowany
przy usuwaniu odpadéw z wegla zmniejsza
straty cenniejszego wegla w odpadach i
pozwala otrzymaé wegiel o wiekszej czy-
stosci.

Ponadto przy obrébce mieszaniny bry-
lek wegla i odpadéw mieprzesianej zapo-
"moca rozdzielaczy pneumatycznych nale-
zy, jak wiadomo, w celu oddzielenia naj-
wigkszej iloéci odpadéw z wegla, wyregu-
lowaé starannie preznosé powietrza, oraz
grubo$é i przepuszczalno$é warstwy we-
gla, aby usunaé przez to mozliwie jak naj-
wiecej odpadéw z wegla, co jednak nie
jest rzecza latwa,.

Wiadomo réwniez, ze skoro chodzi o u-
suniecie mozliwie jak najwiekszej ilosci
drobniejszych odpadéw z obrabianego we-
gla, nalezy zmniejszyé szybkosé rozdziela-
nia. o
~ Sposéb niniejszy daje srodki utrzymy-
wania jednolitego rozdzielania ze znaczna
szybkoscia. Ponadto przy otrzymywaniu
czystego wegla, wysiewanego ze zmiesza-
nych brylek przed obrébka ich w rozdzie-
laczu pneumatycznym, otrzymuje sie obec-

nie z wegla pewng ilo§é miatu, latwo sto-
sunkowo $cierajacego sig, co zwykle wply-
wa ujemnie na warto$é wegla.

Sposéb niniejszy daje moznos§é zasto-
sowania do wegla ostatniej czynnosci po
przesianiu go, przyczem wegiel, opuszcza-
jac urzadzenie, zawiera bardzo mala ilosé
mialu, posiada zatem wieksza wartosé.

Wreszcie w obecnym stanie techniki im
mniejsze sa czastki odpadéw, tem trudniej
je usunaé z wegla nieprzesianego.

Wiadomo réwniez, ze w wielu rodza-
jach wegla ilo§¢ odpadéw wzrasta w mia-
r¢ zmniejszania wielkosci brylek tak, iz
jednokrotne sortowanie wegla, nieprzesia-
nego zapomoca rozdzielacza pmeumatycz-
nego, usuwajacego jedynie mnajwigksze
brytki odpadéw, zmmiejsza w niewielkim
stosunkowo stopniu zawartosé tych odpa-
déw w weglu.

Natomiast zapomoca niniejszego sposo-
bu mozna rozsortowaé wegiel i otrzymaé
go w stanie wiecej czystym. Ponadto przy
sortowaniu wegla o znacznej zawartosci
wilgoci, wedtug sposobu niniejszego, bryl-
ki najdrobniejsze wysuszane sa kolejnemi
strumieniami powietrza, przed ich oddzie-
leniem, podczas gdy w sposobach stosowa-
nych obecnie drobny i wilgotny wegiel
podlega dzialaniu strumienia powietrznego
w jednym tylko rozdzielaczu pneumatycz-
nym, .

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozdzielania zmieszanych
mineraléw suchych o réznych cigzarach
wlasciwych i brytkach rozmaitej wielkosci,
np. mieszaniny wegla z odpadami, zna-
mienny tem, ze taka mieszaning najpierw
dzieli sie mechanicznie na dwie czesci, z
ktérych pierwsza sktada si¢ z wigkszych
brytek o wigkszym ciezarze wlasciwym,
druga za$§ przesiewa sig, celem usuniecia
z niej w stanie zasadniczo czystym wigk-
szych brylek o mniejszym cigzarze wlasci-



wym, poczem otrzymana pozostalosé, za-
wierajacg brytki drobniejsze o mniejszym
i wieckszym cigzarze wlasciwym, obrabia si¢
dowolnie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jeden lub kilka gatunkéw nie-
przesianych w rozdzielaczu pneumatycz-
nym poddaje si¢ obrébce jedno- lub wielo-
krotnej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Zze gatunki nieprzesiane po o-
puszczeniu rozdzielacza pneumatycznego
przesiewa sie, a nastepnie kieruje do roz-
dzielaczy pneumatycznych. ‘

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze ciagly strumienn sprezonego
powietrza, wpuszczany pod warstwe mine-
raléw, miarkuje si¢ tak, aby gatunek opu-

szczajagcy kazdy rozdzielacz byl o tyle
czysty, izby nie potrzebowal ponowne;j
obrébki.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze pewna cze$é gatunkéw,
obrabianych z dowolnego miejsca, kieruje
si¢ do jednego z poprzednich rozdzielaczy
na ich poczatek, przyczem oddziela si¢ nie-
czysty gatunek o wiekszym cigzarze wla-
§ciwym i przygotowuje czysty, nieprze-
siany. '

The Birtley Iron

Company Limited.

Ivor Lloyd Bramwell

Colin William Higham Holmes.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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