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(54) 테이프 스트립 패드용 분배기

요약

테이프 스트립 분배기는 보유 챔버를 형성하고, 테이프 스트립이 보유 챔버 내에 보유된 테이프 스트립의 W-적층식 

패드로부터 분배되는 구멍을 갖는다. 개구는 제1 선형 모서리(113)에 의해 제1 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정

되고 제2 선형 모서리(123)에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되며, (ⅰ) 제1 및 제2 선형 모서리는 보

유 챔버의 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사지고, 및/또는 (ⅱ) 제1 및 제2 선형 모서리는 각각 제1 및 제2 측방

향 축(83)에 대해 독립적으로 피벗 가능하다.

대표도

도 2

색인어

접착 테이프, 테이프 스트립, 패드, 분배기, 보유 챔버

명세서

배경기술

두 개의 표면을 연결하거나 결합시킬 수 있는 (예를 들어, 종이 시트를 탁상 위에 접착할 수 있는) 많은 유형의 감압식

접착 테이프가 공지되어 있다. 예를 들어, 미네소타주 세인트 폴의 미네소타 마이닝 앤드 매뉴팩처링 컴퍼니(Minnes
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ota Mining and Manufacturing Company)에 의해 제조되는 #810 스카치™ 매직™ 투명 테이프가 많은 소매점으로

부터 용이하게 입수 가능하다. #810 스카치™ 매직™ 투명 테이프를 포함한 이러한 감압식 접착 테이프는 통상 테이

프를 원하는 길이의 스트립으로 절단하기 위해 분배기 상에 위치된 절단날을 갖는, 워커(Walker) 등의 미국 특허 제4

,928,864호 및 라이네케(Reinecke)의 미국 의장 특허 제116,599호에 개시된 것과 같은, 다수의 수동 작동식 롤형 테

이프 분배기 중 하나로부터 편리하게 분배될 수 있는 테이프의 연속 롤로서 입수할 수 있다. 대부분의 감압식 접착 테

이프를 신속하고 효율적으로 분배하기에 효과적이지만, 절단 중에 접착 테이프의 롤로부터 풀리는 테이프의 길이의 

본질적인 변동으로 인해 길이가 균일한 테이프 스트립을 생성하기 어렵다. 따라서, 이러한 분배기는 균일한 길이의 

감압식 접착 테이프의 신속하고 효율적인 분배를 요구하는 상황에서는 적합하지 않다.

또한, #810 스카치™ 매직™ 투명 테이프와 같은 감압식 접착 테이프를 테이프 스트립의 적층된 패드로부터 분배하

는 것이 공지되어 있다. 접착 테이프 스트 립의 이러한 패드는 엠멜(Emmel)의 미국 특허 제4,650,706호 및 메르텐스

(Mertens)의 미국 특허 제4,895,746호에 개시되어 있다. 엠멜 및 메르텐스의 특허는 각각의 개별 스트립의 제1 단부

가 패드의 제1 단부에서 비접착 단부 탭(엠멜) 또는 인접한 테이프 스트립에 대해 감소된 접착 영역(메르텐스)을 제공

하도록 처리된다. 비접착 단부 탭 또는 감소된 접착 영역은 바로 아래에 놓인 테이프 스트립의 제1 단부로부터 최상부

테이프 스트립의 제1 단부의 초기 분리를 용이하게 하여, 최상부 테이프 스트립이 패드로부터 박리되게 한다. 균일한 

길이의 감압식 접착 테이프를 분배하는 데에는 대체로 효과적이지만, 이러한 패드는 사용하기에 다소 불편하고, 선물

포장과 같이 한 손만이 테이프를 분배하는데 이용될 수 있는 상황에서 사용하기에 적합하지 않다.

미네소타주 세인트 폴의 미네소타 마이닝 앤드 매뉴팩처링 컴퍼니로부터 구입 가능한 포스트-잇 상표 노트 및 포

스트-잇 상표 플래그는 기재의 일 단부만을 따라서 해제 가능한 감압식 접착제의 코팅을 요구하고, 따라서 적층된

시트/플래그의 접착 단부를 적층물의 대향한 제1 및 제2 단부들 사이에서 교대시킴으로써 (예를 들어, Z-적층식 시트

를 형성함으로써) 용기로부터 편리하게 분배될 수 있다. 이러한 적층된 포스트-잇 및 관련된 왕복 분배기는 마일

즈(Miles) 등의 미국 특허 제4,770,320호에 개시되어 있다. 유사하게, W-적층식 시트의 패드 및 관련된 분배기는 스

미스(Smith)의 미국 특허 제4,416,392호, 로더(Loder)의 미국 특허 제4,562,938호 및 제4,586,629호, 메르텐스의 

미국 특허 제4,653,666호에 개시되어 있다. 시트/플래그를 적층하는 이러한 교대식 스타일은 시트/플래그가 시트/플

래 그의 일 단부 상에서만 비교적 약한, 다시 붙일 수 있는 감압식 접착제에 의해 서로 접착식으로 결합되기 때문에 

효과적이다. 이러한 시트는 접착제로 코팅된 이러한 시트의 비교적 작은 비율 및 이러한 시트/플래그와 함께 사용되

는 감압식 접착제의 비교적 약한 특성 때문에 표면들을 서로 결합하거나 연결하기에 적합하지 않다.

접착 테이프 스트립의 패드의 구조 및 분배의 현저한 진보는 블랙웰(Blackwell) 등의 미국 특허 제5,401,547호에 개

시되어 있다. 블랙웰 등의 특허는 각각의 테이프 스트립의 접착 층이 제1 단부에서 제1 접착 수준으로 그리고 제2 단

부에서 제2 접착 수준으로 인접한 테이프 스트립에 해제 가능하게 접착되고 (즉, 차등 해제), 순차적인 테이프 스트립

들이 각각의 테이프 스트립의 제1 단부를 바로 위와 바로 아래에 놓인 테이프 스트립의 제2 단부와 정렬시키도록 종

방향으로 역전되는, 중첩식 접착 테이프 스트립의 패드를 개시한다. 블랙웰 등의 특허에 의해 개시된 이러한 차등 해

제를 달성하는 양호한 방법은 각각의 스트립의 제1 주 표면의 전체 표면적을 감압식 접착제로 코팅하고 각각의 테이

프 스트립의 제2 주 표면의 제2 단부를 저접착성 백사이즈(backsize)로 코팅하는 것이다. 차등 해제 테이프 스트립의

이러한 교대로 적층된 패드는 기판 상에 강한 감압식 접착제의 연속적인 코팅을 유지하면서 한 손으로 관련된 분배기

로부터 편리하게 분배될 수 있다.

현저한 개선을 이루었지만, 블랙웰 등의 특허에 개시된 패드는 적층된 스트립의 펼쳐짐을 방지하면서 (즉, 각각의 스

트립이 분배되기 전에 테이프 스트립이 뜻하지 않게 우발적으로 서로에 대해 미끄러지는 것을 방지하면서), 적절한 

분배를 위해 인접한 테이프 스트립들 사이에 요구되는 미끄럼 작용을 달성하기 위해 제한된 품질 제어 표준을 따른다.

또한, 블랙웰 등의 특허에서 설명된 바와 같이, 필요한 차등 해제 요구가 테이프 스트립의 일 단부 상에 매우 저접착성

백사이즈를 그리고 타 단부 상에 기본 접착 백사이즈를 인가함으로써 달성될 때, 매우 낮은 접착성 백사이즈로 코팅

된 테이프 스트립의 이러한 부분은 임의의 기록된 표시를 일관되게 유지하지 않는다.

다양한 분배기가 이와 같은 접착 테이프 스트립의 패드로부터 개별 테이프 스트립을 분배하기 위해 개발되었다. 예시

적인 분배기는 미국 특허 제5,086,946호, 제5,518,144호, 제5,299,712호, 제5,358,141호, 제5,755,356호와, 의장 

특허 제348,690호, 제348,484호, 제359,513호, 제387,806호, 및 PCT 공개 공보 제WO 97/48561호에 개시되어 있

다.

불행하게도, 블랙웰 등의 특허 및 다른 특허에 의해 개시된 테이프 스트립 패드 분배기 및 분배 기술은 테이프 스트립

이 고접착(풀림)력에 의해 부착되어 있는 테이프 스트립 패드로부터 개별 테이프 스트립을 분배하기에 적합하지 않다

. 테이프 스트립 패드로부터 이러한 고접착성 테이프 스트립의 분배는 개별 테이프 스트립을 분배하기 위해 높은 박

리력을 요구하고, 소비자는 이를 불만족스럽게 생각하며, 이는 개별 테이프 스트립이 분배 중에 패드를 '워크 오프(wa

lk-off)'시키는 경향이 있다.
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따라서, 블랙웰 등의 특허에 의해 제공되는 것과 동일한 테이프 스트립 패드로부터 저접착성 테이프 스트립을 분배하

는 편리함 및 신뢰성으로 테이프 스트립 패드로부터 고접착성 테이프 스트립을 쉽고 신뢰할 수 있게 분배할 수 있는 

분배기에 대한 실질적인 요구가 존재한다.

발명의 상세한 설명

본 발명의 제1 실시예는 테이프 스트립이 분배되는 경사진 개구를 갖는 테이프 스트립 분배기이다. 제1 실시예의 제1

태양은 하우징을 포함하고, (a) 하우징은 상부, 상부를 통한 종방향 중심 개구, 및 개구를 통해 접근 가능한 내부 보유 

챔버를 갖고, (b) 보유 챔버는 중심 측방향 축을 형성하고, (c) 종방향 중심 개구는 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 

경사진 종방향으로 이격된 제1 및 제2 선형 경계부를 갖는다. 제1 및 제2 선형 경계부는 양호하게는 (ⅰ) 서로에 대해

평행하고, 및/또는 (ⅱ) 중심 측방향에 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 측방향으로 경사

진다.

제1 실시예의 제2 태양은 하우징을 포함하고, (a) 하우징은 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과, 종방향으로 이격

된 제1 및 제2 단부와, 측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면을 포함하고, (b) 하우징은 보유 챔버와 상부를 통한 종방향

중심 개구를 형성하고, (c) 보유 챔버는 종방향 중심 축 및 측방향 중심 축을 형성하고, (d) 개구는 제1 선형 모서리에 

의해 제1 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제2 선형 모서리에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정

되며, 제1 및 제2 선형 모서리는 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사진다. 제1 및 제2 선형 모서리는 양호하게는 

(ⅰ) 서로에 대해 평행하고, 및/또는 (ⅱ) 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 측

방향으로 경사진다.

본 발명의 제2 실시예는 상용 물품이고, 이는 테이프 스트립 분배기와, 테이프 스트립 패드를 포함하고, 분배기는 테

이프 스트립이 분배되는 경사진 개구를 갖는다. 본 발명의 제2 실시예의 제1 태양은 (a) 상부, 상부를 통한 종방향 중

심 개구, 및 개구를 통해 접근 가능한 내부 보유 챔버를 갖는 분배기와, (b) 보유 챔버 내에 보유되어 중심 측방향 축을

형성하는 테이프 스트립 패드를 포함하고, (c) 종방향 중심 개구는 보유 챔버 내에 보유된 테이프 스트립 패드의 중심

측방향 축에 대해 측방향으로 경사진 종방향으로 이격된 제1 및 제2 선형 경계부를 갖는다. 제1 및 제2 선형 경계부

는 양호하게는 (ⅰ) 서로에 대해 평행하고, 및/또는 (ⅱ) 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 

독립적으로 측방향으로 경사진다.

본 발명의 제2 실시예의 제2 태양은 (a) 적어도 (ⅰ) 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과, (ⅱ) 종방향으로 이격된

제1 및 제2 단부와, (ⅲ) 측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면과, (ⅳ) 보유 챔버와, (ⅴ) 제1 선형 모서리에 의해 제1 

단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제2 선형 모서리에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부

를 통한 종방향 중심 개구를 포함하는 분배기와, (b) 보유 챔버 내에 보유되어 중심 측방향 축을 형성하는 테이프 스

트립 패드를 포함하고, (c) 제1 및 제2 선형 모서리는 보유 챔버 내에 보유된 테이프 스트립 패드의 중심 측방향 축에 

대해 측방향으로 경사진다. 제1 및 제2 선형 모서리는 양호하게는 (ⅰ) 서로에 대해 평행하고, 및/또는 (ⅱ) 중심 측방

향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 측방향으로 경사진다.

본 발명의 제3 실시예는 테이프 스트립이 분배되는 개구를 형성하는 피벗 가능한 선형 모서리를 갖는 테이프 스트립 

분배기이다. 제3 실시예의 제1 태양은 하우징을 포함하고, (a) 하우징은 (ⅰ) 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과,

(ⅱ) 종방향으로 이격된 제1 및 제2 단부와, (ⅲ) 측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면을 포함하고, (b) 하우징은 (ⅰ) 

보유 챔버와, (ⅱ) 제1 선형 모서리에 의해 제1 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제2 선형 모서리에 의해 제2

단부를 따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부를 통한 종방향 중심 개구를 형성하고, (c) 제1 및 제2 선형 모서리는 제

1 및 제2 측방향 축에 대해 각각 독립적으로 피벗 가능하다.

본 발명의 제4 실시예는 차등 해제 테이프 스트립의 W-적층식 패드로부터 위에 놓인 테이프 스트립을 경사지게 분배

하기 위한 방법이다. 본 발명의 제4 실시예는 (1) 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부로부터 위에 놓인 테이

프 스트립의 제1 종방향 단부를 향해 점진적인 방식으로 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 

박리시키기 위해 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 패드로부터 멀리 당기는 단계와, (2) 위에 놓인 테이

프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리하기 전에 그리고 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를

아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제하기 전에, 패드의 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사진 출발선을 따라

위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 일관되게 해제시키기 위해 위에 놓인 테이프 스트립을 접

촉시키는 단계와, (3) (ⅰ) 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제시키

고, (ⅱ) 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리시키는 것을 순차적으로 달성하도록 

위에 놓인 테이프 스트립을 패드로부터 멀리 계속 당기는 단계를 순차적으로 포함한다. 출발선은 양호하게는 패드의 

중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 측방향으로 경사진다.

본 발명의 제5 실시예는 접촉 모서리들을 피벗시킴으로써 차등 해제 테이프 스트립의 W-적층식 패드로부터 위에 놓
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인 테이프 스트립을 분배하기 위한 방법이다. 본 발명의 제5 실시예는 (1) 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단

부로부터 위에 놓인 테이프 스트립의 제1 종방향 단부를 향해 점진적인 방식으로 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 

테이프 스트립으로부터 박리시키기 위해 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 패드로부터 멀리 당기는 단

계와, (2) 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리하기 전에 그리고 중간의 테이프 스

트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제하기 전에, 위에 놓인 테이프 스트립을 위에 놓인 

테이프 스트립의 측방향 폭을 가로질러 선형 모서리 중 하나와 접촉시키는 단계와, (3) (ⅰ) 중간의 테이프 스트립의 

제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제시키고, (ⅱ) 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 

스트립으로부터 완전히 분리시키는 것을 순차적으로 달성하도록 위에 놓인 테이프 스트립을 패드로부터 멀리 계속 

당기는 단계를 순차적으로 포함하고, (4) 접촉된 선형 모서리는 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓

인 테이프 스트립으로부터 해제시키는 것을 달성하기 위해 위에 놓인 테이프 스트립을 패드로부터 연속하여 당기는 

중의 적어도 일부 동안에 위 에 놓인 테이프 스트립의 이동과 동시에 패드로부터 멀리 대응하는 측방향 축에 대해 피

벗한다. 접촉된 선형 모서리는 양호하게는 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부가 아래에 놓인 테이프 스트립으

로부터 해제될 때까지 위에 놓인 테이프 스트립의 이동과 동시에 피벗한다.

도면의 간단한 설명

도1은 테이프 스트립 패드를 포함하는 분배기의 일 실시예를 갖는 상용 물품의 일 실시예의 사시도이다.

도2는 도1의 상용 물품의 평면도이다.

도3은 내부 구성요소를 쉽게 볼 수 있도록 분배기의 일부가 제거된 도1의 상용 물품의 사시도이다.

도4는 테이프 스트립 패드를 포함하는 분배기의 다른 실시예를 갖는 상용 물품의 다른 실시예의 사시도이다.

도5는 테이프 스트립 패드의 확대된 측면도이다.

도6은 도5에 도시된 테이프 스트립 패드의 평면도이다.

도7은 도5에 도시된 단일 테이프 스트립의 확대된 사시도이다.

실시예

정의

청구범위를 포함한 본 명세서에서 사용되는 바와 같이, '출발선'이라는 용어는 인접한 위에 놓인 접착 테이프 스트립

과 중간의 접착 테이프 스트립 사이의 선을 말하고, 이를 따라 위에 놓인 테이프 스트립이 중간의 테이프 스트립으로

부터 박리될 때 스트립들이 서로 접촉을 벗어난다. 출발선은 위에 놓인 테이프 스트립이 중간의 테이프 스트립으로부

터 박리될 때 접착 테이프 스트립을 따라 종방향으로 진행한다.

청구범위를 포함한 본 명세서에서 사용되는 바와 같이, '해제력'이라는 용어는 ASTM D3811에 따라 측정된 테이프 

스트립의 바로 인접한 테이프 스트립으로부터의 해제를 달성하는 데 요구되는 힘을 말한다.

청구범위를 포함한 본 명세서에서 사용되는 바와 같이, '차등 해제'라는 용어는 접착 테이프 스트립을 특징짓도록 사

용될 때, 접착 테이프 스트립의 종방향 단부가 아래에 놓인 테이프 스트립에 상이한 접착 수준으로 접착되어, 순차적

인 테이프 스트립들을 분리하는 데 요구되는 힘(즉, 해제력)이 다른 종방향 단부에서보다 하나의 종방향 단부에서 더 

크다는 것을 의미한다.

청구범위를 포함한 본 명세서에서 사용되는 바와 같이, '테일 오프(tail off)'라는 용어는 테이프 스트립 패드로부터의 

테이프 스트립의 결함 있는 분배를 설명하도록 사용될 때, 중간의 테이프 스트립의 이후의 분배를 용이하게 하기 위해

중간의 테이프 스트립이 분배기와 맞물리고 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 이격되어 유지되도록 하기에 충분한

거리로 중간의 테이프 스트립과 아래에 놓인 테이프 스트립 사이의 차등 해제 영역을 상승시키지 않고서 위에 놓인 

테이프 스트립이 중간의 테이프 스트립으로부터 분리되는 상황을 말한다. 테일 오프는 '워크 오프' (즉, 위에 놓인 테

이프 스트립이 중간의 테이프 스트립의 영역을 상승시키기 않고서 중간의 테이프 스트립으로부터 분리됨)로서 알려

진 현상과, '폴 백(fall back)' (즉, 아래에 놓인 스트립에 차등 해제로 접착된 중간의 테이프 스트립의 영역은 위에 놓

인 테이프 스트립의 분배 중에 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 분리되지만, 위에 놓인 테이프 스트립은 중간의 

테이프 스트립으로부터 분리될 때 중간의 테이프 스트립이 패드로 복귀되어 아래에 놓인 테이프 스트립과 다시 맞물
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리는 것을 방지하기에 충분히 멀리 분리되지 않음)으로서 알려진 현상을 포함한다. '테일 오프'를 받는 중간의 테이프 

스트립은 '테일 오프'된 테이프 스트립의 일부가 분배를 위해 적절하게 제공되지 않으며 사용자가 '테일 오프'된 테이

프 스트립을 모서리에서 집어서 패드로부터 '테일 오프'된 테이프 스트립의 분리를 개시하도록 시도해야 하기 때문에,

분배하기 어렵다.

청구범위를 포함한 본 명세서에서 사용되는 바와 같이, '접착 테이프 스트립의 W-적층식 패드'는 각각의 테이프 스트

립의 접착 층이 인접한 테이프 스트립에 해제 가능하게 접착되고, 순차적인 테이프 스트립들이 각각의 테이프 스트립

의 제1 단부를 바로 위와 바로 아래에 놓인 테이프 스트립들의 제2 단부와 정렬시키도록 종방향으로 역전되는 중첩식

차등 해제 접착 테이프 스트립의 패드를 말하고, 이에 의해 각각의 테이프 스트립의 접착 층은 각각의 테이프 스트립

의 제2 단부를 인접한 테이프 스트립의 제1 단부에 제2 접착 수준으로 접착시키고 각각의 테이프 스트립의 제1 단부

를 인접한 테이프 스트립의 제2 단부에 제1 접착 수준으로 접착시킨다.

구조

개별 테이프 스트립

접착 테이프 스트립 패드(200)는 복수의 중첩된 테이프 스트립(230)으로 구성된다. 개별 테이프 스트립(230)은 제1 

종방향 단부(231), 제2 종방향 단부(232), 제1 측방향 측면(233), 제2 측방향 측면(234), 제1 주 표면(235), 및 제2 

주 표면(236)을 갖는다. 개별 테이프 스트립(230)은 종이, 폴리에틸렌, 폴리프로필렌, 폴리에틸렌 테레프탈레이트 등

과 같은 가요성 기판(230s)으로부터 구성된다. 각각의 테이프 스트립(230)의 제1 주 표면(235)은 저접착성 백사이즈

(250)로 코팅되어 중첩된 개별 스트립(230)의 분리를 용이하게 한다. 각각의 테이프 스트립(230)의 제2 주 표면(236

)은 반복 사용 가능한 접착제 또는 영구적인 감압식 접착제와 같은 접착제(240)로 코팅된다.

접착 테이프 스트립의 패드

접착 테이프 스트립(230)의 패드(200)는 종방향 축(200x) 및 측방향 축(200y)을 형성하고, 제1 종방향 단부(201) 및

제2 종방향 단부(202)를 갖는다.

패드(200)는 임의의 원하는 개수의 개별 접착 테이프 스트립(230), 양호하게는 약 10 내지 120개 사이의 테이프 스

트립(230)으로부터, 각각의 개별 테이프 스트립(230)의 제2 주 표면(236)을 바로 아래에 놓인 테이프 스트립(230u)

의 제1 주 표면(235)에 접착시킴으로써 형성된다. 테이프 스트립(230)의 제1 주 표면(235)은 저접착성 백사이즈(250

)로 코팅되고, 제1 영역(251)은 저접착성 백사이즈(250)를 갖는 제1 패턴으로 완전히 코팅되거나 패턴 코팅되고, 제2

영역(252)은 저접착성 백사이즈(250)를 갖는 제2 패턴으로 패턴 코팅된다. 제2 패턴 코팅은 완전한 코팅 또는 제1 패

턴 코팅보다 더 높은 접착 강도를 허용한다 (즉, 제2 패턴 코팅의 패턴 은 제2 패턴 코팅의 패턴보다 더 작은 표면적을

덮는다). 개별 접착 테이프 스트립(230)은 그 다음 각각의 스트립(230)의 고접착성 패턴으로 코팅된 영역(251)이 패

드(200)의 제1 및 제2 종방향 모서리(201, 202)들 사이에서 교대하도록 위치된 패드(200) 내의 연속된 스트립(230)

과 적층된다. 고접착성 패턴 코팅 영역(252)과 저접착성 패턴 코팅 영역(252) 사이의 접착 강도의 차이는 바로 위에 

놓인 스트립(230o)이 패드(200)로부터 박리될 때 중간의 테이프 스트립(230i)이 바로 아래에 놓인 테이프 스트립(23

0u)의 저접착성 코팅 영역(251)으로부터 갈라지도록 선택된다.

접착 강도의 변경은 (ⅰ) 각각의 테이프 스트립(230)의 제1 주 표면(235)의 일부만을 저접착성 백사이즈(250)로 코

팅하는 것, (ⅱ) 각각의 테이프 스트립(230)의 제2 주 표면(236)의 일부만을 접착제(240)로 코팅하는 것, (ⅲ) 전술한

저접착성 백사이즈(250)의 패턴 코팅과 유사한 방식으로 각각의 테이프 스트립(230)의 제2 주 표면(236) 상으로 접

착제(240)를 패턴 코팅하는 것을 특별히 배타적이지 않게 포함하는 여러 다른 메커니즘에 의해 달성될 수도 있다. 예

시적인 다른 실시예는 국제 특허 공개 공보 제WO 00/29224호에 개시되어 있다.

명확하게 하고 그에 의해 부당하게 제한되지 않기를 원하는 목적으로, 패드(200) 내의 임의의 세 개의 순차적으로 적

층된 테이프 스트립(230)의 그룹은 이하에서 테이프 스트립(230)의 '분배 세트'로서 불릴 것이고, 제1 주 표면(234)(

즉, 저접착성 백사이즈(250)로 코팅된 표면)과 대면하는 외부를 갖는 테이프 스트립(230)은 위에 놓인 테이프 스트립

(230o)으로 불리고, 제2 주 표면(236)(즉, 접착제 (240)로 코팅된 표면)과 대면하는 외부를 갖는 테이프 스트립(230)

은 아래에 놓인 테이프 스트립(230u)으로서 불리고, 위에 놓인 테이프 스트립(230o)과 아래에 놓인 테이프 스트립(2

30u) 사이에 삽입된 테이프 스트립(230)은 중간의 테이프 스트립(230i)으로서 불린다.

분배기

분배기(10)는 왕복 또는 비왕복 테이프 분배기(10)로서 구성될 수 있다. 왕복식 테이프 분배기의 구성은 대체로 블랙

웰 등에게 허여된 미국 특허 제5,086,946호 및 칼슨(Carlson) 등에게 허여된 미국 특허 제5,299,712호에 개시되어 

있다. 비왕복식 분배기의 구성은 대체로 사무엘슨(Samuelson) 등에게 허여된 미국 특허 제5,518,144호 및 크로포드
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(Crawford)에게 허여된 미국 특허 제6,102,247호에 개시되어 있다.

분배기(10)는 하우징(20)과, 종방향 축(10x), 측방향 축(10y), 및 횡방향 축(10z)을 형성하는 한 쌍의 레버 아암(110,

120)을 포함한다. 하우징(20)은 상부(30), 바닥(40), 제1 단부 벽(50), 제2 단부 벽(60), 제1 측벽(70), 및 제2 측벽(8

0)을 갖는다. 하우징(20)은 개별 테이프 스트립(230)을 테이프 스트립 패드(200)로부터 제1 레버 아암(110)과 제2 

레버 아암(120) 사이의 분배기(10)의 상부(30) 내의 개구(39)를 통해 분배하기 위해 테이프 스트립 패드(200)를 제위

치에 유지하도록 구성되고 배열된 보유 챔버(29)를 형성한다. 보유 챔버는 종방향 축(29x), 측방향 축(29y), 및 횡방

향 축(290z)을 형성한다. 도1 및 도4에 도시된 바와 같이, 분배기(10) 및 챔버(29)는 대응하는 분배기 및 챔버 축(10x

, 29x; 10y, 29y; 10z, 29z)들이 서로 중첩되거나 (도1) 대응하는 분배기 및 챔버 축(10x, 29x; 10y, 29y; 10z, 29z)

들 중 하나 이상이 서로에 대해 경사지도록 (도3) 서로에 대해 구성되고 배열될 수 있다. 도3에 도시된 바와 같이, 분

배기(10)가 비왕복식 분배기(10)이면, 보유 챔버(29)는 분배기(10)로부터 분배되어야 하는 테이프 스트립 패드(200)

에 대해, 보유 챔버(29)의 각각의 종방향 단부에서 횡방향으로 돌출하고 측방향으로 연장되는 플랜지(42)의 통합을 

통해서와 같이, 분배 중에 테이프 스트립 패드(200)의 임의의 감지할 수 있는 종방향 이동을 방지하도록 크기가 결정

된다.

제1 레버 아암(110)은 내부 주 표면(111), 외부 주 표면(112), 말단부(113), 기부 단부(114), 제1 측면(115), 및 제2 

측면(116)을 포함한다. 유사하게, 제2 레버 아암(120)은 내부 주 표면(121), 외부 주 표면(122), 말단부(123), 기부 

단부(124), 제1 측면(125), 및 제2 측면(126)을 포함한다.

제1 레버 아암(110)은 하강된 휴지 위치와 상승된 분배 위치 사이에서 피벗하도록 (도면 부호가 없는) 측방향 피벗 

축에 대해 하우징(20)의 제1 단부(50)에 근접하여 하우징(20)에 피벗 가능하게 부착된다. 제2 레버 아암(120)은 하강

된 휴지 위치와 상승된 분배 위치 사이에서 유사하게 피벗하도록 (도면 부호가 없는) 측방향 피벗 축에 대해 하우징(2

0)의 제2 단부(60)에 근접하여 하우징(20)에 피벗 가능하게 부착된다.

레버 아암(110, 120)은 핀 힌지 및 리빙 힌지를 포함하는 임의의 적합한 수단에 의해 하우징(20)에 피벗 가능하게 연

결될 수 있다. 도1 및 도3에 도시된 바와 같이, 레버 아암(110, 120)을 하우징(20)에 피벗 가능하게 연결하기에 적합

한 수단은 각각의 레버 아암(110, 120)의 양 측면(115, 116; 125, 126)으로부터 연장되는 한 쌍의 측방향으로 정렬

된 핀(141)을 포함하고, 핀(141)은 각각 하우징(20)의 제1 및 제2 측벽(70, 80) 내의 대응하는 구멍(73, 83) 내에 회

전 가능하게 삽입된다.

제1 및 제2 레버 아암(110, 120)의 말단부(113, 123)는 (도면 부호가 없는) 대응하는 제1 및 제2 측방향 축으로부터 

약 1 cm 내지 약 4 cm 사이의 거리로 종방향으로 이격된다. 약 1 cm 미만의 거리는 통상 중간의 테이프 스트립(230i

)의 (도면 부호가 없는) 제2 종방향 단부가 아래에 놓인 테이프 스트립(230u)으로부터 해제될 때까지 위에 놓인 테이

프 스트립(230o)의 패드(200)로부터의 연속된 당김 중에 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 이동과 동시에 말단부(1

13, 123)를 피벗시키기에 적절한 이동 거리를 제공하지 않는다. 약 2 cm를 초과하는 거리는 통상 분배기(10) 크기의 

불필요한 증가를 가져온다.

레버 아암(110, 120)은 양호하게는 압축 스프링, 팽창 스프링, 판 스프링, 탄성 밴드 등과 같은 적합한 편향 수단에 의

해 하강된 휴지 위치를 향해 편향된다. 도3에 도시된 바와 같이, 양호한 편향 수단은 각각의 레버 아암(110, 120)의 (

도면 부호가 없는) 측방향 피벗 축과 기부 단부(114, 124) 사이에서 종방향으로 위치되며 레버 아암(110, 120)의 내

부 표면(111, 121)과 하우징(20)의 바닥(40)의 내부 주 표면(41) 사이에서 횡방향으로 위치된 팽창 스프링(150)이다.

스프링(150)은 한 쌍의 횡방향으로 정렬된 핑거(47, 117)에 의해 제위치에 보유될 수 있으며, (ⅰ) 제1 핑거(47)는 하

우징(20)의 바닥(40)의 내부 주 표면(41)으로부터 대응하는 레버 아암(110 또는 120)을 향해 횡방향으로 연장되고, (

ⅱ) 제2 핑거(117)는 대응하는 레버 아암(110 또는 120)의 내부 주 표면(111 또는 121)으로부터 하우징(20)의 바닥(

40)을 향해 횡방향으로 연장된다.

하우징(20)은 양호하게는 레버 아암(110, 120)이 하강된 휴지 위치로 편향될 때, 제1 레버 아암(110)의 제1 측면(11

5) 및 제2 측면(116)과 제2 레버 아암(120)의 제1 측면(125) 및 제2 측면(126)을 접촉시키기 위해, 하우징(20)의 상

부(30)에 근접한 각각의 측벽(70, 80)의 내부 주 표면(71, 81)을 따라 견부(72, 82)를 포함한다.

상승된 분배 위치를 향한 레버 아암(110 또는 120)의 피벗은 하우징(20)에 의해 형성된 보유 챔버(29) 내에 보유된 

테이프 스트립 패드(200)로부터의 각각의 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 분배 중에 본질적으로 이루어진다. 각각

의 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 분배 중에, 위에 놓인 테이프 스트립(230o)은 위에 놓인 테이프 스트립(230o)

이 테이프 패드(200)로부터 박리되어 보유 챔버(29)로부터 상방으로 당겨질 때, 레버 아암(110 또는 120) 중 하나의 

말단부(113 또는 123)와 접촉한다. 레버 아암(110, 120)의 말단부(113, 123)는 레버 아암(110 또는 120)의 말단부(

113 또는 123)와의 초기 접촉 후의 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 연속된 상향 이동이 레버 아암(110 또는 120)

을 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 상향 이동과 동시에 편향 스프링(150)의 힘에 대항하여 분배 위치를 향해 상방

으로 피벗시키도록 하는 표면 조직으로 구성 및 배열되고 및/또는 그를 구비한다. 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 
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상향 이동과 동시에 분배 위치를 향한 레버 아암(110 또 는 120)의 이러한 피벗은 고정 모서리에 대한 위에 놓인 테

이프 스트립(230o)의 미끄러짐과 관련된 끌림힘(drag force)을 감소시키거나 제거하고, 이에 의해 위에 놓인 테이프 

스트립(230o)의 분배와 관련된 최대 분배력을 감소시킨다. 이러한 피벗은 또한 분배의 신뢰성 및 일관성, 특히 위에 

놓인 테이프 스트립(230o)의 분배 중에 아래에 놓인 테이프 스트립(230u)의 제1 단부(231)로부터의 중간의 테이프 

스트립(230i)의 제2 단부(232)의 적절한 분리를 이루는 신뢰성을 개선한다. 분배에 있어서의 이러한 개선은 더 큰 범

위의 접착 테이프 스트립(230) 크기 및 형상과 더 큰 범위의 접착제(240) 및 저접착성 백사이즈(250)를 갖는 테이프 

스트립 패드(200)의 제조를 가능케 한다.

레버 아암(110, 120)의 말단부(113, 123)는 보유 챔버(29)에 의해 형성된 중심 측방향 축(29x)에 대해 측방향으로 

경사진 직선 모서리를 제공한다. 말단부(113, 123)는 양호하게는 보유 챔버(29)에 의해 형성된 중심 측방향 축(29x)

에 대해 각 방향으로 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 경사진다. 레버 아암(110, 120)의 말단부(113

, 123)의 이러한 측방향 경사 형성은 위에 놓인 테이프 스트립(230o)을 보유 챔버(29) 내에 보유된 테이프 스트립 패

드(200)의 중심 측방향 축(29x)에 대해 경사진 (도면 부호가 없는) 출발선을 따라 중간의 테이프 스트립(230i)으로부

터 해제시킨다. 이러한 경사진 분배는 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 분배 중에 아래에 놓인 테이프 스트립(230u)

으로부터의 중간의 테이프 스트립(230i)의 해제와 관련된 최대 분배력의 감소를 이루고, 이에 의해 더 큰 범위의 접착

테이프 스트립(230) 크기 및 형상과 더 큰 범위의 접착제(240) 및 저접착 성 백사이즈(250)를 갖는 테이프 스트립 패

드(200)의 제조를 가능케 한다.

레버 아암(110, 120)의 말단부(113, 123)는 양호하게는 분배기(10) 상에서 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 분배 

중에 위에 놓인 테이프 스트립(230o)이 말단부(113, 123)와 접촉하여 패드(200)의 (도시되지 않은) 중심 종방향 축

을 따라 측정했을 때 여전히 중간의 테이프 스트립(230i)에 접착되어 있는 위에 놓인 테이프 스트립(230o) 중 적어도

1 cm, 양호하게는 적어도 2 cm의 종방향 길이를 갖는 측방향으로 정렬된 출발선을 형성하도록 구성되고 배열된다.

제조 방법

하우징(20) 및 레버 아암(110, 120)은 폴리스타이렌, 폴리에틸렌 및 폴리프로필렌과 같은 열가소성 수지와 폴리에틸

렌 테레프탈레이트 및 폴리비닐 염화물과 같은 열경화성 수지를 특별히 제한적이지 않게 포함하는 복수의 다른 적합

한 재료로부터 구성될 수 있다.

사용 방법

테이프 스트립(230)은 순차적으로 (ⅰ) 위에 놓인 테이프 스트립(230o)이 중간의 테이프 스트립(230i)으로부터 완전

히 탈착될 때까지 하우징(20)의 상부(30) 내의 개구(39)를 통해 연장되는 위에 놓인 테이프 스트립(230o)의 (도면 부

호가 없는) 자유 단부를 당기고, (ⅱ) 위에 놓인 테이프 스트립(230o)을 레버 아암(110 또는 120)의 말단부(113 또는

123)와 접촉시키고, 이에 의해 (a) 위에 놓인 테이프 스트립(230o)을 테이프 스트립 패드(200)의 중심 측방향 축(200

y)에 대해 경사진 출발선을 따라 중간의 테이프 스트립(230i)으로부터 해제시키고, (b) 위에 놓인 테 이프 스트립(230

o)과 레버 아암(110 또는 120)의 말단부(113 또는 123) 사이의 임의의 끌림을 감소시키거나 제거하기 위해 위에 놓

인 테이프 스트립(230o)의 이동과 함께 레버 아암(110 또는 120)을 휴지 위치로부터 상방으로 피벗시키고, (ⅲ) 개구

(39)를 통해 연장되는 (이제는 위에 놓인 테이프 스트립인) 중간의 테이프 스트립(230i)의 (도면 부호가 없는) 자유 

단부를 각각의 레버 아암(110, 120)의 말단부(113, 123)에 근접한 각각의 레버 아암(110, 120)의 외부 주 표면(112,

122)으로부터 횡방향으로 연장되는 범프(130)와 접촉하도록 다시 떨어뜨리고, (ⅳ) 원하는 개수의 개별 테이프 스트

립(230)을 분배하기 위해 필요한 만큼 단계 (ⅰ) 내지 (ⅲ)을 반복함으로써, 분배기(10)로부터 분배될 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
하우징을 포함하는 테이프 스트립 분배기이며,

(a) 하우징은 상부와, 상부를 통한 종방향 중심 개구와, 개구를 통해 접근 가능한 내부 보유 챔버를 갖고,

(b) 보유 챔버는 중심 측방향 축을 형성하고,

(c) 종방향 중심 개구는 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사진 종방향으로 이격된 제1 및 제2 선형 경계부를 갖는

분배기.

청구항 2.
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제1항에 있어서, 제1 및 제2 선형 경계부는 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 

측방향으로 경사진 분배기.

청구항 3.
제2항에 있어서, 제1 및 제2 선형 경계부는 서로 평행한 분배기.

청구항 4.
하우징을 포함하는 테이프 스트립 분배기이며,

(a) 하우징은 적어도 (ⅰ) 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과, (ⅱ) 종방향으로 이격된 제1 및 제2 단부와, (ⅲ) 

측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면을 구비하고,

(b) 하우징은 (ⅰ) 종방향 중심 축 및 측방향 중심 축을 형성하는 보유 챔버와, (ⅱ) 제1 선형 모서리에 의해 제1 단부

를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제 2 선형 모서리에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부를 통

한 종방향 중심 개구를 형성하고,

제1 및 제2 선형 모서리는 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사진 분배기.

청구항 5.
제4항에 있어서, 제1 및 제2 선형 모서리는 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로 

측방향으로 경사진 분배기.

청구항 6.
제5항에 있어서, 제1 및 제2 선형 모서리는 서로에 대해 평행한 분배기.

청구항 7.
테이프 스트립 분배기 및 테이프 스트립 패드를 포함하는 상용 물품이며,

(a) 분배기는 상부와, 상부를 통한 종방향 중심 개구와, 개구를 통해 접근 가능한 내부 보유 챔버를 갖고,

(b) 테이프 스트립 패드는 보유 챔버 내에 보유되어 중심 측방향 축을 형성하며,

(c) 종방향 중심 개구는 보유 챔버 내에 보유된 테이프 스트립 패드의 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사진 종방

향으로 이격된 제1 및 제2 선형 경계부를 갖는 상용 물품.

청구항 8.
제7항에 있어서, 제1 및 제2 선형 경계부는 중심 측방향 축에 대해 약 10° 내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으로

측방향으로 경사진 상용 물품.

청구항 9.
제8항에 있어서, 제1 및 제2 선형 경계부는 서로에 대해 평행한 상용 물품.

청구항 10.
테이프 스트립 분배기 및 테이프 스트립 패드를 포함하는 상용 물품에 있어서,

(a) 분배기는 적어도 (ⅰ) 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과, (ⅱ) 종방향으로 이격된 제1 및 제2 단부와, (ⅲ) 

측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면과, (ⅳ) 보유 챔버와, (ⅴ) 제1 선형 모서리에 의해 제1 단부를 따라 종방향으로 

경계가 설정되고 제2 선형 모서리에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부를 통한 종방향 중심 개구

를 구비하고,

(b) 테이프 스트립 패드는 보유 챔버 내에 보유되어 중심 측방향 축을 형성하고,

(c) 제1 및 제2 선형 모서리는 보유 챔버 내에 보유된 테이프 스트립 패드의 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경사

진 상용 물품.

청구항 11.
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제10항에 있어서, 제1 및 제2 선형 모서리는 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 독립적으

로 측방향으로 경사진 분배기.

청구항 12.
제11항에 있어서, 제1 및 제2 선형 모서리는 서로 평행한 분배기.

청구항 13.
하우징을 포함하는 테이프 스트립 분배기이며,

(a) 하우징은 (ⅰ) 횡방향으로 이격된 상부 및 바닥 표면과, (ⅱ) 종방향으로 이격된 제1 및 제2 단부와, (ⅲ) 측방향으

로 이격된 제1 및 제2 측면을 포함하고,

(b) 하우징은 (ⅰ) 보유 챔버와, (ⅱ) 제1 선형 모서리에 의해 제1 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제2 선형 

모서리에 의해 제2 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부를 통한 종방향 중심 개구를 형성하고,

(c) 제1 및 제2 선형 모서리는 제1 및 제2 측방향 축에 대해 각각 독립적으로 피벗 가능한 분배기.

청구항 14.
제13항에 있어서,

(a) 제1 선형 모서리와 제1 측방향 축은 약 1 cm 내지 약 4 cm 사이의 거리로 종방향으로 이격되고,

(b) 제2 선형 모서리와 제2 측방향 축은 약 1 cm 내지 약 4 cm 사이의 거리로 종방향으로 이격된 분배기.

청구항 15.
(ⅰ) 패드는 중심 측방향 축을 형성하고, (ⅱ) 패드는 각각의 테이프 스트립의 제1 종방향 단부를 바로 위와 바로 아래

에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부와 정렬시키도록 종방향으로 역전되는 순차적인 테이프 스트립들을 갖고, (

ⅲ) 패드는 적어도 (a) 제1 종방향 단부 및 제2 종방향 단부를 갖는 위에 놓인 테이프 스트립, (b) 위에 놓인 테이프 스

트립 바로 아래에, 제1 종방향 단부 및 제2 종방향 단부를 갖는 중간의 테이프 스트립 및 (c) 중간의 테이프 스트립 바

로 아래에서 아래에 놓인 테이프 스트립을 포함하는, 차등 해제 테이프 스트립의 W-적층식 패드로부터 위에 놓인 테

이프 스트립을 분배하는 방법이며,

(1) 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부로부터 위에 놓인 테이프 스트립의 제1 종방향 단부를 향해 점진적인

방식으로 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 박리시키기 위해 위에 놓인 테이프 스트립의 제

2 종방향 단부를 패드로부터 멀리 당기는 단계와,

(2) 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리하기 전에 그리고 중간의 테이프 스트립의

제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제하기 전에, 패드의 중심 측방향 축에 대해 측방향으로 경

사진 출발선을 따라 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 일관되게 해제시키기 위해 위에 놓인 

테이프 스트립을 접촉시키는 단계와,

(3) (ⅰ) 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제시키고, (ⅱ) 위에 놓인 

테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리시키는 것을 순차적으로 달성하도록 위에 놓인 테이프 

스트립을 패드로부터 멀리 계속 당기는 단계를 순차적으로 포함하는 분배 방법.

청구항 16.
제15항에 있어서, 중간의 테이프 스트립의 후속 분배를 용이하게 하도록 아 래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제된

중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 패드 위에 지지하는 단계를 더 포함하는 분배 방법.

청구항 17.
제15항에 있어서, 출발선은 패드의 중심 측방향 축에 대해 약 10°내지 약 30°사이의 각도에서 측방향으로 경사진 

분배 방법.

청구항 18.
제15항에 있어서, 위에 놓인 테이프 스트립은 위에 놓인 테이프 스트립의 적어도 1 cm의 종방향 길이가 중간의 테이

프 스트립에 여전히 접착된 채로 접촉되어 측방향으로 경사진 출발선을 형성하고, 종방향 길이는 패드의 중심 종방향

축을 따라 측정되는 분배 방법.
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청구항 19.
제15항에 있어서, 위에 놓인 테이프 스트립은 위에 놓인 테이프 스트립의 적어도 2 cm의 종방향 길이가 중간의 테이

프 스트립에 여전히 접착된 채로 접촉되어 측방향으로 경사진 출발선을 형성하고, 종방향 길이는 패드의 중심 종방향

축을 따라 측정되는 분배 방법.

청구항 20.
(ⅰ) 패드는 중심 측방향 축을 형성하고, (ⅱ) 패드는 각각의 테이프 스트립의 제1 종방향 단부를 바로 위와 바로 아래

에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부와 정렬시키도록 종방향으로 역전되는 순차적인 테이프 스트립들을 갖고, (

ⅲ) 패드는 적어도 (a) 제1 종방향 단부, 제2 종방향 단부, 및 측방향 폭을 갖는 위에 놓인 테이프 스트립, (b) 위에 놓

인 테이프 스트립 바로 아래의, 제1 종방향 단부 및 제2 종방향 단부를 갖는 중간의 테이프 스트립, 및 (c) 중간의 테

이프 스트립 바로 아래에서 아래에 놓인 테이프 스트립을 포함하고, (ⅳ) 분배기는 적어도 (a) 횡방향으로 이격된 상

부 및 바닥 표면과, (b) 종방향으로 이격된 제1 및 제2 단부와, (c) 측방향으로 이격된 제1 및 제2 측면과, (d) 보유 챔

버와, (e) 제1 선형 모서리에 의해 제1 단부를 따라 종방향으로 경계가 설정되고 제2 선형 모서리에 의해 제2 단부를 

따라 종방향으로 경계가 설정된, 상부를 통한 종방향 중심 개구를 포함하고, (ⅳ) 제1 및 제2 선형 모서리는 대응하는 

제1 및 제2 측방향 축에 대해 독립적으로 피벗 가능한, 분배기 내에 보유된 차등 해제 테이프 스트립의 W-적층식 패

드로부터 위에 놓인 테이프 스트립을 분배하는 방법에 있어서,

(1) 위에 놓인 테이프 스트립의 제2 종방향 단부로부터 위에 놓인 테이프 스트립의 제1 종방향 단부를 향해 점진적인

방식으로 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 박리시키기 위해 위에 놓인 테이프 스트립의 제

2 종방향 단부를 패드로부터 멀리 당기는 단계와,

(2) 위에 놓인 테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립으로부터 완전히 분리하기 전에 그리고 중간의 테이프 스트립의

제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제하기 전에, 위에 놓인 테이프 스트립을 위에 놓인 테이프

스트립의 측방향 폭을 가로질러 선형 모서리 중 하나와 접촉시키는 단계와,

(3) (ⅰ) 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제시키고, (ⅱ) 위에 놓인 

테이프 스트립을 중간의 테이프 스트립 으로부터 완전히 분리시키는 것을 순차적으로 달성하도록 위에 놓인 테이프 

스트립을 패드로부터 멀리 계속 당기는 단계를 순차적으로 포함하고,

(4) 접촉된 선형 모서리는 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부를 아래에 놓인 테이프 스트립으로부터 해제시키

기 위해 위에 놓인 테이프 스트립을 패드로부터 연속하여 당기는 중의 적어도 일부 동안에 위에 놓인 테이프 스트립

의 이동과 동시에 패드로부터 멀리 대응하는 측방향 축에 대해 피벗하는 분배 방법.

청구항 21.
제20항에 있어서, 접촉된 선형 모서리는 중간의 테이프 스트립의 제2 종방향 단부가 아래에 놓인 테이프 스트립으로

부터 해제될 때까지 위에 놓인 테이프 스트립의 이동과 동시에 피벗하는 분배 방법.
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