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(54)  System fur den Strassenbau zum Verschluss von Fugen

(57)  Zur Lésung der Aufgabe, insbesondere auch in
Deckschichten aus offenporigem Asphaltim Stra3enbau
ein System zur Verfiigung zu stellen, mittels welchem
die Entwasserung von Fahrbahnen im Wesentlichen
nicht beeintrachtigt wird, wird ein ebensolches System
fur den StralRenbau zum Verschluss von Fugen mit Fu-

genflanken und einem Fugengrund vorgeschlagen, um-
fassend mindestens ein Vergussmaterial und minde-
stens ein am Fugengrund anordbares Element umfas-
send einen Grundkdrper und einen ersten, dem Verguss-
material zugewandten Teil, welches fur das Vergussma-
terial im Wesentlichen undurchléssig ist, und wobei das
Element den Abfluss von Wasser ermdglicht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein System
fur den StralRenbau zum Verschluss von Fugen mit Fu-
genflanken und einem Fugengrund sowie die Verwen-
dung eines derartigen Systems.

[0002] Zum Verschlussvon Fugenim Straf3enbau sind
insbesondere Fugenbénder bekannt, welche zur Her-
stellung von Nahten und von Anschlissen verwendet
werden. Nahte entstehen bei einem Verbund von neben-
einander liegenden Einbaubahnen aus Mischgut mit ver-
gleichbaren Eigenschaften, wahrend als Anschliisse
Verbindungen von Einbahnbahnen aus Mischgut mit un-
terschiedlichen Eigenschaften bezeichnet werden. Ein
Bespiel hierzu ist ein Anschluss von Walzasphaltan Gus-
sasphalt und umgekehrt. Anschliisse bilden sich insbe-
sondere auch bei einem Bauen "neu" gegen "alt", da al-
lein durch die Liegedauer der alten Einbaubahn ein Un-
terschied in den Eigenschaften zu der einzubringenden
neuen Einbaubahn beziehungsweise des hierfir ver-
wendeten Deckschichtmateriales besteht. Ein derartiges
Bauen alt gegen neu findet nicht nur bei einer grundsatz-
lichen Sanierung von Einbaubahnen, sondern auch im
Rahmen kleinerer oder gréRerer Reparaturen von Ein-
baubahnen oder aber beim Schlieen von Leitungsgra-
ben statt. Dabei kann auch vorgesehen sein, dass nicht
in einem Arbeitsgang herstellbare Einbaubahnenin meh-
rere kleinere Teilabschnitte aufgeteilt werden, wobei
dann wiederum die Notwendigkeit eines insbesondere
dichtenden Anschlusses der Einbaubahn aus dem neu-
en Deckschichtmaterial an die vorhandene Einbaubahn
besteht. Aber auch bei der Anpassung von Einbauten
wie Abdeckungen von Abwasseranschliissen wie Kanal-
deckel oder Schieberklappen und bei Randeinfassungen
entstehen Anschlisse, welche verschlossen werden
mussen.

[0003] AuRer Fugenbandem ist zum Verschluss ins-
besondere von Nahten auch der Einsatz kalt oder heil3
verarbeitbarer Vergussmassen bekannt. Die Fugenban-
der als auch die Vergussmassen weisen dabei Uberwie-
gend eine bitumindse Basis auf, wobei jedoch insbeson-
dere beikalt verarbeitbaren Vergussmassen auch solche
eingesetzt werden kénnen, welche kein Bitumen umfas-
sen.

[0004] Durch die aus dem Stand der Technik bekann-
ten Fugenbander und Vergussmassen wird ein Uber die
gesamte Fugentiefe verlaufender Bereich geschaffen,
welcherim Wesentlichen wasserundurchlassigist. Allen-
falls Risse, welche bei einer nicht ordentlichen Verarbei-
tung entstehen koénnen, ermdglichen den nicht ge-
wiinschten Durchtritt von Wasser, aber gegebenenfalls
auch von sonstigen Flussigkeiten, wie bei Unféllen aus-
gelaufenes Benzin oder Motorendle.

[0005] Werden jedoch die aus dem Stand der Technik
bekannten Fugenbander beziehungsweise Vergussma-
terialien eingesetzt zur Herstellung von Nahten bezie-
hungsweise Anschliissen bei wasserdurchlassigen Ein-
baubahnen, welche unter den Begriffen Drainasphalt be-
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ziehungsweise Flusterasphalt bekannt sind und aus of-
fenporigen Deckschichtmaterialien (offenporiger Asphalt
(OPA)) erstellt werden kénnen, wird im schlechtesten
Fall mittels den aus dem Stand der Technik bekannten
Techniken, insbesondere bei einer hinreichenden
Fugentiefe, ein Wasserabfluss verhindert aufgrund der
durch Fugenbander beziehungsweise Vergussmateria-
lien gebildeten Barriere. StraBendecken mit wasser-
durchlassigen Einbaubahnen umfassen eine wasser-
durchlassige Deckschicht, unter welcher eine Binder-
schicht angeordnet ist, deren Oberflache im Wesentli-
chen wasserundurchlassig zur Ableitung von Wasser
entlang des beispielsweise Stralengefalles ausgebildet
ist. Aufgrund dieser Sperrschicht und dem bestehenden
Gefélle kdnnen daher die wasserdurchlassigen Deck-
schichten entwéssert werden.

[0006] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine Lésung zur Verfligung zu stellen, mittels wel-
cher Fugen im Stral3enbau insbesondere auch bei Ein-
satz wasserdurchlassiger Strafenbaumaterialien eine
Entwasserung ermdglicht ist.

[0007] Diese Aufgabe wird durch ein System fiir den
StraBenbau zum Verschluss von Fugen mit Fugenflan-
ken und einem Fugengrund geldst, umfassend minde-
stens ein Vergussmaterial und mindestens ein am Fu-
gengrund anordbares Element, umfassend einen Grund-
korper und einen ersten, dem Vergussmaterial zuge-
wandten Teil, welcher fir das Vergussmaterial im We-
sentlichen undurchlassig ist, und wobei das Element den
Abfluss von Wasser erméglicht. Das Vergussmaterial
kann dabei ein kalt, aber auch heil verarbeitetes Ver-
gussmaterial sein. Bevorzugtist das Vergussmaterial ein
solches mit einer bitumindsen Basis, wobei dabei bevor-
zugt polymermodifiziertes Bitumen eingesetzt wird, also
ein Bitumen, welches durch Zusatz von Kunststoffen ein-
gestellt wurde. Es kann jedoch auch ein reines Bitumen
eingesetzt werden, auch Mischungen von mindestens
einem Bitumen mit mindestens einem Polyurethan, auch
Emulsionen, aber auch insbesondere Mischungen ver-
schiedener Bitumen und insbesondere Mischungen po-
lymermodifizierter Bitumen. Das eingesetzte bitumen-
haltige Material kann dabei insbesondere auch Fiillstoffe
umfassen, wie mineralische Gesteinmehle beziehungs-
weise Fasern. Das Vergussmaterial weist vorzugsweise
eine Konuspenetration [1/10 mm] gemall BS2499-3
(TP2.4.6) in einem Bereich von 50 bis 300, bevorzugt 50
bis 220, noch weiter bevorzugt 50 bis 100 auf. Des Wei-
teren weist das Vergussmaterial vorzugsweise einen Er-
weichungspunkt RuK gemaf DIN EN 1427 von minde-
stens etwa 70° C, weiter bevorzugt mindestens etwa 75°
C, noch weiter bevorzugt mindestens etwa 80° C auf.
Heil3 verarbeitbare Fugenmassen kdnnen dabei bei allen
Arten von Verkehrsflachen, das heif3t solchen aus Beton
und/oder Asphalt, eingesetzt werden. Kalt verarbeitbare
Fugenmassen kénnen ebenso eingesetzt werden, wer-
den aber bevorzugt bei Verkehrsflachen aus Beton ein-
gesetzt. Kalt verarbeitbare Fugenmassen im Sinne der
vorliegenden Erfindung sind dabei reaktiv, ohne Warme-
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zufuhr einbaubare Ein- oder Zweikomponentensystem
mit Uberwiegend elastischen Eigenschaften, wobei be-
sonders bevorzugt solche auf Polyurethanbasis sind.
Diese weisen vorzugsweise ein Dehn- und Haftvermo-
gen (Dehnspanne) gemaf DIN EN 28340 bei 23° C von
wenigstens etwa 0,15 N/mm2, weiter bevorzugt minde-
stens etwa 0,2 N/mm2 auf. Bevorzugt weisen kalt verar-
beitbare Fugenmassen ein Riickstellvermégen geman
DIN EN 27389 von mindestens etwa 70 %, bevorzugt
mindestens 80 % auf.

[0008] Das Vergussmaterial beziehungsweise die Mi-
schung von Vergussmaterialien, welche in dem erfin-
dungsgemafen System eingesetzt werden, bilden einen
bei fachgerechter Herstellung praktisch fiir Wasser un-
durchlassigen Anschluss beziehungsweise Naht.
[0009] Das weitere vom erfindungsgemaflen System
umfasste Element umfasst einen Grundkérper und einen
ersten, dem Vergussmaterial zugewandten Teil, welcher
fur das Vergussmaterial im Wesentlichen undurchléssig
ist. Dieser erste Teil des Elementes dient dazu, eine voll-
standige Verfillung einer Fuge mit dem vom erfindungs-
gemalen System weiterhin umfassten Vergussmaterial
zu verhindern, wodurch dann letztendlich wieder eine
vollstandig wasserundurchlassige Barriere geschaffen
werden wirde. Des Weiteren wird durch diesen ersten
Teil des Elementes bei geeigneter Ausbildung desselben
ein Freiraum gleich welcher Art geschaffen, durch wel-
chen Wasser ablaufen kann, so dass hier keine Barriere
in einer Deckschicht fur Wasser geschaffen wird, und
dieses vielmehr in Richtung des Gefélles oberhalb der
Sperrschicht ablaufen und damit die Fahrbahn entwas-
sert werden kann.

[0010] Das Elementumfasste neben dem ersten, dem
Vergussmaterial zugewandten Teil, einen zweiten, dem
Fugengrund zugewandten Teil. Der erste und der zweite
Teil kbnnen zusammen die gesamte Bauhdhe des Ele-
mentes bilden, jedoch kann auch zwischen diesen noch
ein weiterer Bereich geschaffen sein. Der erste und der
zweite Teil kdnnen insbesondere auch vollstandig im
Grundkoérper aufgenommen sein, sich jedoch auch an
diesen anschlie3en bzw. sich Gber diesen hinaus erstrek-
ken. Bevorzugt ist vorgesehen, dass der erste Teil zu-
mindest teilweise durch die Oberseite des Grundkérpers
gebildet wird, wobei weiter bevorzugt der erste Teil sich
Uber eine Starke von bis zu 10 %, bezogen auf die Ge-
samtbauhthe des Grundkdrpers des Elementes, er-
strecken kann. Der erste Teil kann dabei bevorzugt ge-
bildet sein aus bituminésen Material, kann doch jedoch
auch aus jeglichem anderen, ein DurchflieBen des Ver-
gussmateriales verhinderndes Material hergestellt sein.
Bevorzugt unterscheidet sich bei Verwendung von bitu-
mindsern Material fir den ersten Teil des Elementes die-
ses von einem in der Vergussmasse eingesetzten bitu-
mindsen Material. Vorzugsweise weist das fiir den ersten
Teil eingesetzte bitumindse Material dabei einen Erwei-
chungspunkt RuK gemaf DIN EN 1427 von mindestens
etwa 90° C und eine Konuspenetration gemal BS2499-3
von 20 bis 50 1/10 mm auf.
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[0011] Das erfindungsgemafe System kann weiterhin
insbesondere einen Voranstrich umfassen, welcher vor
Einbringung des Fugenmateriales, gegebenenfalls auch
vor Einbringung des Elementes, auf die Fugenflanken
und gegebenenfalls auf den Fugengrund verteilt wird.
Um eine bevorzugte Zweiflankenhaftung zur Verfigung
zu stellen, erfolgt dabei jedoch bevorzugt eine Aufbrin-
gung eines Voranstrichs, auch bekannt als Primer/Haft-
mittel, lediglich an einer oder beiden Fugenflanken.
[0012] Besonders bevorzugt ist das Element als
Strangprofil ausgebildet. Dabei kann das Einlege-
elementals Vollprofil, beispielsweise als Rundprofil, oder
aber als offenes Profil, besonders bevorzugt jedoch als
Hohlkammerprofil, ausgebildet sein. Unter die vorliegen-
de Erfindung fallen jedoch auch solche Ausfiihrungsfor-
men, in welchen das Element in mehreren Teilstlicken
in eine Fuge eingelegt wird. Insbesondere ist von der
vorliegenden Erfindung umfasst auch eine Ausfiihrung
des Systems dergestalt, dass in einer Fuge beabstandet
voneinander mehrere Elemente angeordnet werden, so
dass ein zumindest teilweise fir Wasser durchlassiger
Fugenverschluss zur Verfugung gestellt wird.

[0013] Der Abfluss von Wasser kann dabei auf unter-
schiedliche Art und Weise erfolgen. Einmal kann bei ei-
ner Ausbildung des Elementes dergestalt, dass dieses
den Fugengrund nur teilweise bedeckt, eine Wasser-
durchlassigkeit erzielt werden. Dabei wirde das Element
wie auch immer geartete Offnungen aufweisen, welche
einen Wasserdurchtritt in Richtung des Gefélles ermdg-
lichen. Das Element kann jedoch auch dergestalt aus-
gebildet sein, dass dieses selbst wasserdurchlassig aus-
gebildet ist, wobei dann beispielsweise Wasser uber Po-
ren und Kanéle, welche in dem Element aufgenommen
sind, in Richtung Fugengrund abgeleitet werden kodnnte,
so dass eine Entwésserung der Strafendecke erfolgt.
Aber auch Kombinationen der vorgenannten Moglichkei-
ten sind bevorzugt

[0014] Ineiner bevorzugten Ausfihrungsform legt sich
das Element zumindest teilweise an die Fugenflanken
an. Bevorzugt erfolgt dabei eine dichtende Anlage an die
Fugenflanken. Dies kann beispielsweise dadurch ermég-
licht sein, dass das Element, welches bevorzugt flexibel
und elastisch ausgebildet ist, beispielsweise in einer sol-
chen Dimensionierung als Rundprofil ausgebildet in eine
Fuge eingelegt und auf dem Fugengrund angeordnet
wird, so dass sich das Element mit seinen Auf3enflachen
an den Fugenflanken dichtend anlegt, wobei durchaus
eine vorherige Kompression des Elementes erfolgen
kann. Der erste, dem Vergussmaterial zugewandte Teil
des Elementes, ist dabei vorzugsweise nicht nur un-
durchlassig fur das Vergussmaterial, sondern auch un-
durchlassig fir Wasser. Der erste Teil kann beispielswei-
se bei einer Ausbildung des Elementes in Form eines
Rundprofiles aus einem offenporigen Kunststoff auch ge-
bildet sein durch eine Einlegung des Elementes in eine
Fuge eingebrachte Sperrlage, welche fest oder fllissig
eingebracht werden kann. Element und erstes Teil kdn-
nen somit ein- oder zweiteilig vorliegen und gegebenen-



5 EP 2 108 739 A2 6

falls miteinander verbunden sein, oder auch getrennt
voneinander vorliegen. Bei Verwendung einer flussig
aufbringbaren Sperrlage wird dann erst nach Aushéartung
derselben das Vergussmaterial vergossen. Wesentliche
Voraussetzung bei Verwendung eines fliissigen Sperr-
materiales, welches den ersten, dem Vergussmaterial
zugewandten Teil bildet, ist dabei, dass dieses das Ele-
ment selbst zumindest nicht so stark penetriert, dass ein
Wasserabfluss verhindert wére. Somit kann der vom Ele-
ment umfasste erste Teil auch zweiteilig, insbesondere
bei Ausbildung des ersten Teiles als Sperrschicht, bei-
spielsweise in Form einer Folie oder eines eingelegten,
im Querschnitt beispielsweise doppel-T-artig ausgebil-
deten Profilbandes, ausgebildet sein. Bevorzugt ist je-
doch der erste Teil in das Element integriert, und bevor-
zugt zumindest teilweise in den Grundkérper desselben.
[0015] Vorteilhafterweise weist das Element im ersten
Teil jeder der Fugenflanken zugeordnet mindestens ein
Anlageelement auf. Dieses Anlageelement kann dabei
bevorzugt flexibel ausgebildet sein, und istinsbesondere
auch aufstellbar ausgebildet, um sich so unterschiedli-
chen Fugenbreiten anzupassen. Eine gewisse Gelenkig-
keit des Anlageelementes ist dabei bevorzugt. Das An-
lageelement kann dabei beispielsweise schwalben-
schwanzartig, bezogen auf den Querschnitt, ausgebildet
sein. Aber auch jeder andere, dem Fachmann sofort ein-
gangiger Querschnitt eines derartigen Anlageelementes
istvom Gegenstand der vorliegenden Erfindung umfasst.
Die Anlageelemente sind dabei beispielsweise ausge-
hend von der Oberseite oder aber dem oberen Bereich
der Seitenflachen des Grundkérpers des Elementes an-
geordnet. Der erste, fur das Vergussmaterial undurch-
lassige Teil kann bei einer derartigen Ausbildung gebildet
werden durch den Oberflachenbereich des Grundkor-
pers sowie die bevorzugt an diesem angeordneten und
den Fugenflanken zugeordneten Anlageelementen. Die
Anlageelemente legen sich liber die gesamte Lange des
Elementes an die Fugenflanken an. Alternativ sind auch
Ausbildungen mdoglich, wobei lediglich ein Anlage-
element eingesetzt ist. Beispielsweise kann durch den
Grundkorper selbst eine dichtende Anlage an einer Fu-
genflanke erzielt werden, wohingegen eine dichtende
Anlage an die gegeniiberliegende Fugenflanke durch ein
Anlageelement zur Verfigung gestellt ist. Das Anlage-
element verhindert ebenso wie der erste.Teil ein Durch-
sickern des Vergussmateriales, und ist vorzugsweise
auch wasserundurchlassig ausgebildet.

[0016] In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist der
Grundkérper des Elementes zumindest teilweise durch-
lassig fur Wasser, weiter bevorzugt vollstandig durchlas-
sig flr Wasser. Hierunter ist auch eine Ausflihrungsform
zu verstehen, in welcher der Oberflachenbereich des
Grundkorpers, welcher dem Vergussmaterial zugewandt
ist, ein erstes Teil umfasste, welches im Wesentlichen
undurchlassig fir das Vergussmaterial ist, gleich auf wel-
che Art dieses Teil gebildet ist. Auch bei einer einteiligen
Ausbildung mit dem ersten Teil kann im Sinne der vor-
liegenden Erfindung der Grundkdrper durchlassig fir
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Wasser sein.

[0017] Vorteilhafterweise ist der Grundkdrper gebildet
aus Gitterstrukturen, offenporigen Kunststoffen, Gewe-
ben, Geflechten, Vliesen und/oder stabférmigen Struk-
turen. Derartige stabartige Strukturen sind dabei bevor-
zugt in Einbaulage zu einer Deckschicht senkrecht ste-
hender Elemente, wie Stifte oder Ahnliches. Besonders
bevorzugt im Sinne der vorliegenden Erfindung ist der
Grundkdrper aus Gitterstrukturen, stiftartigen Strukturen
und/oder grobporigem Schaumstoff gebildet. Wie bereits
vorstehend erwéhnt, kann dabei der Grundkdrper bei ei-
ner integralen Ausbildung mit dem ersten, fir das Ver-
gussmaterial undurchlassigen Teil einteilig verbunden
sein, beziehungsweise dieser erste Teil kann auchinden
Grundkérper hineinragen, so dass ein Teil der mit Off-
nungen versehenden Struktur des Grundkoérpers durch
das erste Teil gefiillt und damit die Offnungen verschlos-
sen sind, um ein Durchflieen des Vergussmateriales
bei Einbau desselben zu verhindern.

[0018] In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs-
form sind zumindest die Seitenflachen des Grundkorpers
wasserundurchlassig ausgebildet, zumindest teilweise.
In einer weiter bevorzugten Ausfuhrungsform ist auch
am Boden des Grundkérpers zumindest teilweise was-
serdurchlassig ausgebildet. Vorzugsweise ist der zweite
Teil des Elementes, welcher dem Fugengrund zuge-
wandt ist, bevorzugtim Unterschied zum ersten Teil was-
serdurchlassig ausgebildet. Wie bereits vorstehend be-
schrieben, kann dabei der erste und der zweite Teil Be-
standteil des Grundkdrpers sein, jedoch auch nicht mit
diesem verbunden sein. Unter die vorliegende Erfindung
fallen somit auch solche Ausfuhrungsformen, in welchen
der zweite Teil des Elementes wasserdurchléassig aus-
gebildet ist, und nicht integriert in den Grundkérper des
Elementes ist.

[0019] In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform
umfasst das Element mindestens ein Aufstellelement zur
Aufstellung des Elementes auf dem Fugengrund. Hier-
durch erfolgt vorteilhafterweise keine vollstdéndige Be-
deckung des Fugengrundes durch das Element, so dass
ein verbesserter Wasserabfluss gewahrleistet ist. Das
Aufstellelement kann dabei wiederum flexibel ausgebil-
det sein, gegebenenfalls auch kompressibel, und kann
jeden mdglichen Querschnittaufweisen, beispielsweise
wiederum schwalbenschwanzartig beziehungsweise
trapezartig in Hinblick auf den Querschnitt ausgebildet
sein.

[0020] SchlieRlich betrifft die vorliegende Erfindung
ein Element, welches in dem erfindungsgeméafien Sy-
stem eingesetzt werden kann, als auch die Verwendung
des erfindungsgeméafRen Systems fiir den StralRenbau
zum Verschluss von Fugen in Deckschichten.

[0021] Diese undweitere Vorteile der vorliegenden Er-
findung werden anhand der nachfolgenden Figuren na-
her erlautert. Es zeigen:

Fig.1: einen schematischen Querschnitt durch den
Aufbau einer StraBendecke;
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Fig. 2:  die Einzelheit | gemaR Fig. 1 in einer vergro-
Rerten Darstellung;

Fig. 3:  eineerste Ausfuhrungsform des erfindungsge-
mafen Systems, angeordnet in einer Fuge ei-
ner Deckschicht einer Fahrbahn; sowie

Fig. 4:  eine zweite Ausfihrungsform des erfindunge-
malen Systems.

[0022] Zun&chst sei darauf hingewiesen, dass die Er-

findung nicht auf die in den Figuren gezeigten Merkmals-
kombinationen beschrankt ist. Vielmehr sind die jeweils
in der Beschreibung einschlie3lich der Figurenbeschrei-
bung offenbarten Merkmale mit denjenigen in den Figu-
ren angegebenen Merkmalen kombinierbar. Insbeson-
dere ist die Ausbildung der in den Fig. 3 und 4 gezeigten
beiden Ausfiihrungsformen des Elementes, insbesonde-
re dessen Querschnitt, nicht die einzig Mdgliche. Das
Element kann auch in jeder anderen Art und Weise aus-
gebildet sein, soweit ein erstes Teil vorgesehen ist, wel-
ches eine Barriere fir ein Vergussmaterial bildet, und
somit das Element eine Wasserableitung ermdglicht.
Und schlieBlich sei darauf hingewiesen, dass die in den
Patentanspriichen aufgenommenen Bezugszeichen in
keiner Weise den Schutzbereich der vorliegenden Erfin-
dung beschrénken soll, sondern lediglich auf die in den
Figuren gezeigten Ausfuihrungsbeispiele verweisen.
[0023] Fig.1zeigteinen Querschnitt durch den Aufbau
einer Asphaltschicht 2 mit einer Deckschicht 20, einer
Binderschicht 6 und einer Tragschicht 8, wobei in der
Deckschicht 20 eine Fuge 12 angeordnet ist. Nicht ge-
zeigt in Fig. 1 ist, dass die StraBendecke 2 ein Gefélle
aufweist, welches insbesondere der Entwasserung der
StraRendecke 2 dient. Die Fuge 12 ist zwischen zwei
angrenzenden Teilabschnitten der Deckschicht 20 an-
geordnet. Insbesondere kann ein offenporiger Asphalt
zur Bildung der Deckschicht 20 vorgesehen sein. Dann
ist, wie Fig. 2 betreffend die Einzelheit | zu entnehmen
ist, insbesondere im oberen Bereich der Barriereschicht
eine Sperrschicht angeordnet, oberhalb welcher in Rich-
tung eines Gefélles der StralBendecke 2 Wasser W ab-
lauft.

[0024] Fig. 2 zeigt nun die Einzelheit | gemaR Fig. 1,
wobei besonders gut die Anordnung der Sperrschicht 4
im oberen Bereich der Binderschicht 6 ersichtlich ist.
Ebenfalls kann Fig. 2 der grundsétzliche Aufbau der Fuge
12 mit gegentberliegenden Fugenflanken 14 und 16 und
einem Fugengrund 18 entnommen werden, wobei in der
Fuge 12 ein erfindungsgemafRes System 10, bestehend
aus einem verfestigten Vergussmaterial 22 und dem Ele-
ment 24 mit einem Grundkdrper 26, angeordnet ist.
[0025] Fig. 3 zeigt in einem Querschnitt die Fuge 12
mit einer ersten Ausfuhrungsform des erfindungemafen
Systems 10, welches hier ein bereits ausgehartetes,
wasserdichtes Vergussmaterial 22, welches einen An-
schluss an den oberen Teil der beiden Deckschichtab-
schnitte 20.1 und 20.2 bildet, die wasserdurchlassig sind,
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sowie mit einem Element 24, welches einen im Quer-
schnitt gesehen trapezférmigen Grundkdrper 26 auf-
weist, wobei in einem ersten, oberen Teil 28 des Elemen-
tes 24 zwei Anlageelemente 30.1 und 30.2 angeordnet
sind, welche an den Fugenflanken 14 und 16 dichtend
anliegen. Hierdurch wird nach Einstellung des Elemen-
tes 24 in die Fuge 12 erreicht, dass das eingefullte kalte
oder heil3 verarbeitbare Vergussmaterial 22 nicht in den
unteren Bereich der Fuge 12 und insbesondere auf den
Fugengrund 18 gelangt, und so eine Barriere fiir die Ent-
wasserung darstellen wirde. Der erste, obere Teil 28
des Elementes 24 ist somit durch die Anlageelemente
30.1 und 30.2 sowie die Oberseite des Grundkdrpers 26,
welche dem Vergussmaterial zugewandt ist, gebildet.
Die Oberseite, gegebenenfalls auch hineinreichend bis
in eine gewisse Tiefe in den Grundkoérper 26 hinein, ist
wie die Anlageelemente 30.1 und 30.2 fur das Verguss-
material 22 undurchlassig. Dies kann beispielsweise er-
zielt werden durch eine Impragnierung mit einem Bitu-
menmaterial, wobei dieses bitumindse Material andere
physikalisch chemische Eigenschaften aufweisen wird
als dasjenige bitumindse Material, welche gegebenen-
falls in einer heilRverarbeitbaren Fugenmasse 22 einge-
setzt werden wurde. Der Ubrige Teil des Grundkdrpers
26istinder Ausfuihrungsform gemaf Fig. 3wasserdurch-
l&ssig ausgebildet. Insbesondere ist der Grundkdrper 26
des Elementes 24 aus einem offenporigen Kunststoff
oder aber beispielsweise aus einer Gitterstruktur gebil-
det, bei welcher Wasser Uber Seitenflachen 34.1 bzw.
34.2 oder aber Ober einen Boden 40 aus dem Grund-
korper 26 des Elementes 24 austreten bzw. in diesen
eintreten und auch wieder abflieRen kann. Gegebenen-
falls kbnnen zusétzlich in einem unteren Teil 36 des Ele-
mentes 24, und dabei bevorzugt am Boden 40 des
Grundkdrpers 26, Aufstellelemente 38.1 und 38.2 ange-
ordnet sein, mittels welchen eine nichtvollflachige Aufla-
ge des Grundkorpers 26 und damit des Elementes 24
auf dem Fugengrund 18 erzielt ist. Hierdurch wird eine
Wasserableitung auch im Bereich der Fuge 12 weiter
verbessert.

[0026] Insbesondere sind die Anlageelemente 30.1
und 30.2 flexibel ausgebildet und dabei auch gelenkig
insoweit, als dass diese auch bei geringeren Fugenbrei-
ten einsetzbar sind, wobei dann die Anlageelemente 30.1
und 30.2 sich etwas weiter oben an die Fugenflanken 14
bzw. 16 der Fuge 12 anlegen kénnen, wie durch einen
Pfeil 32 angedeutet in Fig. 3.

[0027] Insbesondere der obere Teil 28 des Elementes
24 kann im Unterschied zu der ersten, in der Fig. 3 ge-
zeigten Ausfiihrungsform auch nicht integral mit dem
Grundkérper bzw. den Anlageelementen 30.1 und 30.2
verbunden sein. Beispielsweise kann der obere Teil 28
des Elementes 24 auch eine Einlegefolie darstellen, oder
beispielsweise ein diinnes Strangprofil aus einem hitze-
bestandigen Kunststoffmaterial sein, welches sich dich-
tend an die Fugenflanken 14 und 16 der Fuge 12 anlegt.
[0028] Fig. 4 zeigt eine zweite Ausflhrungsform des
erfindungsgemaRen Systems, wobei nunmehr das Ele-
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ment 24 als Rundprofil ausgebildet ist, und unmittelbar
auf dem Fugengrund 18 der Fuge 12 angeordnetist. Das
Element 24 ist dabei beispielsweise aus einem offenpo-
rigen Kunststoff hergestellt, welcher wasserdurchlassig
ist. Das Element 24 weist einen Grundkdrper 26 auf, wel-
cher in einem oberen Teil 28 des Elementes 24 Anlage-
elemente 30.1 bzw. 30.2 aufweist, welcher sich dichtend
an die Fugenflanken 14 bzw. 16 anlegen. Diese Anlage-
elemente 30.1 bzw. 30.2 kénnten jedoch auch wegge-
lassen werden, soweit durch dem vom Fachmann ge-
wahlten Querschnitt des Elementes 14 dieses sich hin-
reichend dichtend an die Fugenflanken 14 und 16 anlegt.
In dieser Ausfuihrungsform wirde dann das Element 24
aus dem Grundkdérper 26 mit einem ersten, oberen Teil
28 bestehen, wobei das obere Teil 28 beispielsweise ei-
ne unmittelbar auf den Grundkdrper 26 aufgebrachte
Schutzschicht sein kann, welche undurchléssig fir Ver-
gussmaterial 22 ist, und beispielsweise aus einem bitu-
mindsen Material gebildet sein kann. Umgekehrt kann
jedoch das obere Teil 28 auch beispielsweise aus einer
Folie gebildet sein, welche ein Durchsickern des Ver-
gussmateriales 22 in Richtung auf den Fugengrund 18
zu verhindert.

[0029] Mitder vorliegenden Erfindung ist somit ein Sy-
stem geschaffen, mit welchem Fugen in Deckschichten
insbesondere aus offenporigem Asphalt geschlossen
werden kénnen, ohne dabei Gefahr zu laufen, dass auf
Grund des in die Fuge eingebrachten Materiales es zu
einer zumindest teilweisen Unterbrechung des Wasser-
ablaufes entlang eines Gefélles einer Fahrbahn kommt,
und hierdurch die Entwasserung einer Deckschicht zu-
mindestteilweise gehemmtwird. Das erfindungsgemanie
System ist einfach zu verlegen, und besteht zumindest
aus dem Vergussmaterial und dem Einlegeelement, so-
weit dieses einteilig mit diesem verbunden den ersten,
oberen Teil aufweist, welcher fir das Vergussmaterial
im Wesentlichen undurchlassig ist. Dabei sei an dieser
Stelle angemerkt, dass im wesentlichen undurchlassig
im Sinne der vorliegenden Erfindung bedeutet, dass Ver-
gussmaterial nicht das Einlegelement derart in seiner
Funktion als Mittel zur Erhaltung der Entwésserung in
Deckschichten wesentlich beeintrachtigen kann, das
heifdt also stets eine Wasserdurchlassigkeit im Bereich
einer Fuge zur Verfligung gestellt ist. Das erfindungsge-
maRe System kann jedoch weiterhin auch beispielswei-
se einen Voranstrich, insbesondere fir die Vergussmas-
se aufweisen und es kann auch vorgesehen sein, dass
das Element mehrteilig ausgebildet ist dahingehend,
dass zumindest der erste, obere Teil als Folie oder sonst
wie ausgebildete Schutzschicht bzw. Schutzbarriere
ausgebildet ist, welche nicht unmittelbar insbesondere
mit dem Grundkorper des Einlegelementes verbunden
ist.

Patentanspriiche

1. System(10)firden Strafenbauzum Verschlussvon
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Fugen (12) mit Fugenflanken (14, 16) und einem Fu-
gengrund (18) umfassend mindestens ein Verguss-
material (22) und mindestens ein am Fugengrund
(18) anordbares Element (24), umfassend einen
Grundkoérper (26) und ein einen ersten, dem Ver-
gussmaterial (22) zugewandten Teil (28), welcher
fur das Vergussmaterial (22) im Wesentlichen un-
durchlassig ist, und wobei das Element (24) den Ab-
fluss von Wasser ermdglicht.

2. System gemal Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Element (24) sich zumindest
teilweise an die Fugenflanken (14, 16) anlehnt.

3. System gemafR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Element
(24) sich dichtend an die Fugenflanken (14, 16) an-
legt.

4. System gemal einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Element
(24) im ersten Teil (28) jeder Fugenflanke (14, 16)
zugeordnet jeweils ein Dichtelement (30.1, 30.2)
aufweist.

5. System gemal Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dichtelement (30.1, 30.2) flexi-
bel ausgebildet ist.

6. System gemaR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund-
korper (26) des Elementes (24) zumindest teilweise
durchléssig fur Wasser ist.

7. System gemalR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund-
korper (26) gebildet ist aus Gitterstrukturen, offen-
porigen Kunststoffen, Geweben, Geflechten, Vlie-
sen und/oder stabférmigen Strukturen.

8. System gemaR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass Seitenfla-
chen (34.1, 34.2) des Grundkoérpers (26) wasser-
durchlassig ausgebildet sind.

9. System gemaR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein dem Fu-
gengrund (18) zugewandter zweiter Teil (36) des
Elementes (24) zumindest teilweise wasserdurch-
lassig ausgebildet ist.

10. System gemaR einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Element
(24) mindestens ein Aufstellelement (38.1, 38.2) zur
Aufstellung des Elementes (24) auf dem Fugen-
grund (18) umfasst.

11. System gemaR einem der vorhergehenden Anspri-
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che, dadurch gekennzeichnet, dass das Element
(24) den Fugengrund (18) teilweise bedeckt.

Element (24), umfassend einen Grundkorper (26)
und ein einen ersten, einem Vergussmaterial (22)
zugewandten Teil (28), welcher fur das Vergussma-
terial (22) im Wesentlichen undurchlassig ist, und
wobei das Element (24) den Abfluss von Wasser er-
maoglicht.

Verwendung eines Systems gemaR einem der An-
spriiche 1 bis 11 zum Verschluss von Fugen in Deck-
schichten von Stralendecken.
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