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Anotace:

Pokoveny drobny sklenény polotovar s brousenymi
nebo lisovanymi hranami, zejména bizuterni poloto-
var, ma vnéjsi povrchovy galvanicky povlak na bazi
jednoho kovu ze skupiny zahrnufici zlato, rhodium,
sttibro, méd, nikl a cin. Pod timto vné&jsim povrcho-
vym galvanickym povlakem jsou na zdrsnéném po-
vrchu skla podkladové povlakové vrstvy, z nichZ prvnf
vrstvou na zdrsnéném povrchu skla je povlak na bazi
cinu, ktery je pfekryt povlakem na bazi palladia
a/nebo rhodia a/nebo erbia, na ném? je povlak na
bazi niklu. S vyhodou ma podkladovy povlak na bazi
niklu tloudfku 3 a2 10 mikrometrii. Ve vyhodném
provedeni ma vnéjsi povrchovy galvanicky povlak
tloustku 0,1 = 10 % mikrometru, a je vytvofen na bazi
zlata, obsahujiciho 83 = 16 % zlata. Zptisob vyroby
takového pfedmétu spotiva v tom, ze se povrch skle-
néného polotovaru zdrsni mechanickou a/nebo che-
mickou cestou, na zdrsnény povrch skla se plisobi
senzibilizadnim roztokem na bdzi cinatych iontd v
kyselém prostfedi pfi teploté okoli po dobu 5 az 10
minut. Na takto ziskany povlak se plisobi aktiva¢nim
roztokem na bazi slou¢enin palladia a/nebo rhodia
a/nebo erbia pti teploté okoli po dobu 5 az 10 minut.
Potom se provadi nejprve chemické niklovani v bez-
proudové niklovaci lazni pti teploté 87 az 92 °C, a
nasledné galvanické niklovan{ do ziskani povlaku s
vysokym leskem. Na takto piipravenych podklado-

vych vrstviach se nakonec provadi galvanické
pokovovani jednim kovem ze skupiny zahrnu-
jici zlato, rhodium, stifbro, méd, nikl a cin pro
ziskani vnéjsiho povrchového poviaku kovu.
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Pokoveny drobny sklenény polotovar a zpiisob jeho vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tykd pokoveného drobného sklenéného polotovaru s brouSenymi nebo lisovanymi
hranami, zejména biZuternich polotovari. Tento drobny sklenény polotovar ma vnéjsi galvanicky
povlak z jednoho kovu ze skupiny zahrnujici zlato, rhodium, stfibro, méd’, nikl a cin.

Vynalez se téz tyka zpiisobu vyroby tohoto pokoveného drobneho sklenéného pfedmétu, pfi
némz se provadi galvanické pokovovani jednim kovem ze skupiny zahrnujici zlato, rhodium,
stfibro, méd’, nikl a cin,

Dosavadni stav techniky

Drobny sklenény polotovar se doposud zuslechtuje do kovovych efekti vakuovymi nebo
redukénimi procesy, jako napf. stfibfenim, nebo technikou "simili", jiz se ziska neprthledna
povrchova vrstva, atéz vakuovym pokovovanim napf. zlatem, nebo rhodiem, &i stfibrem,
ptipadné médi, eventualng niklem &i cinem.

Nevyhoda tohoto vakuového pokovovani je ziskani slabych vrstev, malo odolnych proti
mechanickému odéru. Dal$i galvanické zesilovani t&chto vrstev je nelsp&Sné pro Spatnou
prilnavost. Vakuové pokovovani u velmi drobného zboZi v podstaté ani nelze pouzit.

Tento problém byl dlouhodobé sledovan a od r. cca 1955 byly provadény zkousky s galvanickym
pokovovanim drobnych sklenénych polotovari. Galvanické povlaky jsou kovové povlaky
nanesené na povrch predméta elekrolytickym vylu€ovanim povlakového kovu, tedy vyredukova-
nim kovu z galvanické lazn& pomoci stejnosmémného elektrického proudu. P#i téchto zkouskach
se podatilo galvanické pokovovani s dosaZenim matového povrchu skla pro viechny druhy
sklenénych polotovari i s brousenymi nebo lisovanymi hranami. Uspésné bylo téz pokovovani
perli, rokajlii a &ipki jak matové, tak s vysokym leskem.

Nepodatilo se viak dosud galvanické pokovovani sklenénych drobnych polotovart s brouSenymi
nebo lisovanymi hranami o vysokém lesku, protoze dochazelo k olupovani galvanicky nanese-
ného povlaku pravé z téchto hran.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezi u pokoveného drobného sklenéného
polotovaru, s vn&j$im povrchovym galvanickym povlakem na bazi jednoho kovu ze skupiny
zahrnujici zlato, rhodium, stfibro, méd’ nikl acin, podle tohoto vynalezu. Podstata tohoto
vynalezu spodiva vtom, e pod timto vn&jSim povrchovym galvanickym povlakem jsou na
zdrsnéném povrchu skla podkladové povlakové vrstvy, prvni vrstvou na zdrsnéném povrchu skla
je povlak na bazi cinu, ktery je prekryt povlakem na bazi paladia a/nebo rhodia a/nebo erbia, na

némz je dal3i povlaky na bazi niklu.

Je vyhodné, kdyz podkladovy povlak na bazi niklu ma tloustku 3 az 10 mikrometri.

Téz je vyhodné, kdyz vn&jsi povrchovy galvanicky povlak ma tloustku 0,1 £ 10 % mikrometru.
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Rovnéz je vyhodné, kdyz vnéjsi povrchovy galvanicky povlak na bézi zlata obsahuje 83 + 16 %
zlata.

Tento pokoveny drobny sklenény polotovar se ziska zplisobem vyroby, pii némz se provadi
galvanické pokovovani jednim kovem ze skupiny zahrujici zlato, rhodium, stfibro, méd’, nikl
acin pro ziskani vn&j§iho povrchového povlaku kovu, podle tohoto vynélezu, jehoZ podstata
spoliva v tom, e pred timto galvanickym pokovovanim se povrch sklenéného polotovaru zdrsni
mechanickou a/nebo chemickou cestou. Na zdrsnény povrch skla se pusobi senzibilizatnim
roztokem na bazi cinatych ionti v kyselém prostiedi pfi teploté okoli po dobu 5 az 10 minut. Na
ziskany povlak se pisobi aktivaénim roztokem na bazi sloucenin paladia a/nebo rhodia a/nebo
erbia pfi teploté okoli po dobu 5 az 10 minut. Potom se provadi nejprve chemické niklovéni
v bezproudové niklovaci lazni pfi teploté 87 az 92 °C, a nasledné galvanické niklovani do ziskani
povlaku s vysokym leskem.

Hlavni pfednosti tohoto FeSeni je, Ze se ziskd drobny sklenény polotovar s vysokym leskem
vn&jsiho galvanického povlaku kovu, ktery plynule pfechéazi z plosek polotovaru pfes jeho hrany,
amé pritom nékolikanasobn& lepsi odéruvzdornost na rozdil od pouze chemicky vylou¢enych
povlakii, na celém povrchu polotovaru i na jeho ostrych hranach.

Zdrsnéna vrstvitka skla Iépe pfijima nasledny sensibilizaéni povlak na bazi cinu, ktery je dale
aktivovan povlakem na bazi paladia, na né&j Z je nanesen chemickym niklovanim povlak na bazi
niklu. Na povrchu ptvodné nevodivého skla tak vytvafi tyto podkladové povlaky material
s dostatenou vodivosti a pfilnavosti posledniho niklového povlaku pro naslednou galvanizaci
vnéjdim povlakem kovu. Jsou uvedeny optimalni tloustky podkladového niklového povlaku
a vnéjsiho povlaku kovu, a rovnéz i optimélni obsah ryzosti v ptipadé zlatého povlaku.

Priklady provedeni vynalezu

Drobny sklenény bizuterni polotovar, napf. broueny 3aton z kfistalového skla, se ma pozlatit do
vysokého lesku.

Nejprve se povrch Satonu zdrsni bud’ cestou mechanickou, napf. omilanim v pisku vhodné
zrnitosti, nebo chemickou cestou, napk. leptanim ve vhodnych matovacich roztocich.

Na takto zdrsnénou vrstvi¢ku skla se nanese povlak na bazi cinu, pisobici jako sensibilizace
povrchu skla. Povlak se nanasi napf. roztokem obsahujicim chlorid cinaty a kyselinu chloro-
vodikovou pfi teplotd 20 aZ 25 °C po dobu 5 aZ 10 minut. Vodny roztok napf. mize obsahovat
5 az 40 grami na litr dihydratu chloridu cinatého SnCl,. 2 H,O a 10 az 50 ml kyseliny
chlorovodikové HCI.

Nasledné se nanese povlak paladia, a to roztokem obsahujicim chlorid paladnaty PdCl,, kterym
se piisobi pfi teplot& 20 az 25 °C po dobu 5 az 10 minut. Vodny roztok obsahuje napi. 0,05 az
1 ml na litr 30 az 50 % roztoku chloridu paladnatého PdCl,.

Po diikladném oplachu vodou se provadi chemické niklovani v klasické bezproudové niklovaci
lazni o sloZeni napt.: 30 g na litr sedmihydratu siranu nikelnatého Ni;SO,. 7 H,O, 30 g na litr
hydratu fosfornanu sodného NaH,PO,. H,O, 30 ml na litr Kyseliny mlé¢né. Tato lazefi se upravi
na pH 4,2 az 4,8 hydroxidem sodnym NaOH. Takto upravenou niklovaci lazni se pusobi na
ptedchozim zplisobem upraveny povrch skla pfi teploté 87 az 92 °C po dobu 5 az 20 minut.
Timto zpiisobem ziska material dostate¢nou vodivost a pfilnavost chemicky vylougené niklové
vrstvy, které je nutné pro dal3i galvanicky pokov.
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Povrch opracovavaného pfedmétu se oplachne vodou, a nasledné se provadi bézné galvanické
pokovovani v niklové lazni do ziskani vysokého lesku povlaku niklu.

Nakonec se provadi béZné galvanické pokovovani zlatem v galvanickeé lazni.

V3echny tyto operace Ize provadét hromadné, napf. v bubinku, ko$iku, atp.

Dosahovana tloustka niklového povlaku se pohybuje od 3 do 10 mikrometri, u vnéjsiho
galvanického povlaku zlata 0,1 £ 10 % mikrometru. V ptipad€ zlaceni je nejvyhodnéjsi povlak
z 24 karatového zlata, ktery ma poZadovanou barvu, vysoky lesk a nestiratelnost.

Obdobnym postupem jako v pfedchozim pfikladném provedeni se postupuje u stfibfeni,

poméd’ovani, cinovani &i niklovani povrchu. Namisto roztokii na bazi paladia lze uZit i roztoki
na bazi rhodia ¢i erbia.

Primyslova vyuzitelnost

Technické feleni je moZno vyuzit i pro lustrové ovésy, drobné sklenéné figurky, pfipadné i jiné
bizuterni sklenéné polotovary jako jsou rokajl, perle, Cipky, celobrouSené i polobrouSené
kameny, ohném lesténé kameny, atp.

PATENTOVE NAROKY

1. Pokoveny drobny sklenény polotovar s brousenymi nebo lisovanymi hranami, zejména
biZzuterni polotovar, s vn&j$im povrchovym galvanickym povlakem na bézi jednoho kovu ze
skupiny zahrnujici zlato, rhodium, stfibro, méd’, niklacin, vyznacujici se tim, Ze
pod timto vn&j§im povrchovym galvanickym povlakem jsou na zdrsnéném povrchu skla
podkladové povlakové vrstvy, prvni vrstvou na zdrsnéném povrchu skla je povlak na bazi cinu,

ktery je prekryt povlakem na bazi paladia a/nebo rhodia a/nebo erbia, na némz je povlak na bazi
niklu.

2. Pokoveny drobny sklenény polotovar podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze
podkladovy povlak na bazi niklu mé tloustku 3 az 10 mikrometrd.

3. Pokoveny drobny sklenény polotovar podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze
vnéj§i povrchovy galvanicky povlak ma tloustku 0,1 + 10 % mikrometru.

4. Pokoveny drobny sklenény polotovar podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze
vnéjsi povrchovy galvanicky povlak na bazi zlata obsahuje 83 + 16 % zlata.

5. Zplsob vyroby pokoveného drobného sklenéného polotovaru podle naroku 1 nebo
kteréhokoliv z naroklt 2 az 4, pfi némz se provadi galvanické pokovovani jednim kovem ze
skupiny zahrnujici zlato, rhodium, stiibro, méd’, nikl a cin pro ziskani vnéjsiho povrchového
povlaku kovu, vyzmnadujici se tim, Ze pfed timto galvanickym pokovovanim se
povrch sklenéného polotovaru zdrsni mechanickou a/nebo chemickou cestou, na zdrsnény
povrch skla se plisobi senzibilizadnim roztokem na bazi cinatych iont v kyselém prostfedi pfi
teploté okoli po dobu 5 az 10 minut, na ziskany povlak se pasobi aktivainim roztokem na bazi
sloudenin paladia a/nebo rhodia a/nebo erbia pfi teploté okoli po dobu 5 aZz 10 minut, potom se
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provadi nejprve chemické niklovani v bezproudové niklovaci lazni pfi teplot€ 87 az 92 °C,
a nasledné galvanické niklovani do ziskani povlaku s vysokym leskem.

Konec dokumentu
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