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Vynilez se tyka klimatizace, vétrani,
chlazeni, vyuZziti tepla a vyménikd tepla.
Vynédlez fedi davkovani poZadovaného objemu
nfzkovroucich latek v kapalném skupenstvi,
2zv145t& pro plnéni uzavienych teplosmén-
nych elementd, vyuzivajicich k intenzivni-
mu piestupu tepla fazové zmény (napi. te-
pelné trubice). Nizkovrouci latka je plre=-
pousténa z tlakové nadoby do zasobni komo-
ry, z které je poiadovany objem davkovan
pietlakem do teplosménnych alementli zasu-
nutim ponorné odbérové sondy pod hladinu
davkovaci 1latky.

214 059

214 038

7afizeni k davkovani poZadovaného objemu nizkdvroucich latek v kapalném skupenstvi




1 214 059

Vynédlez aovtyk‘ zafizeni, které Fedf divkovéni poZadovaného ohjemu nizkovroucich lé-
tek v kapalném skupenstvi do teplosménngych elementd, '

V uzavienych teplosmémnych elementech vyuZivajicich k intenzivnimu pfenosu tepla f@-
zové zmény se uZivd jako teplosménnfch médif Fada nizkovroucich létek naprfklad amoniak,
freony, dusik a podobnd. PFi plnéni teplosménnfch elementd uvedenymi létkami je kladen di-
raz na bezpeénost, hygienu, rychlost a jednoduchost techno}égie plnéni. Z&roven je zapo-
tifebi snadno a pritom dostatednd presnd urdovat ob jem nﬁpiﬁé. V soudasné dob& je plnéni
toplosﬁénnych elementd provadéno latkami v plynném stavu. Tento zplisob sebou piinasi Pa@u
obti2{ techniockého rézu. Jé nutné pouZivat tlakov§ch nédob a vysokotlakfch rozvodd, pri-
temi urdovéni mnoistvi plnéné latky vyzaduji neustdle udriovéni systému na konstantai te-
plots nebo tlaku a sledovdn{ hmotnjoh pFirustkd plnéného teplosménného elsmentu je obtiZné
vzhledem k tomu, Ze hmotnast celé naplnd mhZe u fady teplosminnych elementd dinit desetiny
procenta z celkové hnotnosti‘teploslénného elementu. Toto pfipojeni na vysokotlaky rozvod
klade néroky na JQho'tlouﬁlku stény, coi z hlediska nédsledného provozu teplosménnych ele-
mentd mé negatiini vliiv na jejich tepelnou bilanci, rozméry a hmetnost. PFi pouZiti malfch
plnicich tlakd, které by Ffaddovd odpovidaly pracovnim tlakim pisobicim na teplosménné ele-
menty, narlistd viak neimérné doba plnéni.

Vy§ie uvedené nedostatky jsou odstrandny zalizenim k ddvkovéni poiadovaného objemu po-
dle vynélezu, jehoi podstatou je to, Ze tlakové nddoba s ddvkovaol létkou je ve spodni
84ati spojena prepoudtdcim potrubim pfes prvni redukéni ventil a pfepoustéci ventil s ni-
zkotlakou zdsobni komorou, umisténou do kryogenniho termostatu pro teplotni{ stabilizaci,
pfidemZz v horni éa;ti Je tlakové naddoba spojena tlakovacim potrubim pfes druhy redukidni
ventil a tlakovaci ventil s nizkotlakou zésobni komorou, kterd je jednak propojena potru-
bim.ples kapalinovyvuiévér a digestofi a jednak vakuovym potrubim pfes vakuovy§ ventil, v§-
v&yu a digo-tori; pridemZz ve viku nizkotlaké z4sobni komory je suvné upevndna posuvné ho-
noiut odbérové sonda, kterou od jejiho tisti je vedeno ddvkovac{ potrubi pies davkovaecl
ventil k pripojovacimu kohektoru pro piipojeni teplosménného elementu.

Zarizeni k plnéni nizkovroucfch litek v kapalném stavu do teplossdnnjch elementd od- -
strani vysokotlaké rozvody, zjednodudi technologii pfipojovani a uzaviradni a je zarulena
rychlost plnén{ téchto elementd., Ddle je snadné a dostatelnd ptesné ddvkovéni nizkovrouci
kapaliny. Zaroven vo;vétéinb pFipadli odpada nﬁtnost feéit teplosménné elementy jako tlakové
nédoby a téZ se zvySuje bezpednost obsluhy, nebot odpadé zapojovéni vysokotlakého systému.

Na plipojeném vykrese je schematicky znézorndno zarizeni k divkovéni poiadovaného ob-
jemu nizkovroucich latek v kapalném skupenstvi. A

Do kryogenniho termostatu 2 je umistdna nizkotlakd zédsobn{ komora 3, JejimZz vikem je
vedeno jednak prepoustdci potrubi 5 pfes pfepoustéci ventil 15 a p}vni redukéni ventil 14
k tlakové niddobd 1 se zkapalnénou ddviovanou 14tkou, ddle tlakovaci potrubi g} pro vytvole-
nf pfetlaku nad hladinou dédvkované létky v nizgotlaké zésobni komoite 3, propojené ples tla-
kovaci ventil 14 a druhy redukéni ventil 16 ke zdroji pary ddvkované latky, pfipadnéd inert-
niho plynu. Dédle je nizkotlaké z&sobnf komora 3 propojena potrubim 7 pfes kapalinovy uzé-
vé s digestof{ 10 a vakuovym potrubim 8 pi'es vakuovy ventil 19 s vyvévou 11 a digesto-

rg
#{ 10. Posuvnd ponorné odbérové sonda 3; JejimZ sttedem je vedeno dévkovaci potrubf{ 13 opax
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“tfené dadvkovacim ventilém 18 a. pFipojovacim konektorem 12 pro pfipo}eni teplosménného ele-/
mentu, je ve viku nizkotlaké zasobni komory 3 ulozena bud foimouvédmérného vné j¥iho zévitu
nebo hladké tyde v ucpévce. '

Pii pln&ni n{zkotlaké zasobni komory 3, ktera je tepelné stabilizovéna kryogonni-
termostatem 2, se posuvnd ponorné odbérova sonda 4 vysune vzhiru do horni krajni polghy ,
tak, aby istf davkovaciho potrubi 13 bylo ve viéce odpovidajfci objemu pro pozadovany po-
et davek. VEechny ventily jsou uzavieny. Nasleduje otevieni vakuového ventilu 19 a odder-
pévéni vnitfnfho prostoru nizkotlaké zésobni komory 3 vakuovym potrubim §, vyvévou 11 na
nizky podtlak. Vakuovy ventil 19 se uzavie a otevienim pfepoustdciho ventilu 15 se davko-
vanad ddvka z tlakové nddoby 1 prepusti pfepouétécim potrubim 5 pfes nastaveny prvni re-
dukéni ventil 14 do nizkotlaké z&sobni komory 3. Nasleduje uzavireni piepoustécfho ventilu
15 a nad hladinu napusténé davkovaci latky se otevienim tlakovaciho ventilu 17 pfivadi
tlakovacim potrubim 6 ptes nastaveny druh§ redukdni ventil 16 péry ddvkované latky nebo
inertniho plynu pro vytvofeni pietlaku. Ptipojovaci konektor 12 se vlioZi: do digestoie 10
a pak se otevie ddvkovaci ventil 18 tak dlouho, aZ se vyska hladiny v nizkotlaké z4sobni
komofe 3 ustavi do vysky odbérového potrubi 13. S takto pfipravenym zarizenim lze pclston-
pit k vlastnimu davkovani, které spodiva v ponéfeni posuvné ponorné odbérové sondy 4 d6
hloubky odpovidéjici objemu ddvky ddvkovaef léatky. PFipo jovaci konektor‘lg se pfipoji
k plné&nému teplosménnému elementu a po otevieni d4vkovaciho ventilu 18 je ddvkovana latka

, i nizkotlaké zésobni komory 3 piretlatena odb&rnym potrubim 13 do teplosménného elementu.
Pietladovani probihd ai do okamZiku poklesu hladiny v nizkotiaké zasobni komoie 3 pod

Gsti davkovaciho potrubi 13. Pak nasleduje uzavieni ddvkovaciho ventilu 18 a dalsi ponoie-

ni posuvné ponorné odbérové sondy 4 pod hladinu v nizkotlaké z4sobni komofe 3 a opakovani

celého cyklu., Kapalinovy uzévér 9, pfes ktery je potrubim 7 propojena nfzkotlakd z&sobni

komora 3 s digestof{ 10, jisti eventuelni nérist tlaku v nizkotlaké z&éobni komoi'e 3.

’ Vynélezu je moino pouiit pro plnéni teplosménnych elementii a jingych zaffzeni tepelné

techniky, pracujicich s nizkovroucimi latkami.

CPREDMET VY NALEZU

Zafizeni k davkovani poZadovaného objemu nizkovroucich lidtek v kapalném skupenstvi
vyznadujici se tim, Ze tlakova néadoba (1)'3 dévkovaci latkou je ve spodni &4sti spojena
piepoustécim potrubim (5) pies prvni redukéni ventil (14) a prepoustdci ventil (15)
s nizkotlakou zasobni komorou (3), umisténou do kryogonniho termostatu (2) pro teplotni
stabilizaci, pFfidemZ v horni &asti je tlakovd nédoba spojena tlakovacim potrubim (6) piles
druhy redukéni ventil (16) a tlakovaci ventil (17). s nfzkotlakou zédsobni komorou (3), kte-
r4 je jednak propojena potrubim (7) ptes kapalinovy uzavdr (9) s digestof{ (10) a jednak
vakuovym potrubim (8) pies vakuovy ventil (19), vyvévu (11) s digestoff (10), piidemZ ve
viku nfzkotlaké zasobni komory (3) je suvné upevnéna posuvné ponornéd odbérovd sonda (4).
kterou do jejiho ésti je vedeno ddvkovaci potrubi (13) pfes dévkovactf ventil (18) k pripo-

jovacimu konektoru (12) pro pfipojeni teplosménného elementu.

1 vykres
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