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PATENTE N2, 90 242 e di

"Processo e aparelho para colocar fio

gldstico numa banda de material"

para que

MOLNLYCKE AB, pretende obter privilg
gioc de invengH3o em Portugal.

RES UMD

0 presente invento refere-se a um processo e aparelho pa-
ra colocar fios eldsticos pr$-esticados (6, 7) ou semelhante se-

gundo um trajecto curve numa banda de avango continuo (1).

0 invento & caractsrizado por os fios eldsticos (6, 7) se
rem guiados num padrdo curvo na banda através de rasgos curvos ou

ranhuras (4, 5) proporcionadas num rolo guia de fio (3).
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MEMORIA DESCRITIVA

0 presents invento refere-se a um processo de colocar fio
eldstico pré-esticado segqundo um trajecto curvo numa banda de ma
terial de avango continuo, de prefer®ncia uma camada de material
gue formard parte de uma fralda, sando os ditos fios destinados
a servirem como liga elédstica. 0 invento refere-se também ao apa

relho para realizag¥%o do processo.

é conhecida no fabrico das chamadas fraldas descartédveis
o munir as fraldas com eldsticos de modo a tornar elédsticas as
porg8es de perna da fralda e consequentemente segurar as ditas
porg3es de perna em volta das coxas do utilizador. Um exemplo
de fraldas deste tipo 8 descrito s representado na especificag8o
de patente U.S. n2, 3 860 003, Estas fraldas t&m almofadas ou
corpos de absorgdo com uma configuragd3o de ampulheta, com a qual
a parte central mais estreita, prevista para se acomodar 2 forma
do corpo, forma o gancho da fralda quando esta 6 usada, Contudo,
os fios eldsticos que s3o posicionados rectilinea e paralelamen-
te ao eixo longitudinal da fralda t&m tend&ncia a irritar a pels

do utilizador na regi®o do gancho.

Também & conhecida a aplicag®o de elédstico sequndo um pa
dr¥o em forma de V, em que o eldstico intersecta a almofada de
absor¢3o na vizinhanga da por¢3o de gancho da fralda. Uma fral-
da em que o0 eldstico estd poncionado deste modo conformar-se-4
mais satisfatoriamente com a forma do corpo do que a fralda da
atrds mencionada patente U.S, o também evita a irritag¥o por
atrito em uso da zona do gancho.

Também se conhsce a disposig¥o dos fios eldsticos sequn-
do uma rede de fios, de modo a proporcionar uma liga elédstica
curva de uma maneira semelhante & encontrada nos vestudrio ou
trajes com perna cosida 3 m3o., Um procssso de conseguir uma tal
rede eldstica & descrito na nossa sspecificag®o de patente Sueca
B406071-4.

Com a finalidade de colocar fios elédsticos segundo um
trajecto curveo numa banda de material des avango continuo, & con-
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cebivel, por exemplo, guiar electricamente o aplicador de fio,
com movimento de vaivém em sentido transversal aoc da banda. Um
tal fabrico, envolvendo movimentos transversais rdpidos, & comli
cado, particularmente no caso de fabrico de alta velocidadse.

0 presente invento proporciona um processo s aparelho
através dos quails os fios slédsticos podem ser aplicados segundo
trajectos curvos de uma maneira simples, eficifnte e rdpida usan

do apenas poucas partes méveis.

0 processo do invento & caracterizado por os fios saerem
alimentados e guiados através ou aoc longo de rasqos ou ranhuras
curvas feitas em mais de um dos rolos rotativos e sZo orientados
pelos rolos 3 medida que s3o dispostos sobre a dita banda e por

os fios serem ent¥o colados & banda com a ajuda de um adesivo.

0 aparelho para realizar o processo & caracterizado por
compreender, pelo menos, um rolo rotativo que estd munido com um
rasgo ou ranhura curva que se estende perifericamente cuja ampli
tude axial controla o posicionamento dos fios na camada de mate-
rial e consegue a curvatura desejada dos fios e um aplicador de

cola para aplicagdo da cola aos fios.

0 rolo pode convenientemente ter a forma de um tubo muni
do com ranhuras de passagem para guiarem os fios exactamente atra

vés do tubo e dispondo os fios sobre a superficie do material.

0 invento serd agora descrito em maior detalhe com refe-
r8ncia a uma concretizag8o aqui representada nos desenhos anexos,

nos quais:

a figura 1 representa esquematicamente e em perspectiva
o posicionamento dos fios elédsticos numa camada de material du-
rante o processo de fabrico da fralda;

a figura 2 representa parte do aparslho reprssentado na
figura 1, sendo o dito aparelho numa vers3o modificada do da fiqu

ra 1;

a figura 3 representa um processo de fornecimento inter-
mitente de cola aos fios eldsticos;

a figura 4 representa uma fralda fabricada pelo aparelho
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do invento;

a figura 5 representa um rolo deflector, o qual & uma mo-

dificagdo das concretizag®Bes apresentadas nas figuras 1 8 3;
a figura 6 representa uma outra concretizag8o do invento;

a figura 7 representa uma concretizag¢do, na qual o aplica

dor de cola estéd localizado dentro do rolo guia dos fios;

a figqura 8 representa um processo de aplicagdo de uma

pluralidade de fios; e

a figura 9 representa uma concretiza¢¥®o alternativa um

rolo guia dos fios.

Na figura 1, uma banda de material avanga sobre um rolo
deflector da banda 2 no sentido da seta A. A refer8ncia numérica
3 identifica um rolo oco. O rolo 3 & munido com rasgos curvos
de passagem 4, 5 através dos quais os fios eléasticos 6, 7 sdo
alimentados para o rolo deflector 2, para posicionamento sobre a
banda 1. O rolo 3 & accionado na sua direcgdo de rotagdo por um
veio de accionamento B, o qual suporta o rolo nos seus extremos
e em ambos os lados das respectivas ranhuras. A amplitude axial
das ranhuras orienta o posicionamento dos fios sobre a banda 1,
de modo a obter a desejada curvatura dos fios. Um rolo de cola
9 & previsto para aplicacgdo de cola obtida de uma calha 10 sobrse
os fios eldsticos que s#o colados & banda 1 % medida que ela pas
sa no rolo deflector 2. A extens%o dos fios na banda 1 foi mos-
trada na figura 1. 0Os fios s3%o mantidos no seu padr3o represen-

tado pela tensdo da banda 1.

Na figura 1 mostrou-se um Unico rolo rotativo com duas
ranhuras de passagem. Entender-se-4, contudo, gque o rolo pode
compreender duas partes de rolo separadas com uma ranhura em ca-
da parte, e que as partes de rolo podem ser dispostas para deslo
camento mdtuo nas suas direcgBes axiais, permitindo assim o posi
cionamento de cada fio guiado separadamente. Esta concretizagZo
estd representada esquematicamente na figura 2, na qual as duas

partes de rolo sdo referenciadas por 3' e 3",

Apesar de n%o mostrado, o rolo de acordo com a figura 1
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8 as partes de rolo de acordo com a figura 2 podem ser munidas
com mais ranhuras, de modo a permitir a colocagdo de mais fios

paralelos.

R figura 3 representa uma versdo ligeiramente modificada
da concretizagdo representada na figura 1. As partes da figura
3 que té&m correspond&ncia na concretizag®o da figura 1 foram
identificadas com as mesmas refer&ncia. No caso desta versdo mo
dificada, um rolo trav8o estd localizado a jusanté da safda do
rolo de ranhuras e funciona para evitar a ocorrfncia de compri-
mentos de fios indessjdveis. Instalado entre o rolo trav¥o 11 e
0 rolo aplicador de cola 9 existe um mecanismo de eslevagdo 11!
gque & capaz de se mover nao sentido das setas B. 0 mecanismo ds
glevagdo destina-se a elevar os fios eldsticos para fora do con-
tacto com o rolo aplicador de cola em intervalos regqulares, con-
seguindo-se assim uma plicagdo intermitente de cola dos fios 6,

7 ao material da banda 1.

A figura 3 representa essquematicamente o fabrico de uma
banda corrente de fraldas descartdveis. A banda compreende uma
camada de fibra permefvel a lfquidos ou tecido que se destina a
formar a camada exterior da fralda. Uma banda de pelfcula plésti
ca 12 avanga por debaixo do rolo deflector 2, formando esta pell
cula plé4stica a camada exterior e impermedvel ou camada de pro-
tecg¥o0 da dita fralda. Uniformemente espagados na banda de peli
cula plédstica 12 encontram-se almofadas ou corpos de absorg3o 13,
que foram formadas de maneira convencional, em formas (n%o mos-
tradas) por mistura de ar em polpas de penugem. As duas camadas
de material s3o postas em contacto 3 volta das almafadas de uma
forma convencional (n%o mostrada) e o tecido & cortado apropria-
damente de modo a produzir fraldas individuais. A cola para co-
lagem das duas camadas de material & aplicada com a ajuda de dis

positivo 9' de fornecimento de cola.

A figura 4 ilustra através do exemplo uma fralda capaz
de ser fabricada através do aparelho do invento. A fralda 14 re
presentada tem a configuragZo de uma ampulheta e os fios eldsti-
cos 15, 16 s3¥o colocados numa zona arqueada apenas na regifo de

gancho 17 da fralda. As partes da cintura da fralda s%o refersn
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ciadas como 18 e 19, A fralda inclui um ndcleoc absorvente 20 @
uma camisa que envolve o ndcleo e que se prolonga lateralmente
para além da almofada de absorg3o. A fralda & fixada com a aju-
da de fixadores de fita adesiva 21, 22, Esta aplicag¥o intermi-
tente dos fios eldsticos tornou-se possivel porque parte dos
fios foi quiada lateralmente pelo rolo guia dos fios para além
da prépria fralda e foram cortados tal como a fralda individual

a partir da banda coerente das fraldas.

R figura 5 representa um rolo deflector 2 que 6 uma ver-
s¥o ligeiramente modificada do roleoc deflector das configuracg¥Ues
ilustradas nas figuras 1 e 3. Este rolo modificado 2 6 munido
de rasqgos estreitos periféricos curvos cujas amplitudes corres-
pondem & curvatura desejada do eldstico. Uma vez que os fios
sdo pressionados para baixo dentro dos rasgos obtém-se uma maior
superficie de colagem entre os fios e a pelicula pléastica.

A figqura 6 representa uma concretizag8c que tem um rolo
guia de fios com uma configurag¥o diferente. Este rolo é munido
com rasgos curvos 24 cuja amplitude axial corresponde 3 curvatu-
ra desejada dos fios na banda de material. Dispositivos de guia
mento dos fios 25 s¥%o0 instalados com deslocamento axial ao longo
de um veio 26 que se prolonga paralelamente ao rolo guia dos fi-
os. Os dispositivos 25 de guia dos fios s¥8po montados para se mo
verem ao longo dos rasgos 24 e guiados pelos ditos rasgos ao lon
go do veio 26. 0Os fios eldsticos 6 correm através dos dispositi
vos de guia dos fios e s¥o assim guiados & medida que sZo coloca

dos sobre a banda 1 de material.

A figura 7 representa mais uma concretizagBo do rolo guia
de fios. FEste rolo compreende um tubo oco que tem disposto no
seu interior um rolo 9 aplicador de cola 8 uma calha de cola 10,
que & estaciondria em relag8o ao tubo., A finalidade desta con-
cretizagdo & encurtar a dist@ncia do rolo gquia de fios ao rolo
deflector. Quanto mais curta & a distAncia, mais rigoroso & a

colocag3o dos fios.

R figura B representa uma concretizag¥o que compreende
dois rolos guia de fio separados e mutuamente paralelos. Esta

concretizagdo permitird que um maior nimero de fios seja colocado
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socbre o tecido.

R figura 9 representa uma outra concretizag8o do rolo
guia de fios. O rolo desta concretizagdo & munido com rasgos pe
riféricos 27 que se destinam a quiar o posicionamento dos fios.
Os fios eldsticos s%o seguros em rasgos 27 através de algas de
guia 28 gue permanecem encostadas a periferia do rolo guia de

fios.

Compreender-se-4 que o invento n8o 8 restringido as con-
cretizagdes aqui descritas e representadas e que podem ser feitas

modificag®es dentro do ambito das reivindicag®es que se ssguem.

Por exemplo, os rolos guia de fios podem ser munidos com
rasgos de configurag@es diferentes das descritas de modo a permi
tir que os fios elédsticos sejam posicionados sob a banda segundo

outros padr®es ou fFormas.

Mais ainda, no caso de concretizag@es destinadas a posi-
cionarem uma pluralidade de fios sobre a banda podem ser previs-
tos mecanismos para transmitir tens®es mutuamsntse diferentes a

fios eldsticos mutuamente diferentes.

No caso da concretizagdo da figura 9 a alga 28 pode ser
substitufda por um veio rotativo, que assim diminuird o atrito

nos fios eldsticos 6, 7.
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REIVINDICAGCDES
1l - Processo para colocar fios eldsticos pré-esticados

(6, 7) ou semelhantes sequndo um trajecto curvo numa banda de ma
terial (1) de avango continuo, de prefer®ncia uma camada de mate
rial fazendo parte de um tecido, sendo os fios elé&sticos usados
como liga elé&stica, caracterizado por compreender a alimentacg@o
dos fios (6, 7) através de rasgos ou ranhuras curvas (4, 5) que
se localizam na periferia de um ou mais rolos (3), erque s¥o
eficazes na orientagZo dos fios & medida que os ditos fios s%o co
locados sobre a banda e a colagem dos fios ao tecido (1) com a

ajuda de um agentse de colagem.

2 - Aparelho para colocar fios elédsticos pré-esticados

(6, 7) ou semelhantes segundo um trajecto curvo numa banda de ma
terial de avango continuo (1), de preferBncia numa camada de ma-
terial fazendo parts de um tecido, em que os fios se destinam fun
cionarem como liga elé&stica, caracterizado por compreendsr, pelo
menos, um rolo rotativo (3) tendo na sua periferia rasgos ou ra-
nhuras curvas (4, 5) cuja amplitude axial orienta o posicionamen
to dos fios (6, 7) na camada material de modo a obter-se a dese-
Jjada curvatura eldstica; e um dispositivo de fornecimento de co
la (9, 10) para fornecer cola de modo 2 colar os fios & camada

de material,

3 - Aparelho de acordo com a reivindicag8®o 2, caracteri-
zado por o rolo compreender um tubo munido de ranhuras de passa-
gem (4, 5) que se destinam a guiar os fios (6, 7) através do tu-

bo gquando se colocam os fios sobre a camada de material.

4 - Aparelho de acordo com as reivindicag¢®es 2 ou 3, ca-
racterizado por a circunferfncia do rolo (3) corrssponder aoc com

primento de um tecido.

5 - Aparelho de acordo com qualquer das reivindicagBes
2-4, caracterizado por o rolo (3) compreender duas partes de ro-
lo (3', 3") mutuamente separiveis e mutuamente deslocédveis as
quais quando colocam, pelo menos, um fio (6, 7) em cada bordo ou
parte lateral da camada de material, s@3oc eficazes na orientag8o

do posicionamento de cada fio separadamente ao longo dos respec-
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6 - Aparelho de acordo com qualquer das reivindicag®ss

2-5, caracterizado por estar previsto um rolo trav8o (11) a ju-
sante da safda das ranhuras ou rasgos dos rolos, sendo o dito rg
lo travdo eficaz na prevengBo da aplicag¥o de fios com comprimen

tos indesejéveis.

7 - Aparelho de acordo com qualquer das reivindicag®es
2-6, caracterizado por estar previsto um rolo deflector (2) da
banda no qual os fios s%o aplicados & banda apés deixarem o rolo

guia (3) dos fios.

8 - Aparelho de acordo com 2 reivindicag¥o 7, caracteri-
zado por o colo deflector (2) ser munido com rasgos (22, 23) pou
co profundos de alojamento de fios, provocando com isso que par-
te da banda esnvolva os fios e proporcionando uma maior 4rea ds

colagem,

9 - Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindica-
g8es 2-8, caracterizado por compreender um rolo de aplicag?o da
cola (9) e mecanismos (11') para retirarem intermitentemente os
fios do contacto com o rolo de aplicagdo da cola com a finalida-

de de consequir uma colagem intermitente dos fios.

10 - Aparelho des acordo com a reivindicag3o 2, caracteri
zado por os dispositivos de quia dos fios (25), para orientarem
0s respectivos fios (6) serem livremente méveis ao longo de um
veio (26) o qual & montado paralelo ao rolo gquia dos fios (3) e
serem guiados no seu movimento ao longo do veio através de ras-

gos (24) localizados no rolo guia dos fios (3).

11 - Aparelho de acordo com a reivindicag¥o 7, caracteri
zado por o rolo guia dos fios (3) ter a forma de um tubo oco; e
por o dispositivo de aplicac¥o de cola (9, 10) estar localizado
no interior do tubo de modo a encurtar a dist2ncia entre o rolo

deflector (2) e o roleo guia dos fiaos (3).

12 ~ Aparelho de acordo com 3@ reivindicag3o 2, caracteri

zado por os rasgos (27) serem pouco profundos; e por os fios
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eldsticos (6, 7) serem mantidos em posic¥o nos rasgos através
de um veio rotativo, uma correia (28) ou qualquer dispositivo

correspondente, que encosta ao rolo guia de fios (3).
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