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{54) Zat{zeni k vyrob¥ tvérnic vibrolisovénim
(57) podstata zarfzent k vyrob¥& tvdrnic vi- (8.2) a druhy krokovy pédsovy dopravnik
brolisovédnf{m spodivd v tom, Ze nad pédso- (9.2). Zad{zen{ k vyrob¥ tvérnic vidbro-
vym Gopravnfkem (1) je prvni shrnova& (2. lisovénim nachdzi uplatn¥ni zejména v
1) a druhy shrnovad (2.2), pod prvnim Samotérndch u malosériové vyroby tvér-
shronovadem (2.1) Jje prvnf nédsypka (3.1) nic v&t3iho sortimentu,
s podévalem & ddvkovalem, pod druhym shr- TV T g
novadem (2,2) je druhd nédsypka (3.2) s o } 5
podévalem a ddvkovalem, mezi prvnl a dru- - - 1 g
hou nésypkou (3.1), (3.2) s poddvaiem a b = ﬁ.g]{ﬂ
ddvkovadem je vibrolis (5), po obou stra- ' o - =1 -
ndch vidrolisu (5) je prvni vdledkovy do- - 3 ={o)
pravnfk (6.1) a druhy v&lefkovy dopravnfk N\U 3 s
(6.2), ne prvnim védleZkovém dopravniku ) g é#?
(6.1) je prvaf forma (4.1) s podloZkou - -
a beranem, na druhém vdledkovém doprav- ‘% o— ]
nfku (6.2) je druhé forma (4.2) s podlo- © % -
kou & beranem, po vn¥j3{ stranZ prvni nd- ~ : :

sypky (3.1) s poddvadem a ddvkovalem Je U
prvn{ stripovac{ manipuldtor (7.1) s prv-
nim stahovadem tvérnic (8,1) a prva{ kro-
kovy pdsovy dopravnfk (9.1), po vn¥jsf
stran® druhé ndsypky (3.2) s poddvaden o
a dédvkovalem je druhy stripovac{ manipu-
lédtor (7.2) s druhym stahova¥em tvdrnic
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Zar{zen{ k vyrob® tvdrnic vibrolisovénim se tykd oboru lisovaci techniky.

Jsou znéma zarf{zenf k vyrob& tvédrnic, zejména lisy s automatickym pracovnim cy-
klem, ktery se sklddd z p¥fsunu sm¥si, ddvkovén{ podle hmotnosti nebo objemu, liso-
vén{ a odsunu hotovych tvérnic. Jako predstavitelé znémych zarizen{ lze uvést lisy fy
Horn, resp. SGP., Jsou to lisy hydraulické, velmi rozm¥rné, vybavené manipuldtory pro
odsun tvérnic na pésovy dopravnik. Néslednou provéddsnou manipulaci je uklédéni tvér-
nic na pecnf voziky, resp. palety, tato manipulace se provédd{ wanuélni, pomoc{ balan-
cerd, resp. automatickych manipuldtord. Lisy cenovd niZffch t¥id jsou bez automati-
zadnich prvkd, vyZadujf manudlni ddvkovdn{ sm¥si, naplnovén{ formy a manipulaci s
vylisky. Spolednou nevyhodou zndmych zafizeni k vyrob¥ tvédrnic Jje obt{%nd pfeladi-
telnost vyrobniho sortimentu.

Nikterd vyse uvedené nevyhody snémych zarizenf k vyrob¥ tvdrnic Fes{ za¥fzeni k
vyrob& tvérnic vidbrolisovdnim, které se sklddd z pdsového dopravniku, shrmovadd, nd-
sype 8 poddvadi a ddvkova&i, vibrolisu, védlefkovych dopravniki, forem s podloZkami
2 berany, stripovacich manipuldtord, stahovadd tvérnic, krokovych pdsovych dopravni-
ki, jeho¥ podstata spodivd v tom, Ze nad pdsovym dopravnikem Je prvn{ shrnova& a dru-
hy shrnova¥, pod prvaim shrnovalem je prvnf nésypka s poddvalem a ddvkovalem, pod
druhym shrnovafem je druhd nésypka s poddvalem a ddvkovalem, mezi prvn{ a druhou né-
sypkou s podévadem a dévkovalem je vibrolis, po obou strandch vibrolisu je prvni vé-
le&kovy dopravatk a druhy vélelkovy dopravnik, na prvanim véledkovém dopravaiku Je
prvnl forma s podloﬁkou & beranem, na druhém védlekovém dopravaiku je druhd forma s
podlofkou a beranem, po vn¥j¥{ strané prvaf ndsypky s poddvalem a ddvkovalem je prv-
n{ stripovac{ manipuldtor s prvnim stahovalem tvérnic a prvni krokovy pdsovy doprav-
nfk, po vn&j3{ strané druhé nésypky s poddvalem -a dédvkovadem je druhy stripovaci wa-
nipuldtor s druhym stahovalem tvédrnic a druhy krokovy pdsovy dopravnik.

Pfednost{ za¥fzeni k vyrob& tvdrnic vibrolisovdnim je snadnd obsluha, snadnd
pfeladitelnost vyrobnfho sortimentu tvérnic, kterd spol{véd ve vym&n& obou forem s
podlofkami a berany, lepsi &asové vyuZit{ vidbrolisu, moZnost plné sutomatizace, men-
31 rozm¥ry zafizen{.

Zaff{zent k vyrob& tvdrnic vibrolisovénim podle vyndlezu je zndzorn&no na vfkre-
su, kde nad pésovym dopravanikem 1l Jje prvail shrnova& 2.1 a druhy shrnova& 2.2 pod pr-
vnim shraoovalem 2.1 je prvnf ndsypka 3.1 s poddvalem a ddvkovalem, pod druhym shrno-
valem 2.2 je druhd ndsypka 3,2 s poddvadem a ddvkovalem, mezi prvnf{ a druhou nésyp-
kou 3.1, 3.2 8 poddvalem a dévkovalem Je vibrolis 5, po obcu strandch vidbrolisu 5
Je prvanl vdledkovy dopravnik 6,1 a druhy vdledkovy dopravnik 6.2, na prvaim véle&-
kovém dopravniku 6.1 je prvnf forma 4.1 s podlofkou a beranem, na druhém véleZkovém
dopravaiku 6.2 Je druhd forma 4,2 s podlo¥kou a beranem, po vn¥jd{ stran¥ prvai né-
sypky 3.1 s poddvalem & dédvkova&em Je prvnf stripovac{ manipuldtor 7.l s prvafm sta-""'
hovadem tvdrnic 8.1 a prvni krokovy pédsovy dopravnfk 9.1, po vn&j3{ strand druhé né-
sypky 3.2 8 poddvalem & ddvkovalem je druhy stripovac{ manipuldtor 7.2 s druhym sta-
hovalem tvérnic 8.2 a druhy krokovy pédsovy dopravnik 9,.2.

Funkce zaffzen{ k vyrob¥ tvérnic vibrolisovédnim podle vyndlezu Je takovd, Ze pé-
sovym dopravnikem 1 se dopravi k prvnimu shrnovadi 2.1 a k druhému shrnova&i 2.2 fo-
ruovaci technologickou smEs, kterd Je shrnuta do prvni a druhé ndsypky 3.1 a 3,2 s
poddvalen a ddvkovaZenm.
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Prvn{ a druhy shronoval 2.1, 2.2 vykonévd svisly pohyb pomocf{ pneumatického, nebo Jji-
ného pohonu, s pracovni polohou dole a klidovou naho¥e. Pohyb prvnfho a druhého shr-
novade 2.) a 2.2 je F{zen manudln¥ nedbo signdly od &idel nabudovanych v prvn{ a dru-
hé nésypce 3.1 a 3.2 s poddvalem a ddvkovalem, které uddvajl stav hladiny formovac{
sm&si v ndsypkdch,

Na prvn{m vélelkovém dopravniku 6.1 se pohybuje prvni forma 4.1 s podloZkou =
beranem, na druhém vélelkovém dopravniku 6.2 se pohybuje druhd forma 4.2 s podloikou
a beranem tak, Ze kdyZ napi. prvn{ forma 4.1 s podloZkou a beranem je pod vibrolisem
5y druhd forma 4.2 s podloZkou a beranem se pohybuje pouze na druhém védledkovém do-
pravniku 6.2 a naopak.

Zai{zen{ k vyrob¥ tvdrnic vibrolisovdnfm podle vyndlezu je soumdrn¥ usporddéno
vzhledem k vibrolisu 5, proto je ddle popsén dopravni cyklus prvnf foramy 4.1 s pod-
loZkou a beranewm u prvn{ ¥dsti zafizenf.

Ve vychozim stavu je prvni forma 4.1 s podloZkou pod prvnf nédsypkou 3.1 s pod4-
valem a dédvkovalem, beran je uchopen chapadly v hornf poloze prvaim stripovacim mani-
puldtorea 7.1. Formovaci technologické sm¥s je z prvni nésypky 3.1 s poddvalem a dé-
vkovalem hmotnostn® nebo objemovE odmifena a dopravena do prvni formy 4.1 s podloZ-
kou, tato prvn{ forma 4.1 s podlofkou je prvnim védleXkovym dopravnikem 6.1 dopravena
k prvofmu stripovaci{mu manipuldtoru 7.1, kde dochdzf{ k sloZen{ prvni formy 4.1 s po-
dloZkou a berana., Slofend prvn{ forma 4.1 s podlofkou & beranem, napln¥nd formovaci
technologickou smés{ je dopravena k vibrolisu 5 a podle nastavené doby je formovact
technologickd sm&s zvibrovéna s slisovéna. Forma se slisovanou formovaci technologic-
kou sm¥s{ Je dopravena prvnim vélefkovym dopravnikem 6.) k prvnfmu stripovacimu ma-
nipuldtoru 7.1, kde dochdz{ k nadzvednut{ prvn{ formy 4.1 s podloikou a beranem spod-
nim silovdlcem, k uchopeni prvn{ formy 4.1 a berana chapadly prvnftho stripovaciho ma-
nipuldtoru 7.1 & k odd¥lenf tvérnice od prvn{ formy 4.1 pohyby prvn{ foramy 4.1 a be-
rana ve svisléu sm¥ru ve sledu - prvn{ forma 4.) nahoru, ndslednZ beran nahoru. Potom
tvérnice s podloZkou kleséd, prvn{ stahovad tvdrnic 8.1 se pooté&{ do pracovni{ polohy
a tvédrnice je staiena z podlofky prvnim stahovalem tvédrnic 8.1 na prvanf krokovy péso-
vy dopravnik 9.1. Nésledn¥ prvn{ forma 4.1 klesd, je sloZena s podloZkou a dopravena
prvnim véle&kovym dopravnikem 6.1 pod prvn{ ndsypku 3.1 s poddvalem a dédvkovalem.
Prvn{ stahoval tvédrnic 8.1 se vrac{ do vychoz{ polohy. Uvedeny cyklus se periodicky
opakuje.

Prvn{ a druhou formu 4.1, 4.2 tvof{ rém pofadované mechanické pevnosti s otvory

pro zasunut{ chapadla prvnfho a druhého stripovactho manipuldtoru 7.1 a 7.2. Vnitfn{
prostor prvanl a druhé formy 4.1, 4.2 je stejny s tvarem vibrolisované tvdrnice.
Prvn{ a druhé forma 4.1, 4.2 je poloZena na podlo¥fce s vystfed®nfim pomoc{ hrotd a ot-
vord. Beran prvni a druhé formy 4.1, 4.2 md tvar &ela tvdrnice, md otvor v horn{ &ds-
ti, ktery umcfnuje zasunut{ chapadla prvniho a druhého stripovacfho manipuldtoru 7.1,
7.2.

Prvn{ a druhy stripovac{ manipuldtor 7.1, 7.2 se sklddé z rému ulofeného nad pr-
vnim a druhym vélelkovym dopravnikem 6.1, 6.2, na kterém jsou zavEZ3eny hydraulické
vélce svislého pohybu chapadla pro uchopen{ prvaf a druhé formy 4.1, 4.2 a hydraulic-~
ky vélec svislého pohybu chapadla pro uchopen{ berana. Ve spodnf &4sti prvniho a dru-
hého stripovacfho manipuldtoru 7.1, 7.2 Jje silovdlec k nadzvednut{ prvni a druhé for-
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my 4.1, 4.2 8 podlotkou a beranem nad prvnf a druhy vélelkovy dopravnik 6.1, 6.2, za
U¥elen zamezenf{ vzniku nadmirného pnut{ mezi podloZkou a véleky prvatho a druhého
véle&kového dopravniku 6.1, 6.2 po dojetf prvni{ a druhé formy 4.1, 4.2 8 podloZkou a
bveranem do krajni polohy.

Vibrolis 5 je slofen z rédmu, z hornfho ramene vybaveného odprufenymi hroty, pne-
umaticky zvedaného stolu s vibrovacim systémem., Po obou strandch pneunaticky zveda-
ného stolu jsou kladilkové dopravniky, které umo?nujf dojetf prvnf a druhé formy 4.1,
4.2 s podlofkou a beranem nad zvedany stil vibrolisu 5. OdpruZené hroty hornfho rame-
ne vibrolisu 5 zabezpeluj{ vyst¥ed¥nf prvnf a druhé formy 4.1, 4.2 s podloZkou a be-
ranem v procesu lisovénf a vibrovéni ve vibrolisu 5. Mfsto vibrolisu 5, jehoZ vyho-
dou je napdjenf stlalenym vzduchem, je poulitelny hydraulicky lis.

2a¥fzen{ k vyrob¥ tvédrnic vidbrolisovénfm je F{zeno sutomaticky nebo poloautoma-
ticky pomoc{ podftade s pouZitim elektrickych, pneumatickych a hydraulickych pohoni,

Zar{zeni k vyrobd tvdrnic vibrolisovénim podle vyndlezu nachdz{ pou¥iti zejména
v Samotdrnédch nebo dinasovych zdvodech, zejména p¥i malosériové vyrob¥ ¥amotovych ne-
bo dinasovych tvédrnic. Dalsf moZnosti vyufitf Jsou v lisovnéch sypkych technologic-
kych sm¥sf{, nap¥. v keramickém primyslu.

PREDMET VYNALEZU

Za¥{zen{ k vyrob¥ tvdrnic vibrolisovénim, sloZené z pédsového dopravniku, shrnovaly,
nésypek s podédva¥i a ddvkova¥i, vibrolisu, vdlelkovych dopravanikdt, forem s podloZka-
ni a berany, stripovacfch manipuldtord, stahovadd tvdrnic, krokovych pdsovych dopra-
vnikd, vyznafené tfm, %e nad pésovym dopravanfkem (1) je prvnf shrnova¥ (2.1) a druhy
shrnovad (2.2), pod prvnim shronovalem (2.1) je prvnf nédsypka (3.1) s poddvalem a dé-
vkova¥em, pod druhym shrnovefem (2.2) Je aruhd nésypka (3.2) s poddvalem a ddvkova-
Zem, mezi prvni ndsypkou (3.1) a druhou ndsypkou (3.2) s poddvadem a dévkovaleum Je
vibrolis (5), po obou strandch vibrolisu (5) je prvnf vdledkovy dopravnik (6.1) a
druhy véledkovy dopravaik (6.2), na prvnim védleZkovém dopravniku (6.1) je prvn{ for-
aa (4.1) s podloZkou a beraneam, na druhém véledkovém dopravnfku (6.2) je druhd forama
(4.2) s podloZfkou a beranem, po vn¥jsf stran¥ prvn{ ndsypky (3.1) s podévalem a ddv-
kovalem je prvnf stripovac{ manipuldtor (7.1) s prvaim stahovalem tvédrnic (8.1) a
prvoni krokovy pédsovy dopravaik (9.1), po vn¥j3{ stran¥ druhé ndsypky (3.2) s poddva~
Sem a dévkovalem je druhy stripovac{ manipuldtor (7.2) s druhym stahovalem tvdrnic
(8.2) a druhy krokovy pdsovy dopravnik (9.2).

1 vykres
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