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(57) Sammendrag:

En kondensator amfattér £lere lag (18a, 18b) med modsatte
kanter. Hvert lag omfatter et dielektrisk materiale (6a)

og en metallisk film (8a, 8b), hvor den metalliske £ilm

(8a, 8b} strazkker sig fra den ene kant til den anden, idet
den afgranser et metalfrit omride (10) pd hvert lag (18a,
18b). Dette metalfrie omrdde (10) deler siledes det enkelte
lags (18a, 18b} metalfilm i et smalt metalfilmband ved den
anden kant (36, 37) aamt en resterende del af den metalli-
ske film., Ved hjzlp af et apparat og en fremgangsmide ifglge
opfindelsen er lagene blevet siledes anbragt, at det ene
lags{l8a) metalfilm (8a) er adskilt fra det andet lags (18b)
metalfilm (8b) ved hjalp af dielektrisk materiale (6a).
Derudover er lagene (18a, 18b} siledes forsat, at den fgrste
gruppe af lags (18a) fgrste kant ligger uden for den anden
gruppe af lags (18b) anden kant ved den ene side af konden~-
satoren, medens den anden gruppe af lags (18b) fgrste kant
ligger uden for den fgrste gruppe af lags (18a) anden kant
ved den anden side. Derudover er lagene anbragt skiftevis

og de udenfor liggende kanter i lagene (18a, 18b) i hver

grupper er belagt med et elektrisk ledende materiale (40).
En sddan kondensator har en meget stabil og ensartet kapa-

citet.
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Opfindelsen angdr en kondensator omfattende flere lag, hvor
hvert lag har modsatte kanter og omfatter et dielektrisk sub-
strat og en metallisk film, hvor hvert lags metalliske film er
adskilt fra et tilstedende lags metalliske film ved hjzlp af
dielektrisk substrat, og hvor lagene er placeret indbyrdes
forsat at en ferste kant pa lagene i en ferste gruppe af lag
ligger uden for en anden kant pa lagene i en anden gruppe af
lag p& en ferste side af kondensatoren, og at en fgrste kant
pad lagene i den anden gruppe af lag ligger uden for en anden
kant pa lagene i den fgrste gruppe af lag pa en anden side af
kondensatoren, og hvor lagene i den ferste gruppe alternerer
med lagene i den anden gruppe, og hvor de udenfor beliggende
kanter i lagene i hver gruppe er belagt med et elektrisk le-
dende materiale, s4 at hver gruppes metalfilm er elektrisk

forbundet.

Fra beskrivelsen til USA patentskrift nr. 3.670.378 kendes en
fremgangsmidde og et apparat til fremstillingen af kondensato-
rer, hvorved der dannes kondensatorlegemer ved, at der vikles
skiftevis metalliske og dielektriske film pa en tromle, samti-
digt med at der vikles adskillende lag ind imellem kondensa-
torlegemerne, si& at dfer skiftevis dannes lag af kondensator-
legemer og adskillende lag. Derefter pasprojtes en metallisk
belezgning pa siderne af viklingen for at forbinde de metallis-
ke film og derefter adskilles kondensatorlegemerne ved hjalp
af eller ud for de adskillende lag, sa at der dannes separate
kondensatorlegemer. De herved opndede kondensatorlegemer har
sammenvavede metalliske lag, som er adskilt ved hjelp af die-
lektriske lag. Den ene gruppe af lag omfatter dielektriske
substrater og metalliske film, der rager udad fra den ene side
af kondensatorlegemet, medens en anden gruppe af substrater og
film rager ud fra den anden side af kondensatorlegemet. Den
metalliske ©belagning er sdledes pafert, at den forbinder de
metalliske film elektrisk pid den udragende gruppe af lag. Der
er saledes tilvejebragt to elektroder eller szt af kondensa-
torplader, som er dielektrisk isoleret fra hinanden, men som

er sammenflettede.
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I forbindelse med det beskrevne arrangement haznder det under-
tiden under viklingsprocessen, at de lag, der er ved at blive
viklet, vil g4 ud og ind eller forlade deres tiltznkte baner
og herved resultere i, at et eller flere lag placeres ukorrekt
i forhold til de tilstedende lag. Hvis adskillelsen imellem
grupperne af lag ikke er tilstrazkkelig, kan kondensatoren bli-
ve kortsluttet, eller ogsa vil den have en mindre gennem-
slagsfeltstyrke end tilsigtet inden for et eller flere omra-
der. Hvis adskillelsen er for stor, vil kondensatorens opnéaede

kapacitet blive reduceret.

Formidlet med opfindelsen er at tilvejebringe en kondensator
med hgj kvalitet, og som i betydelig grad reducerer muligheden
for kortslutning af den kondensator, der er ved at blive vik-
let, som folge af ukorrekt placering af de metalliske og die-

lektriske film.

Dette opnds ifelge opfindelsen ved, at den indledningsvis
navnte kondensator ifelge opfindelsen er ejendommelig ved, at
den metalliske film p& hvert lag strezkker sig i hovedsagen fra
den en forste kant til den anden kant, at hvert lag omfatter
et omridde, som er fri for den metalliske film, og som befinder
sig i umiddelbar nazrhed af, men med en sadan afstand til den
anden kant, at der ved denne anden kant efterlades et smalt
marginalt metalfilmband, som ved hjzlp af det navnte metal-
filmfrie omrade er adskilt fra den resterende del af den me-

talliske film.

Herved opnéds, at der tilvejebringes en kondensator, som har en
szrlig hej kvalitet og forudbestemmelig kapacitet, hvilket
ise#r skyldes, at de smalle marginale metalfilmb&nd overalt ad-
skiller den pasprejtede belagning af elektrisk ledende mate-
riale fra de metalliske film, der er forbundet med det pa-

spregjtede materiale ved den modsatte side af kondensatoren.

Opfindelsen angir endvidere en fremgangsmidde til fremstilling
af kondensatorer, hvorved der tilvejebringes en ferste og en
anden bane af et materiale, som hver har et dielektrisk sub-

strat, en metallisk filmbelazgning og smalle parallelle langs-
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gaende metalfrie omrader. Denne fremgangsmade er ifelge opfin-
delsen ejendommelig ved, at banerne spaltes langs parallelle
linier, som er beliggende forsat i forhold til de metalfrie
omrader, s& at der dannes strimler, som hver har et smalt mar-
ginalt filmbadnd, der strazkker sig indad fra den ene langsgden-
de kant pa strimmelen til det metalfrie omrdde, at strimlerne
fra den ferste og den anden bane vikles skiftevis pd i det
mindste en tromle, hvorunder strimlerne fra den ene bane pla-
ceres forsat i forhold til strimlerne fra den anden bane pa en
sadan made, at der pd hver tromle dannes et antal op til hin-
anden stedende og ind i hinanden gribende ringe med kondensa-
toragtig struktur, og som hver har alternerende placeret me-
talliske og dielektriske lag, idet der ved en fegrste side af
hver ring findes 1lag af strimler fra en ferste gruppe af
strimler, som rager sidevarts uden for de marginale metalfilm-
band p3d lag af strimler fra et anden gruppe af strimler, mens
lagene af strimler fra den anden gruppe af strimler ved den
anden side af hver ring rager sideverts uden for de marginale
metalfilmbidnd pd lagene af strimler fra den ferste gruppe af
strimler, at ringene dernast adskilles fra hinanden og deles i
tvergiende retning til dannelse af tove med kondensatoragtig
struktur, idet der af hver ring tilvejebringes i det mindste
et tov, at disse tove dernast underkastes tryk og de udragende
dele ved siderne af hvert tov belazgges med et metalmateriale
til elektrisk at forbinde metalfilmene pa strimlerne, sa at

der dannes aflange kondensatorstykker.

Herved opnéds, at der tilvejebringes en fremgangsmdde, hvorved
der kan tilvejebringes fleksible tovlignende kondensatorer,
der kan fjernes fra opviklingstromlen, og som kan héandteres
ved yderligere bearbejdning, f.eks. séledes at der tilveje-
bringes stive plane Kkondensatorstaznger. Dertil kommer, at
fremgangsmaden abner mulighed for fremstillingen af et meget
stort antal af kondensatorer pid en og samme tromle pa& grund
af, at de omtalte ringe ikke blot ligger tat ved siden af hi-
nanden, men stesder op til hinanden med dele ragende ind imel-
lem hinanden, sé&ledes at badde pladsen pé& tromlen udnyttes

bedst muligt og strimlerne, der indgédr i de enkelte lag stost-
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ter hinanden under opviklingsprocessen og defved sikrer en

korrekt placering af de enkelte lag.

Ifelge opfindelsen kan der placeres klabemiddel imellem strim-
lerne for disse vikles omkring den pageldende tromle. Der pa-
fores fortrinsvis klazbemiddel p& det ene af bandene inden for
det mindste en del af en kondensators elektriske ledende omra-
der, men klazbemidlet skal i s& fald ikke pafores inden for om-
radet af banens spaltning eller inden for omradet af de side-
varts udragende dele af strukturen, hvor der skal vare kontakt
med den senere paspreojtede metalliske belagning. Formalet med
klzbemidlet er i det omfang, det er nedvendigt at fastlase la-
mineringen, sd at den viklede kondensatorstruktur kan héndte-

res, uden at lamineringen edelazgges.

Opfindelsen angdr endvidere et apparat til fremstilling af
kondensatorer omfatter et antal forradsspindler, et til hver
forradsspindel hgrende szt af understetningsruller, samt dre-
jelige opviklingsorganer, hvor hver forradsspindel er sdledes
placeret og dimensioneret i forhold til opviklingsorganerne,
at den drejeligt kan optage en forradsrulle af en bane af et
materiale pa en sadan mdde at det tilherende szt af understet-
ningsvalser er i stand til at understotte og fore den tilhe-
rende bane fra forradsrullen frem til opviklingsorganerne,
idet hver bane bestar af et dielektrisk substrat, sonm pa den
ene side barer en metallisk film, og hvor apparatet endvidere
har organer til opskazring af banerne i strimler for opviklin-
gen af strimlerne pa opviklingsorganerne,hvorved der dannes
alternerende lag af metallisk materiale og dielektrisk mate-
riale. Dette apparat kan ifelge opfindelsen sarlig hensigts-
massigt vere ejendommeligt ved, at opviklingsorganerne er i
det mindste en drejelig tromle, at underststningsrullerne er
placeret sdledes i forhold til den i det mindste ene tromle og
baneopskaringsorganerne, at strimlerne understottes i alt ve-
sentligt over hele deres lzngde for opvikling, og at forréds-
spindlerne, sattene af understotningsruller, baneopskaringsor-
ganerne smat den i det mindste ene tromle er rettet saledes

ind at strimlerne opvikles pd en séadan midde, at der dannes
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flere op til hinanden stodende og ind i hinanden gribende rin-

ge med kondensatoragtig struktur.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor

fig. 1 skematisk viser et apparat ifglge opfindelsen til
udgvelse af fremgangsmdden ifplge opfindelsen,

fig. 2 et brudstykke set i snit efter linien 2-2 i fig. 1,

fig. 3 et brudstykke af den i fig. 2 viste konstruktions-

detalje set ovenfra i stgrre mdlforhold,

fig. 4 et brudstykke set i snit efter linien 4-4 i fig. 3

vist i endnu stgrre mdlforhold,

fig. 5 et partielt snit efter linien 5-5 i fig. 1 vist ske-

matisk i stgrre mdlforhold,

fig. 6 kraftigt forstgrrede brudstykker af et snit igennem

en kondensator ifglge opfindelsen,

fig. 7 den i fig. 2 viste afbildnings set i stgrre mdlfor-
hold med en indretning til pdfgring af klzbemiddel pd et
band, og

fig. 8 skematisk en laserafbrandingsstation, som er indret-
tet til at danne afmetalliserede omrdder, efterhdnden som

banen fjernes fra sin forrédsrulle.

I fig. 1 er der vist et par forr&dsruller 2, 4, hvorfra der

fjernes baner A og B. Hver bane A, B omfatter et dielektrisk
substrat 6 og en metallisk film 8. Substratet 6 kan vare et

passende plastmateriale, sidsom det harpiksmateriale, der

szlges under varemzrket "Mylar". Filmen 8 kan vare en damp-

udfeldet aluminiumsfilm, og b&de substratet 6 og den metal-
liske film 8 er meget tynde. F.eks. kan, uden det dog skal

vare nogen granse, substratet 6 have en tykkelse af stgrrel-
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sesordenen 0,025 mm eller mindre, medens tykkelsen af den
metalliserede film 8 kan vare af stgrrelsesordenen 500 A.
Hver béne A, B har flere parallelle afmetalliserede eller
metalfrie omradder 10, siledes som det tydeligst fremgdr af
fig. 3 og 4 med hensyn til banen B. Det skal imidlertid
bemzrkes, at der findes en lignende serie af afmetalliserede
omrider pa banen A. Banerne A, B kan have de afmetalliserede
omrdder 10 tildannet p& forhdnd derpa, eller ogsd kan de navn-
te omrader tildannes ved hjalp af en laserafbrandingsmeto-
de, sdledes som det vil blive beskrevet nedenfor. Under alle
omstendigheder passerer banerne hver for sig hen over en rak-
ke valser til spaltning af banerne i strimler og til at wvikle
bandene interfolieret eller skiftevis uden pa en tromle

eller et overfgringshjul 20 med en stor diameter.

Isar passerer bandet A over en frilgbsvalse 1l2a, hvis om-
drejningsakse er forskydelig, <& at banens A tendens til at
bevage sig frem og tilbage i aksial retning kan styres. Fri-
lgbsvalsen 1l2a bevaeger sig frem og tilbage som en enhed med
forradsrullen 2 under styring af en konventionel kantsty-
ringsfgler (ikke vist) til styring af den frem-og tilbage-
gdende bevagelse af bindet. Fra frilgbsvalsen lZa passerer
pandet ved hijalp af den navnte kantstyringsfgler frem til

en spandingsaffglende frilgbsvalse l4a. Den spandingsaffg-
lende frilgbsvalse afsender et signal til en variabel slabe-
kobling (ikke vist), hvorpd forrddsrullen 2 er monteret.
Denne lukkede bugtningsstyring opretholder spandingen ved
enhver forud indstillet vardi. Apparatet omfatter ogséd en

laminerings— eller pédlagningsvalse l6a. Mellem valserne

l4a, l6a befinder der sig en baneopspaltningsstation, ved
hvilken banen A spaltes i flere strimler,fg¢r den passerer
omkring palagningsvalsen l6a og vikles uden pd tromlen el-
ler overfgringshjulet 20. Tilsvarende passerer banen B
over en forskydningsvalse 12b og derfra til en spandings-
affglende valse 14b og via en opspaltningsstation frem
til en laminerings- eller pdlagningsvalse 16b. Valsen 12b
reguleres ved hjelp af en anden kantstyringsfgler (ikke
vist), s& at banens B frem- og tilbagegdende bevagelse

styres, medens den spandingsaffglende valse 14b ogsd her afsen-
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der et signal til en variabel slabekobling (ikke vist), pa
hvilken forradsrullen 4 er monteret, sd& at spandingen op-

retholdes ved en forud indstillet verdi.

Banens B opspaltningsstation omfatter flere indbyrdes ad-
skilte skareorganer, sasom barberblade 21b, som samvirker
med en poleret baneunderstgtningsstang 22b, over hvilken
banen B passerer. Tilsvarende omfatter opspaltningssta-
tionen for banen A indbyrdes adskilte parallelle barber-
blade 2la (fig. 7), som samvirker med en baneunderstgtnings-
stang 22a. For hver bane danner opspaltningsstationen flere
strimler, som gjeblikkeligt passerer over pd valserne lé6a
eller 16b afhangig af, hvilken bane det drejer sig om, o9
derfra over p& tromlen 20. Resultatet herved bliver, at
strimlerne understgttes i alt vasentligt over hele deres
langde, fgr de vikles p& tromlen 20. P& grund af at strim-
lerne ikke bevager sig uunderstgttet igennem rummet, begren-
ses tendensen til frem- og tilbagegdende bevagelse, 0g som
fglger heraf kan strimlerne anbringes ngjagtigt pa tromlen
20. Dette er i kontrast med hidtil kendte arrangementer, som
er baseret p& kantstyr, undertiden 1 utilfredsstillende grad,

t£il at hindre banen i at bevage sig frem og tilbage.

Laminerings—- eller palagningsvalserne presser an imod trom-
len eller overfgringshjulet 20, og barberbladene kan virke
direkte i smalle spalter pd valserne léa, 16b. Under alle
omstzndigheder tilvejebringer arrangementet til spaltningen
af banerne glatte snit ved hjzlp af barberbladene, uden at
banematerialet bliver krgllet. Dette er iser vigtigt, da det
er vanskeligt at opnd glatte snit uden krglning eller fold-
ning i banematerialer, der er sd tynde som dem, der anven-
des i forbindelse med den foreliggende opfindelse. I det
foreliggende apparat kan valserne l6a, 16b vare placeret
enten 90° fra hinanden, sdledes som vist i fig. 1, eller

180O fra hinanden.

Banen B spaltes i parallelle strimler 18b, sdledes som det
fremgir af fig. 2-4. Banen A spaltes ogsd, sa at der til-

vejebringes strimler 18a, der ligesom strimlerne 18b til
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sidst vil indgd som kondensatorlag, sdledes som vist i

fig. 6. Banens B spaltelinier er forsat i retning vak fra
de afmetalliserede omrdder 10, sd at der dannes marginale
metalfilmband 24 ved den ene kant af hver strimmel 18b.

En tilsvarende spaltning foregdr i forbindelse med banen

A, Dbortset fra at. spaltelinien - for ~hvert blad
2la er forsat i forhold til fig. 3, sa at der dannes til-
svarende marginale filmb&nd 24 pd strimlerne 18a. Hvis bla-
det "21b - sdledes er placeret til venstre for det afmetal-
liserede omr&de 10 under skaringen af banen B (se fig. 3),
vil bladet 2la i tilknytning til banen A befinde sig til
hgjre i forhold til det narliggende afmetalliserede omrade,

s&ledes som antydet ved hjzlp af pile 2laa i fig. 3.

Strimlerne placeres samtidigt uden pd tromlen 20, sa at der
fremstilles det lagdelte mgnster, der er vist i fig. 5. Der
dannes herved flere bdnd eller ringe 30 med kondensator-
struktur, hvorfra de enkelte kondensatorer kan tildannes.
I fig. 5 er der kun vist en af ringene 30 i tvarsnit som
en tydeliggjort illustration. De forskellige strimlers op-
rindelse, nemlig fra forr&dsbanen A eller B er angivet pé
en af strukturerne 30 i fig. 5. Det fremgar tydeligt, at
strimlerne ikke er vist i rette milestoksforhold, men sna-
rere er afbildet betydeligt forkortet. Under alle omstan-

digheder findes der en begyndelsesvikling af A-lag i umid-
delbar narhed af tromlen 20, siledes som det fremgdr af de

nedre fem sddanne lag, der er forsynet med henvisningstal

i fig. 5. Derefter er strimlerne anbragt interfoliert eller
forsat i forhold til hinanden, samtidigt med at de er blevet
viklet pd tromlen 20, sdledes at der blev dannet det mgnster
af skiftevis anbragte lag, saledes som antydet ved hjzlp af
bogstaverne A og B i fig. 5. Derefter er der blevet viklet
endnu en gruppe af A-lag uden pa gruppen af skiftevis A~

og B-lag. De indre og ydre A-lag tjener til forstarkning,
medens de sammenflettede A- og B-lag eller strimler tilveje-

bringer den aktive del af kondensatorstrukturen.

Hver af de separate ringe 30 kan fjernes fra tromlen 20, og
siderne 32, 34 kan belazgges p& konventionel m&de med en me-

tallisk spraybelagning 40 (fig. 6). Ringen 30 kan derefter
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overskares vinkelret p& kanterne 32, 34, s& at der dannes en
langde med kondensatorstruktur. Denne langde kan derefter
opskares pdny i tvergdende retning for at danne separate

kondensatorenheder.

Fig. 6 viser et forstgrret tvarsnit igennem flere inter-
folierede lag af kondensatoren. Som det ses, rager ved

den ene side af kondensatoren metalliserede film 8a og sub-
stratet 6a sidevarts uden for de narliggende kanter 36 af
lagene 18b. En metalliseret sprgjtebelagning 40 forbinder
de metalliserede film 8a elektrisk med hinanden, sa at der
dannes et sat af kondensatorelektroder eller -plader, hvil-
ket er muliggjort ved hjelp af afstanden imellem lagene
eller strimlerne 18a. Afstanden imellem den til venstre
viste metalliske belagning 40 pd den gverste del af fig. 6
og det metalliserede lag 8b pa strimmelen 18b er mindst lig
med bredden af det afmetalliserede omrade 10 plus bredden
af det marginale metalfilmb&nd 24. Bandet 24 er sdledes
rent faktisk en flydende elektrode. Ved tilvejebringelsen
af denne flydende elektrode, der dannes ved hjalp af béandet

24 hindres ledende materiale i under pasprgjtningsperioden

at traznge ind imellem lagene og nad frem til elektrisk kon-

takt med de metalfilm der befinder sig p& den anden side

af de afmetalliserede omrdder. Samtidigt sikres at den ful-
de bredde af det afmetalliserede omrdde 10 udnyttes til

dielektrisk adskillelse: .langs lagenes overflader,
hvorved reduceres muligheden for kortslutning eller for-

andring af kondensatorens kapacitet fra den foreskrevne

verdi.

P8 den anden side af kondensatoren rager som vist i den
nedre del af fig. 6 lagene 18b uden for kanten 37 af lagene
18a med henblik pd optagelse af den til hgjre viste metal-
sprgjtebelagning 40, der er vist inden for den nederste del
af fig. 6. Det marginale metalfilmband 24 i den nedre del
af fig. 6, og som er beliggende pd lagene 18a, tjener lige-
ledes som en flydende elektrode, sd at de afmetalliserede

omrdder 10 udnyttes fuldt ud,som tidligere beskrevet.
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I den i fig. 7 viste modificerede udfgrelsesform for opfin-
delsen kan der pafgres et hvilket som helst passende tyndt
klzbemiddel pd banen A ved hjzlp af en pédfgringsindretning
50, der er placeret umiddelbart foran det sted, hvor spal-
teoperationen foregdr. Epoxyharpiks er en type af klabe-
middel, der kan anvendes, men opfindelsen er ikke begranset
hertil. . Kladbemidlet md dog ikke pafgres inden for opspaltnings-
omridet eller inden for det omrdde af béndet, hvor
den metalliske pdsprgjtning 40 skal anbringes. Formadlet med
klebemidlet er, hvis det er ngdvendigt at lase laminerin-
gen fast efter viklingen pd tromlen 20, sa at strukturerne
30 kan h&ndteres, uden at lamineringen ¢gdelzgges. Klazbemid-
let kan aflejres og spredes i en filmtykkelse, der er be-
tydelig mindre end 1 mikron, og klazbemidlet kan sdledes
anvendes uden i vasentlig grad at reducere det effektive

forhold imellem kapaciteten og volumenet.

Det banemateriale, der anvendes til den foreliggende opfin-
delse, kan kgbes med de afmetalliserede omrader, Disse af-
metalliserede omrdder er imidlertid normalt lidt stgrre,

end det er ngdvendigt for kondensatorer med lav spanding.
Som fglge heraf er det ,som vist i fig, 8, muligt at frem-—
stille de afmetalliserede omrdder 10, medens banen A eller B
fijernes fra forrddsrullen. Dette kan ske ved, at banen ledes
igennem en laserafbrandingsstation 52, ved hvilken laser-
strdler 53 kan anvendes til at afbrande det aflejrede metal-
materiale og danne et meget smalt afmetalliseret omrade 10,
som er meget smallere end det, der forekommer pa kommercielt
tilgangelige baner., Som fglge heraf reduceres materialeom-
kostningerne samtidigt med kondensatorens stgrrelse. De
spendingsaffglende og kantstyringssystemer, der anvendes

i den foreliggende opfindelse, kan fas hos Advanced Web
Systems, Inc., 4793 Colt Road, P.0O. Box 6025, Rockford,
Illinois 61125.
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Pa tentkravw

1. Kondensator omfattende flere lag, hvorrhvert lag har mod-
satte kanter og omfatter et dielektrisk substrat (6)rog éﬁ mé-
tallisk film (8), hvor hvert lags metalliske film (8) er ad-
skilt fra et tilstsdende lags metalliske film (8) ved hjzlp af
dielektrisk substrat (6), og hvor lagene er placeret séledes
indbyrdes forsat at en forste kant pa lagene i en forste grup-
pe af lag ligger uden for en anden kant pi lagene i en anden
gruppe af lag pad en forste side af kondensatoren, og at en
forste kant pa lagene i den anden gruppe af lag ligger uden
for en anden kant p& lagene i den forste gruppe af lag pa en
anden side af kondensatoren, og hvor lagene i den fsrste grup-
pe alternerer med lagene i den anden gruppe, og hvor de uden-
for beliggende kanter i lagene i hver gruppe er belagt med et
elektrisk ledende materiale (40), sé& at hver gruppes metalfilm
er elektrisk forbundet, k ende t egnet ved, at den me-
talliske film (8) pa hvert lag strazkker sig i hovedsagen fra
den en forste kant til den anden kant, at hvert lag omfatter
et omrade (10), som er fri for den metalliske film, og som be-
finder sig i umiddelbar na2rhed af, men med en sadan afstand
til den anden kant, at der ved denne anden Kkant efterlades et
smalt marginalt metalfilmband (24), som ved hjelp af det navn-~
te metalfilmfrie omrade (10) er adskilt fra den resterende del

af den metalliske film (8).

2. Kondensator ifelge krav 1, k e n detegnet ved, at

det metalfrie omride (10) og den smalle marginale metalliske

film (24) har en kombineret bredde, som er forholdsvis lille i
forhold til bredden af de tilhsrende lag.

3. Kondensator ifelge krav 2, k e n d e t e g n e t ved, at
der er anbragt forstarkningslag pa begge sider af den ferste

og den anden gruppe af lag.

4, Fremgangsméde til fremstilling af kondensatorer ifelge krav
1-3, hvorved der tilvejebringes en ferste og en anden bane
(A,B) af et materiale, som hver har et dielektrisk substrat

(6), en metallisk filmbelazgning (8,24) og smalle, parallelle,
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langsgéende metalfrie omrdder (10), k e n d e t e g n e t
ved, at banerne (A,B) spaltes langs parallelle linier, som er
beliggende forsat i forhold til de metalfrie omrader (10), sa
at der dannes strimler (18), som hver har et smalt marginalt
filmband (24), der strazkker sig indad fra den ene langsgéende
kant pa strimmelen til det metalfrie omrade (10), at strimler-
ne (18) fra den ferste og den anden bane (A,B) vikles skifte-
vis p3 i det mindste en tromle (20), hvorunder strimlerne
(18a) fra den ene bane (A) placeres forsat i forhold til
strimlerne (18b) fra den anden bane pid en sadan made, at der
pad hver tromle (20) dannes et antal op til hinanden stedende
og ind i hinanden gribende ringe (30) med kondensatoragtig
struktur, og som hver har alternerende placerede metalliske og
dielektriske lag, idet der ved en ferste side af hver ring
(30) findes lag af strimler (18a) fra en feorste gruppe af
strimler, som rager sidevarts udenfor de marginale metalfilm-
band (24) p& lag af strimler (18b) fra en anden gruppe af
strimler, medens lagene af strimler (18b) fra den anden gruppe
af strimler ved den anden side af hver ring rager sidevarts
uden for de marginale metalfilmbdnd (24) pd lagene af strimler
(18a) fra den forste gruppe af strimler, at ringene (30) der-
nast adskilles fra hinanden og deles i tvargiende retning til
dannelse af tove med kondensatoragtig struktur, idet der af
hver ring (30) tilvejebringes i det mindste et tov, at disse
tove dernast underkastes tryk og de udragende dele ved siderne
af hvert tov belazgges med et metalmateriale til elektrisk at
forbinde metalfilmene pa strimlerne (18), sa at der dannes
aflange kondensatorstykker. ’

5. Fremgangsmade ifelge krav 4, k en d e t e gnet ved, at
der placeres klazbemiddel imellem strimlerne (18) fdr disse

vikles omkring den pagaldende tromle (20).

6. Apparat til fremstilling af kondensatorer ifelge krav 1-3,
og som omfatter et antal forrddsspindler (2,4), et til hver
forraddsspindel (2,4) horende szt af understeotningsruller, samt
drejelige opviklingsorganer (20), hvor hver forradsspindel
(2,4) er sdledes placeret og dimensioneret i forhold til op-
viklingsorganerne (20), at den drejeligt kan optage en for-

raddsrulle af en bane (A,B) af et materiale pd en sédan made,
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at det tilhsrende szt af understotningsvalser (12,14,16) er i
stand til at understette og fore den tilherende bane (A,B) fra
forradsrullen frem til opviklingsorganerne, idet hver bane
(A,B) bestar af et dielektrisk substrat (6), som pa den ene
side bzrer en metallisk film (8), og hvor apparatet endvidere
har organer (12) til opskaring af banerne (A,B) i strimler
(18) for opviklingen af strimlerne (18) pa opviklingsorganerne
(20), hvorved der dannes alternerende lag af metallisk mate-
riale (8) og dielektrisk materiale (6), k e n detegnet
ved, at opviklingsorganerne (20) er i det mindste en drejelig
tromle (20), at understetningsrullerne (12,14,16) er placeret
saledes i forhold til den i det mindste ene tromle (20) og
baneopskaringsorganerne (21), at strimlerne (18) understeottes
i alt vesentligt over hele deres lengde for opvikling, og at
forradsspindlerne (2,4), sattene af understotningsruller (12,
14,16), baneopskaringsorganerne (21) samt den i det mindste
ene tromle (20) er rettet sdledes ind, at strimlerne (18) op-
vikles pa en sadan made, at der dannes flere op til hinanden
stodende og ind i hinanden gribende ringe (30) med kondensa-

toragtig struktur.

7. Apparat ifelge krav 6, k e nd e t e g n e t ved, at sat-
tene af understetningsruller (12,14,16) omfatter et rullepar,
hvor hvert rullepar omfatter en lamineringsvalse (16) og en
frilebsvalse (12), hvor lamineringsvalserne (16) er anbragt
med en indbyrdes afstand rundt langs tromlernes (20) periferi,
og hvor frilgbsvalsen (12) tilherende den enkelte laminerings-
valse (16) er anbragt i en afstand fra og i hovedsagen paral-

lelt med den tilhsrende lamineringsvalse (16).

8. Apparat ifelge krav 6 eller 7, k e n d e t e gnet ved,
at det har midler (50) til pafering af klzbemiddel pa& en af

banernes (A,B) ene overflade.

9. Apparat ifolge krav 6-8, k e nde t e gnet ved, at det
har laserorganer til dannelse af et antal langsgéende paral-
lelle, metalfrie omrader (10) p& en bane (A,B) ved bortbran-

ding af metallet, for denne spaltes.
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