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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wycinania ze-
léwek gumowych z surowych wyciggéw kalandro-
wych.

Dotychczas do wycinania zeléwek do obuwia
gumowego z wypoczetych wyciagéw kalandrowych
stosowalo sie maszyny z wykrojnikami noZowymi.
N6z oprécz wyciecia zelowki mial za zadanie fazo-
wanie jej obrzezy w celu nadania im skosu. Skos
umozliwia poszczegdélnym elementom obuwia do-
bra przyczepno$é do zeldéwki. N6z do ciecia zelé-
wek ustawiony pod Zgdanym katem byl napedza-

ny mechanicznie. Wykonywal on ruch po krawe-

dzi wymiennego szablonu, ktérego wielkosé byia
zalezna od zgdanego wymiaru zeléwek. Przy wy-
cinaniu zeléwek wiekszych wydajno$é urzgdzenia
byla mniejsza niz przy wycinaniu zeléwek mniej-
szych 1 wynosila od 3.800 par do 4.500 par na
8 godzin. Z uwagi na duzg zlozono$¢ ruchow
uchwytu noza jak i samego urzadzenia jego ele-
menty ulegaly predkiemu zuzyciu. Utrudnialo to
utrzymanie urzadzenia w ruchu cigglym i wyma-
galo czegstych napraw’ i bardzo starannej konser-
wacji.

Urzadzenie wedlug wynalazku wycina zelowki
z wyciggu podawanego bezposSrednio z kalandra
lub z wyciggébw wypoczetych, za pomocg wykroj-
nikéw i stempla, ktére umozliwiajg obrzezom ze-
lowek posiadanie Zadanego skosu.

Na rys. fig. 1 przedstawia plyte grzejng urzadze-
nia do wycinania zelowek gumowych wediug wy-
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nalazku wraz z wykrojnikami bez blachy ochron-
nej w widoku z gory, fig. 2 plyte grzejna z bla-
chg ochronng wraz z wykrojnikami w przek‘roju
wzdluz linij A— A na fig. 1, fig. 3 plyte stemplo-
wa urzadzenia do wycinania zeldwek gumowych
w widoku z goéry, fig. 4 plyte stemplowg w prze-
kroju wzdtuz linii B— B na fig. 3.

Nieruchoma plyta metalowa 1 ogrzewana ele-
mentami grzejnymi 2 za pomocg prgdu elektrycz-
nego posiada dwa wyciecia 3 odpowiadajace swym
ksztaltem zel6wce i wieksze od najwiekszego for-
matu majacej byé wykrawanej zelowki. Do piyty
grzejnej 1 przymocowane sg dwustronnymi $ruba-
mi 4 metalowe pilyty 5 wykrojnikow, z ktorych
kazda ma wyciecie 6 odpowiadajgce w przyblize-
niu wielko$ci Zgdanej zeldwki. Wzdiuz brzegéw
wycie¢ 6 przyspawane sg plaskowniki ze stali kon-
strukeyjnej stanowigce wtasciwe Wykrojniki 7, po-
siadajgce zaostrzong goérng krawedz 8. Wykrojni-
ki 7 odpowiadajg dokladnie ksztaltami Wymiarom
zgdanych zelowek.

Metalowa plyta nosna 9 =zlgczona =z suwa-
kiem 10 urzgdzenia napedowego ma skos$ne po-
diuzne otwory 11 do przymocowania rdéznej wiel-
ko$ci stempli 12, Stemple 12 odpowiadajg ksztal-
tom i wielkoSciom wycinanych zeléwek : sg $cisle
dopasowane do wewnetrznych wymiaréw wykroj-
nikéw 7. Stemple 12 sg wykonane z metalu, two-
rzywa sztucznego lub drzewa oblozonegc blachg.
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Ich obrzeza 13 sg frezowane pod kagtem Zgdanego
skosu zel6wki.

Piyta grzejna 1 i plyty 5 wykrojnikéw sa osto-
niete blacha stalowa 14 w celu ochrony wyciggu
kalandrowego przed‘bezi)oérednim stykaniem sie
z plyta grzejng 1.

Wycigg z mieszanki nie podlegajgcej skurczowi
jest otrzymywany ze stalg predkoScig liniowa
z kalandra i jest podawany skokowo na wykroj-
niki 7. Czestotliwo§é skokéw plyty nosnej 9 jest
zsynchronizowana z predko$cig liniowg kalandra.
Opuszczajac sie wraz z plyta nos$ng 9 stemple 12
wchodzg w wykrojniki 7 ponizej plaszezyzny ich
krawedzi tngcej 8. Ruch ten powoduje wyciecie
czeSci wyciggu kalandrowego w ksztalcie zelowki,
wtloczenie ich w wyciecia.3 i 6 a nastepnie wy-
padniecie poza urzgdzenie. Nagrzane wykrojniki 7
ulatwiaja wyciecie zeléwki i umozliwiaja réwny
skos jej obrzezy.

Po wykonaniu tej czynno$ci ptyta noéna 9 wraca
ku gbrze. Cze$¢ wyciggu z wykrojami przesuwa sie
a jego miejsce zajmuje dalszy -odcinek wyciggu
kalandrowego. Plyta no$na 9 opuszcza sie ponow-
nie w kierunku wykrojnikéw 7. Predkos$¢ ruchu

posuwisto-zwrotnego plyty ~mno$nej reguluje sie
w zalezno$ci od potrzeby.
Przy zastosowaniu odpowiednio duzej plyty

grzejnej i plyty no$nej mozna stosowaé wicksza
liczbe wykrojnikéw i stempli a tym samym zwiek-
szaé wydajno$é urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest proste w kon-
strukcji i obsludze, co umozliwia jego ciaglosé
pracy. Przy zastosowaniu dwo6ch wykrojnikow
mozna wycina¢ okolo 10.000 par zeléwek na 8 go-
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dzin przy wydajnosSci kalandra okolo 5 m na

1 minute.

Wydajno$§é urzadzenia jest wprost proporcjonal-
na do wydajno$ci kalandra.

Na urzgdzeniu mozna réwniez wycinaé¢ zelowki
z wypoczetych wyciggéw kalandrowych..

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wyci-
nanie zeldwek o zgdanym kgcie skosu i moze by¢
stosowane do wycinania zel6wek réwniez ze skory
i z tworzyw sztucznych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wycinania zelé6wek gumowych
z surowych wyciggéw kalandrowych znamienne
tym, ze sklada sie z plyty grzejnej (1) majacej
otwory (3) w ksztalcie zeldéwek, do ktoérej przy-
mocowane sg wymienne plyty (5) wykrojnikow
z wycieciami (6) odpowiadajagcymi ksztaltem
i wymiarami wycinanych zelé6wek oraz z piyty
no$nej (9) poruszajgcej sie ruchem posuwisto-
zwrotnym, na ktérej przymocowane sg wymien-
ne stemple (12) o frezowanych obrzezach (13).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze
ze wokOl wycieé (6) przyspawany jest ptaskow-
nik z zaostrzong gbérng krawedzig (8) spelniajg-
cy role wykrojnika (7) dopasowanego do ksztal-
tow i wymiar6w stempli o frezowanych obrze-
zach (13).
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Fig. 4
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