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REIVINDICAÇÕES 

1. Processo de adsorção por oscilação de pressão e vácuo 

(VPSA) para separar um gás de suprimento de alimentação contendo pelo 

menos um componente mais fortemente adsorvível e pelo menos um 

componente de gás produto menos fortemente adsorvível, caracterizado pelo 5 

fato de compreender: (a) utilizar um sistema compreendendo três ou mais 

leitos adsorvedores em um trem único, (b) alimentar continuamente um gás de 

suprimento de alimentação a uma extremidade de entrada de alimentação de 

um leito adsorvedor, o mencionado leito contendo pelo menos um adsorvente 

que, de preferência, adsorve o componente mais fortemente adsorvível e 10 

remove o pelo menos um componente de gás produto menos fortemente 

adsorvível por uma extremidade de saída do leito adsorvedor, (c) prover 

alimentação contínua do gás de suprimento de alimentação usando um único 

soprador de alimentação, (d) purgar os leitos adsorvedores usando dois gases 

de purga de pureza diferente, (e) produzir o componente de gás produto em 15 

ciclos por etapas, onde, em qualquer instante durante o processo, dois leitos 

estão em uma etapa de evacuação e apenas um leito está em um modo de 

alimentação, (d) usando um tanque de equalização (ET) para coletar gás de 

despressurização co-corrente, e (e) alimentar continuamente o gás de 

suprimento a uma extremidade de entrada de alimentação de um leito 20 

adsorvedor contendo pelo menos um adsorvente que, de preferência, adsorve 

o componente mais fortemente adsorvível e remove o pelo menos um 

componente de gás produto menos fortemente adsorvível por uma 

extremidade de saída do leito adsorvedor. 

2. Processo de VPSA de acordo com a reivindicação 1, 25 

caracterizado pelo fato do processo compreender equalização leito-a-leito e 

uma etapa de pressurização na qual o gás de suprimento de alimentação é 

provido na base de um leito adsorvedor. 

3. Processo de VPSA de acordo com a reivindicação 1, 
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caracterizado pelo fato da pressão de absorção mais alta ficar na faixa de 100 

kPa a 2.000 kPa e a pressão de absorção mais baixa ficar na faixa de 20 kPa a 

100 kPa. 

4. Processo de VPSA de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo fato de que compreende quatro adsorvedores em um trem 5 

único, em um ciclo de dezesseis etapas de acordo com a tabela de ciclo: 
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Etapa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
Leito 1 FD/ 

PP 
AD1 AD2// 

PPG 
AD3 ETD PPG BD / EV1 EV2 EV3 EV4 EV5 EV6 EV7/ 

PG 
EV8/ 
PG 

ETU 

Leito 2 Ev6 EV7/ 
PG 

EV8/ 
PG 

ETU FD/ 
PP 

AD1 AD2/ 
PPG 

AD3 ETD PPG BD EV1 EV2 EV3 EV4 EV5 

Leito 3 EV2 EV3 EV4 EV5 EV6 EV7/ 
PG 

EV8/ 
PG 

ETU FD/ 
PP 

AD1 AD2/ 
PPG 

AD3 ETD PPG BD EV1 

Leito 4 ETD PPG BD EV1 EV2 EV3 EV4 EV5 EV6 EV7/ 
PG 

EV8/ 
PG 

ETU FD/ 
PP 

AD1 AD2/ 
PPG 

AD3 

Válvula 
Nº 

                

1 O O O O C C C C C C C C C C C C 
2 C C C C +O O O O C C C C C C C C 
3 C C C C C C C C O O O O C C C C 
4 C C C C C C C C C C C C O O O O 
5 C C C C C C O C C C C C C C C C 
6 C C C C C C C C C C O C C C C C 
7 C C C C C C C C C C C C C C O C 
8 C C O C C C C C C C C C C C C C 
9 C C C C C C C O O O O C C C C C 
10 C C C C C C C C C C C O O O O C 
11 O O O C C C C C C C C C C C C O 
12 C C C C C C C C C C C O O O O C 
13 O O O C C C C C C C C C C C C O 
14 C C C O O O O C C C C C C C C C 
15 C C C C C C C O O O O C C C C C 
16 C C C O O O O C C C C C C C C C 
17 C C C C O O C C C C C C C O C O 
18 C O C O C C C C O O C C C C C C 
19 C C C O O C C C O C C C C C C O 
20 O C C C C C C O C C C O O C C C 
21 C O C C C O C C C O C C C O C C 
22 C C C C C O C O C C C C O O C C 
23 O O C C C C C C C O C O C C C C 
24 O O O O C C C C C C C C C C O C 
25 C C O C O O O O C C C C C C C C 
26 C C C C C C O C O O O O C C C C 
27 C C C C C C C C C C O  C O O O O 
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onde AD é Adsorção/Produção de produto, BD é descarga, 

ETD é Equalização Descendente do tanque, ETU é Equalização Ascendente, 

EV é Evacuação, FD é Pressurização de Alimentação, PG é Purga Recebida, 

PP é Pressurização de Produto, e PPG é Gás de purga Provido. 

5. Processo de VPSA de acordo com a reivindicação 4, 5 

caracterizado pelo fato de pelo menos um componente mais fortemente 

adsorvível compreender nitrogênio ou oxigênio. 

6. Sistema de adsorção por oscilação de pressão e vácuo 

(VPSA), caracterizado pelo fato de separar um gás de suprimento de 

alimentação contendo pelo menos um componente mais fortemente adsorvível 10 

e pelo menos um componente de gás produto menos fortemente adsorvível, 

onde o sistema compreende: 

três ou mais leitos adsorvedores em um trem único; 

um tanque de equalização (ET) para coletar gás evacuado que 

é co-correntemente descarregado dos leitos adsorvedores; 15 

pelo menos uma bomba a vácuo para evacuar dois leitos 

adsorvedores simultaneamente; e 

um compressor de alimentação, em que dito sistema é 

configurado para receber continuamente um gás de suprimento de 

alimentação para a extremidade de entrada de alimentação de um leito 20 

adsorvedor, e para produzir o componente de gás produto em ciclos onde, em 

qualquer instante durante o processo, dois leitos estão em uma etapa de 

evacuação e apenas um leito está em um modo de alimentação.  

7. Sistema de VPSA de acordo com a reivindicação 6, 

caracterizado pelo fato de cada leito adsorvedor compreender uma seção pré-25 

purificadora localizada na extremidade a montante do leito adsorvedor. 

8. Sistema de acordo com a reivindicação 6, caracterizado pelo 

fato do sistema ser configurado para produzir pelo menos 158,7 toneladas por 

dia de oxigênio. 
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