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Zapalovaci svicka a zpisob zaji$tdni vzijemné
polohy télesa keramického izoldtoru s prichozi
stfedovou elektrodou viidi tepelné a elektricky
vodivému pouzdru s bo¢ni elektrodou
zapalovaci svicky

Anotace:

Zapalovaci svicka pro spalovaci motory, sestdvajici z tepelng a
elektricky vodivého kovového pouzdra (2) s upeviiovacimi
prosttedky, v jehoZ dutint je uloZen keramicky izolator (3) se
stredovou elektrodou (5), proti niZ je pro vytvofeni jiskfis
zapalovaci svitky uspotidina bodni elektroda (6), pFipevnénd
k pouzdnt (2). Na ¢elni plode (9) vnéjsiho konce pouzdra (2),
fe pti okraji jecho vnitfniho otvon radi4lni osazeni (8),
zabirajict s vnéjsim osazenim izoldtoru (3) pro fixaci jefich
vzajemné polohy spolu s jejich plynotdsnym uloZenim na
opaéném vnittnim konci pouzdra (2) pfi jiskfisti. U paty
radidiniho osazeni (8) je v Zelni ploge (9) vnéjstho konce
pouzdra (2) vytvofena radialni dri¥ka, umoAiujici vyhnuti
takto vytvoteného vystupku ( 10) s radidlnim osazenim (8) k
ose zapalovaci svitky tak, Je pfevy3eni zahnutého vystupku
(10) nad &elni plochou (9) vn&jsiho konce pouzdra (2) je od 0
do I mm. Pfedmétem vynalezu je dale zpasob zaji sténi
vzdjemné polohy t2lesa keramickcho izoldtoru (3) viéi tepelné
a elektricky vodi vému pouzdru {2) s boénf elektrodon (6)
zapalovaci svitky proti vysunuti télesa keramického izolatoru
(3) z dutiny pouzdra (2) na jeho wnéjsim konci, protil ehlém k
Jiskfisti, pomoci ohybdni radidlniho csazeni (8) na elni plose
{9) pouzdra (2) na jeho vnéjsim konci do zabéru s vngjsim
osazenim izoldtoru (3). Nacelnf plo3e (9) pouzdra {2) na jeho
vnéj$im konci se u jeho vnittniho otvoru vytvoll radiini
osazeni (8) s alespofi vnjdl bodni stranou sklonénou, nade? na
tuto sklonénou stranu s pasobi tlakem radialniho b¥it (12)
tviteciho nastroje (11), ¢imZ se pouzdro (2) vysifedi vigi ose
do néj vloZeného keramického izolatoru (3) a vici tvafecimu
nastroji (11). Pak se plisob¥ tlakem na radial i bfit (12)

tvateciho nastroje (11), a% nejprve v Eelnf plose (9) pouzdra
{2) vznikne v coblasti paty radiilniho osazeni (8) radidlni
draZka, ¢imZ se vytval radidln( vystupek (10) pouzdra (2) a
soudasné se pod tlakem Sikmo tvarované ¢asti radidlniho bfitu
{12) tvafectho ndstroje (11) postupné zvyiuje pritlak z vnéjsi
strany na boéni sténu tohoto vystupku {10), aZ se tente radialni
vystupek (10) ohybd ptes osazeni keramického izolatoru (3)
smérem k jeho ose, ¢imZ se zajisti pouzdro (2} proti vysunuti
na tomto konci smérem od jiskFidte svicky.
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Zapalovaci svitka a zpisob zaji§tdni vzijemné polohy télesa keramického izolatoru
s priichozi stiedovou elektrodon vid tepelné a elektricky vodivému pouzdru s boéni
elektrodou zapalovaci svitky

Oblast techniky
Pfedlozeny vynalez se tyka uspoiadani zapalovaci svicky pro pistové spalovaci motory, zejména

konstrukéniho feseni kovového pouzdra zapalovaci svicky a jeho upevnéni na keramicky izola-
tor.

Dosavadni stav techniky

Zapalovaci svicky pro pistové spalovaci motory sestavaji z kovového pouzdra, na jednom konci
opatfeného zavitem, kterym se svicka upeviiuje do hlavy valce spalovaciho motoru, a z vélcovité
elektricky izoladni 2asti, ktera je zasunuta do ocelového pouzdra a slouZi k izolovani pfivedeného
vysokého napéti. Timto izoldtorem prochazi kovovy svomik, ke kterému je pfipevnéna stiedova
elektroda sviéky. S kovovym pouzdrem je vodivé a mechanicky pevné spojena zemnici bodni
elektroda, kterd je po montaZi sviéky umisténa ve spalovacim prostoru motoru a jeji aktivni ¢dst
je obvykle umisténa nad stfedovou elektrodou.

Prevaina vétsina soutasnych zapalovacich svitek ma kovové pouzdro feseno tak, Ze v principu
sestiva z nasledujicich konstruk&nich prvki: zivitovy &ep, tésnici plocha (pro tésnici podlozku
nebo kuzelova plocha), montaZni Sestihran a v axialnim sméru vystupujici deformacni lem,
kterym je zamadknuta k priléhajici sesikmené plode keramického izolitoru. Tyto prvky jsou
fazeny v uvedeném poradi pii orientaci ze strany spalovaciho prostoru. Té€snéni keramického
izolatoru v kovovém pouzdru zajit'uje kuZelova tésnici podlozka na kuZelové plode pod Ghlem
60°, ktera je umisténa bezprostiedné za ¥pitkou izolatoru a ktera je rozhodujici pro odved tepla
ze §picky izolatoru do kovového pouzdra. Volbou délky 3picky keramického izolatoru lze rovnéz
ménit tepelnou hodnotu sviky.

Kromé této konvenéni konstrukce zapalovaci svitky se rovnéZ pouzivaji svitky s keramickym
izolatorem, ktery je upevnén a utésnén v kovovém pouzdru s charakteristicky §tihlym zavitovym
gepem, navazujicim na spalovaci prostor, s tésnicim kuZelem, se zdpichem pro elektrotermickou
montiZ, zdvitem a montaZnim 3estihranem. Toto fedeni pFinadi celou fadu vyhod. Tak naptiklad
maly koncovy primér pouzdra, zasahujiciho do spalovaciho prostoru motoru, umoziuje velkory-
sej3i dimenzovani hlavy spalovaciho motoru, jako napiiklad priméru ventild, chladiciho prostoru
a podobné&. Pfesunutim zavitu z této oblasti lze pii stejném vnéjdim priméru dosihnout zesileni
stény pouzdra nebo stény keramického izolatoru a zvydit tak mechanickou, pfipadné dielektric-
kou odolnost svicky. Zavit na pouzdru je umist&n za t&snicim kuZelem a to jej chréni pfed vyso-
kou teplotou a fisadami, vznikajicimi pfi nedokonalém spalovini, které u klasické zapalovaci
svi¢ky mohou zté¥ovat demontiZ a montaZ zapalovaci svi€ky do hlavy motoru. Zavit je vytvoren
na v&tsim priméru, coz vede k vy3si odolnosti svi€ky proti poskozeni zavitu na svidce nebo
v hlav& motoru. P¥i utahovani zapalovaci svi¢ky nedochazi na rozdil od klasické svitky ke sniZo-
vani montaZniho pfedpéti mezi pouzdrem a izolatorem, ale naopak k jeho zidoucimu zvy3eni.
Nevyhodou je ale naristajici zistavbova délka svi¢ky. Cilem pfedlozeného technického feseni je
alespori &asteéné odstranit tuto nevyhodu.

Existuji i Fefeni podobn4, ale maji zdsadni odli¥nosti ve zplisobu montiZe, pouZitém materiaiu,
podtu soudasti a konstrukci navazujicich dilii zapaiovaci svi¢ky. Tak napfiklad je znama konst-
rukce zapalovacich sviZek, kde kovové pouzdro zapalovaci svicky je délené a sestava z vnéjsi
¢asti s upevilovacim Sestihranem a se zdvitem a do ni viloZené vnitini ¢dsti s ukostfenou €asti
jiskiistd. Obé tyto &asti jsou zaméacknutim proti seSikmené plose keramického izoldtoru vzajemné
spojeny. Toto uspofadani je vyrobné slozitéjSi a je nevhodné pro zapalovaci svicky s vys§imi
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tepelnymi hodnotami, protoZe tésnici East kovového pouzdra, ktera soudasné odvadi rozhodujici
podil tepla ze Spicky keramického izolatoru, zasahujici do spalovaciho prostoru valce spalovaci-
ho motoru, je pomérné vzdalena od této 3picky.

Podstata vynalezu

Pfedmeétem tohoto vyndlezu je uspofadani zapalovaci svicky pro spalovaci motory, sestavajici
z tepelné a elektricky vodivého kovového pouzdra s upeviiovacimi prostfedky, v jehoZ duting je
uloZen keramicky izolator se sttedovou elektrodou, proti niZ je pro vytvoieni jisk{iit€ zapalovaci
svicky uspofaddna boéni elektroda, ptipevnéna k pouzdru, kde na &elni plose vnéjsiho konce
pouzdra, protilehlého viéi jiskfisti, je pfi okraji jeho vnitiniho otvoru radialni osazeni, zabirajici
s odpovidajicim vnéjSim osazenim izoldtoru pro fixaci jejich vzijemné polohy spolu s jejich vza-
Jjemnym plynotésnym uloZenim na opaéném vnitinim konci pouzdra pki jiskFisti.

Podstata tohoto vynélezu spodiva v tom, Ze v oblasti paty radialniho osazeni je v &elni plode vnéj-
siho konce pouzdra vytvofena radialni drazka, umoZiiujici vyhnuti takto vytvokeného vystupku
s radialnim osazenim smérem k ose zapalovaci svi¢ky tak, Zze pfevySeni zahnutého vystupku nad
Celni plochou vngjiiho konce pouzdra je od 0 do 1 mm. Radialni osazeni miiZze mit prafez ve tva-
ru trojuhelnika o vysce 0,3 aZ 0,6 mm stranami svirajicimi, se zdkladnou o velikosti od 0,4 do
1 mm Ghel 40 az 60 stupiili. Pouzdro miZe byt s vyhodou tvofeno jedinym integralnim dilem.

Pfedmétem tohoto vynalezu je dale zpisob zajisténi vzajemné polohy télesa keramického izolato-
ru s prichozi stfedovou elektrodou vici tepelné a elektricky vodivému pouzdru s boéni elektro-
dou zapalovaci svi€ky proti vysunuti télesa keramického izolatoru z dutiny pouzdra na jeho vngj-
§im konci, protilehlém k jiskii§ti, pomoci ohybani radidlniho v¥stupku na Zelni ploSe pouzdra na
Jjeho vnéjsim konci do zabéru s vn&j§im osazenim izoldtoru. Podstata vynélezu spoéiva v tom, Ze
na ¢elni plo$e pouzdra na jeho vnéjsim konci se u jeho vnitfniho otvoru vytvofi radialni osazeni
s alespofl vn&j$i boéni stranou sklonénou, naéez na tuto sklonénou stranu se piisobi tlakem radial-
niho bfitu tvafeciho nastroje, ¢im2 se pouzdro vystedi viigi ose do né&j vloZeného keramického
izolatoru a viidi tvafecimu nastroji a pak se dale plisobi tlakem na radialni bfit tvateciho nastroje,
az nejprve v &elni plode pouzdra vznikne v oblasti paty radialniho osazeni radidlni draZka, &im2
se vytvaf radidlni vystupek pouzdra a soucasné se pod tlakem Sikmo tvarované &asti radialniho
bfitu tvareciho nastroje postupné zvySuje pfitlak z vnéjsi strany na boéni sténu tohoto vystupku,
aZ se tento radialni vystupek ohyba pfes osazeni keramického izolatoru smérem k jeho ose, &im2
se zajisti pouzdro proti vysunuti na tomto konci smérem od jiskiist& svitky. Radidlni vystupek
mizZe mit po ohnuti sténu o délce 0,5 az 1 mm, ukonéenou do trojuhelnikového prifezu.

Vyhodou tohoto feseni je, Ze pii zachovani rozmért zapalovaci sviéky dojde k prodlouzeni izo-
latni vzdalenosti (pfiblizn& o 2 mm) mezi stfedovym svornikem svitky a pouzdrem, ¢imz se
zvy3uje odolnost svitky proti nezddoucimu pfeskoku elektrického vyboje po povrchu keramické-
ho izolatoru. Je to dileZité v situacich, kdy narlsta pieskokové napéti na jiskfidti svicky, napfi-
klad u pfepliiovanych motorll a motord s plynovym palivem, nebo kdyZ na plo3e izolatoru docha-
zi k vysrazeni vlhkosti nebo znedisténi.

Prehled obrazk( na vykresech

Na pfipojenych vykresech je zobrazen pfiklad provedeni zapalovaci svicky podle tohoto vynile-
zu. Na obr. | je zobrazena v éasteCném priifezu celkova sestava zapalovaci svi€ky, na obr. 2, 3
a4 je schematicky v Casovém sledu znazorn&n postup zajisténi vzijemné polohy télesa keramic-
kého izolatoru zapalovaci svicky s priichozi sttedovou elektrodou viigi tepelné a elektricky vodi-
vému pouzdru s bo¢ni elektrodou zapalovaci svicky proti vysunuti télesa keramického izolatoru
z dutiny pouzdra na jeho vné&j§im konci.
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Ptiklady provedeni vynalezu

Zapalovaci svitka obsahuje tepelné a elektricky vodivé ocelové pouzdro 2 s upeviiovacimi pro-
stfedky (vné&jsim zavitem 13 pouzdra 2 a Sestihranem 14 k montazi svidky do hlavy motoru).
V duting pouzdra 2 je plynotésné ulozen keramicky izolator 3 s priichozi stfedovou elektrodou 5
ze slitiny AgNil0. Proti zakonéeni stfedové elektrody 5 pfiléha zahnutd vngjsi boéni elektroda 6
ze slitiny NiCr2Mn$Si, spojena s pouzdrem 2. Vnitfni tvarovy otvor pouzdra 2 je nékolikrat osa-
zen a je opatfen sedlem pro uloZeni izoldtoru 3 pomoci kovové podlozky 1 (vyrovnavaciho
krouzku), které umoziiuje dosaZeni dokonalého styku mezi pouzdrem 2 a izolatorem 3, plynotés-
nost zapalovaci svitky a dobry prestup tepla z izolatoru 3 do pouzdra 2 a dile do hlavy spalova-
ciho motoru. P¥i svém okraji v oblasti zdvitového Zepu v koncovém véicovém Eele je otvor
pouzdra 2 odlehten vnitfnim osazenim.

Pouzdro 2 je v oblasti Sestihranu 14 na stran& protilehlé viri jiskfisti zapalovaci svicky zakonde-
no Zelni plochou 9, v podstaté koimou k ose pouzdra 2, ze které vystupuje pii okraji vnitiniho
otvoru pouzdra 2 do vyiky piiblizné 0,5 mm radidlni osazeni 8§ trojahelnikového prifezu.
Po nasunuti pouzdra 2 v monta#nim piipravku na sestavu izolatoru 3 s prichozi stfedovou elek-
trodou 3 ptiléha vnéjsi konec pouzdra 2 s radidinim osazenim 8 k sedikmenému osazeni Keramic-
kého izolétoru 3. Poloha pouzdra 2 v&&i izoldtoru 3 je definovéna dosednutim vhitfniho osazeni
pouzdra 2 v oblasti 3pi¢ky izolatoru 3 pies kovovou podlozku 1 (vyrovnavaci krouZek) na odpo-
vidajici ptilehlé osazeni izolatoru 3.

V této poloze dosedne biit 12 tvafectho nastroje 11 na seSikmenou plochu v oblasti paty radialni-
ho osazeni 8 pouzdra 2 (obr. 3), ktery se tak vystfedi jednak vi¢i tvafecimu nastroji 11 a jednak
viidi do pouzdra 2 vloZenému keramickému izolatoru 3. Bfit 12 tvateciho nastroje 11 nasledné
pod pFitlakem vnika do materialu &elni plochy 9 pouzdra 2, az nejprve v elni plose 9 pouzdra 2
vznikne v oblasti paty radialniho osazeni 8 radialni draZka, &imZ se vytvafi radidlni vystupek 10
pouzdra 2 a souéasné se pod tlakem $ikmo tvarované Césti radidlniho bfitu 12 tvafeciho nastroje
11 postupné zvy3uje pfitlak z vn&j3i strany na bo&ni sténu tohoto vystupku 10, aZ se tento radialni
vystupek 10 ohyba pfes osazeni keramického izolitoru 3 smérem k jeho ose, ¢imZ se zajisti
pouzdro 2 proti vysunuti na tomto konci smérem od jiskfisté svicky.

Nasleduje elektrotermicka montaZ pouzdra 2, aby dodlo k zaji$téni tésnosti spojeni mezi pouzd-
rem 2 a izolatorem 3. Sténa pouzdra 2 je ve své &asti 7 zeslabena a priichodem elektrického prou-
du pouzdrem 2 dochazi k odporovému ohfevu pouzdra 2 (v tomto jeho zeslabeném prufezu).
Soudasnym pritlakem v axidlnim sméru mezi sesikmenou plochou pfiléhajici ke Spicce svicky
(v oblasti kovové podlozky 1) a va&jsi &asti pouzdra 2 v oblasti $estihranu 14 dochazi k deforma-
ci uvedené zeslabené ¢asti 7 stény pouzdra 2 a naslednému vymezeni vili sestavy zapalovaci
svitky v axidlnim sméru. Po vychladnuti prohfaté zeslabené stény pouzdra 2 dojde ke smriténi
pouzdra 2 v tomto misté& (v axialnim sméru) a vzniku Zadouciho montdzniho piedpéti.

Promyslov4 vyuzitelnost vyniiezu

Zapalovaci svicka podle tohoto vyndlezu je uréena pro ziZehové spalovaci motory.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zapalovaci svitka pro spalovaci motory, sestavajici z tepelné a elektricky vodivého kovove-
ho pouzdra (2) s upeviiovacimi prostfedky, v jehoZ duting je uloZen keramicky izolator (3) se
stfedovou elektrodou (5), proti niZ je pro vytvofeni jiskFisté zapalovaci svi¢ky uspofadana bocni
elektroda (6), pfipevnéna k pouzdru (2), kde na &elni ploge (9) vn&jsiho konce pouzdra (2), proti-
fehlého viléi jisk¥isti, je pFi okraji jeho vnitiniho otvoru radialni osazeni (8), zabirajici s odpovi-
dajicim vnéjsim osazenim izoldtoru (3) pro fixaci jejich vzajemné polohy spolu s jejich vzijem-
nym plynotésnym uloZenim na opaéném vnitinim konci pouzdra (2) pti jiskfisti, vyznaén-
jici se tim, Ze voblasti paty radialniho osazeni (8) je v Celni plose (9) vnéjsiho konce
pouzdra (2) vytvofena radidlni drazka, umoZiujici vyhnuti takto vytvofeného vystupku (10) s ra-
didlnim osazenim (8) smérem k ose zapalovaci svicky tak, ze prevyseni zahnutého vystupku (10)
nad éelni plochou (9) vnéjiiho konce pouzdra (2) je od 0 do | mm.

2, Zapalovaci svitka podle narocku 1, vyznaéujici se tim, Ze radialni osazeni (8) ma
prifez ve tvaru trojihelnika o vyice 0,3 aZz 0,6 mm se stranami svirajicimi se zikladnou o
velikosti 0,4 az 1 mm Ghel 40 az 60 stupiii.

3. Zapalovaci svi¢ka podle naroku ! nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze pouzdro (2)je
tvofeno jedinym integralnim dilem.

4. Zpusob zajiténi vzdjemné polohy télesa keramického izolitoru (3) s prichozi stredovou
elektrodou (5) vii¢i tepelné a elektricky vodivému pouzdru (2) s boéni elektrodou (6) zapalovaci
svi¢ky proti vysunuti télesa keramického izoldtoru (3) z dutiny pouzdra (2) na jeho vnéj§im kon-
ci, protilehlém k jiskfisti, pomoci ohybani radidlniho osazeni (8) na éelni plode (9) pouzdra (2) na
jeho vnéjdim konci do zabéru s vnéjsim osazenim izoldtoru (3) pfi montazi zapalovaci svi¢ky pro
spalovaci motory podle naroku 1, vyznaédujici se tim, Ze na éelni ploie (9) pouzdra
(2} na jeho vné&jSim konci se u jeho vnitfniho otvoru vytvoFi radialni osazeni (8) s alespoii vnéjsi
boéni stranou sklon&nou, nateZ na tuto sklon&nou stranu se plsobi tlakem radiainiho bfitu (12)
tvafeciho nastroje (11), &imZ se pouzdro (2) vystiedi viéi ose do ngj vloZeného keramického izo-
latoru (3) a vuéi tvafecimu nastroji (11) a pak se dale piisobi tlakem na radidini bit (12) tvafeciho
nastroje (11), aZ nejprve v &elni plose (9) pouzdra (2) vznikne v oblasti paty radialniho osazeni
(8) radialni drazka, ¢imz se vytvaii radidlni vystupek (10) pouzdra (2) a soudasné se pod tlakem
Sikmo tvarované &asti radialniho bfitu (12) tvafeciho nastroje (11) postupné zvy$uje piitlak
z vnéjii strany na boéni sténu tohoto vystupku (10), aZ se tento radidlni vystupek (10) ohyba pies
osazeni keramického izoldtoru (3) smérem k jeho ose, ¢imzZ se zajisti pouzdro (2) proti vysunuti
na tomto konci smérem od jiskfiité svicky.

5. Zphsob podle narokn 3, vyznaéujici se tim, Ze radialni vystupek (10) ma po
ohnuti sténu o délce (d) v rozsahu (,5 az 1 mm, ukonéenou do trojuhelnikového prifezu.

2 vykresy
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