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(54) Machine for lap-forming

(57) Die Maschine enthalt eine Halterung (2) fir
eine Wickelhillse (1) und wenigstens ein bewegbares
Antriebselement (9) zum Bewegen des Umfangs des
Sattewickels (8) auf der Wickelhilse (1). Eine Belas-
tungseinrichtung (15, 17, 18) dient zum Gegenein-
anderdriicken des Wattewickels (8) und des Antriebse-
lements (9) mit einer von einer Steuereinrichtung (16)
steuerbaren, vom Durchmesser des Wattewickels (8)

Fig. 1

abhangigen Kraft. Der Steuereinrichtung (16) wird von
einem Drehgeber (19) ein Signal zugeflhrt, welches die
kumulierte Lange der dem Wattewickel (8) zulaufenden
Watte (4) darstellt. Die Steuereinrichtung (16) enthalt
Rechnermittel zum Berechnen des Durchmessers des
Wattewickels (8) aus diesem Signal und aus weiteren
Signalen. Dadurch ist kein gesonderter Sensor zum
Abtasten des Durchmessers des Wattewickels (8) er-
forderlich.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine
zum Bilden von Wattewickeln aus zulaufender Watte,
mit einer Halterung fiir eine Wickelhllse, mit wenigstens
einem bewegbaren Antriebselement zum Bewegen des
Umfangs des Sattewickels und mit einer Belastungsein-
richtung zum Gegeneinanderdricken des Wattewickels
und des Antriebselements mit einer von einer Steuere-
inrichtung steuerbaren, vom Durchmesser des Watte-
wickels abhangigen Kraft.

[0002] In bekannten Maschinen dieser Art enthalt die
Steuereinrichtung,  welche  beispielsweise  ein
Druckreduzierventil der Belastungseinrichtung steuert,
ein mechanisches Element, welches mit wachsenden
Durchmesser des Wattewickels mechanisch bewegt
wird. Wenn die Anordnung so ist, dass sich die Wickel-
hilse mit dem wachsenden Durchmesser des Watte-
wickels verschiebt, kann das mechanische Element mit
der Halterung der Wickelhilse bewegt werden. Das EI-
ement kann flr die Betatigung des Druckreduzierventils
eine Kurve aufweisen. Solche mechanischen Systeme
sind relativ unflexibel.

[0003] Andere bekannte Maschinen enthalten fir die
Steuerung der Belastungseinrichtung eine elekiro-
nische Steuereinrichtung, der ein Signal zugefihrt wird,
welches den Durchmesser des Wattewickels darstellt.
Fir die Erzeugung dieses Signals kann ein mecha-
nisches Flhrerelement verwendet werden oder aber,
wenn sich die Wickelhllse im Betrieb nicht verschiebt,
ein Naherungssensor, z.B. Ultraschallsensor.

[0004] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den
Aufbau einer Maschine der eingangs angegebenen Art
zu vereinfachen.

[0005] Die erfindungsgemasse Maschine, mit der die
Aufgabe geldst wird, ist dadurch gekennzeichnet, dass
der Steuereinrichtung ein Signal zugefihrt ist, welches
die kumulierte Lange der dem Wattewickel zulaufenden
Watte darstellt, und dass die Steuereinrichtung Rech-
nermittel enthalt zum Berechnen des Durchmessers
des Wattewickels aus diesem Signal und aus weiteren
Signalen, welche das Gewicht der Watte in Gewich-
tseinheiten pro Langeneinheit, das spezifische Gewicht
der Watte, die Breite des Wattewickels und den Du-
rchmesser der Wickelhllse darstellen.

[0006] Indieser Maschine ist kein Fuhler oder Sensor
far die Erzeugung des den Durchmesser des Sattewick-
els darstellenden Signals erforderlich.

[0007] Das die kumulierte Lange der dem Wattewick-
el zulaufenden Watte darstellende Signal steht in
Maschinen zum Bilden von Wattewickeln stets ohnehin
zur Verfugung, weil es erwlnscht ist, auf dem Wickel
eine vorbestimmte Wattelange aufzuwickeln.

[0008] Die genannten weiteren Signale kénnen
manuell in die Steuereinrichtung eingegeben werden;
die entsprechenden Gréssen sind im allgemeinen von
vornherein bekannt. Ausfihrungsbeispiele der Erfind-
ung werden nachstehend anhand der Zeichnung er-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lautert. Darin zeigen:

eine schematische Seitenansicht von Teilen
einer Maschine zum Bilden von Wattewick-
eln,

Fig. 1

Fig. 2 eine grafische Darstellung einer in der

Maschine von Fig. 1 auftretenden Kraft und

eine schematische Seitenansicht von Teilen
einer anderen erfindungsgemessen
Maschine.

Fig. 3

[0009] In der Maschine gemass Fig. 1 ist eine Wick-
elhtlse 1 durch eine Halterung in Form von zwei gestell-
festen, axial in die Wickelhllse 1 einfiihrbaren Zapfen
2 drehbar gehalten. Auf der Wickelhllse 1 wird eine zu-
laufende Watte 4, die von Kalanderwalzenpaaren 5, 6,
7 kommt, aufgewickelt, um einen Wattewickel 8 zu
bilden. Um den Wattewickel 8 (bzw. anfanglich um die
Wickelhiilse 1) ist ein endloser Antriebsriemen 9 gelegt,
der um Umlenkrollen 10, 11, 12, 13, 14 gefihrt ist. Der
Antriebsriemen 9 wird durch Drehen einer oder mehr-
ererdieser Rollen, beispielsweise der Rolle 10 und/oder
der Rolle 11, bewegt.

[0010] Dabei wird der Antriebsriemen 9 an den Um-
fang des Wattewickels 8 angedriickt, indem im Antrieb-
sriemen eine Zugkraft erzeugt wird. Diese Zugkraft wird
von einem Pneumatikzylinder 15 erzeugt, dessen Kol-
benstange mit der im Maschinengestell horizontal ver-
schiebbar angeordneten Umlenkrolle 14 verbunden ist.
Die Erfahrung lehrt, dass die Andriickkraft des Riemens
9 an den Umfang des Wattewickels 8 bzw. die Zugkraft
im Riemen 9 im Verlaufe des Aufbaus des Sattewickels
verandert werden muss, damit ein gegenseitiges Ver-
filzen der Wattelagen auf dem Wickel und ein Abheben
der Watte vom Wickel bei hoher Geschwindigkeit ver-
mieden werden. Es ist wlinschbar, dass der Wattewickel
hart ist, aber ohne gegenseitiges Verhangen der Fasern
benachbarter Wattelagen, da ein solches Verhangen
spater beim Abwickeln der Watte von dem Wickel zu ab-
stehenden Fasern flhren kdénnte. In der Regel muss die
Andrickkraft des Riemens 9 an den Umfang des Wat-
tewickels 8 mit wachsendem Durchmesser des Watte-
wickels kleiner werden, weil sonst ein zu starkes Walken
auf dem Umfang des Wattewickels auftreten kénnte.
[0011] Die Fig. 2 zeigt eine Funktion, nach der die
Grésse der Zugkraft F im Antriebsriemen 9 in Abhan-
gigkeit vom Durchmesser d des Wattewickels in einem
speziellen Anwendungsbeispiel abnehmen sollte. Eine
solche Funktion kann in eine elekironische Steuerein-
richtung 16 (Fig. 1) eingegeben werden. Dabei ist es
ohne weiteres méglich, dass die Funktion im Steuerger-
at 16 fur verschiedene Anwendungsfalle einstellbar ist.
Die Steuereinrichtung 16 steuert eine Pumpe 17 und ein
Druckregelventil 18, welche den Pneumatikzylinder 15
speisen.

[0012] Dem Steuergerat 16 sollte natirlich im Verlauf
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des Aufbaus des Sattewickels 8 stets der momentane
Durchmesser des Wattewickels bekannt sein.

[0013] Alle Maschinen zum Bilden von Wattewickeln
enthalten einen Sensor (Drehgeber), der laufend die ku-
mulierte LAnge der dem Wattewickel zulaufenden Watte
feststellt, damit der Aufwickelvorgang abgebrochen
werden kann, sobald auf dem Wattewickel eine vorbes-
timmte Wattelange aufgewickelt ist. In Fig. 1 ist als Sen-
sor ein Drehgeber 19 dargestellt, der mit einer der Ka-
landerwalzen des letzten Kalanderwalzenpaares 7
gekuppelt ist. Der Drehgeber gibt ein Signal ab, welches
die kumulierte Ldnge 1 der dem Wattewickel 8 zu-
laufenden Watte 4 darstellt. Dieses Signal wird Uber
eine Leitung 20 der Steuereinrichtung 16 zugeflhrt.
Ferner werden der Steuereinrichtung 16 Uber Leitungen
21 noch weitere Signale zugeflhrt, welche das Gewicht
G der zugefihrien Watte 4 in Gewichtseinheiten pro
Langeneinheit, das spezifische Gewicht y der Watte, die
Breite b der zugefuhrten Wattebahn 4 bzw. des Watte-
wickels und den Aussendurchmesser d, der Wickel-
hilse 1 darstellen. Diese weiteren Signale bzw. die
Werte G, y, b und d, kénnen manuell in die Steuerein-
richtung 16 eingegeben werden, da die Werte in der
Regel von vornherein bekannt sind bzw. im voraus er-
mittelt werden kénnen. Es ist daher im allgemeinen nicht
erforderlich, einen oder mehrere dieser Werte mittels
jeweils eines Sensors laufend zu messen und die Mes-
signale der Steuereinrichtung 16 zuzufihren. Die
Steuereinrichtung 16 enthalt elektronische Rechnermit-
tel zum Berechnen des momentanen Durchmessers d
des Wattewickels aus den zugefihrten Signalen nach
der Formel

[0014] Die Fig. 3 zeigt schematisch Teile einer ander-
en Maschine zum Bilden von Wattewickeln. In dieser
Maschine ist eine Wickelhillse 31 durch eine Halterung
in Form von zwei axial in die Wickelhllse einfihrbaren
Zapfen 32 drehbar gehalten. Die Zapfen 32 sind an Tra-
garmen 33 angebracht, deren untere Enden an Sch-
wenkhebeln 34 angelenkt sind, die um eine gestellfeste
Achse 35 schwenkbar gelagert sind. Auf die Wickel-
hilse 31 wird eine zulaufende Watte 36, die von Kaland-
erwalzen 37, 38, 39, 40 kommt, aufgewickelt, um einen
Wattewickel 41 zu bilden. Der Wattewickel 41 (bzw. an-
fanglich die Wickelhllse 31) liegt auf zwei um gestell-
feste Achsen drehbar gelagerten, antreibbaren Wickel-
walzen 42 und 43 auf.

[0015] Der Umfang des Wattewickels 41 wird an die
Wickelwalzen 42 und 43 angedrickt, indem die Tragar-
me 33 nach unten gezogen werden. Die Kraft wird von
einem Pneumatikzylinder 44 erzeugt, dessen Kolben-
stange am Schwenkhebel 34 angelenkt ist. Fiir die An-
driickkraft des Wattewickels 41 an die Wickelwalzen 42,
43 qilt das im Vorstehenden fir die Andriickkraft des
Riemens 9 an den Umfang des Wattewickels 8 in Fig. 1
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Gesagte. Eine Steuereinrichtung 45, entsprechend der
Steuereinrichtung 16 in Fig. 1, steuert eine Pumpe 46
und ein Regelventil 47, welche den Pneumatikzylinder
44 speisen. Ein Drehgeber 48, der beispielsweise mit
der Kalanderwalze 40 gekuppelt ist, gibt ein Signal ab,
welches die kumulierte Lange der dem Wattewickel 41
zulaufenden Watte 40 darstellt. Dieses Signal wird Uber
eine Leitung 49 der Steuereinrichtung 45 zugefihrt.
Uber Leitungen 50 werden der Steuereinrichtung 45
weitere Signale zugefihrt, wie anhand der Fig. 1 be-
schrieben.

Patentanspriiche

1. Maschine zum Bilden von Wattewickeln (8; 41) aus
zulaufender Watte (4; 40), mit einer Halterung (2;
32) fur eine Wickelhiilse (1; 31), mit wenigstens
einem bewegbaren Antriebselement (9; 42, 43)
zum Bewegen des Umfangs des Wattewickels (8;
41)und mit einer Belastungseinrichtung (15, 17, 18;
44, 48, 47) zum Gegeneinanderdricken des Wat-
tewickels (8; 41) und des Antriebselements (9; 42,
42) mit einer von einer Steuereinrichtung (16; 45)
steuerbaren, vom Durchmesser (d) des Wattewick-
els (8; 41) abhangigen Kraft, dadurch gekennzeich-
net, dass der Steuereinrichtung (16; 45) ein Signal
zugefihrt ist, welches die kumulierte Lange der
dem Wattewickel (8; 41) zulaufenden Watte (4; 40)
darstellt, und dass die Steuereinrichtung (16; 45)
Rechnermittel enthalt zum Berechnen des Du-
rchmessers (d) des Wattewickels (8, 41) aus
diesem Signal und aus weiteren Signalen, welche
das Gewicht (G) der Watte in Gewichtseinheiten pro
Langeneinheit, das spezifische Gewicht (y) der
Watte, die Breite (b) des Sattewickels und den Du-
rchmesser (dg) der Wickelhtlse (1; 31) darstellen.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die genannten weiteren Signale manuell
in die Steuereinrichtung (16; 45) eingebbar sind.

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch geken-
nzeichnet, dass die Steuereinrichtung (16; 45) dazu
eingerichtet ist, die Belastungseinrichtung (15, 17,
18; 44, 46, 47) zum Erzeugen einer Gegenein-
anderdrickkraft zu steuern, deren Grosse eine ein-
stellbare Funktion des Durchmessers (d) des Wat-
tewickels (8; 41) ist.
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