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DESCRIPCION

Equipo de alimentacién para partes de recipientes para el uso en un dispositivo para el llenado de recipientes con
productos alimenticios liquidos a pastosos

Sector de la técnica
La invencion se refiere a un equipo de alimentacion segun el preambulo de la reivindicacion 1.
Estado de la técnica

La invencién ha de atribuirse al campo de los dispositivos para el envasado de alimentos en recipientes adecuados.
En particular, ha de atribuirse al campo del envasado de alimentos liquidos a pastosos en vasos, siendo los alimentos
por regla general productos lacteos o grasos, como leche, bebidas lacteas mezcladas, yogures, margarina,
mantequilla, natillas o similares. En el caso de alimentos sueltos y granulados se trata por ejemplo de cereales. A este
respecto ha de distinguirse entre dispositivos que sirven para el llenado de vasos individuales preformados y
alimentados a la instalacion y aquellos en los que se llenan vasos conformados por embuticiéon profunda fabricados
en una etapa previa al llenado, que no se separan unos de otros hasta después del proceso de llenado propiamente
dicho en relacién con el sellado o después de este.

Los vasos individuales se alimentan encajados unos en otros por pilas al dispositivo de envasado v, si lo requiere el
producto o lo desea el cliente, son provistos después de un proceso de sellado de tapas, en particular de tapas tipo
campana. También estas tapas se alimentan al dispositivo de envasado encajados unos en otros y por pilas. Un
manejo de este tipo contrasta con la fabricacion por embuticion profunda anteriormente indicada de recipientes, en la
que se alimenta una lamina para embuticion profunda en principio sin fin al dispositivo de envasado.

Unos dispositivos de envasado para vasos individuales se muestra por ejemplo en el documento EP 1 495 997 A1,
dando a conocer el documento en particular dispositivos de envasado con un llamado accionamiento sin cadena. Los
dispositivos de envasado de este tipo disponen de elementos portadores giratorios, llamados planchas celulares, que
presentan escotaduras dispuestas en filas unas al lado de las otras y vias dispuestas unas tras otras para la recepcion
de vasos individuales. Los vasos individuales con guiados mediante los elementos portadores a lo largo de estaciones
de trabajo individuales, para ser limpiados, esterilizados, secados, llenados, sellados y, en caso de duda, ser provistos
finalmente de una tapa tipo campana. Al salir los vasos asi llenados al final de la maquina, se produce a continuacion
la clasificacion y el embalaje de los recipientes individuales en paquetes adecuados para el transporte.

Este proceso basico no depende a este respecto de si se realiza un accionamiento sin cadena segun el documento
anteriormente mencionado o un avance de los elementos portadores mediante una cadena giratoria.

Tanto los vasos individuales como también las tapas tipo campana como respectivas partes de recipientes se
suministran, como ya se ha mencionado anteriormente, como pilas estando encajados unos en otros al dispositivo de
envasado y se colocan en un respectivo equipo de alimentacion. El equipo de alimentacion propiamente dicho
posiciona en este caso los vasos o tapas en la estacion de trabajo adecuada en el dispositivo de envasado.

A pesar del encajado, las pilas individuales pueden ser inestables. Esto se produce, por ejemplo, en caso de
determinadas formas de los vasos, como vasos tulipa. Debido a su curvatura, estas formas permiten una mayor libertad
de movimiento de unos respecto a los otros que por ejemplo los vasos con formas conicas. No obstante, también se
presentan inestabilidades de las pilas cuando los contornos de los vasos o tapas apilados que se encajan unos en
otros solo encajan poco unos en otros. Estas pilas que presentan contornos que encajan solo poco unos en otros son
especialmente sensibles frente a fuerzas que actuan transversalmente con respecto a la direccion de apilado. Por
supuesto, este problema afecta en particular a las pilas de tapas tipo campana, aunque también a pilas de recipientes
con una altura de recipiente reducida.

Por el estado de la técnica que no puede ser justificado con documentos se conoce un equipo de alimentacion para
partes de recipientes en forma de tapas tipo campana para vasos individuales. Este comprende un equipo de
estabilizacién con pozos de recepcién. Estos estan dispuestos unos al lado de otros en fila y su numero corresponde
al de las escotaduras dispuestas unas al lado de las otras en fila de las planchas celulares del dispositivo de envasado
asociado. Los pozos de recepcion estan provistos de una abertura de recepcion axial en la direccion longitudinal del
pozo, a través de la que un operario puede insertar pilas de tapas tipo campana en los pozos de recepcion. Las
paredes de pozo de los pozos de recepcion estabilizan la respectiva pila de tapas tipo campana.

Cuando el operario haya provisto cada pozo de recepcién de una pila de tapas tipo campana, acciona mediante un
dispositivo de disparo un equipo de retirada, habitualmente un elevador. Este presenta pistones elevadores, que estan
dispuestos por debajo de los pozos de recepcion y que entran ahora a través de una abertura en el respectivo fondo
de pozo en el pozo y elevan las pilas de tapas tipo campana hacia arriba. Por encima de los pozos de recepcion esta
dispuesto un bastidor de alimentacion, en el que se introducen las pilas de tapas tipo campana. El bastidor de
alimentacién se posiciona a continuacion en el equipo de envasado asociado en una maquina de colocacion que
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provee los vasos llenados y dado el caso sellados de tapas tipo campana. Para garantizar un funcionamiento continuo
del dispositivo de envasado estan funcionando al menos dos bastidores de alimentacién alternativamente, de modo
que esta dispuesto respectivamente un bastidor de alimentacion provisto de tapas tipo campana en la zona del equipo
de envasado y un bastidor de alimentacién vacio en la zona del equipo de alimentacion.

Las elevadas velocidades de procesamiento de los equipos de envasado requieren una realimentacion cuasi continua
de pilas de tapas tipo campana, de modo que el operario alimenta los pozos de recepcion ininterrumpidamente. Un
retardo en el llenado de los pozos de recepcion con pilas de tapas tipo campana, como puede ocurrir, por ejemplo por
falta de atencion, el trabajo del operario en otro lugar del equipo de envasado o por la apertura de un nuevo paquete
de tapas tipo campana, conduce forzosamente a una interrupcion del proceso de envasado. Una interrupcion de este
tipo puede tener efectos graves en otras estaciones de trabajo del dispositivo de envasado, por ejemplo en la
esterilizacion o el llenado. La consecuencia son largos tiempos de preparacién antes de volver a arrancar la instalacion.

Por el estado de la técnica que tampoco puede justificarse mediante documentos se conoce una unidad de
alimentacién para vasos, que se usa en dispositivos de envasado para recipientes. Esta esta formada por una cinta
transportadora giratoria. Por encima de la cinta transportadora estan dispuestos elementos separadores que forman
un espacio de almacén dividido en vias. El nUmero de vias dispuestas unas al lado de las otras corresponde a este
respecto al nimero de las aberturas de recepcidn para recipientes dispuestas unas al lado de las otras en filas en
elementos portadores del dispositivo de envasado. En cada via definida por los elementos separadores se colocan
ahora pilas de recipientes dispuestas unas tras otras. De este modo se realiza un almacén tampon para vasos, en el
que estan colocadas pilas de vasos dispuestas unas tras otras en vias en la cinta transportadora giratoria y en filas
dispuestas unas al lado de las otras. En el extremo cerca del dispositivo de envasado se retiran pilas de vasos y se
alimentan a la estacion de insercion de vasos. La estacion de insercion de vasos inserta a continuacion los vasos
individuales en filas dispuestas unas al lado de las otras y en vias dispuestas unas tras otras en los elementos
portadores del dispositivo de envasado.

Después de la retirada de una fila de pilas de vasos dispuestas unas al lado de las otras se produce un movimiento
de transporte de la cinta transportadora del almacén tampdn para vasos y se transporta la siguiente fila de pilas de
vasos a la estacion de insercidn de vasos.

Este equipo de alimentacion solo es adecuado para pilas de vasos de una estabilidad inherente por estar encajados
unos en otros, puesto que las fuerzas de avance que actuan transversalmente con respecto a la direccion de apilado
cuando no estan encajados los vasos unos en otros o estan encajados demasiado poco unos en otro conducen a una
divisiéon de la pila durante el proceso de transporte y por lo tanto a un vuelco de las pilas. Por el documento DE 20
2013 004 063 U1 se conoce un dispositivo para la alimentacion de vasos que presenta un accionamiento por cadenas
con una cadena giratoria superior y una cadena giratoria inferior. Pueden llenarse varios almacenes intercambiables
con respectivamente una pila de vasos y pueden unirse en una disposicion lineal a lo largo de las cadenas con estas.
Los almacenes intercambiables se mueven a una zona de recepcién. Alli, unos elevadores de vasos atraviesan
respectivamente aberturas de fondo de los almacenes intercambiables, para elevar las pilas de vasos que se
encuentran en ellos, retirarlas de los almacenes intercambiables y alimentarlas a almacenes guia para el posterior
procesamiento. Cada almacén intercambiable debe retirarse individualmente para el llenado del dispositivo y debe
unirse individualmente con el dispositivo para el transporte de las pilas de vasos, lo que dificulta la manipulacion del
dispositivo y retarda su manejo.

El documento JP 2000 355425 A da a conocer un equipo de alimentacion de acuerdo con el preambulo de la
reivindicacion 1.

Objeto de la invencion

El objetivo de la invencién es crear un equipo de alimentacién optimizado para partes de recipientes no encajadas
unas en otras o poco encajadas unas en otras, como por ejemplo tapas tipo campana, en el que se hayan eliminado
los inconvenientes del estado de la técnica, en el que esté mejorada en particular la manejabilidad y en el que en
particular un retardo del llenado de pozos de recepcion no tenga directamente efectos en la instalacion de envasado
propiamente dicha.

De acuerdo con la invencion, el objetivo se consigue mediante un equipo de alimentacion con las caracteristicas de la
reivindicacion 1, en particular con las propiedades caracterizadoras, segun las que la primera direccion en la que estan
dispuestos los pozos de recepcion de uno de los equipos de estabilizacién unos al lado de los otros y/o unos tras otros
es diferente de la segunda direccion en la que se extiende la trayectoria de movimiento. De esta manera resulta una
disposicién de los pozos de recepcién de los equipos de estabilizacion que ocupa poco espacio en el almacén tampoén
y mejora la manejabilidad del equipo de alimentacion.

En el sentido de la invencion, una direccion designa un vector direccional matematico, de modo que en particular el
angulo entre la primera direccion y la segunda direccion no es igual a 0° y/o 180°. Preferentemente, el angulo entre la
primera direccion y la segunda direccion esta situado en particular entre 45° y 135°, también en particular entre 60° y
120°, preferentemente entre 70° y 110°, en particular entre 80° y 100°, siendo preferentemente de 90°. Las direcciones
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paralelas entre si son iguales en el sentido de la invencidn; las direcciones no paralelas son, por consiguiente,
diferentes. Al menos uno de los equipos de estabilizacion puede retirarse del almacén tampodn a lo largo de la primera
direccién, en particular puede hacerse salir de este. Preferentemente, la primera direccion de la direccién de salida
corresponde a al menos uno de los equipos de estabilizacion.

La segunda direccion esta orientada preferentemente en paralelo a la direccion de la trayectoria de movimiento. En
particular, los equipos de estabilizacion pueden moverse individualmente y/o por grupos en paralelo a la segunda
direccion, para permitir un mando selectivo de al menos un equipo de estabilizaciéon deseado.

Al menos uno de los equipos de estabilizacion presenta un elemento de fondo, en particular para todos los pozos de
recepcion del equipo de estabilizacion. Al menos dos, preferentemente todos los pozos de recepcién del equipo de
estabilizacién pueden estar configurados de una sola pieza, para obtener una estructura sencilla desde el punto de
vista constructivo.

En una configuracion, la invencion ha encontrado una posibilidad de reunir pilas inestables de partes de recipientes,
en particular de tapas tipo campana, en una posiciéon de pila estable en un almacén tampén, de modo que puede
almacenarse una cantidad suficientemente grande, para evitar la parada del dispositivo de envasado por falta de partes
de recipientes, como tapas tipo campana. Para ello estan previstos ahora varios equipos de estabilizacion. Estos
pueden hacerse avanzar por ejemplo paso por paso a lo largo de la trayectoria de movimiento después de un llenado
con partes de recipientes, como tapas tipo campana, de modo que después de cada ciclo de avance queda dispuesto
un equipo de estabilizacion llenado en la zona de accion del equipo de retirada. Después de la retirada de las partes
de recipientes, los equipos de estabilizacidon se hacen avanzar otro paso, para llevar a continuacién nuevamente una
cantidad suficiente de pilas de partes de recipientes a la zona de accion del equipo de retirada. Después de un pasaje
completo de los equipos de estabilizacion, pero también durante el pasaje progresivo, resulta posible volver a llenar
equipos de estabilizacion vaciados. En particular, la direccion de la disposicion de los pozos de recepcién de al menos
uno de los equipos de estabilizacion esta orientada al menos por secciones esencialmente en perpendicular con
respecto a la trayectoria de movimiento.

Para configurar de forma sencilla el llenado, esta previsto que los equipos de estabilizacién puedan hacerse salir
respectivamente individualmente, con preferencia aproximadamente transversalmente con respecto a la trayectoria de
movimiento comun, para hacer accesibles las aberturas de insercion de los pozos de recepcion. Razonablemente,
esta previsto por ejemplo un bloqueo de salida, que impide la salida del equipo de estabilizacién que se encuentra en
la zona de accion del equipo de retirada.

Una forma de realizacién preferente esta caracterizada porque el almacén tampon esta dispuesto en un armazén de
maquina que garantiza un acceso a los equipos de estabilizacion a través de una ventana de salida y/o porque el
almacén tampén presenta una disposicion plana de los pozos de recepcion que se encuentran en el mismo. En
particular esta previsto que la anchura de la ventana de salida corresponda al menos a la longitud de la trayectoria de
movimiento de los equipos de estabilizacion.

Para prevenir accidentes, en particular esta previsto que la ventana de salida disponga de una proteccion que impide
introducir las manos, que impide que un usuario introduzca las manos en la trayectoria de movimiento de los equipos
de estabilizacion.

Por el movimiento de los equipos de estabilizacién a lo largo de la trayectoria de movimiento puede ser necesario que
la proteccion que impide introducir las manos esté configurada con longitud variable, para mantener cerrados los
espacios libres de las ventanas de salida de longitud respectivamente variable por el movimiento de los equipos de
estabilizacion entre una parte de bastidor de ventana de salida y el primero o ultimo equipo de estabilizacion a lo largo
de la trayectoria de movimiento.

A este respecto ha resultado ser sumamente ventajoso que la proteccién que impide introducir las manos esté
configurada como persiana arrollable o plisada, que esta fijada por un lado en un bastidor de la ventana de salida y
por otro lado en el primero o ultimo equipo de estabilizacion y que por lo demas esta alojada preferentemente en dos
carriles guia paralelos a la trayectoria de movimiento, que reciben la proteccién que impide introducir las manos entre
si.

También puede servir para prevenir accidentes que la pared de pozo del pozo de recepcion cerca de la ventana de
alimentacién de cada equipo de estabilizacion forme una protecciéon que impide introducir las manos, impidiendo la
pared de pozo que un usuario introduzca las manos en la trayectoria de movimiento de los equipos de estabilizacion
a lo largo de la anchura del respectivo equipo de estabilizacion medida en paralelo a la trayectoria de movimiento.

En una forma de realizacion preferida de la invencion el equipo de estabilizacion comprende un elemento de fondo en
el que estan dispuestos los pozos de recepcion.

Ha resultado ser ventajoso que los pozos de recepcion estén configurados esencialmente como semicilindros
obtenidos por division vertical y que presenten en particular la forma de un cilindro hexagonal, dividido por la mitad.
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Los semicilindros verticales ofrecen una abertura de insercion suficientemente grande, de modo que pueden insertarse
de forma rapida y sencilla pilas de partes de recipientes que pueden encajarse unas en otras. Por lo tanto, el llenado
de los equipos de estabilizacion puede configurarse de forma muy efectiva.

La forma de un cilindro hexagonal dividido por la mitad garantiza una fabricacion ventajosa de los pozos de recepcion,
asi como una posicion autocentrante de las pilas de partes de recipientes.

La fabricacion de los pozos de recepcién de los equipos de estabilizacion puede simplificarse aun mas, cuando en
otra configuracion los pozos de recepcion individuales de un equipo de estabilizacion estan unidos entre si en particular
como semicilindros por almas de material y estan formados en particular de una pieza de material, preferentemente
plegados de una pieza de chapa.

Concretamente, la proteccion que impide introducir las manos de los equipos de estabilizacion puede estar formada
porque el pozo de recepcion dispuesto delante en la direccion de salida esta provisto de un blindaje que cubre en
particular la anchura del elemento de fondo medida transversalmente con respecto a la direccion de salida, que sirve
de proteccién para impedir introducir las manos.

De ello resulta ventajosamente que el blindaje es parte de la camisa de cilindro y que el cilindro de recepcion dispuesto
delante visto en la direccion de salida esta configurado aproximadamente como tres cuartos de cilindro.

La extraccion de las pilas de partes de recipientes esta garantizada, formando el elemento de fondo en la zona de
cada pozo de recepcion una abertura para que pase una herramienta de extraccion del equipo de retirada.

La posicion estable de las pilas de piezas de recipientes en el movimiento de avance de los equipos de estabilizacion
a lo largo de su trayectoria de movimiento queda garantizada porque por ejemplo las paredes de pozo de los pozos
de recepcion estan inclinados en una direccidon que se aleja de un plano vertical dispuesto en la zona de la abertura
de insercion.

A este respecto preferentemente esta previsto que la inclinacion de las paredes de pozo esté provocada por una
inclinacion del elemento de fondo unido a las paredes de pozo con respecto a la horizontal de la trayectoria de
movimiento.

La inclinacion de las paredes de pozo, en particular en combinacion con la inclinacién de los elementos de fondo,
garantiza que las pilas de las partes de recipientes asienten de forma segura contra las paredes de los pozos. De este
modo se evita eficazmente una divisiébn de las pilas de partes de recipientes por fuerzas que se generan
perpendicularmente con respecto a la direccién de apilado, por ejemplo en el avance del equipo de estabilizacién. La
pila se mantiene intacta. La retirada esta correspondientemente garantizada. De esta manera se evitan eficazmente
fallos de maquina que conduzcan a una parada del llenado de recipientes.

En particular esta previsto que el elemento de fondo y/o los pozos de recepcion estan dispuestos de forma
intercambiable en un bastidor extraible.

Asi esta garantizado que en caso de un cambio de formato de los elementos portadores del dispositivo de envasado
pueda adaptarse también el formato de los pozos de recepcion a piezas de recipientes configuradas de otra manera.

Finalmente esta previsto que la direccion de movimiento de los equipos de estabilizacién esté orientada a lo largo de
su trayectoria de movimiento en paralelo al equipo de avance del dispositivo para el llenado de los recipientes.

Descripcion de las figuras

La descripcion de un ejemplo de realizacion ofrece una mejor comprensién de la invencién, ademas de indicar otras
ventajas y caracteristicas de la invenciéon. Muestran:

la figura 1 un equipo de alimentacién de acuerdo con la invencion en una vista en perspectiva,

la figura 2 el equipo de alimentacion de acuerdo con la figura 1 con extraido,

la figura 3 una vista del equipo de alimentacion de acuerdo con la figura 1 con vista de la ventana de salida,
la figura 4 una vista de acuerdo con la figura 3 con equipos de estabilizacién que han cambiado su posicion,
la figura 5 una representacion en corte del equipo de alimentacion segun la linea de corte B-B en la figura 4,
la figura 6 un equipo de estabilizacion en vista en perspectiva y

la figura 7 un equipo de estabilizacion de acuerdo con la figura 6 en una vista desde arriba.
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Descripcion detallada de la invencién
Un equipo de alimentacion para partes de recipientes esta provisto en las figuras 1 a 7 siempre con la referencia 10.

Un equipo de alimentacion de este tipo se usa por ejemplo en dispositivos de envasado para alimentos liquidos a
pastosos o sueltos y granulados. En un dispositivo de envasado de este tipo, unos elementos portadores con
escotaduras dispuestas unas al lado de otras en filas y unas tras otras en vias para la recepcion de vasos se desplazan
de forma giratoria a lo largo de estaciones de trabajo. Las estaciones de trabajo de este tipo son, por ejemplo, para la
esterilizaciéon de vasos, el secado, el llenado, el sellado, asi como una estacion para colocar la tapa.

El equipo de alimentacion 10 en la forma de realizacion descrita a continuacion sirve para almacenar un cierta cantidad
de piezas de recipientes poco encajadas unas en otras 0 no encajadas unas en otras, es decir, 0 vasos o sus tapas,
en particular tapas tipo campana, y alimentarlas segun las necesidades al dispositivo de envasado. A continuacion, se
describira a modo de ejemplo el equipo de alimentacién 10 con su uso con tapas tipo campana para vasos, lo que no
afecta a su uso analogo, usandose vasos u otras partes de recipientes.

La figura 1 muestra el equipo de alimentacién 10 en una vista en perspectiva. Un armazén de maquina 11 dispone en
primer lugar de un cerramiento tampon, en el que estan almacenados varios equipos de estabilizacién 13 que forman
un almacén tampén 12. Un puente de transporte 14 que también forma parte del armazén de maquina 11 esta
dispuesto por encima del almacén tampdn 12 y se extiende lateralmente hasta la zona de un dispositivo para el llenado
de recipientes no representado en este caso.

El puente de transporte 14 dispone de bastidores de alimentacion 15, que se mueven en un vaivén alternativamente
entre una posicioén final cerca del dispositivo de envasado y una posicion final cerca del cerramiento tampén. En la
posicion final cerca del cerramiento tampon, los bastidores de alimentacion 15 reciben partes de recipientes, como
tapas tipo campana, para transportarlas después de haber cambiado a la posicién final cerca del dispositivo de
envasado para su colocacion en vasos llenados y sellados.

El almacén tampon 12 mostrado en la figura 1 dispone de un acceso para mantenimiento asegurado con puertas 16,
a través del cual el personal de mantenimiento puede tener acceso en caso de un fallo. Lateralmente, el almacén
tampon 12 dispone de una llamada ventana de salida 17. A través de esta, el operario tiene acceso a los equipos de
estabilizacidon 13 en las rutinas habituales de trabajo.

Un equipo de estabilizacion 13 esta representado en las figuras 6 y 7 en una vista en perspectiva asi como en una
vista en planta desde arriba y se describirg a continuacion.

El equipo de estabilizacion 13 comprende en primer lugar un grupo de fondo 18, formado por un bastidor 19 con manija
20 dispuesta en el lado frontal y un elemento de fondo 21, en este caso en forma de una placa de fondo, que esta
fijada de forma desmontable en el bastidor. El bastidor 19 esta configurado en este caso en forma de U, no estando
orientado el extremo abierto del bastidor 19 hacia la manija 20. El bastidor 19 esta dispuesto de forma extraible a
modo de cajon en el almacén tampdn 12, por ejemplo mediante un sistema de carriles telescopicos.

El elemento de fondo 21 también esta configurado en forma de U y esta provisto de varias aberturas 22, que sirven
para el paso de una herramienta de extraccion que se describira mas adelante de un equipo de retirada 28.

En el grupo de fondo 18, en este caso concretamente en el elemento de fondo 21, esta dispuesta una chapa 23
canteada, también de forma desmontable e intercambiable, que forma paredes de pozo 24 de pozos de recepcion 25
para tapas tipo campana. Los pozos de recepcion 25 estan dispuestos en fila unos al lado de los otros o unos detras
de otros en una primera direccion X, estando dispuesta la primera direcciéon X en paralelo a una direccion de salida
del equipo de estabilizacion 13. Los pozos de recepcion 25 estan configurados como semicilindros, como se generan
en una divisién vertical de un cilindro. Cada pozo de recepcién 25 presenta en este caso la forma de un cilindro
hexagonal, dividido por la mitad. Los pozos de recepcion 25 individuales estan unidos entre si mediante almas de
material 26, que también estan formadas por la chapa 23. De esta manera, los pozos de recepcion 25 pueden
cantearse de forma sencilla de una sola chapa 23 y forman por asi decirlo juntos un componente.

En particular en el llamado cambio de formato, el cambio entre piezas de recipientes, en este caso tapas tipo campana
de diferentes formatos, la configuracion como componente comin o de una sola pieza tiene la ventaja de una
intercambiabilidad sencilla. No obstante, no es obligatorio cantear los pozos de recepcion 25 de una sola chapa 23.
Cuando parece razonable, también pueden fabricarse individualmente y pueden fijarse sin estar unidos entre si en el
grupo de fondo 18. Igualmente es posible usar materiales diferentes, como por ejemplo plasticos para la fabricacién
de los pozos de recepcion 25.

Una particularidad muestra el pozo de recepcién 25 delantero, cerca de la manija. Este esta configurado
aproximadamente a modo de tres cuartos de cilindro y dispone de una pared de pozo 27 orientada transversalmente
con respecto a la direccion de salida X. Esta pared de pozo 27 forma una proteccién que impide introducir las manos,
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de modo que no pueden introducirse las manos en la zona de los pozos de recepcion 25 cuando el equipo de
estabilizacion 13 se encuentra en el almacén tampon 12, estando insertado.

Para garantizar la extraccion de las pilas de tapas tipo campana, que se describird mas adelante, las aberturas 22
estan dispuestas en la zona de fondo de cada pozo de recepcién 25.

Cada poco de recepcion 25 sirve para la recepcion de una pila de tapas tipo campana, cuyo estado de pila es estable,
gracias a asentar contra las paredes de pozo 24. En particular, las paredes de pozo 24 estabilizan el estado de pila
con respecto a fuerzas orientadas transversalmente con respecto a la direccion de apilado, es decir, en este caso
esencialmente en horizontal, como se producen por ejemplo en el movimiento de transporte de los equipos de
estabilizacion 13, que se describira a continuacion mas detalladamente.

Tal como puede verse en las figuras 1 a 4, varios equipos de estabilizacion 13 estan dispuestos uno al lado del otro
en un plano horizontal H (figura 3) en el almacén tampdn 12 y son accesibles para un operario a través de la ventana
de salida 17. Los pozos de recepcién 25 de respectivamente un equipo de estabilizacion 13 estan dispuestos unos
tras otros a lo largo de la direccion de salida X del equipo de estabilizacion 13. De este modo resulta en particular una
disposicion plana de los pozos de recepcion 25 en el almacén tampon 12, como se muestra por ejemplo en la figura
1. Los equipos de estabilizaciéon 13 son linealmente méviles en una segunda direccién Y a lo largo de una trayectoria
de movimiento B que se extiende aproximadamente a lo largo de toda la anchura de la ventana de salida, estando
orientado el movimiento preferentemente en paralelo al movimiento de elementos portadores del dispositivo de
envasado. En el ejemplo de realizacion, el angulo entre la primera direccion X y la segunda direccion Y, que segun la
figura 3 esta dispuesto en paralelo a la trayectoria de movimiento B, es de 90°.

Los equipos de estabilizacion 13 pueden hacerse salir de la ventana de salida 17 transversalmente con respecto a la
trayectoria de movimiento B o transversalmente con respecto a la segunda direccién Y a lo largo de la direccion de
salida X, para lo que la manija 20 esta posicionada cerca de la ventana de salida. Un equipo de estabilizacién 13 que
se ha hecho salir o sus pozos de recepcion 25 pueden llenarse de este modo de forma sencilla y rapida con tapas tipo
campana o dado el caso con otras piezas de recipientes colocadas en forma de pilas. Después de insertar a
continuacion el equipo de estabilizacién 13 en el almacén tampdn 12, las pilas de tapas tipo campana estan disponibles
para una retirada que se describira mas adelante.

En un plano vertical V (figura 3) que se extiende aproximadamente en paralelo a la direccion de salida X hay un equipo
de retirada que Unicamente puede verse en la figura 5 y que en conjunto esta designado con la referencia 28, que
sirve para la extraccion de las pilas de tapas tipo campana haciéndolas pasar a los bastidores de alimentacion 15
anteriormente mencionados. Para garantizar que cada equipo de estabilizacién 13 llegue en su camino a lo largo de
la trayectoria de movimiento B a la zona de accion del equipo de retirada 28, a los dos lados del plano vertical V hay
suficiente espacio de movimiento. Preferentemente, la longitud total de la trayectoria de movimiento B corresponde
aproximadamente al doble de la suma de las anchuras de los grupos de fondo medidas transversalmente con respecto
a la direccion de salida X de los equipos de estabilizaciéon 13 individuales.

Como muestran en particular las figuras 3 y 4, las paredes de pozo 24 de los pozos de recepcion 25 presentan una
inclinacion. Esta esta orientada hacia fuera o en la direccion opuesta con respecto a un plano vertical V no
detalladamente representado, dispuesto en la zona de la abertura de insercion del pozo de recepcion, pudiendo
considerarse en vista de la figura 3 el plano vertical V alli dibujado con respecto al equipo de estabilizacion 13 central
como un plano vertical de este tipo. Una inclinacion correspondiente presentan los elementos de fondo 21 con respecto
a la horizontal H de la trayectoria de movimiento B. Esto hace que las pilas de tapas tipo campana introducidas en los
pozos de recepcién 25 individuales del equipo de estabilizacidon 13 se vuelquen solo por la fuerza de gravedad hacia
las paredes de pozo 24, quedando sujetadas alli de forma segura.

En una observacion comparativa de las figuras 3 y 4 puede detectarse que los equipos de estabilizacién 13 que forman
un bloque unido, se han movido hacia la derecha con respecto al plano del dibujo entre su posicion inicial en la figura
3 y su posicién alcanzada en la figura 4. En la figura 3, el equipo de estabilizacién 13 central estaba dispuesto en la
zona del plano vertical V. Mediante un desplazamiento de lo que corresponde a un recorrido aproximadamente igual
a dos anchuras de un grupo de fondo hacia la derecha, ahora queda dispuesto el equipo de estabilizacion 13 izquierdo
en el plano vertical V. Partiendo de la figura 4, ahora puede realizarse un desplazamiento de retorno de los equipos
de estabilizacion 13 hacia la izquierda con respecto al plano de representacion, de modo que queda dispuesto
sucesivamente respectivamente un equipo de estabilizacion 13 en la zona del plano vertical V y en particular del equipo
de retirada 28 alli dispuesto, hasta que haya terminado el movimiento hacia la izquierda con la disposicién del equipo
de estabilizacion 13 derecho en el plano vertical V. Para proteger el operario de maniobras incorrectas y lesiones que
resulten de ellas, pero también para proteger el equipo de alimentaciéon 10 de la entrada de cuerpos extrafios que
afecten el funcionamiento de la instalacién, la ventana de salida 17, a través de la cual el operario tiene acceso a los
equipos de estabilizacion 13 para el llenado con tapas tipo campana, esta provista de equipos que ofrecen una
proteccion que impide introducir las manos.

En primer lugar, la proteccidon que impide introducir las manos queda formada por las paredes de pozo 27 orientadas
transversalmente con respecto a la direccidn de salida X o esencialmente en paralelo a la direccidon de movimiento a
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lo largo de la trayectoria de movimiento B de los equipos de estabilizacion 13 individuales. Estas impiden
respectivamente a lo largo de toda la anchura de un equipo de estabilizacion 13 introducir las manos en la zona de los
pozos de recepcién 25. La disposicién de los equipos de estabilizacién 13 unos a lado de los otros para formar un
bloque que se mueve en conjunto, forma por lo tanto una protecciéon que impide introducir las manos, que cubre una
anchura considerable de la ventana de salida 17.

No obstante, por el desplazamiento de los equipos de estabilizacion 13 a lo largo de la trayectoria de movimiento B,
queda un espacio libre entre la respectiva delimitacion de ventana de salida lateral 20, formada en este caso
respectivamente por un soporte 29 y el primero o ultimo equipo de estabilizacion 13. Ademas, este espacio libre esta
sometido a una constante variacién del tamafio de su longitud medida a lo largo de la trayectoria de movimiento B,
puesto que los equipos de estabilizacién 13 se desplazan a lo largo de la trayectoria de movimiento B continuamente
de izquierda a derecha y de derecha a izquierda. Por lo tanto, la invencion prevé en este caso una protecciéon que
impide introducir las manos de una longitud variable, que en la forma de realizacién concreta esta configurada como
persiana plegable, plisada 30. Como se puede observar en la figura 3, en principio se trata de dos persianas 30 de
este tipo, que realizan respectivamente un acoplamiento de su movimiento con el equipo de estabilizacion 13 izquierdo
o derecho y que durante el movimiento se hacen salir o entrar. Para ello, la ventana de salida 17 dispone de carriles
guia paralelos a la trayectoria de movimiento en el lado superior o inferior de la abertura de la ventana. Una proteccién
que impide introducir las manos de longitud variable de este tipo puede estar configurada alternativamente por ejemplo
también como persiana arrollable.

La figura 5 es una representacion en corte segun la linea de corte B-B en la figura 4 y sirve en particular para ilustrar
el equipo de retirada 28, del que en este caso Unicamente estan representadas las herramientas de extraccion 31 en
forma de pistones de retirada 32.

Los pistones de retirada 32 estan alineados con las aberturas 22 del elemento de fondo 21 (véanse las figuras 6 y 7),
cuando uno de los equipos de estabilizacion 13 esta dispuesto en la zona del equipo de retirada 28. Después de haber
pasado por la abertura 22, en un movimiento ascendente de los pistones de retirada 32, las pilas de tapas tipo campana
dispuestas por encima de las aberturas 22 pueden ser arrastradas por estos en direccion hacia arriba y pueden ser
movidas en direccién al puente de transporte 14. Por encima del equipo de estabilizaciéon 13 esté dispuesto en primer
lugar un armazén guia 33, que cubre el espacio intermedio existente en este caso entre el canto superior de los pozos
de recepcion 25y el puente de transporte 14. Al extraer las pilas de tapas tipo campana de los equipos de estabilizacion
13, por encima del armazén guia 33 esta dispuesto un bastidor de alimentacion 15, en el que se introducen las pilas
de tapas tipo campana unas al lado de las otras.

Funcioén de la invencion:

El equipo de alimentacién 10 de acuerdo con la invencion esta dispuesto en la forma de realizacion en este caso
representada lateralmente de un dispositivo de envasado para recipientes al lado de la llamada estacion de colocacion
de tapas. Esta es alimentada por el equipo de alimentacién 10 con tapas tipo campana usadas para los recipientes
llenados. La trayectoria de movimiento B de los equipos de estabilizacion 13 esta orientada en paralelo a la direccion
de avance de los elementos portadores en el dispositivo de envasado. El puente de transporte 14 cubre la distancia
entre el equipo de alimentacion 10 y el dispositivo de envasado no representado.

Un operario extrae sucesivamente en la direccién de salida X equipos de estabilizacion 13 de la ventana de salida 17
del almacén tampén 12 y equipa sus pozos de recepcion 25 con tapas tipo campana dispuestas en pilas. A este
respecto, el niumero de pilas de tapas tipo campana sujetadas unas al lado de las otras en el equipo de estabilizacion
13 corresponde al numero de vasos dispuestos unos al lado de otros en un elemento portador 10 del dispositivo de
envasado.

En el primer llenado antes de la puesta en marcha de la instalacion, también puede hacerse salir el equipo de
estabilizacion 13 dispuesto en la zona de accién del equipo de retirada 28 en la direccidn de salida X. No obstante, a
mas tardar en el funcionamiento continuo de la instalacion, el equipo de estabilizacién 13 posicionado respectivamente
alli queda bloqueado para una salida en la direccidon X, puesto que en caso contrario existiria el riesgo de sufrir
lesiones, asi como el riesgo de un fallo en la extraccién de las tapas tipo campana. Al menos un bastidor de
alimentacion 15 esta dispuesto por encima del equipo de retirada 28, para recibir pilas de tapas tipo campana.

Al arrancar el dispositivo de envasado, también se pone en funcionamiento el equipo de alimentacion 10. Los pistones
de retirada 32 del equipo de retirada 28 se desplazan verticalmente hacia arriba, atraviesan las aberturas 22 de los
elementos de fondo 21 del equipo de estabilizacion 13 alli dispuesto. Entran en los pozos de recepcion 25 y transportan
las pilas de tapas tipo campana que se encuentran alli mediante el armazén guia 33 al interior del bastidor de
alimentacién 15 dispuesto por encima. A continuacion, los pistones de retirada 32 se vuelven a desplazar a su posicion
inicial dispuesta por debajo de los elementos de fondo 21.

El bastidor de alimentacién 15 se desplaza de su posicion final cerca del cerramiento tampén a su posicion final cerca
del dispositivo de envasado, en la que esta dispuesto en la zona de la estacidon de colocacion de tapas y puede
alimentar a la misma tapas tipo campana de las pilas de tapas tipo campana recibidos. En cambio, se desplaza un
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segundo bastidor de alimentacion en la direccidn contraria a la posicion final cerca del cerramiento tampén por encima
del equipo de retirada 28. Los equipos de estabilizacién 13 reunidos por bloques se mueven lo que corresponde a la
anchura de un grupo de fondo 18 a lo largo de la trayectoria de movimiento B o bien a la izquierda o a la derecha, de
modo que el siguiente equipo de estabilizacion 13 llenado con pilas de tapas tipo campana llega a la zona de accion
del equipo de retirada 28.

Durante el desplazamiento de los equipos de estabilizacion 13 reunidos por bloques a lo largo de la trayectoria de
movimiento B, la proteccion que impide introducir las manos anteriormente mencionada, realizada en una forma de
realizacion concreta por persianas plisadas 30, que cubren las zonas de la ventana de salida 17 respectivamente
libres, es decir, no bloqueadas por equipos de estabilizacion 13, y que se desplazan con los equipos de estabilizacion
13, estando acoplados al movimiento de estos, a lo largo de la trayectoria de movimiento B.

Después de haberse desplazado los pistones de retirada 32 nuevamente a su posicion inicial dispuesta por debajo del
grupo de fondo 18 del equipo de estabilizacion 13, los equipos de estabilizacién 13 se desplazan ahora hacia la
izquierda o hacia la derecha lo que corresponde a la anchura de un grupo de fondo, de modo que otro equipo de
estabilizacion 13 llenado con pilas de tapas tipo campana llega a la zona de accion del equipo de retirada 28. Con otro
movimiento de extraccion de los pistones de retirada 32, el proceso anteriormente descrito vuelve a comenzar.

Durante el funcionamiento del equipo de alimentaciéon 10 puede desplazarse en cualquier momento un equipo de
estabilizacion 13 en la direccion de salida X, para introducir pilas de tapas tipo campana en los pozos de recepcion 25
de equipos de estabilizacion 13 vaciados. Una excepcion representa unicamente el equipo de estabilizacion 13 que
se encuentra en el respectivo ciclo de trabajo en la zona de accién del equipo de retirada 28.

Ademas, el equipo de alimentacion 10 detecta en otra forma de realizacion aquellos equipos de estabilizacion 13 que
estan equipados con pilas de tapas tipo campana, de modo que se omiten equipos de estabilizacion 13 vaciados, que
aun no se han vuelto a llenar, por ejemplo mediante un movimiento de doble paso de los equipos de estabilizacion 13
reunidos por blogues, quedando garantizado asi que solo equipos de estabilizacion 13 llenados lleguen a la zona del
equipo de retirada 28. En lugar de un doble paso también es posible invertir el movimiento, sin que haya tenido lugar
un pasaje completo de los equipos de estabilizacion 13 a lo largo de la trayectoria de movimiento B.

Esto tiene la ventaja esencial que, al equipar los equipos de estabilizacion 13 con pilas de tapas tipo campana, no
debe respetarse un orden predefinido, que dependa posiblemente también de la respectiva direccion de movimiento.
Por el contrario, el llenado puede realizarse a libre eleccion, lo que permite sin mas que el operario trabaje durante
poco tiempo en otras zonas del dispositivo de envasado.

Ademas, esta previsto que los equipos de estabilizacion 13 estén provistos de una indicacién adecuada, que informa
del estado de llenado (lleno/no lleno). Pueden ser, por ejemplo, entalladuras sencillas a modo de ranuras en las
paredes de pozo 27 delanteras, cerca de la manija, dispuestas transversalmente con respecto a la direccion de salida
X. No obstante, también son posibles otras indicaciones dpticas, como sefales luminosas o similares.

La ventaja esencial del equipo de alimentaciéon 10 de acuerdo con la invencion esta en almacenar por primera vez
partes de recipientes que Unicamente pueden apilarse de forma inestable, como en particular tapas tipo campana, en
grandes cantidades en un dispositivo de envasado para recipientes, de modo que ya no es necesaria una
realimentacién continua de tapas tipo campana para el funcionamiento correcto del dispositivo de envasado. Por el
contrario, después de llenar el almacén tampon 12, la persona que maneja la maquina también puede trabajar en otras
estaciones. Las pilas propiamente dichas pueden alimentarse a un equipo de retirada 28 sin el riesgo de una
separacion de la pila, de modo que ya no hay que temer una parada de la maquina por falta de alimentacién de partes
de recipientes, en particular de tapas tipo campana.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES2920548 T3

REIVINDICACIONES

1. Equipo de alimentacion (10) para partes de recipientes para el uso en un dispositivo para el llenado de recipientes
con productos alimenticios liquidos a pastosos y/o sueltos y granulados,

- con un equipo de estabilizacion (13) que presenta pozos de recepcion (25) dispuestos unos tras otros en una
primera direccion (X), que estan provistos de una abertura de insercion (22) axial en la direccion longitudinal del
pozo, a través de la cual pueden introducirse pilas de piezas de recipientes que pueden encajarse unas en otras
en los pozos de recepcién (25), de modo que en cada pozo de recepcion (25) queda sujetada una pila de partes
de recipientes,

- con un equipo de retirada (28) que extrae de forma conjunta las piezas de recipientes sujetadas en pilas en los
pozos de recepcion (25) del equipo de estabilizacion (13) y las dispone en un bastidor de alimentacion (15),

- estando previstos varios equipos de estabilizacién (13), que forman juntos un almacén tampén (12) que puede
llenarse con piezas de recipientes que pueden encajarse unas en otras,

- estando dispuestos los equipos de estabilizacion (13) a lo largo de una trayectoria de movimiento (B) comun unos
tras otros en una segunda direccion (Y) y

- pudiendo desplazarse linealmente los equipos de estabilizacién (13) a lo largo de la trayectoria de movimiento
(B), para disponer al menos un equipo de estabilizacion (13) provisto de piezas de recipientes en la zona de accion
del equipo de retirada (28),

- siendo la primera direccion (X), en la que los pozos de recepcion (25) de uno de los equipos de estabilizacion
(13) estan dispuestos uno tras otro, diferente de la segunda direccion (Y) en la que se extiende la trayectoria de
movimiento (B),

caracterizado por que el equipo de alimentacion (10) contiene:

- bastidores de alimentacion (15) que se encuentran alternativamente en la zona del equipo de retirada (28) para
recibir las piezas de recipientes extraidas del equipo de estabilizacion (13) en forma de pilas dispuestas unas al
lado de las otras y alimentarlas al dispositivo para el llenado de recipientes.

2. Equipo de alimentacion segun la reivindicacion 1, caracterizado por que el angulo entre la primera direccion (X) y
la segunda direccion (Y) esta situado entre 45° y 135°.

3. Equipo de alimentacion segun la reivindicacién 1 o 2, caracterizado por que los equipos de estabilizacion (13)
pueden hacerse salir respectivamente individualmente, con preferencia aproximadamente transversalmente con
respecto a la trayectoria de movimiento (B) comun, para hacer accesibles las aberturas de insercién (22) de los pozos
de recepcion (25).

4. Equipo de alimentacion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el almacén tampon
(12) esta dispuesto en un armazoén de maquina (11), que garantiza un acceso a los equipos de estabilizacion (13) a
través de una ventana de salida (17) y/o por que el almacén tampdn (12) presenta una disposicion plana de los pozos
de recepcidn (25) que se encuentran en el mismo.

5. Equipo de alimentacion segun la reivindicacion 4, caracterizado por que la anchura de la ventana de salida (17)
corresponde al menos a la longitud de la trayectoria de movimiento (B) de los equipos de estabilizacion (13).

6. Equipo de alimentacién segun la reivindicacién 4 o 5, caracterizado por que la ventana de salida (17) dispone de
una proteccion que impide introducir las manos (27), que impide que un usuario introduzca las manos en la trayectoria
de movimiento (B) de los equipos de estabilizacion (13).

7. Equipo de alimentacién segun la reivindicaciéon 6, caracterizado por que la proteccion que impide introducir las
manos (27) esta configurada con longitud variable, para mantener cerrados los espacios libres de las ventanas de
salida de longitud respectivamente variable por el movimiento de los equipos de estabilizacion (13) entre una parte de
bastidor de ventana de salida y el primero o ultimo equipo de estabilizacion (13) a lo largo de la trayectoria de
movimiento (B).

8. Equipo de alimentacion segun la reivindicacion 6 o 7, caracterizado por que la protecciéon que impide introducir las
manos (27) esta configurada como persiana arrollable o plisada (30), que esta fijada por un lado en un bastidor de la
ventana de salida (17) y por otro lado en el primero o ultimo equipo de estabilizacién (13) y que por lo demas esta
alojada preferentemente en dos carriles guia paralelos a la trayectoria de movimiento, que reciben la proteccion que
impide introducir las manos (27) entre si.

9. Equipo de alimentacién segun la reivindicacién 6, caracterizado por que la pared de pozo (27) del pozo de
recepcion (25) cerca de la ventana de alimentacion de cada equipo de estabilizacion (13) forma la proteccion que
impide introducir las manos (27), impidiendo la pared de pozo (27) que un usuario introduzca las manos en la
trayectoria de movimiento (B) de los equipos de estabilizacion (13) a lo largo de la anchura del respectivo equipo de
estabilizacion (13) medida en paralelo a la trayectoria de movimiento.
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10. Equipo de alimentacién segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el equipo de
estabilizacion (13) comprende un elemento de fondo (21) en el que estan dispuestos los pozos de recepcion (25).

11. Equipo de alimentacién segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los pozos de
recepcion (25) estan configurados esencialmente como semicilindros obtenidos por division vertical y presentan en
particular la forma de un cilindro hexagonal, dividido por la mitad.

12. Equipo de alimentaciéon segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los pozos de
recepcion (25) de un equipo de estabilizacion (13) estan unidos entre si en particular como semicilindros por almas de
material (26) y estan formados en particular de una pieza de material, preferentemente plegados de una pieza de
chapa (23).

13. Equipo de alimentacion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el pozo de recepcion
(25) dispuesto delante en la direccion de salida (X) esta provisto de un blindaje que cubre en particular la anchura del
elemento de fondo (21) medida transversalmente con respecto a la direccion de salida (X) que sirve de proteccion
para impedir introducir las manos (27).

14. Equipo de alimentacion segun la reivindicaciéon 13, caracterizado por que el blindaje (27) es parte de la camisa
de cilindro y el cilindro de recepcidon dispuesto delante visto en la direccién de salida (X) estd configurado
aproximadamente como tres cuartos de cilindro.

15. Equipo de alimentacién segun la reivindicacion 10, caracterizado por que el elemento de fondo (21) forma en la
zona de cada pozo de recepcion (25) una abertura (22) para que pase una herramienta de extraccion (31) del equipo
de retirada (28).

16. Equipo de alimentacion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que las paredes de pozo
(24) de los pozos de recepcion (25) estan inclinados en una direccion que se aleja de un plano vertical (V) dispuesto
en la zona de la abertura de insercion (22).

17. Equipo de alimentacion segun la reivindicacion 16, caracterizado por que la inclinaciéon de las paredes de pozo
(24) esta provocada por una inclinacion del elemento de fondo (21) unido a las paredes de pozo (24) con respecto a
la horizontal de la trayectoria de movimiento (B).

18. Equipo de alimentacion segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el elemento de fondo
(21) y/o los pozos de recepcion (25) estan dispuestos de forma intercambiable en un bastidor extraible (19).

19. Equipo de alimentacién segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que esta previsto un
bloqueo de salida, que impide la salida del equipo de estabilizacion (13) que se encuentra en la zona de accion del
equipo de retirada (28).

20. Equipo de alimentacidon segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la direcciéon de

movimiento de los equipos de estabilizaciéon (13) esta orientada a lo largo de su trayectoria de movimiento (B) en
paralelo al equipo de avance del dispositivo para el llenado de los recipientes.
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