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Téman keksinndn kohteena on menetelmid paperikoneen kuivatusviiran puhdis-
tamiseksi, jonka menetelmin mukaisesti kuivatusviiran pintaa vastaan kohdiste-
taan vdhintdin yksi paineen alainen vesisuihku, jota liikutellaan edestakaisin
viiran poikittaissuunnassa siten, ettd osa suuttimesta tulevasta vesiméirista
menee viiran 1l&pi.

Paperikoneen kuivatusviirojen on todettu kéytdssd likaantuvan, jolloin
niiden tédrkein ominaisuus - ilmanlépdisykyky - oleellisesti pienenee. Seurauksena
vol olla kuivatustehon pieneneminen ja paperin laadun huononeminen. Epdpuhtaudet,
jotka tarttuvat kuivatusviiroihin, ovat pidasiallisesti pdly&, pihkaa sekd liima-—
Jja tartunta-aineita.

On aikaisemmin tunnettua puhdistaa t&llaisia suuren ilmanlépdisykyvyn omaa-
via avoimia kuivatusviiroja vesisuihkukdsittelyn avulla. T&1186in on kuivatusviiran
pintaa vasten kohdistettu yksi tai useampia vesisuihkuja, jolloin vesi osittain
kineettisen energiansa ja osittain liuotusvaikutuksensa ansiosta irrottaa kuivatus-—
viirassa olevaa haitallista likaa. Vesisuihkut on kohdistettu viiraan joko kiin-
tedstd, viiran leveyden yli ulottuvasta suihkutusputkesta tal yksittdisestd suutti-

mesta, jota voidaan liikutella eri nopeuksilla kuivatusviiran koko leveydell&.
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Suihkut on kummassakin tapauksessa aikaansaatu normaalilla vesijohtopaineella.

Kuivatusviirojen selitetyn tapainen pesu vesisuihkuilla on t#h3n asti ollut
pakko suorittaa viiran ollessa pysfytettynd tal viiran ollessa liikkeessd, mutta
ilman rainanmuodostusta, siis kummassakin tapauksessa rainatuotannon ollessa kes-
keytettynd. Kdytdnnbsséd on nimittdin todettu, ettd kuivatusviiroja puhdistettaessa
y1lé selitetyn tapaisilla tavanomaisilla vesisuihkuilla tuotannon aikana kasvaa
kuivatusviiran vesisisdltd eli kuivatusviiraan vesisuihkuista Jé&va vesimisird liian
suureksi, aiheuttaen paperirainan liiallisen kostumisen, josta poikkeuksetta on
seurauksena rainan katkeaminen. Kuivatusviiroissa esiintyy aina poikittaissauma,
mikd est#d kuivatusviiraan jédvén vesimddrin tehokkaan poistamisen tavanomaisilla
imulaatikoilla tai sentapaisilla, kuivatusviiran pintaa seuraavilla poistolaitteil-~
la. Nykyisen k&yt&nn®n mukaan vihennet#in vesisuihkujen painetta ja sen kautta myds
vesimddréd tai suljetaan suihkut kokonaan, jos havaitaan, ettd kulvatusviiran ve-
sisisdltd jA& liian suureksi.

On aikaisemmin tunnettua puhdistaa myds paperikoneen puristinhuopia selite-
tylld tavalla vesisuihkuilla, jolloin vesisuibkuja varten on kdytetty normaalia ve-
sijohtopainetta ylitt&vid paineita. Puristinhuopien yhteydessi ei huovan vesisisél-
t6é eli puristinhuopaan suihkuista jé&vi vesimésrd kuitenkasan aiheuta sellaisia va-
kavia haittoja kuin kuivatusviirassa, koska puristinhuopa on tehokkaasti vapautet-
tavissa siihen jidneestd vedestd mm. puristustoimenpiteelld tai imulaatikoilla ja
koska puristinhuovasta rainsan mahdollisesti pédsevd ylimé#rdinen vesi ei rainan-
muodostuksen tédssé vaiheessa yleensid ole haitallista.

Edelld on todettu, ettd kuivatusviiraa puhdistettaessa normaalin vesijohto-
paineen alaisilla vesisuihkuilla tuotannon aikana jii kuivatusviiraan haitallisen’
suuri vesimdird. Koska vesisuihkujen sydttdpaineen liséiminen aiheuttaa suihkun
purkausnopeuden kasvamisen ja siten vastaavasti suihkun vesim&arin suurenemisen,
olisi odotettavissa - mikdli puristinhuovan puhdistamisesta tunnettua ylipaineista
puhdistustapaa sovellettaisiin kuivatusviiran puhdistamiseen - ett#d suihkun vesi-
méérén suureneminen aiheuttaa kuivatusviiraan jadvian vesimifrin vastaavan suurene-—
misen ja siten yh# vaikeampia ongelmia kuivatusviiran liiallisen vesisis&lldn joh-
dosta.

Esilld oleva keksintd perustuu siihen havaintoon, etti vesisuihkun tai -suih-
kujen sySttdpaineen lisddminen normaalia vesijohtopainetta (n. 0,6 MPa) suuremmaksi
ylléttéen ei suurennakaan vaan piinvastoin pienentdd kuivatusviiraan jH&vA& vesimid-
ré8 huolimatta kuivatusviiraan vesisuihkulla johdetun vesim#&rdin suurenemisesta. T&mé&
Johtuu ilmeisesti siitd, ettd vesisuihkun paineen korottamisen vaikutukgesta suurenee
kuivatusviiran 1&pi menevi osa suihkutusvedestd verrattuna kuivatusviiraan Jaavaan

osaan niin paljon, ettd kuivatusviiraan j&#vé absoluuttinen osa pienenee, ts. kui-
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vatusviira saadaan kuivemmeksi kuin normaalilla vesijohtopaineella suoritetussa
vesisuihkutuksessa. Keksinndn mukaiselle kuivatusviiran puhdistusmenetelmille on
siten tunnusomaista se, ettd vesisuihku pidet&#dn n. 2 MPa suuremman paineen
alaisena ja ettd vesisuihkun vesimdArid pidetdidn suurempana kuin normaalin vesi-
johtopaineen alaisella vesisuihkulla tarvittava vesimdidrid viiralle Jaivén vesi-
médrén pienentémiseksi.

Esilld oleva keksintd tekee mahdolliseksi puhdistaa kuivatusviiroja vesi-
suihkutusta kdyttiden myds tuotannon ailkana ilman vaaraa, ettd kuivatusviiran ve-
sisiséltd muodostuu liian suureksi rainan moitteettoman muodostumisen kannalta.
Keksinndn mukainen menetelmd tekee siten tuotannon keskeyttémisen tarpeettomaksi
kuivatusviiran puhdistuksen ajaksi.

Keksintdd selitetdadn ldhemmin seuraavassa viitaten oheisiin piirustuksiin,
Jjolssa

kuvio 1 esittd# kaavamaisesti ja perspektiivisesti erdstd laitteistoa kek-
sinndn mukaisen menetelmin soveltamiseksi,

kuviot 2A ja 2B esittéavit kdyrastSnd kuivatusviiralle ja&vAHA vesimiiraid ai-
kayksikdssd suihkutusveden paineen funktiona kahdella eri suutinkoolla, Jja

kuviot 3A ja 3B esittdvit kdyristond kuivatusviiran ldpi menevidn vesimddrin
osuutta kokonaisvesimidristd suihkutusveden paineen funktiona kahdella eri suu-
tinkoolla.

Piirustusten kuviossa 1 on esitetty mono- tai multifilamenteista tai kehri-
tyistd langoista valmistettu kuivatusviira 1, joka liikkuu nuolen A suuntaan. Kui-
vatusviiran yldpuolelle on asennettu vdhintdin yksi suihkutussuutin 2, joka on
tuettu poikittaiseen kannatinpalkkiin 3 siten, ettd suutin voi liikkua palkin va-
rassa kuivatusviiran koko leveyden yli. Suutinta liikuttava mekanismi on jétetty
esittdmdttd lukuunottematta vetoelimidé L, jotkas on kiinnitetty suuttimeen. Suutin
on yhdistetty letkulla 5 vedensydttdjohtoon 6, joka on liitetty esittémdttd jéitet-
tyyn paineldhteeseen, esim. pumppuun, suihkutettavan veden sydtt&miseksi suuttimeen
normaalia vesijohtopainetta ylittdvdn paineen alaisena. Kuivatusviiran alle on
asennettu kerédilyallas viiran l&pi menevdn veden talteenottamista varten.

Suuttimesta tai suuttimista tuleva vesisuihku 7 voi olla pistemiinen tai
viuhkemainen. Suuttimen poikittaisliike sovitetaan sindnss tunnetulla tavalla kui-
vatusviiran etenemisliikkeen mukaan siten, ettd kiytetylld suutinsovitelmalla ja
vedenpaineella saavutetaan haluttu puhdistusaste.

Kuvioista 2A ja 2B ilmenee, miten kuivatusviiralle JA&va osa QS—QL suutti-
mella suihkutetun veden kokonaismi8rista QS laskee suihkutusveden painetta p lisét-
tédessd. Kdyrd A esittdéid tulosta kuivatusviiran nopeuden ollessa 340 m/min ja kdy-
ré B nopeuden ollessa 800 m/min. Kuviossa 2B on kiiytetty suihkusuutinta, jonka l&a-
pivirtauspintu-ala on suurempi kuin kuviossa 2A kiytetyn suultimen pinta-ala. Mo-

lemmilla suuttimilla ja molemmilla viiranopeuksilla saadaan kuivatusviiraan ja&ava
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vesim&ars QS—QL vihennetyksi painetta nostamalla.

Kuvioista 3A ja 3B ilmenee, miten kuivatusviiran ldpi menevédn vesim&&ran
QL suhde suuttimesta tulevaan kokonalsvesimd&réén QS léahenee k.o. painealueella
arvoa 1, ts. kuivatusviiralle j&4 aina sitd pilenempi osa vedestd, mitd suurempi
paine vedelld on. Kuivatusviiralle jadvd absoluuttinen osa kokonaisvesimiiridsti
plenenee ndin ollen veden paineen kasvaessa.

Kaytanndssd valitaan kokeillemalla sellainen vedenpaine, joka kulloinkin ky-
seessé olevalla kuivatusviiranopeudella ja suutinkoolla aikaansaa rainanmuodostus-
olosuhteisiin ndhden vield sallittavissa olevan vesisis&llén kuivatusviiraan. Tur-
han suuri vedenpaine ja suihkun siitd johtuva suuri nopeus voi vahingoittaa kuiva-
tusviiraa. Liian suuresta vedenpaineesta voi myds aiheutua vesisuihkun sumuuntumi-
nen, jolloin puhdistusteho hdvi#d. Lépivirtauspinta-alaltaan pienempi suutin on ve-
denkulutuksen kannalta edullisempi kuin suurikokoinen suutin.

Koska suuttimesta ulosvirtaava vesimddra QSp on korotettua painetta kiytet-
tédessd suurempi kuin normaalilla vesijohtopaineella samankokoisesta suuttimesta
ulosvirtaava vesimddrs QSn’ on mahdollista valita l&pivirtauspinta-alaltaan pie-
nempikokoisempi suutin ja siten pienent#d korotetulla paineella suuttimesta ulos-
virtaava vesimdiri QS arvoon, joka on vesiméirien QSp Ja Qs v&11i114 tai yhtd suuri
kuin vesimiiri QSn ja joka vesimdira QS vield on riittédva kuivatusviiran moitteet-
toman puhdistuksen suorittamiseksi.

Piirustukset ja niihin 1liittyvd selitys on vain tarkoitettu havainnollista-
maan keksinndén ajatusta. Yksityiskohdiltaan voi keksinndn mukainen menetelmd vaih-
della huomattavastikin patenttivaatimusten puitteissa. Poikittaisesti kuivatusvii-
ran yli liikkuvan suihkusuuttimen tai -suuttimien asemesta voidaan kéyttdd myds
sinfnséd tunnettua kiinte#dt# suihkuputkea. Veteen voi luonnollisestikin olla lisdt-

ty tarvittavia puhdistuskemikaaleja.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd paperikoneen kuivatusviiran puhdistamiseksi, jonka mene-
telmin mukaisesti kuivatusviiran (1) pintaa vastaan kohdistetaan vdhint&an
yksi paineen alainen vesisuihku (7), jota liikutellaan edestakaisin viiran
poikittaissuunnassa siten, ettd osa (QL) suuttimesta tulevasta vesimdlrésté
(QS) menee viiran ldpi, t unn e t t u siitd, ettd vesisulhku (7) pide-
t34n n. 2 MPa suuremman paineen alaisena ja ettd vesisuihkun vesimddra (QS)
pidetdéin suurempana kuin normaalin vesijohtopaineen alaisella vesisuihkulla

tarvittava vesimaara (Q. ) viiralle (1) j&&vin vesimdérédn (QS—QL) pienenté-

Sn
miseksi.

0. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmé, t unn e t t u siitd,
ettd korotetun paineen alainen vesisuihku kehitetdén suuttimella, joka on
lépivirtauspinta-alaltaan samankokoinen kuin suutin, joka normaalin vesi-—
johtopaineen alaisena kehittéd vesisuihkun, jonka vesimdara (an) on riit-

t4vA kuivatusviiran puhdistamiseksi.

Patentkrav:

1. Férfarande fOr rengdring av en torkvira i en pappersmaskin, enligt
vilket fdrfarande mot ytan av torkviran (1) riktas atminstone en under tryck
stiende vattenstrdle (7), som férskjuts fram och tillbaka 1 virans tvdrriktning
s&, att en del (QL) av den frédn en dys kommande vattenméngden (QS) passerar
genom viran, k Annetecknat dérav, att vattenstrdlen (7) hdlls under
ett tryck hdgre &n ca 2 MPa och att vattenstrélens vattenméngd (Qs) hélls

stdrre &n den vattenmingd (Q. ), som erfordras med en vattenstrdle, som stéar

under normalt vattenledningsi?yck, fér att forminska den pad viran (1) kvar-
blivande vattenmingden (QS—QL).

2. Férfarande enligt patentkravet 1, k A&nnetecknat dirav,
att den under férhdjt tryck stdende vattenstrdlen alstras med en dys, som till
sin genomstrdmningsareal &r lika stor som en dys, som under normalt vattenled-

ningstryck alstrar en vattenstréle, vars vattenmingd (Q. ) &r tillrdcklig for

Sn
att rengbra torkviran.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 910 315 (D 21 F 1/32),
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