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Elektroda wielopunktowa

Przedmiotem wynalazku jest wielopunktowa elektroda do zgrzewania elektrycznego, z mozliwoscig regulacji
docisku dla kazdego zgrzewanego punktu oddzielnie.

Czesto zachodzi potrzeba tgczenia metoda zgrzewania oporowego przedmiotéw, ktérych powierzchnie dociskane
nie znajduja si¢ w jednej geometrycznej ptaszczyznie. Takie przedmioty zgrzewano dotychczas albo pojedyricza
elektrodg jednopunktowa, oddzielnie kazdy punkt zgrzewania, lub stosowano wielopunktowe elektrody w meto-
dzie zgrzewania garbowego. ‘
Obydwie metody dotychczas stosowane majg wady. Wada metody zgrzewania pojedynczego jest duza pracochto-
nno$é operacji, wigksza energochtonnos$é¢ na skutek licznych zabiegéw luzem. Wada metody zgrzewania garbo-
wego jest koniecznosé odpowiedniego wyprofilowania elementéw zgrzewanych, co przy matej niedoktadnosci
powoduje nieréwnomiemy docisk elektrod do punktéw zgrzewanych obniZajac jak. i¢ potaczenia zgrzewanego.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogodnosci i opracowanie elektrody wielopunktowej, nie wymaga-
jacej przygotowania materiatu przez uksztattowanie garbéw lub innych wystgpdéw stykowych.

Cel ten zostal osiggnigty wedtug wynalazku przez opracowanie elektrody wielopunktowej, ktérej trzpienie
wystajace umieszczone s3 ruchomo na ptycie dolnej. Potozenie tych elektrod ustalaja spr¢Zyny docisku promie-
niowego i osiowego. W czasie pracy potozenie czopu mocujacego z ptyta gérng nie ulega zmianie po zetknigciu
elektrod z przedmiotem zgrzewanym. Aby moillwy byt przesuw elektrod wzajemnie niezaleznych, migdzy ptyts
glowicowa a ptyta dolng znajduje si¢ kanal w ktérym luzno spoczywaja elektrody. Kazda elektroda w dolnej
czedci posiada wystep ograniczajgcy jej ruch poza ptyta dolng. Korficéwki elektrod wystajace poza ptyte dolng
W czasie pracy zajmuja potozenie w zaleznosci od potozenia powierzchni zgrzewane;j.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1, przedsta-
wia elektrode wielopunktowa w widoku, fig. 2, przedstawia elektrode¢ wielopunktowa w przekroju pionowym.
Czop mocujacy 4 jest osadzony w plycie gérnej 3, ktéra jest zespolona z ptyty gtowicowg 2 a plyta dolna 5
znajduje si¢ w pewnej odlegtosci od plyty gltowicowej 2. Odleglo$é t¢ wyznaczajg boczne ptyty doprowadzajace
chtodziwo oraz tworzace kanal prowadzacy, dla znajdujacych sig¢ tam elektrod 1. Elektrody 1 dociskane sg
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w kierunku osiowym sprezynami 7 i w kierunku poprzecznym sprezynami 6 kasujacymi poprzeczny dla stabil-
nosci elektrod w czasie pracy.’
Elektroda wedtug wynalazku zwigksza wydajnos¢ pracy, poniewaz eliminuje zbgdne ruchy jalowe oraz nie
wymaga dodatkowego przygotowania przedmiotu zgrzewanego.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda wielopunktowa do zgrzewania metali,znamienna tym, Ze elektrody (1) umieszczone
s3 ruchomo w ptycie dolnej (5) a potozenie ich ustalaja sprgzyny docisku promieniowego (6) oraz sprezyny
docisku osiowego (7), przy niezmiennym potoZeniu ptyty. gérnej (3) 7 czopem mocujacym 4).

2. Elektroda wg zastrz. 1,znamienna tym, ze migdzy plyta gtowicowa (2) aptyta dolng (5)
znajduje si¢ kanal, w ktérym luZno spoczywaja elektrody (1), posiad_ijqce w dolnej czesci wystepy ograniczajgce
ich ruchy poza ptyte dolna (5) przy czym czym dlugosci trzpieni'elektrod (1), wystajace poza ptyte dolna (5)
zaleZa w czasie pracy od potozenia powierzchni :zgrzewariej.
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