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(54)  UNIVERSAL-BAUKASTEN-WERKZEUG ZUM SCHNEIDEN UND UMFORMEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Universal-Baukasten-Werkzeug zum Schneiden und Umformen von
beliebigen Werksttickgeometrien in Schneid- und Umformpressen. Es ist Ziel der Erfindung, ein
Werkzeug so zu gestalten, dall es universell einsetzbar ist, auch bei kleinen Werkstlick-Stiickzahlen.
Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung eines Werkzeuges, bei dem beim Wechsel
der Schneid- oder Umformaufgabe das Werkzeug in der Maschine verbleibt und zwar
entsprechend umgertstet wird. Gelost wird die Aufgabe dadurch, daR in einem :
Saulenfuhrungsgestell die aus Schneid- bzw. Umformstempel, Schneid- bzw. Umformbuchse
und einer Fiihrungsbuchse bestehenden Teilwerkzeuge einspannbar sind. Das erfindungsgemale
Universal-Baukasten-Werkzeug wird zum Schneiden und Umformen von beliebigen ‘
Werkstiickgeometrien in Schneid- und Umformpressen bzw. Schneidautomaten eingesetzt. Fig. 1
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Titel der Erfindung

Universél-Baukaaten-Werkzeug zum Schneiden und
Umformen

Anwendungsgebiet‘der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Universal-Baukasten-Werkzeug
zum Schneiden und Umformen von beliebigen Werkstiick-
geometrien in Schneid- und Umformpressen bzw. Schneid-
automaten,

‘Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Aus dem DD-WP 103 160 ist ein Schnittwerkzeug in Flach-
bauweise bekannt, bei dem ein schnellwechselbares Ein-
baugestell als Tréger fiir aktiv wirkende Bauelemente
in einem Grundgestell fixiert und gespannt wird.

-Der Nachtell dieser Losung besteht darin, daB mit dem
Eingatz bei relativ kleinen Werkstiick-Stiickzahlen

hohe Werkzeugkosten entstehen bzw. Einsatzschwierig-
keiten auftreten. '
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Weiterhin ist aus dem DD-WP 63 943 ein Schnittwerkzeug
bekannt, bei dem die Schnittstempel im eingebauten
Zustand des Werkzeuges in der Maschine gewechselt
werden kinnen. | ‘ , ‘

Bei dieser Losung ist nachteilig, daB nur der Stempel
gewechselt werden kann.

Des weiteren ist in dem DD=WP 117 623 ein Universal-
Lochwerkzeug beschrieben, bei dem in einem Arbeitsgang
mehrere Bohrungen hergestellt werden ktnnen und dessen
wichtigste Bauelemente schnell auswechselbar sind.
Eine universelle Einsatzmtglichkeit des Werkzeuges igt
nicht gegeben.,

Z2iel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, ein Universal-Baukasten=-
Werkzeug zum Schneiden und Umformen zweckentaprechend
80 zu gestalten, daB es mit relativ niedrigen Kosten
hergestellt und universell eingesetzt werden kann, sowie
auch bei kleinen Werkstiick-Stiickzahlen eine produktive
Arbeit ermbglicht. |

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein Universal-
Baukasten-Werkzeug zu schaffen, bei dem beim Wechsel
der Schneid- oder Umformaufgabe das Grundwerkzeug in
der Maschine verbleibt und entaprechend umgeriistet
wird. '
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Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch erreicht,

da8 in ein S#ulenfilhrungsgestell die aus Schneid- bzw.
Unformstempel, Schneid- bzw. Umformbuchse und einer
Pihrungsbuchse bestehenden Tellwerkzeuge eingespannt
werden, Die Schneid- bzw. Umformbuchse wird en einer
Nutapannplatte, die an der Grundplatte des Grundwerk-
zeuges angeordnet ist, in Verbindung mit einem austausch-
~_baren Nutspannsegment bestimmt und mittels einer tiber
PaB-Spannbolzen abziehbaren Nutspannplatte in Verbin-
dung mit einem austauschbaren Nutspannsegment durch
PaB-Spannbolzen, PaBschrauben und Schrauben gespannt.
Des weiteren wird der Schneid- bzw. Unformstempel an ‘
einer Stempelhalteplatte, angeordnet an der Oberplatie
des Grundwerkzeuges, mittels Zwischembuchse und durch
eine Fiihrungabuchse bzw. augtauaschbare Filhrungszwi-
schenbuchse in der federnden Filhrungaplatte bestimmi
und mittels einer iiber Paf-Spannbolzen abziehbaren ‘
Stempelhalteplatte in Verbindung mit einem abziehbaren
‘Spennstiick an der Filarungsplatte durch eine zylindrische
Schraube gespannt. Ein weiteres Merkmal der Erfindung

- besteht darin, daB zum Schneiden oder Umformen der
Federweg der Flihrungsplatte mittels Fedérbolzenmutter,
Federbolzen und Beilage einer Zwischenscheibe gedndert
werden kann., |

Die Funktion des Universal-Baukasten-Werkzeuges ist
wie folgt: ' | :

Das Grundwerkzeug besteht aus einem handelsiiblichen
standardisierten Sdulenfiihrungsgestell mit einer zu-
sdtzlich eingebauten Kugelfilhrung fiir die Filhrungs-
sdulen und einer sdulengefiihrten Fiihrungsplatte. Diese
ist federnbeaufachlagt, so da8 sie gleichzeitig als

- Abgtreifplatte wirkt. Durch Verénderung des federnden '
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Bereiches ist es mglich, daB das Universal-Baukasten-

- Werkzeug fiir Schneid- und Biegearbeiten einzusetzen ist.

Die Grundplatte trédgt eine feste und eine abziehbare
Nutspannplatte zur Aufnahme bzw. Spannung der Schneid-
und Umformbuchse der Teilwerkzeuge. Durch das vorhan-
dene Nutsystem der Nutspannplatten ist es mbglich,
entaprechend der GrbvBe der vorhandenen Spann- bzw.
Bestimmfldche (Arbeitsfléche) verschiedene Bestimm-
elemente fiir Streifen- bzw. Bandschneidarbeiten, Aus-
schneidarbeiten aus der Romde und fiir Ausschneid- bzw.

-~ Umformarbeiten aus unregelméBig geformtén Werkstiicken

zu setzen.

An der Oberplatte des Universal-Baukasten-Werkzeuges
iat eine feste Stempelhaltepiatte befestigt, die entweder
direkt oder liber eine Zwischenbuchae den Schneid- bzw.

Unformgtempel bestimmt. Die Filhrung in der Fiihrungs=-

. platte iibernimmt eine Fithrungs~ bzw. Fithrungszwischen-
buchse. Im Verband wird die obere Einheit des Teil-
werkzeuges mittels einer abziehbaren Stempelhalteplatte

"und einem Spannstiick gleichzeitig gespannt.,

Im eingébauten Zugtand des Universal-Baukagten-Werkzeuges
in der Maschine kann bei der SttB8elstellung "Hub oben"
das Werkzeug entsprechend der jewelligen Aufgabe umge=-
ristet werden. Dabei sind im unteren Teil die Schneid-
bzw. Unformbuchse und eventuell eine Grundplatten-
Einsatzscheibe zu wechseln und die Beastimmelemente _
mit Hilfe von Einstellhilfsmitteln (MeBachieber u. dgl.)
zu petzen, Im oberen Tell sind im Verband der Schneid-
bzw. Unformstempel und die Filhrungsbuchse gleichzeitig

zu wechseln. :
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Ausfilhrungsbeispiel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungabeisgpieles
nachfolgend nsher erldutert werden.
In der zugehbrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: Draufsicht des Unterteils mit Prismenleiste

Fige. 2: Seltenansicht im Schnitt
Fig. 3: die Vorderansicht im Schnitt
Fig. 4: Draufsicht des Oberteils

Figs 5¢ Einzelheit des Umform-Teilwerkzeugea

Aug Fig. 1 iet zu ersehen, dab in einem S&ulenfiihrungs-
‘gesatell 1 auf der Grundplatte 2 die feste Nutspann-'
platte 3 angeordnet ist, an der das austauschbare Nut-
apannsegment‘4 entsprechend der gestuften Baugrofe \
- bestimmt wird. Die Schneid- bzw. Umformbuchse 5, die |
in zweli Baugrdfen gestuft ist, d.-h. jeweils fiir

einen Schneidbereich eine gleiche AuBengeometirie bei
gleichen Hohen besitzt, wird im Nutspannsegment 4
dadurch bestimmt, daB bei kreisformiger Schneidgeome-
trie keine und bei unrgelméfiiger Schneidgeometrie eine
Verdrehaicherung in Form eines PaBstiickes 6 verwendet
wird. Zur Spannung dieses Systems dient eine abzieh~
bare Nutspannplatte 7, in der das zugehdrige Nutspann-
segment 8 befestigt ist, die auf PaB-Spannbolzen 9 ge=-
schoben und mit diesem mit der festen Nutspannplatte 3
vergpannt wird. Die Restspannung erfblgt durch Schrau=
ben 10 und PaBschrauben 11. Die Einstellung des Werk-
zeuges fiir bestimmte Schneid- bzw. Umformarbeiten

- 6 -
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erfolgt bei Streifen-~ bzw. Bandschneidarbeiten durch
eine feste Anschlagleiste 24 in Verbindung mit einer
Federleiste 25, die mittels Verstellslementen 26
(T=Nutstein, Schraube, Sechskantmutter) hbhen-, lings-
und quereinstellbar gind. Bei Ausschneidarbeiten aus
der Ronde erfolgt die Einstellung durch eine Prismen=
leigte 27+ Die Einsgtellung ist analog der Einstellung
mit einer Anschlagleiste 24 Verbindung mit einer
Federleiste 25. Das Ausschneiden bzw. Umformen bei
unregelméBig geformten Werkstiicken geschieht durch
die Verwendung von Anschlégen 28.

In Fig. 2 ist dargestellt, da8 an der Oberplatte 12

~des Sdulenfiihrungsgestells 1 die feste Stempelhalte-

platte 13 befestigt ist. In dieser wird entsprechend
der gewtihlten BaugrtBe in analoger Form zur Schneid-
buchse der Schneid- bzw. Umformstempel 14 entweder
direkt oder durch Zufiigen einer Zwischenbuchse 15
dadurch bestimmt, daB bei kreisformiger Schneidgao-
metrie keine und bei unregelméBiger Schneidgeometrie
eine Verdrehsicherung in Form eines PaBstiickes 16
verwendet wird. Die Filhrung des Schneid- bzw. Umform-
gtempels 14 erfolgt entsprechend der BaugrdBe durch
eine Flihrungsbuchse 17 bzw.-Fﬁhruhgszwischenbuchse 18
in der Fithrungsplatte 19, Im Verband erfolgt die
Spannung des Schneidstempela 14 durch eine auf PaS-
Spannbolzen 20 schiebbare Stempelhalteplatte 21 und
eines Spannagtiickes 22. Die Rastapannung erfolgt durch
eine Schraube 23.

Wie aus Fig, 3 zu erkennen ist, sind fiir alle Arbeiten
hthenverstellbare Stlitzelemente 30 angeordnet. Zur
Unterstiitzung der Schneid- bzw. Umformbuchse 5 dient
ein Grundplatteneinsatz 39 in Verbindung mit einer
Grundplattieneinsatzacheibe 38, die beide gegen Ver-
drehen gesichert werden ktnnen.
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In Pig. 4 ist der PaB-Spannbolzen 20 zu sehen, der

~ niher in Fig. 2 beschrieben wurde.

Fig. 5 zeigt eine Einzelheit des Umform-Teilwerkzeuges.
Fir Umformarbeiten, wie Biegen u. a., ist das Werkzeug
umzuriisten. Die Umformbuchse 5 und der Umformstempel 14
werden wie bereits erldutert bestimmt und gespannt.
Das Auswerfen des Werkstiickes tibernimmt dabei ein
mittels Federn 31 (Druck-, Gummi-, Polyurethanfeder)
beaufschlagter Augwerfer 32 oder eine Abatreiferpiatte
33. Fiir die VergrvBSerung des Federweges der Feder 34
und damit der Filhrungsplatte 19 ist die gesicherte Fe-
~ derbolzemmutter 35, der Federbolzen 36, im zusammen-
gedriickten Zustand der Fuhrungsplatte 19 mit der Ober-
platte 12, zu ldsen und die Zwischenscheibe 37 zu ent-
nehmen, Die Aufnéhme der Federn 31 iibernimmt die Grund-
platteneinsatzacheibe 38,
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‘Erfindungsanspruch

1. Universal-Baukasten-Werkzeug zum Schneiden und Um-
formen, das in Schneid- und Umformpressen bzw. in
Schneidautomaten eingesetzt wird und aus einem
sdulengefilhrten mit federnder Fihrungs- bzw. Ab-
streifplatte versehenen Grundwerkzeug besgteht,
_gekennzeichnet dadurch, daB in ein S#dulenfiihrungs-
gestell (1) die aus Schneid- bzw. Umformstempel
(14), Schneid- bzw. Umformbuchse (5) und einer
Fiihrungsbuchae (17) bestehenden Teilwerkzeuge
eingpannbar sind.

2+ Universal-Baukasten-Werkzeug nach Punkt 1, gekenne
zeichnet dadurch, daB die Schneid- bzw. Umformbuchse
(5) an einer Nutspannplatte (3), die an der Grund-
Platte (2) angeordnet ist, in Verbihdung mit einem
austauschbaren Nutspannsegment (4) bestimmt wird
und mittels einer iiber PaB-Spannbolzen (9) abzieh-
baren Nutspannplatte (7) in Verbindung mit einem
austauschbaren Nutspannsegment (8) durch die PaB-

Spannbolzen (9), PaBschrauben (11) und Schrauben (10)
gpannbar sind. '

3+ Universal-Baukasten-Werkzeug nath Punkt 1 und 2,
gekennzeichnet dadurch, da8 der Schneid- bzw. Umform-
stempel (14) an einer Stempelhalteplatte (13), ange=
ordnet an der Oberplatte (12), mittels Zwischenbuchse
(15) und durch eine Filhrungsbuchse (17) bzw. aus-
tauschbare ?ﬁhrungszwischenbuchse (18) in der federn-
den Filhrungsplatte (19) bestimmt wird und mittels
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einer {iber PaB-Spannbolzen (20) abziehbaren
Stempelhalteplatte (21) in Verbindung mit einem
abziehbaren Spannstiick (22) an der Fiihrungsplatte
(19) durch eine Schraube (23) spannbar sind.

4. Universal-Baukasten-Werkzeug nach Punkt 1 bis 3,
gekennzelchnet dadurch, daf zum Schneiden oder
Unformen der Federweg der Fiihrungsplatte (19)
mittels Federbolzenmutter (35), Federbolzen (36)
und Zwischenacheibe (37) verdnderbar ist.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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