
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201910128603.2

(22)申请日 2019.02.21

(71)申请人 张振

地址 300101 天津市南开区南城街阳光晶

典2-2-1301

(72)发明人 张振　

(74)专利代理机构 北京盛凡智荣知识产权代理

有限公司 11616

代理人 王翠

(51)Int.Cl.

B32B 3/28(2006.01)

B32B 5/02(2006.01)

B32B 5/26(2006.01)

B32B 5/06(2006.01)

B32B 9/02(2006.01)

B32B 9/04(2006.01)

B32B 33/00(2006.01)

B32B 37/00(2006.01)

 

(54)发明名称

一种弹力棉絮片及其生产方法

(57)摘要

本发明公开了一种弹力棉絮片，包括弹力

层、第一保暖层、第二保暖层，所述第一保暖层、

第二保暖层分别连接在弹力层的上下两面，所述

第一保暖层、第二保暖层呈褶皱状。本发明弹力

强、手感柔软，用于制作服装穿着舒适，且棉絮不

易流动、棉絮不断，不脱毛、不掉毛，此外，本发明

生产的絮片洗涤方便，可以水洗、机洗、手洗，不

易变形。
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1.一种弹力棉絮片，其特征在于，包括弹力层、第一保暖层、第二保暖层，所述第一保暖

层、第二保暖层分别连接在弹力层的上下两面，所述第一保暖层、第二保暖层呈褶皱状。

2.根据权利要求1所得的弹力棉絮片，其特在于，所述第一保暖层、第二保暖层均由絮

片构成。

3.根据权利要求1所述的弹力棉絮片，其特在于，所述弹力层由弹力布构成。

4.一种弹力棉絮片的生产方法，其特征在于，包括以下步骤：

(1)取纤维原料，送入开松机开松，再送入梳理机中进行梳理，铺网成型，再经针刺制得

絮片；

(2)将弹力布拉伸，使弹力布处于经向、纬向拉伸状态，然后在弹力布的两面分别铺上

一层絮片，经过针刺使两层絮片与弹力布复合形成一体，然后松开弹力布使其回缩至自然

状态，即得。

5.根据权利要求4所述的弹力棉絮片的生产方法，其特征在于，所述纤维原料为化纤、

羊绒、驼绒、蚕丝中的一种或几种的混合物。
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一种弹力棉絮片及其生产方法

技术领域

[0001] 本发明涉及絮片技术领域，尤其涉及一种弹力棉絮片及其生产方法。

背景技术

[0002] 目前市场冬装，尤其是棉裤类产品使用的絮片，普遍存在穿着时没有弹力、活动受

限的问题，甚至把棉絮撑破,造成棉絮流动、局部无棉的情况。且洗涤不易于机洗、手洗、水

洗，洗后易变形，影响美观和穿着舒适度。

[0003] 因此，研发一种有弹力、穿着时方便活动的絮片成为目前亟待解决的问题。

发明内容

[0004] 为了解决上述背景技术中所提到的问题，本发明提供了一种弹力棉絮片及其生产

方法，生产出的棉絮片弹力强、棉絮不易流动、洗涤方便。

[0005] 一种弹力棉絮片，包括弹力层、第一保暖层、第二保暖层，所述第一保暖层、第二保

暖层分别连接在弹力层的上下两面，所述第一保暖层、第二保暖层呈褶皱状。

[0006] 进一步地，所述第一保暖层、第二保暖层均由絮片构成。

[0007] 进一步地，所述弹力层由弹力布构成。

[0008] 本发明还公开了一种弹力棉絮片的生产方法，包括以下步骤：

[0009] (1)取纤维原料，送入开松机开松，再送入梳理机中进行梳理，铺网成型，再经针刺

制得絮片；

[0010] (2)将弹力布拉伸，使弹力布处于经向、纬向拉伸状态，然后在弹力布的两面分别

铺上一层絮片，经过针刺使两层絮片与弹力布复合形成一体，然后松开弹力布使其回缩至

自然状态，即得。

[0011] 进一步地，所述纤维原料为化纤、羊绒、驼绒、蚕丝中的一种或几种的混合物。

[0012] 本发明的有益效果是：

[0013] 1、本发明生产的絮片弹力强、手感柔软，用于制作服装穿着舒适。

[0014] 2、本发明生产的絮片的棉絮不易流动、棉絮不断，不脱毛、不掉毛。

[0015] 3、本发明生产的絮片洗涤方便，可以水洗、机洗、手洗，不易变形。

[0016] 说明书附图

[0017] 图1为本发明的结构示意图。

[0018] 其中，1为第一保暖层，2为第二保暖层，3为弹力层。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本发明的技术方案作进一步详细地说明。

[0020] 如图所示的一种弹力棉絮片，包括弹力层3、第一保暖层1、第二保暖层2，第一保暖

层1、第二保暖层2分别连接在弹力层3的上下两面。第一保暖层1、第二保暖层2呈褶皱状。其

中，第一保暖层1、第二保暖层2均由絮片构成而成。弹力层3由弹力布构成。穿着活动时，第
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一保暖层1、第二保暖层2的褶皱随着弹力布的拉伸展开，从而具有良好的弹性。

[0021] 弹力棉絮片的生产方法，包括以下步骤：

[0022] (1)取纤维原料，送入开松机开松，再送入梳理机中进行梳理，铺网成型，再经针刺

制得絮片；

[0023] (2)将弹力布拉伸，使弹力布处于经向、纬向拉伸状态，然后在弹力布的两面分别

铺上一层絮片，经过针刺使两层絮片与弹力布复合形成一体，然后松开弹力布使其回缩至

自然状态，即得。

[0024] 其中，纤维原料为化纤、羊绒、驼绒、蚕丝中的一种或几种的混合物。

[0025] 以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，尽管参照前述实

施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可以对前述各实施

例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。凡在本发明的精

神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图1
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