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69 Brandhemmendes Tiirblatt.

@ Es wird ein brandhemmendes Tiirblatt beschrieben seinen Enden die schlossseitigen Ecken des Tiirblattes
mit innerhalb eines #usseren Blechmantels (1) dichtend gegen die Tiirzarge.

angeordneten Versteifungen und mit am Blechmantel (1)

innen anliegenden Fiillungsplatten (5, 6) aus wirmeddm-

mendem, nichtbrennbarem Material, z.B. Gipskarton. Die

Versteifungen umfassen mindestens ein lotrechtes Metall-

profil (2) zur Versteifung des schlossseitigen Tiirrandes.

Das Metallprofil (2) ist nur an einer Seite des Tiirblattes,

nimlich an der am Falz der Zarge anliegenden Seite, durch 10 2 r——[:j—\ ¢

das wirmeddmmende, nichtbrennbare Material (der Fiil- %M *,-/' /f ,'/' / ] v :

lungsplatte (6) hitzegeschiitzt. An der anderen (entgegenge- i ——— ’ ¢

setzten) Seite des Tiirblatts liegt das Metallprofil (2) unge- | HiH

schiitzt am Blechmantel (1) an. W ﬁ RN NRNRRNNNN
Bevorzugt ist das Metallprofil (2) als U-Profil mit %Ej'—) 3

ungleich langen Schenkeln (2’, 2”’) ausgebildet. Dabei liegt
der kiirzere Schenkel (2°) am Blechmantel (1) unmittelbar
an und ist der léngere Schenkel (2”) vom Blechmantel (1)
unter Zwischenlage des wirmeddmmenden, nichtbrennba-
ren Materials einer (6) der Fiillungsplatten (5, 6) im
Abstand angeordnet. Im Brandfall kann sich der Schenkel
(2’) des Metallprofils (2) schnell erhitzen und driickt mit




663 060

PATENTANSPRUCHE
1. Brandhemmendes Tiirblatt mit innerhalb eines dus-
seren Blechmantels angeordneten Versteifungen, die minde-

stens ein lotrechtes Metallprofil zur Versteifung des schloss--

seitigen Tiirrandes umfassen, sowie mit am Blechmantel
innen anliegenden Fiillungsplatten aus wirmeddmmendem,
nichtbrennbarem Material, dadurch gekennzeichnet, dass
das lotrechte Metallprofil (2) nur an einer Seite des Tiir-
blattes, ndmlich an der am Falz der Zarge anliegenden Seite,
durch das wirmeddmmende, nichtbrennbare Material von

aussen hitzegeschiitzt ist, wogegen es an der anderen Seite des

Tiirblattes ungeschiitzt am Blechmantel (1) innen anliegt.
2. Brandhemmendes Tiirblatt nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass bei einem als offenes Profil mit zwei

schlossseitigen Tiirrandes dient, nur an einer Seite des Tiir-
blattes, nimlich an der am Falz der Zarge anliegenden Seite,
durch das wirmedidmmende, nichtbrennbare Material von
aussen hitzegeschiitzt ist, wogegen es an der anderen Seite des

s Tiirblattes ungeschiitzt am Blechmantel innen anliegt. Im

Brandfall kann sich der am Blechmantel ungeschiitzt anlie-
gende Bereich des lotrechten Metallprofils schnell erhitzen
und driickt mit seinen Enden gegen die Tiirzarge. Die
ungleichmissige Erhitzung des lotrechten Metallprofils wird

10 bentitzt, um das Tiirblatt gegen die Tiirzarge zu driicken.

Dieser Effekt tritt auch ein bei in Massivwiinde eingebauten
Tiirzargen. Diese werden sich zwar nach der Brandseite hin
weniger auswolben als beim Einbau in Leichtbauwéinden, die
Anpressung der schlossseitigen Tiirecken an die Tiirzarge ist

zum Tiiranschlag hin weisenden Schenkeln (2/, 2”) ausgebil- 15 aber auch hierbei zum Ausgleich von Verformungsunter-

detem lotrechten Metallprofil (2) der eine Schenkel (2”) hit-
zegeschiitzt und der andere Schenkel (2') nicht hitzege-
schiitzt ist. :

3. Brandhemmendes Tiirblatt nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der hitzegeschiitzte Schenkel (2”)
durch wirmeddmmendes, nichtbrennbares Material von
beiden Seiten her geschiitzt ist.

4, Brandhemmendes Tiirblatt nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, das der am Blechmantel (1) innen

schieden zwischen Tiirblatt und Tiirzarge zweckmissig.

Bei einem als offenes Profil mit zwei zum Tiiranschlag hin
weisenden Schenkeln ausgebildetem lotrechten Metallprofil
ist vorzugsweise der eine Schenkel hitzegeschiitzt und der

20 andere Schenkel nicht hitzegeschiitzt. Der hitzegeschiitzte

Schenkel kann gegeniiber dem nicht hitzegeschiitzten, am
Blechmantel innen anliegenden Schenkel durch eine Perfo-
ration oder durch eine Einlage aus wirmeddmmendem Mate-
rial wirmeisoliert sein. Normalerweise geniigt aber ein ent-

anliegende nicht hitzegeschiitzte Schenkel (2/) kiirzer als der 25 sprechender Abstand der beiden Schenkel des lotrechten

hitzegeschiitzte Schenkel (2”) ist.

5. Brandhemmendes Tiirblatt nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass bei einem sich im
wesentlichen iiber die gesamte Tiirhohe erstreckenden lot-

Metallprofils, um eine zu grosse Wirmeleitung zum hitzege-

schiitzten Schenkel zu vermeiden. '
Der hitzegeschiitzte Schenkel ist zweckmissig durch war-

medimmendes, nichtbrennbares Material von beiden Seiten

rechten Metallprofil (2) dieses frei von Verbindungen mit all- 30 her geschiitzt.

falligen weiteren Versteifungsstreben (3) ist.
6. Brandhemmendes Tiirblatt nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass das wirmeddmmende, nicht brennbare

Material aus Gipskarton besteht.

Die Erfindung betrifft ein brandhemmendes Tiirblatt mit
innerhalb eines dusseren Blechmantels angeordneten Ver-
steifungen, die mindestens ein lotrechtes Metallprofil zur
Versteifung des schlossseitigen Tiirrandes umfassen, sowie
mit am Blechmantel innen anliegenden Fiillungsplatten aus
wirmedimmendem, nicht brennbarem Material, z.B. Gips-
karton.

Bei bekannten derartigen Tiirblittern sind die Verstei-
fungsprofile hitzegeschiitzt hinter den Fiillungsplatten
angeordnet (vgl. z.B. DE-OS 2 619 781). Im Brandfall erhitzt
sich die Tiirzarge daher starker als die hitzegeschiitzten Ver-
steifungsprofile des Tiirblattes, u. zw. zuerst an der dem
Brandherd zugekehrten Seite. Insbesondere in eine Leicht-

bauwand eingebaute Tiirzargen haben das Bestreben, sich an

der stdrker erhitzten Seite konvex auszuwdlben. Befindet

sich das Tiirblatt auf derselben Seite, wird das im Schloss fest-

gehaltene, eben bleibende Tiirblatt an den schlossseitigen
Ecken von der Zarge abgehoben und es entstehen die Feuer-
ausbreitung begiinstigende Luftspalten und Feuerbriicken.
Unm diese zu verhindern, muss die Tiir vielfach mit zwei
zusitzlichen Tiirschlossern ausgebildet werden, von denen
sich eines im unteren und eines im oberen Bereich des
schlossseitigen Tiirrandes befindet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Tiirblatt
bereitzustellen, welches seine Form im Brandfall der ver-
formten Tiirzarge anpasst und mit seinen schlossseitigen
Ecken an die Tiirzarge angepresst bleibt, ohne dass zusétz-

liche Tiirschlésser notwendig wiren. Diese Aufgabe wird bei

einem Tiirblatt der eingangs erwihnten Art dadurch gelost,
dass das lotrechte Metallprofil, welches der Versteifung des

Wenn der am Blechmantel innen anliegende nicht hitzege-
schiitzte Schenkel zweckmissig kiirzer als der hitzege-
schiitzte Schenkel ist, erstreckt sich das wirmedimmende,
nichtbrennbare Material auf der Seite des kiirzeren Schen-

35 kels vorteilhaft bis zu dessen Ende, um den lingeren

Schenkel vor Hitze auch von dieser Seite her zu schiitzen.
Bei einem sich im wesentlichen iiber die gesamte Tiirhohe

erstreckenden lotrechten Metallprofil ist dieses vorteilhaft

frei von Verbindungen mit allfalligen weiteren Versteifungs-

40 streben. Es hat sich ndmlich iiberraschenderweise gezeigt,

dass die Verbindung von Versteifungsstreben zu dem
iiblichen Versteifungsrahmen fiir eine ausreichende Stabi-
litat der Tiir im Brandfall nicht erforderlich ist und dass es
geniigt, die einzelnen Versteifungsstreben zwischen die Fiil-

45 lungsplatten einzukleben.

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung darge-
stellten Ausfithrungsbeispiels eines erfindungsgeméissen Tiir-
blattes ndher erldutert. In der Zeichnung zeigt

so  Fig. I das Tiirblatt, das sich in Richtung vor die Zeich-

nungsebene hin 6ffnen ldsst, in Ansicht und

Fig. 2 im Horizontalschnitt entlang der Linie II-II der
Fig. 1.

Das brandhemmende Tiirblatt hat einen dusseren Blech-
mantel 1 und innerhalb des Blechmantels 1 angeordnete Ver-
steifungen. Die Versteifungen umfassen im dargestellten Fall
ein lotrechtes Metallprofil 2 zur Versteifung des schlosssei-

60 tigen Tiirrandes, ein waagrechtes Metallprofil 3 am oberen

Tiirrand und ein lotrechtes Metallrohr 4 zur Versteifung des

anschlagseitigen Tiirrandes. Am Blechmantel 1 liegen wir-

meddmmende Fiillungsplatten 5 bzw. 6 aus Gipskarton an.
Das lotrechte Metallprofil 2 ist als offenes Profil mit zwei

65 zum Tiiranschlag hin weisenden Schenkeln 2/ bzw. 2” ausge-

bildet. Der eine Schenkel 2/ ist kiirzer als der andere 2" und
liegt am Blechmantel 1 innen an. Der andere Schenkel 27,
der sich an der am Falz der Zarge anliegenden Seite des Tiir-



blattes befindet, ist nach dieser Seite durch das wirmedim-
mende, nichtbrennbare Material der Fiillungsplatte 6 hitze-
geschiitzt. Die auf der gegeniiberliegenden Seite des Tiir-
blattes befindliche Fiillungsplatte 5 reicht etwa bis zum Ende
des kiirzeren Schenkels 2, so dass sie zwar nicht den kiir-
zeren Schenkel 2/, wohl aber den lingeren Schenkel 2” von
der zuletzt erwdhnten Seite her vor Hitze schiitzt.

Wie Fig. 1 zeigt, erstreckt sich das lotrechte Metallprofil 2
im wesentlichen iiber die gesamte Tiirhdhe. Das lotrechte
Metallprofil 2 ist mit dem waagrechten Metallprofil 3 nicht
verbunden, die Profile 2, 3 sind innerhalb des Tiirblattes ein-
zeln eingeklebt.

Mit 7 ist in Fig. | ein hdhenverstellbarer Tiirsockel
bezeichnet.
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Das lotrechte Metallrohr 4 an der Anschlagseite des Tiir-
blattes dient der Befestigung von Anschlagbindern 8. Ein
Tiirschloss ist mit 9 bezeichnet. Wie Fig. 2 im weiteren zeigt,
besteht der Blechmantel 1 aus zwei Schalen, wobei der zwi-

5 schen den Schalen verbleibende Spalt durch eingeklipste
Dichtungsprofile 10 verschlossen ist.

Wenn sich ein Brandherd auf der Brandseite der Tiir
befindet, werden die schlossseitigen Ecken des Tiirblattes
durch die Warmeverformung des Metallprofiles 2 gegen die

10 Tiirzarge gepresst. Befindet sich der Brandherd auf der

Gegenbandseite wird sich das eben bleibende, im Schloss
gehaltene Tiirblatt gemeinsam mit der Zarge verformen
miissen, wobei wiederum die schlossseitigen Ecken des Tiir-
blattes gegen die Zarge gepresst werden.

1 Blatt Zeichnungen
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