BIBLIOTERA]

POLSKA

JECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

63370

Patent dodatkowy

Kl. 18 a, 1/30

do patentu

Zgloszono: 31.V.1967 (P 120 890)
. . MKP C 21 b, 1/30

Pierwszenstwo: —

URZAD
PATENTOWY
vublikowano: UKD 669.162.12:
PRL Cpublikowano:  25.1X. 1971 g 16212
.002.68

Wspéltwérey wynalazku: Jan Aniola, Wiestaw Zapalowicz, Zygmunt

Drzymata

Wlasdciciel patentu: Akademia Gorniczo-Hutnicza im. Stanistawa Staszica,
Krakéw (Polska)

Sposob wibracyjnego brykietowania wiorow metalowych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wibracyj-
nego brykietowania wiéré6w metalowych oraz
urzagdzenie do stosowania tego sposobu, majgce
szczegblne zastosowanie w hutnictwie.

Wiéry metalowe stosuje sie jako wsad do pie-
co6w hutniczych, po uprzednim ich zbrykietowaniu.
Znane jest brykietowanie wioéréow metalowych pod
naciskiem statycznym, do czego stosuje sie spe-
cjalne urzgdzenia o duzej mocy, wynoszgce ponad
110 kW i o duzych naciskach nominalnych, wy-
noszgcych ponad 800 T. Otrzymane brykiety maja
stosunkowo niewielkg wytrzymalo$¢ i gestosé,
rzedu 4,5—6 g/cm3. Zuzycie energii elektrycznej
w procesie brykietowania dochodzi do 170 kWh/t
brykietow, wydajno$é za$ brykieciarek waha sie
w granicach 2—4 t/godz. Stad koszt brykietowa-
nia jest do$¢ wysoki.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci a przede wszystkim wyeliminowanie nacisku
statycznego podczas brykietowania oraz zwiek-
szenie wytrzymaloSci i gestosci brykietow.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie nacisku
zlozonego na pokruszone wibry, umieszczone
w matrycach. Nacisk zlozony sklada sie z sily
nacisku statycznego, pochodzgcego od strony stem-
pla prasy oraz z sily nacisku dynamicznego, po-
chodzgcego od strony dna matrycy. Czesto§é drgan
stempla, stanowigcego dno matrycy wynosi 40—
50 Hz, przy amplitudzie sily dynamicznej réwnej
1250—3000 N, wywolujgcej spadek nacisku jed-
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nostkewego w masie wiér6w przynajmniej o 20—
30% ponizej granicy ich plastycznosci.

Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania wié-
réw sklada sie ze stolu obrotowego, wyposazonego
w matryce ze stempla, stanowigcym dno ruchome,
ktére sg usytuowane wspblosiowo w stosunku do
urzadzenia zasypowego.

Ponadto wurzgadzenie ma prase hydraulicang
wzglednie mechaniczng i urzgdzenie do opréznia-
nia matryc. Pod prasg jest umieszczony w pionie
osi matrycy wibrator, o ktéry wspiera sie stempel,
stanowigcy zarazem dno matrycy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym f{fig. 1
przedstawia urzadzenie w widoku z géry, fig. 2 —
przekréj podiuzny urzadzenia wzdiuz linii AA na
fig. 1.

Urzadzenie skiada sie z obrotowego stolu 1, wy-
posazonego w trzy lub wiecej matryce 2, ze stem-
piami 3 stanowigcymi ich ruchome dno. Stét 1
jest napedzany poprzez S$limakowsg przekladnie 4
silnikiem elektrycznym (fig. 1 i fig. 2). Matryce
2 sg usytuowane w stole 1 wspélosiowo w sto-
sunku do =zasypowego urzgdzenia 5 i prasy 6,
mechanicznej lub hydraulicznej, oraz urzadzenia
oprézniajgcego 7. Pod prasa 6 jest umieszczony
w pionie osi matrycy 2 wibrator 8, osadzony
w plycie fundamentowej, o ktéory wspiera sig
stempel 3, stanowigcy zarazem ruchome dno ma-
trycy 2. :



W odmianie wynalazku matryce 2 moga mieé
stale dno Vstykajace sie¢ z wibratorem 8, ktérego
drgania sg przenoszone na matryce 2, luZno osa-
dzone w stole 1.

W miejsce stolu obrotowego 1 mozna zastosowaé
znany przeno$nik bez konca, w ktébrym sg osa-
dzone matryce 2 ze stemplami 3, stanowigcymi
ich ruchome dno. Wzdluz przenos$nika sg umiesz-
czone kolejno urzadzenie zasypowe 5, prasa 6
i urzgdzenie 7 do oprdzniania matryc.

Urzadzenie 7 moze by¢ dodatkowo wyposazone
w znany mlotkowy W):bijacz' do wybijania spraso-
wanych brykietow.

Brykietowanie wiéréw metalowych wedlug wy-
nalazku przebiega w ten sposbb, Ze zasypuje sie
kolejno kazdg matryce 2 pokruszonymi wiérami 9,
znajdujgcymi sie w urzgdzeniu zasypowym 5
(fig. 2). Z kolei na matryce 2 jest wywierany na-
cisk pulsujacy o czesto$ci drgan sily dynamicznej
40—50 Hz i przy amplitudzie sily dynamiczne]j
réwnej 1250—3000 N, wywolujacej spadek nacisku
jednostkowego w masie wioré6w przynajmniej
o 20—30%0 ponizej granicy plastycznosci wiorow.
W wyniku tego widry w matrycy ulegaja spraso-
waniu, tworzgc brykiet 18, ktoéry jest usuwany
z matrycy za pomoca urzgdzenia 7.

Uzyskane tym sposobem brykiety majg gesto§é
zblizong do gestoSci metalu wyjSciowego a ich
wytrzymalo§é na $Sciskanie wynosi ok. 1200 kG/cms.
W procesie brykietowania zmniejsza sie jednost-
kowy nacisk statyczny o okolo 20° oraz maleje
zuzycie energii elektrycznej o okolo 10—20%.
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Zastrzezenia patentowe

\

1. Sposéb wibracyjnego brykietowania wiéréw
metalowych, znamienny tym, Ze pokruszone widry
umieszcza sie¢ w matrycach i poddaje sie naciskowi
zlozonemu, ktéry sklada sie z sily nacisku statycz-
nego od stempla prasy i z sily nacisku dynamicz-
nego od dna matrycy, przy czym czestoé drgan
stempla, stanowigcego dno matrycy wynosi
40—50 Hz, przy amplitudzie sily dynamicznej
réwnej 1250—3000 N, wywolujacej spadek nacisku
jednostkowego W masie wibérow przynajmniej
0 20—30%0 ponizej granicy ich plastycznoS$ci.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, skladajgce sie ze stotu obrotowego lub
przenos$nika bez konca, prasy, urzgdzenia zasy-
powego i urzadzenia oprézniajgcego oraz z wi-
bratora, znamienne tym, ze w stole (1) sg umiesz-
azone matryce (2) z ruchomym stemplem (3),
ktore sg usytuowane wspoOlosiowo w stosunku do
urzadzenia zasypowego (5) i prasy (6) oraz urza-
dzenia oprézniajgcego (7), przy czym pod prasg (6)
jest umieszczony w pionie matrycy (2) wibrator
(8), o ktory wspiera sie stempel (3), stanowigcy
zarazem dno matrycy (2).

3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze matryce (2) majg stale dno i sg
luznie osadzone w stole (1), stykajac sie z wibra-
torem (8), z ktbérego drgania sg przenoszone na
catg matryce (2).

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, Ze w przeno$niku bez konca matry-
ce (2) z ruchomym dnem (3), sg umieszczone

wzdluz osi podiluznej przenosnika.
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