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Sposéb wytwarzania elektrod ostrzowych

1 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia elektrod ostrzowych, zwlaszcza ze zlota lub
stopéw zawierajgcych zioto przeznaczonych do
przyrzadéw péiprzewodnikowych.

Polaczenie elektrody ostrzowej z krysztalem poéi-
przewodnikowym ukazuje sie w procesie nazywa-
nym formowaniem, ktéry polega na wtopieniu
ostrza elektrody w krysztal. Wtopienie wywoluje
sie najczesciej przez ogrzewanie styku ostrza elek-
‘trody z pé6iprzewodnikiem impulsami pradu elek-
trycznego. Parametry elektryczne przyrzadéw poi-
przewodnikowych oraz ich trwato§¢ zaleza w
znacznym stopniu od ksztaltu zaostrzonego konca
elektrody.

Znane sposoby wytwarzania elektrod ostrzowych
‘polegajg najczeSciej na mechanicznej obrébce po-
cietego drutu; wyniki takiego postepowania nie
sa dobre, gdyz wystepuje tak zwany grat, ktory
‘utrudnia prawidlowe formowanie. Inny sposéb po-
‘legajacy na rozrywaniu ogrzewanego stalym pra-
.dem elektrycznym drutu tez nie zapewnia prawi-
dlowego ksztattu ostrza.

Celem wynalazku jest uzyskanie metody wytwa-
‘rzania elektrod o prawidlowym ksztalcie ostrza.

Zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku odcinki
pocietego drutu zawieszone na odpowiednim
-uchwycie zanurza sie czeSciowo w elektrolicie
.skladajacym sie zasadniczo z kwasu octowego i
solnego i przepuszcza staly prad elektryczny, przy
‘czym zawieszone druciki stanowia anode. Proces
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prowadzi si¢ do zaniku przeplywu pradu.

Anodowa gesto§¢ pradu wynosi poczatkowo
3—30 A/cm3 na jeden element. Proces trwa do za-
niku przeplywu pradu. Przebiega prawidlowo w
temperaturze 0—50°C.

Spos6éb wedlug wynalazku zapewnia uzyskanie
elektrod ostrzowych o prawidlowym ksztalcie
ostrza bez wad powierzchni. Przedmiot wynalazku
wyjasnia blizej przyktad.

Przyktad. Sporzadza sie elektrolit zawiera-
jacy 1000 mililitréow lodowatego kwasu octowego,
200 mililitré6w 35%-ego kwasu solnego i 30 milili-
trow wody destylowanej. W elektrolicie zanurza
sie na gleboko§é 2 mm sto odcinkéw drutu, ze
stopu zlota z galem, o S$rednicy 50 mikronéw.
Przyklada sie napiecie 55 woltéw, poczgtkowe na-
tezenie pradu wynosi 2,5—3 A. Po zakonczeniu
przeptywu pradu otrzymuje sie elektrody ostrzowe
o prawidlowym ksztalcie i powierzchni ostrza.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania elektrcd ostrzowych,
zwlaszcza ze zlota lub stopéw zlota, przeznaczo-
nych do przyrzadéw poéiprzewodnikowych, o pra-
widlowo uksztaltowanym ostrzu, znamienny tym,
ze w elektrolicie skladajacym sie zasadniczo z
kwasu octowego i kwasu solnego zanurza sie cze$-
ciowo prety zwlaszcza ze zlota lub jego stopow
i przepuszcza staly prad elektryczny, przy czym
prety stanowia anode.
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2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze 3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
anodowa gesto§¢ pradu wynosi poczatkowo 3— proces przeprowadza sie w zakresie temperatur od
30 A/cm? na jeden pret. 0° do 50°C.
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