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(57) Verfahren zur Verarbeitung von unaufbereitetem plastischem Altmaterial, vorzugsweise aus
Haushaltsaufkommen, mit Plasteanteilen, die bisher keine Wiederverwendung finden konnten. Ziel und Aufgabe der
Erfindung ist es, in einem unkomplizierten Verfahren mit geringem Aufwand unsortierte und ungereinigte Plastabfalle
einer vollstandigen Verwertung fiir die Herstellung von Formteilen zuzufiihren. Das erfindungsgeméaRe Verfahren
sieht vor, da die vorbereiteten Plastabfélle in Schneideinrichtungen auf eine PartikelgréRe bis maximal 3 mm
zerkleinert, in einem Mischer mit 20—~409% Holzfeinstgut und Farbbatsch vermengt und ohne zusétzliche Additive
einem Einschneckenextruder zugefiihrt werden. In den Zylinderzonen des Einschneckenextruders werden die
Materialkomponenten bei einer Temperatur zwischen 160 und 210°C extrudiert, und die austretende Masse wird in
einem Werkzeug zwischen 30 und 60°C vorwiegend zu Formteilen verarbeitet. '
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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Verarbeitung von unaufbereitetem plastischem Altmaterial, vorzugsweise aus Haushaltsaufkommen, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die unsortierten, nicht gereinigten Plastabfélle in Schneideinrichtungen auf eine Partikelgré3e von
maximal 3mm zerkieinert, in einem Mischer mit Holzfeinstgut und Farbbatsch vermengt ohne zusétzliche Additive einem
Einschneckenextruder mit hoher Misch- und Knetfunktion zugefiihrt und nachfolgend die in den einzelnen Zonen zu einer
homogenen Masse extrudierten Materialkomponenten in einem Werkzeugt vorwiegend zur Formteilen verarbeitet werden.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da? das aus Plastpartikeln beigemengte Holzfeinstgut einen Masseanteil
von 20 bis 40% aufweist.

3. Verfahren nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal? die vermengten Materialkomponenten in den einzelnen Zonen
des Einschneckenextruders auf eine Temperatur zwischen 160 und 210°C erwdrmt werden.

4. Verfahren nach Punkt 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die austretende extrudierte Masse in einem Formwerkzeug
zwischen 30 und 60°C verarbeitet wird. :

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verarbeitung von unsortiertem und ungereinigtem plastischem Abfallmaterial, welches
vorzugsweise aus der individuellen Konsumtion in Form von Haushaltsplaste anféllt und gesammelt wird.

.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen
Zur Wiedergewinnung von Thermoplastabféllen und deren anschlieBenden Verarbeitung sind aufwendige Verfahren bekannt,
bei denen nach vorangegangenen Wasch-, Reinigungs- und Trennprozessen, speziell in Form der Schwimm- und
Sinkfraktionierung, die Polyolefine als nutzbarer matrixbildender Anteil abgesondert und diese nachfolgend zerkleinert und
getrocknet zu Granulat flir SpritzguB-, Blas- oder Extrusionsformteile verarbeitet werden. Die in den unsortierten

Thermoplastabféllen aus Haushaltsaufkommen im Waschprozef im Durchschnitt ausgeschiedenen Sinkfraktionen, wie

Polyvenylchlorid, Polystyrole, Duroplaste, mit einem Anteil von 40% kdnnen keiner weiteren Verwendung zugefiihrt werden. Die
auf der Grundlage dieser Verfahren wiedergewonnenen Abfélle lassen sich zumeist flir untergeordnete und mit
Qualitdtszugesténdnissen behaftete Formteile verwenden.

Essind Verfahren zur Verarbeitung unsortierter thermoplastischer Kunststoffabfalle bekannt, die eine aufwendige Vorbereitung
der Aitmaterialien erfordern, beispielsweise das Plastifizieren in Warmedfen oder anderen Kontakterwarmungen, die
Beimengung von Aschepartikeln und anschliefende Plastifizierung in einem heien Luftstrom (WP 207 670) oder bei denen
unter aufwendigem Einsatz von Arbeitsmitteln den Plastabféllen organische Stoffe als Flillstoffe und verschiedene Additive,
insbesondere Haftvermittler, beigemischt und verarbeitet werden (WP 146911).

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, nicht sortenreine Thermoplastabfalle, vorwiegend aus der individuellen Konsumtion, in einem
unkomplizierten Verfahren mit wenig maschinentechnischem Aufwand kostengtinstig einer Wiederverwendung zuzufiihren.
Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die plastischen Altmaterialien unaufbereitet zur vollstindigen Verwertung fiir die
Herstellung von Formteilen mit den an sie gesteliten Qualitdtsanforderungen zu verarbeiten.

- ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal die unsortierten, nicht gereinigten Plastabfélle in Schneideinrichtungen

auf eine PartikelgréRe von maximal 3mm in einem Mischer mit Holzfeinstgut und Farbbatsch vermengt ohne zusatzliche
Additive einem Einschneckenextruder mit hoher Misch- und Knetfunktion zugefiihrt und nachfolgend die in den einzelnen Zonen
zu einer homogenen Masse extrudierten Materialkomponenten in einem Werkzeug vorwiegend zu Formartikeln verarbeitet
werden.

Dem plastischen Aitmaterial werden zellulose Fasern in Form von Holzfeinstgut mit einem Masseanteil von 20 bis 40%
beigemengt. Die vermengten Materialkomponenten werden in den einzelnen Zonen des Einschneckenextruders auf eine
Temperatur zwischen 160 und 210°C erwarmt, und die austretende extrudierte Masse wird in einem Formwerkzeug bei einer
Temperatur zwischen 30 bis 60° verarbeitet.

Die 6konomischen Effekte der erfinderischen Lésung liegen insbesondere darin begriindet, daB auch die bisher ca. 40% nicht
matrixbildende Plastanteile fiir die Aufarbeitung als unbrauchbar ausgesonderten Abfalle mit einer Dichte Uber 1, wie
Polyvenylchlorid, Polystyrol, Duroplaste, der Wiederverwendung zugefihrt werden und damit eine vollstindige Verwertung des
nicht sortenreinen plastischen Altmaterials ohne aufwendiges Aufbereiten méglich ist. AuBerdem wird die Umweltbelastung
durch Deponierung und Verbrennung nicht verrottungsfahiger Plastabfalie wesentlich reduziert.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfliihrungsbeispiel ndher erldutert wer” .

Die grof? zerkleinert angelieferten ungewaschenen, nicht sortierten Thermoplastabfalle aus Haushaltsaufkommen werdenin =~ -
Zerkleinerungseinrichtungen mit vorgeschalteter Metallabscheidung, wie Zahnscheiben- und Messermiihlen, auf
Partikelgréf3en bis 3mm geschnitten und im Siebverfahren ausgesondert. Die so gewonnenen Plastpartikel werden in einem
Mischsilo mit 20 bis 40 % Masseanteil Holzfeinstgut, wie Spane und Schleifstaub, und 1 bis 3% Masseanteil Farbbatsch vermengt,
wobei die den Plastepartikeln anhaftenden Verunreinigungen, wie Ole, Haushaltschemikalien, Kosmetika, Lebensmittelreste
und dergleichen, als Bindemittel fir die zigemischten Holzpartikel wirken und den sonst liblichen Entmischungseffekt beim
Zumischen von Flillstoffen verhindert. Die Gber Schneckenforde - er dem Einschneckenextruder mit 30 D Schneckenlénge und
spezifischer Geometrie zugefihrten Materialkomponenten werden in den Zylinderzonen zwischen 160 und 210°C zu einem
Strang extrudiert, der anschlieRend Gber Taktwaage dosiert und portioniert mittels Transportband dem Formwerkzeug
Ubergeben wird, wo unter einer Temperatur zwischen 30 und 60°C die Verarbeitung zu Formteilen in bekannter Weise erfolgt.
Die nach dem Ausflihrungsbeispiel hergestellten Formteile kérinen fur GefaRe zur Aufbewahrung fester und fliissiger Stoffe,
Transportbehéltnisse, Maschinenverkleidungselemente, Bauteile fir die Fahrzeugtechnik, Vorlege- und Sicherungsteile fiir das
Transportwesen und dergleichen Anwendung finden.
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