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(54) Verfahren zur Herstellung eines Dekorationsteils fiir Schuhe und Dekorationsteile fiir Schuhe.

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Dekorationsteils flir Schuhe sowie Dekorationsteile fir Schu-
he. Das Dekorationsteil besteht bevorzugt aus Kunststoff, Metall
oder Holz. Das Verfahren umfasst folgende Schritte:

A)

B)

Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Ober-
seite oder Unterseite eines ebenen Plattchens, und

Zuschneiden des Plattchens in mindestens ein Dekorationsteil
(4), wobei das Zuschneiden das Herausschneiden von Offnun-
gen oder vom Rand des Plattchens ausgehenden Ausnehmun-
gen umfasst. Dekorationsteile (4) aus Kunststoff kénnen auch
durch Spritzgiessen hergestellt werden.




CH 711 283 A2

Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines neuartigen Dekorationsteils, das aus einem Plattchen
mit personalisierten Informationen besteht und bei Schuhen mit Schnirsenkeln eingeschlauft werden kann, sowie solche
Dekorationsteile fir Schuhe.

Kurze Beschreibung der Erfindung

[0002] Die Erfindung betrifft gemass dem Anspruch 1 ein Verfahren zur Herstellung eines Dekorationsteils flir Schuhe,
bei dem der Ausgangspunkt ein ebenes Plattchen aus Kunststoff, Metall oder Holz ist. Das Verfahren umfasst folgende
Schritte:

A) Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite oder Unterseite des Plattchens,

B)  Zuschneiden des Plattchens in mindestens ein Dekorationsteil, wobei das Zuschneiden das Herausschneiden
von Offnungen oder vom Rand des Dekorationsteils ausgehenden Ausnehmungen umfasst,

C)  fakultativ, Gravieren einer Seitenkante des Dekorationsteils, und

D) fakultativ, Biegen des Dekorationsteils.

[0003] Die Erfindung betrifft gemass dem Anspruch 3 ein Verfahren zur Herstellung von solchen Dekorationsteilen aus
Kunststoff fir Schuhe, das folgende Schritte umfasst:

A) Herstellen eines Plattchens aus Kunststoff mit Offnungen oder vom Rand des Plattchens ausgehenden Aus-
nehmungen durch Spritzgiessen, dann

B)  Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite oder Unterseite des Plattchens, und

C) fakultativ, Gravieren einer Seitenkante des Plattchens.

[0004] Das im Schritt A spitzgegossene Plattchen kann gewdlbt sein.
[0005] Vorteilhafte Ausgestaltungen dieser Verfahren sind in Unteranspriichen angegeben.

[0006] Die Erfindung betrifft weiter gemass dem Anspruch 8 ein Dekorationsteil fir Schuhe, das aus einem Plattchen
besteht, das eine Oberseite und eine Unterseite aufweist, wobei die Oberseite oder die Unterseite mit personalisierten
Informationen versehen ist und wobei das Plattchen entweder zwei Offnungen zum Durchschlaufen eines Schuhbandels
oder zwei vom Rand des Plattchens ausgehende Ausnehmungen zum Einschlafen eines Schuhbandels aufweist. Das
Dekorationsteil kann gewdlIbt sein.

[0007] Personalisierte Informationen sind beispielsweise ein Schriftzug oder ein Logo, z.B. das Logo eines Fussballklubs,
oder auch ein Name. Das Aufbringen der personalisierten Informationen kann durch verschiedene Verfahren erfolgen,
beispielsweise durch Verfahren 1 = «Gravieren», mit den Schritten:

al) Anschleifen der Oberseite oder Unterseite des Plattchens,

a2) Lackieren der angeschliffenen Seite des Plattichens, dann

a3) Trocknen des Plattchens, und dann

a4) Gravieren der lackierten Seite des Plattchens.

[0008] oder Verfahren 2 = «Bedrucken», mit dem Schritt:

a1) Bedrucken der Oberseite oder Unterseite des Plattchens mit mindestens einer Farbschicht.

oder Verfahren 3 = «Aufkleben einer Folie», mit dem Schritt:

al) Aufkleben einer Folie, die die personalisierten Informationen enthalt, auf die Oberseite oder Unterseite des Platichens.

[0009] Das Bedrucken kann beispielsweise durch Tampondruck erfolgen.

[0010] Die personalisierten Informationen werden Ublicherweise auf der Oberseite des Platichens angebracht. Sie kdnnen
auf der Unterseite angebracht werden, wenn das Plattchen aus durchsichtigem Kunststoff besteht.

[0011] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen und anhand der Zeichnung néher erlautert.

Beschreibung der Figuren

[0012] Die Figuren illustrieren ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung. Die Figuren sind schematisch und nicht massstéb-
lich gezeichnet.
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Fig. 1 bis4  zeigen in Aufsicht verschiedene Momentaufnahmen wahrend der Herstellung von zwei Dekorationstei-
len aus Kunststoff oder Metall,

Fig. 5und 6 zeigen in seitlicher Ansicht verschiedene Momentaufnahmen wéhrend der Herstellung der Dekorations-
teile, und

Fig. 7 zeigt einen Schuh mit einem eingefadelten Dekorationsteil.

Detaillierte Beschreibung der Erfindung

[0013] Die erfindungsgemassen Verfahren betreffen die Herstellung von Dekorationsteilen fiir Schuhe, die in die Schniir-
senkel eingeschlauft werden kdnnen, so dass sie von aussen sichtbar sind. Die Dekorationsteile bestehen insbesondere
aus Kunststoff, Holz oder Metall.

Dekorationsteile aus Kunststoff
[0014] Die Herstellung von Dekorationsteilen aus Kunststoff mit einem ebenen Plattchen aus Kunststoff als
[0015] Ausgangspunkt und den Sehritten

A) Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite oder Unterseite des Plattchens,

B) Zuschneiden des Platichens in mindestens ein Dekorationsteil, wobei das Zuschneiden das Herausschneiden
von Offnungen oder vom Rand des Dekorationsteils ausgehenden Ausnehmungen umfasst,

C) fakultativ, Gravieren einer Seitenkante des Dekorationsteils, und
D) fakultativ, Biegen des Dekorationsteils,

wobei das Aufbringen der personalisierten Informationen durch Gravieren erfolgt, wird nachfolgend anhand der Fig. 1
bis 6 im Detail erldutert.

[0016] Ausgangspunkt dieses Herstellungsverfahrens ist ein ebenes Plattchen 1 aus Kunststoff. Das Plattchen 1 hat eine
Oberseite 2 und eine Unterseite. Ein besonders geeigneter Kunststoff ist beispielsweise Plexiglas. Ein solches Plattchen
1 hat beispielsweise eine Grdsse von etwa 5 cm x 5 cm, aus dem zwei Dekorationsteile 4 fir ein Paar Schuhe hergestellt
werden kénnen. Ein solches Plattchen 1 kann aber auch gréssere Abmessungen haben, um die gleichzeitige Herstellung
einer Vielzahl von Dekorationsteilen zu ermdglichen. Die Dicke des Plattchens 1 liegt bevorzugt in einem Bereich von etwa
0.25 bis 3 Millimeter. Die Fig. 1 zeigt in Aufsicht ein solches Plattchen 1 vor dem Schritt A.

[0017] Das Aufbringen der personalisierten Informationen durch Gravieren umfasst folgende Schritte:
al) Anschleifen der Oberseite 2 oder der Unterseite des Plattchens 1, dann

a2) Lackieren der angeschliffenen Seite des Platichens 1, dann

a3) Trocknen des Plattchens 1, dann

a4) Gravieren der lackierten Seite des Plattchens 1.

[0018] Die Fig. 2 zeigt eine Momentaufnahme des Plattchens 1 nach dem Aufbringen der personalisierten Informationen.

[0019] Der Schritt a1 dient dazu, dass die im Schritt B aufgetragene Lackschicht auf dem Plattchen 1 haftet und kratzfest
ist. Das Plattchen 1 besteht beispielsweise aus farbigem Kunststoff einer ersten Farbe und die Lackschicht aus Lack einer
zweiten Farbe. In diesem Fall betreffen die Schritte al, a2 und a4 die Oberseite des Plattchens 1. Das Plattchen 1 kann
aber auch aus durchsichtigem Kunststoff bestehen. In diesem Fall betreffen die Schritte al, a2 und a4 die Oberseite oder
die Unterseite des Plattchens 1.

[0020] Beim Schritt a2 kann eine Lackschicht einer einzigen Farbe oder es kdnnen mehrere Lackschichten aus verschie-
denen Farben auf die genannte Seite des Plattchens 1 aufgetragen werden.

[0021] Das Gravieren im Schritt a4 erfolgt beispielsweise mittels eines Lasers. Bei dem Gravieren werden Teile der einen
Lackschicht oder zumindest teilweise verschiedene Teile der verschiedenen Lackschichten abgetragen, so dass die ge-
wiinschte Information einfarbig oder mehrfarbig erkennbar ist. Bei dem in der Fig. 2 gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist die
Gravur durch das Wort «<NAME» dargestellt.

[0022] Das Zuschneiden des Plattchens | in mindestens ein Dekorationsteil 4 umfasst das Herausschneiden von Offnun-
gen 5 oder vom Rand des Dekorationsteils 4 ausgehenden Ausnehmungen 6. Die Fig. 3 und 4 zeigen je eine Momentauf-
nahme nach diesem Schritt, wobei die in der Fig. 3 gezeigten Dekorationsteile 4 zwei Offnungen 5 (= Lécher) und die in
der Fig. 4 gezeigten Dekorationsteile 4 zwei vom Rand ausgehende Ausnehmungen 6 aufweisen. Ein Dekorationsteil 4
mit den Offnungen 5 wird beim Einschlaufen des Schuhbéndels in den Schuh mit eingeschlauft bzw. durchgeschlauft. Ein
Dekorationsteil 4 mit den Ausnehmungen 6 kann jederzeit in den Schuhbéndel eingeschlauft oder wieder entfernt werden.
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Der Umriss der Dekorationsteile 4 kann annahernd rechteckférmig sein oder ovale Langskanten wie auch jede andere
Form haben. Das Zuschneiden erfolgt beispielsweise mittels eines Lasers.

[0023] Die Fig. 5 zeigt eine Momentaufnahme nach dem fakultativen Gravieren einer Seitenkante 3 des Dekorationsteils
4. Bei dem in der Fig. 5 gezeigten Ausflihrungsbeispiel ist die Gravur in der Seitenkante 3 des Dekorationsteils 4 durch
das Wort «Text-Gravur» dargestellt.

[0024] Um das Dekorationsteil 4 zu biegen, wird das Dekorationsteil 4 erwéarmt und mittels einer Biegepresse in die
gewinschte Form gebogen, so dass das Dekorationsteil 4 eine Wélbung erhélt. Die Fig. 6 zeigt eine Momentaufnahme
nach dem fakultativen Biegen des Dekorationsteils 4.

[0025] Die Fig. 7 zeigt einen Schuh mit einem eingeschlauften Dekorationsteil 4. Personalisierte Informationen sind in
dieser Figur nicht gezeigt.

[0026] Die Herstellung von Dekorationsteilen aus Kunststoff in grossen Stilickzahlen kann erfindungsgemaéss auch mittels
des Spritzgussverfahrens erfolgen. Bei diesem Verfahren wird durch Spritzgiessen von Kunststoff ein Platichen 1 mit Off-
nungen 5 oder Ausnehmungen 6 hergestellt, das eben oder gewdlbt sein kann. Das Verfahren umfasst somit die Schritte:

A) Herstellen eines Plattchens 1 mit Offnungen 5 oder vom Rand des Plattchens 1 ausgehenden Ausnehmungen
6 durch Spritzgiessen, und

B) Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite 2 oder Unterseite des Plattchens 1.

Dekorationsteile aus Metall

[0027] Die Herstellung eines Dekorationsteils aus Metall erfolgt in etwa mit den gleichen Schritten wie die Herstellung eines
Dekorationsteils aus Kunststoff. Die Fig. 1 bis 6 illustrieren deshalb auch dieses Herstellungsverfahren. Ausgangspunkt ist
ein Plattchen 1 aus Metall, dessen Dicke typischerweise im Bereich von 0.25 bis 3.0 mm, bevorzugt im Bereich von 0.25
bis 1.0 mm, liegt. Ein bevorzugtes Metall ist Aluminium. Das erfindungsgemaésse Verfahren umfasst die folgenden Schritte:

A) Aufbringen von personalisierten Informationen auf die Oberseite des Plattchens 1, dann

B) Zuschneiden des Plattchens 1 in mindestens ein Dekorationsteil 4, wobei das Zuschneiden das Herausschnei-
den von Offnungen 5 oder vom Rand des Plattchens 1 ausgehenden Ausnehmungen 6 umfasst, dann

C) fakultativ, Gravieren einer Seitenkante 3 des Dekorationsteils 4, und dann

D) fakultativ, Biegen des Dekorationsteils 4.

[0028] Das Biegen des Dekorationsteils 4 im Schritt D erfolgt in einer Biegepresse, ohne dass das Dekorationsteil 4 dabei
erwarmt werden muss. Das Personalisieren erfolgt auch hier bevorzugt durch Gravieren, wie dies oben fiir ein Plattchen
1 aus Kunststoff beschrieben wurde.

Dekorationsteile aus Holz

[0029] Ausgangspunkt ist ein Plattchen 1 aus Holz oder Furnierholz, dessen Dicke typischerweise im Bereich von 0.25
bis 3.0 mm, bevorzugt im Bereich von 0.25 bis 1.0 mm, liegt. Die Herstellung erfolgt auf gleiche Weise wie die Herstellung
der Dekorationsteile aus Metall. Wenn das Holz seine Naturfarbe behalten soll, dann kénnen die Schritte:

al) Anschleifen der Oberseite 2 des Plattchens 1,

a2) Lackieren der Oberseite 2 des Plattchens, und

a3) Trocknen des Plattchens 1 entfallen und das Personalisieren durch Gravieren, beispielsweise mittels eines Lasers
oder durch Frasen, erfolgen. Das Zuschneiden kann beispielsweise durch Ausstanzen, Frasen oder mittels eines Lasers
erfolgen.

[0030] Es ist bei allen drei Materialien — Kunststoff, Metall, Holz — méglich, das Aufbringen der personalisierten Informa-
tionen auf das Plattchen 1 nicht durch Gravieren, sondern durch folgende Verfahren vorzunehmen:

[0031] Verfahren 1: Bedrucken der Oberseite 2 des Plattchens 1 mit mindestens einer Farbschicht, beispielsweise durch
Tampondruck. Wenn das Pléttchen 1 aus durchsichtigem Kunststoff besteht, dann kann alternativ die Unterseite des
Plattchens 1 mit mindestens einer Farbschicht bedruckt werden.

[0032] oder

[0033] Verfahren 2: Aufkleben einer Folie, die die personalisierten Informationen enthalt, auf die Oberseite 2 des Platt-
chens 1. Wenn das Plattchen 1 aus durchsichtigem Kunststoff besteht, dann kann alternativ die Folie auf die Unterseite
des Plattchens 1 geklebt werden.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung eines Dekorationsteils fiir Schuhe, umfassend die Schritte:

A) Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite (2) oder Unterseite eines ebenen Plattchens (1),
B) Zuschneiden des Plattchens (1) in mindestens ein Dekorationsteil (4), wobei das Zuschneiden das Herausschnei-
den von Offnungen (5) oder vom Rand des Dekorationsteils (4) ausgehenden Ausnehmungen (6) umfasst.

Verfahren nach Anspruch 1, weiter umfassend den Schritt
C) Biegen des Dekorationsteils (4).

Verfahren zur Herstellung eines Dekorationsteils fir Schuhe, umfassend die Schritte:

A) Herstellen eines Plattchens (1) aus Kunststoff mit Offnungen (5) oder vom Rand des Plattchens (1) ausgehenden
Ausnehmungen (6) durch Spritzgiessen, und

B) Aufbringen von personalisierten Informationen auf einer Oberseite (2) oder Unterseite des Plattchens (1).

Verfahren nach einem der Anspriliche 1 bis 3, bei dem das Aufbringen von personalisierten Informationen erfolgt durch
al) Anschleifen der Oberseite oder Unterseite des Plattchens (1), dann

a2) Lackieren der angeschliffenen Seite des Plattchens (1), dann

a3) Trocknen des Plattchens (1), und dann

a4) Gravieren der lackierten Seite des Plattchens (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei dem das Aufbringen von personalisierten Informationen durch
Bedrucken der Oberseite (2) oder Unterseite des Plattchens (1) mit mindestens einer Farbschicht erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, bei dem das Aufbringen von personalisierten Informationen erfolgt
durch Aufkleben einer Folie, die die personalisierten Informationen enthalt, auf die Oberseite (2) oder Unterseite des
Plattchens (1).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, weiter umfassend Gravieren wenigstens einer Seitenkante (3) des
Dekorationsteils (4).

Dekorationsteil (4) fir Schuhe, wobei das Dekorationsteil (4) aus einem Plattchen (1) besteht, das eine Oberseite (2)
und eine Unterseite aufweist, wobei die Oberseite (2) oder die Unterseite mit personalisierten Informationen versehen
ist und wobei das Plattchen (1) entweder zwei Offnungen (5) zum Durchschlaufen eines Schuhbandels oder zwei
vom Rand des Plattchens (1) ausgehende Ausnehmungen (6) zum Einschlaufen eines Schuhbéndels aufweist.

Dekorationsteil (4) nach Anspruch 8, wobei das Plattchen (1) gewdlbt ist.
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Fig. 7
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