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Die vorliegende Erfindung hat zum Gegenstand eine Vorrichtung zum Abscheiden von Fremdstoffen aus
einem Gasstrom, mit mindestens einem querdurchstrémbaren Abscheideaggregat, das einen von einem Leitorgan
begrenzten Eintrittskanal aufweist sowie eine koaxial zu diesem Eintrittskanal angeordnete,
rotationssymmetrische, konkave Prallfliche, die im Abstand um die Miindung des Eintrittskanals herumgewsIbt
ist, so daB zwischen der Prallfliche und der Riickseite des Leitorgans ein ringformiger Abstrémkanal gebildet ist.

Bei bekannten Vorrichtungen dieser Gattung (DE 26 41 765 C3 und DE 26 59 647 Al) sind die Leit- und
Prallfliichen von rinnenftrmigen Profilteilen derart gebildet, daB jede Leitfliiche benachbarte Lingsrinder zweier
Prallfidchen iibergreift und umgekehrt. Dabei konnen diese Profilteile fiir den DurchfluB eines Heiz- oder
KiihImittels hohl ausgebildet sein und somit einen Wirmetauscher bilden, der an einen Wérmerekuperator
angeschlossen sein kann. Ferner kénnen an den Leit- und Prallflichen Diisen angeordnet sein, durch die sich eine
Reinigungsfliissigkeit verspriihen 148t.

In der EP-AZ 00 44 720 ist ein insbesondere fiir Verbrennungskraftmaschinen dienender Abscheider
beschrieben, in welchem der zu reinigende Luftstrom ohne nennenswerte Umlenkung eine aus mehreren
Abscheideelementen zusammengesetzte Wand durchquert. Durch entsprechend geformte Drallflichen wird der
Gasstrom in jedem Abscheideelement in Rotation versetzt, wobei der mitgefiihrte Staub durch Zentrifugalkraft in
der peripheren Randzone konzentriert und dann durch eine Offnung tangential abgeleitet wird. Das einwandfreie
Funktionieren dieses Abscheiders hingt ganz davon ab, daB sich die einzelnen, rotierenden Gasstréme nicht
gegenseitig stéren. Aus diesem Grunde ist es auch bei gegensinnig rotierenden Gasstrémen einander benachbarter
Abscheideclemente unumgiinglich, die einzelnen Abscheideelemente durch Trennwinde stromungsmiBig
gegeneinander abzuschirmen, was einen zusitzlichen Aufwand erfordert und auBerdem den Gesamtwirkungsgrad
der Anlage herabsetzt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs erwihnten Art vorzuschlagen,
welche einen unkomplizierten Aufbau einer ganzen Abscheidewand aus einer Vielzahl von Abscheideelementen
gestattet, ohne daB eine gegenseitige Abtrennung der Abscheideclemente erforderlich wire, wobei der
Wirkungsgrad der bekannten Anlagen und vorzugsweise auch deren Gersiuschverhalten verbessert werden sollen.

Die Erfindung, durch welche diese Aufgabe geldst wird, ist in dem unabhizingigen Anspruch 1 definiert.

Dank dieser Anordnung wird der zu reinigende Gasstrom somit zunZichst stark beschleunigt, nach dem
Aufprall schirmartig auseinandergetrieben, im Zusammenwirken von Prallfliche und Beruhigungswulst beruhigt
und dabei vom Zentrum nach auBen abgeleitet. Die sich nahe der Prallfliche ansammelnden schweren Fremdstoffe
konnen infolgedessen durch einen peripheren Ringspalt aufgefangen und abgesaugt werden.

Eine solcher Art aufgebaute Abscheideranlage arbeitet, wie sich experimentell nachweisen LiBt, mit einem
auBerordentlich hohen Wirkungsgrad.

Ein besonderes Problem bildet bekanntlich die Abscheidung von Fremdstoffen relativ kleiner Masse. Um auch
diese Fremdstoffe mit Sicherheit vom Hauptgasstrom zu trennen, kann die erfindungsgemiiBe Vorrichtung mit
Diisen zum Verspriihen einer Fliissigkeit in den Gasstrom und/oder auf die Prallfliichen ausgestattet sein. Dabei
sind die Diisen erfindungsgemi8 in den Endbereichen der Verteiler angeordnet. Diese Anordnung erméglicht es,
die Fliissigkeit besonders gleichmBig in dem Gasstrom zu verteilen. Vorzugsweise sind die Diisen hinter je einer
kegelfrmigen Kappe angeordnet, wodurch sie dagegen geschiitzt sind, von Fremdstoffteilchen im ankommenden
Gasstrom verschmutzt zu werden.

Bei der erfindungsgemBen Vorrichtung kénnen, ebenso wie bei den beschriebenen bekannten Vorrichtungen,
die Prallfléichen zusammen mit je einer hinter ihnen angeordneten Riickwand #hnlicher Form einen Hohlraum
begrenzen, der von einem Heiz- oder Kiihlmittel durchstrémbar ist. Diese Gestaltung ist im Rahmen der
Erfindung vorzugsweise dadurch weitergebildet, daB im Endbereich jedes Vorsprungs eine Zulaufleitung fiir das
Heiz- oder Kiihlmittel in den Hohlraum miindet. Dadurch 148t sich eine rotationssymmetrische Strémung des
Heiz- oder Kiihlmittels an der Riickseite der Prallfliiche erzielen. Der Hohlraum kann durch eine im wesentlichen
parallel zur Pralifléche angeordnete Zwischenwand unterteilt und an eine gleichachsig mit der Zulaufleitung
angeordnete Leitung fiir den Riicklauf des Heiz- oder KithImittels angeschlossen sein.

Die erfindungsgemdBen Leit- und Prallflichen haben schon wegen ihrer im wesentlichen
rotationssymmetrischen Gestaltung eine hohe Eigensteifigkeit, so daB sie, im Gegensatz zu den rinnenfSrmigen
Leit- und Prallflichen der bekannten gattungsgeméBen Vorrichtungen, kaum zum Dréhnen oder Klappern neigen.
Damit dariiber hinaus Stromungsgeriusche mdoglichst vollstindig beseitigt werden, sind die Prallflichen
vorzugsweise an je einem Stiitzkorper aus schall- und warmeisolierendem Dimmstoff abgestiitzt, der ebenfalls im
wesentlichen rotationssymmetrisch gestaltet ist und an seiner Riickseite einen Zapfen aufweist, mit dem er an
einem rasterartig unterteilten Rahmen befestigt ist. Dabei kann die Sammelkammer im Stiitzkérper ausgebildet
sein.

Die Erfindung betrifft ferner eine querdurchstrémbare Wand, die im unabhingigen Anspruch 11, und ein
Abscheideverfahren, das im unabhéingigen Anspruch 12 definiert ist.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden anhand schematischer Zeichnungen mit weiteren
Einzelheiten beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen senkrechten axialen Schnitt durch eine Vorrichtung zum Abscheiden staubftrmiger Fremdstoffe

aus einem Luftstrom,

Fig. 2 die Teilvorderansicht der Vorrichtung gem#B Pfeil (II) in Fig. 1,
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Fig. 3 die Teilriickansicht gem#8 Pfeil (IIT) in Fig. 1,

Fig. 4 einen senkrechten axialen Schnitt einer Ausfithrungsvariante,

Fig. 5 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 4,

Fig. 6 einen der Fig. 5 entsprechenden Ausschnitt einer Vorrichtung zum Kondensieren verdampfter

Fremdstoffe und zum Riickgewinnen von Wérme aus einem Luftstrom,
Fig. 7 einen der Fig. 5 entsprechenden Ausschnitt einer Vorrichtung zum Trockenabscheiden staubformiger
Fremdstoffe aus einem Luftstrom, und

Fig. 8 den Schnitt (VII - VII) in Fig. 7.

Fig. 9 bis 11 veranschaulichen drei unterschiedliche Betriebsphasen anhand von Schnittdarstellungen, und

Fig. 12 ist ein stark vergroBertes Ausfiihrungsdetail.

Die in Fig. 1 bis 8 dargestellte Vorrichtung hat einen quadratischen Rahmen (10) aus Blech, vorzugsweise
nichtrostendem Stahlblech. An der vorderen, in Fig. 1 und 5 rechten Seite des Rahmens (10) ist der Rand einer
Leitplatte (12) befestigt, die ebenfalls quadratisch ist und vorzugsweise aus nichtrostendem Stahlblech besteht.
An der Leitplatte (12) sind, beispielsweise durch Tiefziehen, neun trichterférmige Leitflichen (14) ausgebildet,
die je einen Eintrittskanal (16) begrenzen und im dargestellten Beispiel nahtlos ineinander iibergehen. Die
Leitflichen (14) sind in bezug auf je eine Achse (A) rotationssymmetrisch und enden an je einem ringférmigen
Beruhigungswulst (18). Die Achsen (A) sind zueinander parallel in gleichen Abstinden voneinander angeordnet.

Hinter jeder Leitfléiche (14), die als Venturidiise ausgebildet ist, und gleichachsig mit ihr, ist eine Prallfliche
(20) angeordnet, die gem48 Fig. 1 bis 12 von der glatten Vorderseite einer massiven, rotationssymmetrischen
Prallwand (22) aus korrosionsbestindigem Metall gebildet ist. Die Prallwénde (22) haben je einen ringférmigen
4uBeren Rand (24) (Fig. 4 und 5), der die Riickseite der zugehtrigen Leitflédche (14) in einem radialen Abstand
umschlieBt, der etwa ebenso groB ist wie der radiale Abstand zwischen dem Beruhigungswulst (18) derselben
Leitflache (14) und einem in der Mitte der Prallfliiche (20) ausgebildeten, annshernd kegelférmigen axialen
Stromungsverteiler (26). Von vorne, also in Richtung des Pfeils (IT) in Fig. 1 betrachtet, sind die Leitflichen
(14) konvex und die Prallfichen (20) konkav gewdlbt. Infolge dieser Wélbungen ergibt sich zwischen jedem
Beruhigungswulst (18) und dem zugehdrigen Rand (24) ein bedeutend erweiterter Ringraum.

Der Beruhigungswulst (18) weist mindestens annihernd die gleiche Kriimmung auf wie die ihm
gegeniiberliegende Prallftiche (20) und hat die Aufgabe, den Gasstrom, welcher nach dem Aufprall schirmartig
nach auBen stromt, zu beruhigen. Der ringformige Strémungsweg, dem das Gas vom Strémungsverteiler (26)
aus bis zum Passieren des Randes (24) folgt, besitzt vorzugsweise einen von innen nach aufien zunehmenden
Querschnitt.

Jede der Prallwiinde (22) hat eine axiale Bohrung (28) und ist mit ihrer Riickseite an einem Stiitzk6rper
(30) aus Polyurethan-Hartschaum abgestiitzt, durch den sich die Bohrung (28) ebenfalls hindurcherstreckt. An
der Riickseite jedes Stiitzkorpers (30) ist ein Zapfen (32) einstiickig ausgebildet, der von vorne her in einen
Tragring (34) aus Metall eingeschoben und in diesem durch einen geschlitzten Sicherungsring (36) aus
Kunststoff festgehalten ist. Die Tragringe (34) bilden zusammen mit Streben (38), dic am Rahmen (10)
befestigt sind, ein rasterartiges Tragwerk, das die Stiitzkérper (30) in solchen Absténden hlt, daB rings um jeden
Stiitzkorper (30) ein Austrittskanal (40) frei bleibt.

Rings um jede Prallwand (22) und gleichachsig mit dieser ist eine Auffangfliche (42) aus
korrosionsbestindigem Blech von auBen nach innen um den Rand (24) mit solchem Abstand gewdlbt, daB ein
schmaler ringférmiger Spalt (44) freibleibt. An den Spalt (44) schlieBt sich eine ebenfalls ringférmige
Sammelkammer (46) an, die in den StiitzkSrper (30) eingearbeitet ist, und die sich iiber einen Saugstutzen (48)
entleeren 148t. Der Saugstutzen (48) ist an eine Absaugevorrichtung (Saugventilator) angeschlossen.

Bei der in Fig. 4 und 5 dargestellten Vorrichtung ist in der axialen Bohrung (28) eine Zulaufleitung (50)
angeordnet, die innerhalb des Stromungsverteilers (26) mit einer Diise (52) endet. Gleichachsig mit der
Zulaufleitung (50) ist, ebenfalls innerhalb der Bohrung (28), eine weitere Leitung (54) angeordnet, an deren
Ende eine ringrormige Diise (56) ausgebildet ist. Vor den beiden Diisen (52) und (56) ist eine
hohlkegelférmige Kappe (58) angeordnet, die am Strémungsverteiler (26) befestigt ist. Die Kappe (58)
bewirkt, daB eine durch die Zulaufleitung (50) unter Druck herangefiihrte und durch die Diise (52) austretende
Fliissigkeit umgelenkt wird und einen rotationssymmetrischen Fliissigkeitsschirm (60) bildet, der innerhalb
eines von dem Beruhigungswulst (18) umschlossenen ringférmigen Bereichs schrdg nach hinten und radial nach
auBen gerichtet ist. Die Entstehung dieses Fliissigkeitsschirms (60) wird dadurch geftrdert, daB durch die weitere
Leitung (54) Druckluft zugefiihrt wird, die in einem scharfen ringf6rmigen Strahl aus der Diise (56) austritt,
und die aus der Diise (52) -ausgetretene Fliissigkeit fein zerstubt und einen intensiven Kontakt der
Fliissigkeitstrdpfchen mit den im Gasstrom enthaltenen Fremdstoffpartikeln gewihrleistet.

Die in Fig. 1 bis 12 dargestellte Vorrichtung ist Bestandteil einer Liiftungsanlage, deren weitere Bestandteile
in bekannter Weise gestaltet und deshalb nicht dargestellt sind. Die Luft, die beispielsweise von Staub- und
Fettpartikeln gereinigt werden soll, strémt in Richtung des Pfeils (IT) in Fig. 1 heran, gelangt in die
Eintrittskanile (16), in denen sie bis zu deren Miindung (M) stark beschleunigt wird. Die in Form des
Fliissigkeitsschirms (60) (Fig. 5) verspriihte Fliissigkeit wird in dem zuriickprallenden Gasstrom fein verteilt,
so daB die Staub- und Fettpartikel sich an Fliissigkeitstropfchen anlagern, die sich dann an der Prallfliche (20)
niederschlagen, an dieser entlang vom Luftstrom im wesentlichen radial nach auBen bewegt und vom
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ringférmigen Spalt (44) aufgefangen werden, von wo sie in die Sammelkammer (46) gelangen und schlieBlich
durch den Saugstutzen (48) abflieBen oder - je mach FlieBfahigkeit und Menge der aus der Luft
niedergeschlagenen Fremdstoffe - mit einem mehr oder weniger groBen Unterdruck abgesaugt werden. Die Luft
strémt auBen um die Auffangfliche (42) und den zugehdrigen Stiitzkorper (30) herum ins Freie oder in einem
geschlossenen Kreislauf zuriick an den Ort, wo sie mit Fremdstoffen verunreinigt worden war.

Eine Abscheideanlage weist gewShnlich eine Vielzahl der beschriebenen Vorrichtungen auf, die zu einer
querdurchstrémbaren Wand zusammengefaBt werden. Aus strémungstechnischen Griinden ist es dabei von Vorteil,
die AuBenflichen der Leitorgane (14) - wie Fig. 1 bzw. 4 zeigt - mit einem aerodynamischen Profil (73) zu
versehen. Wie Fig. 3 zeigt, wire ein solches Profil (73) jeweils im Zwischenbereich von vier
Abscheidevorrichtungen anzubringen.

Die in Fig. 6 in einem Ausschnitt dargestellte Vorrichtung unterscheidet sich von der in Fig. 1 bis §
dargestellten im wesentlichen dadurch, daB die Prallwand (22) nicht unmittelbar, sondern iiber eine
Zwischenwand (62) und eine Riickwand (64) am Stiitzk6rper (30) abgestiitzt ist. Die Winde (62) und (64)
sind von annéhernd gleicher Form wie die Prallwand (22) und stiitzen diese iiber nicht dargestellte Warzen oder
dergleichen ab. Die Winde (22) und (64) begrenzen einen Hohlraum (66), der durch die Zwischenwand (62)
unterteilt ist. Durch eine Zulaufleitung (71) wird ein Kiihlmittel innerhalb des Stromungsverteilers (26) in den
Hohlraum (66) eingeleitet. Das Kiihlmittel strémt an der Innenseite der Prallwand (22) radial nach aulen,
umstrémt die Zwischenwand (62) und gelangt an deren Riickseite in eine weitere Leitung (72), die hier als
Riicklaufleitung zu einem nicht dargesteliten Kiihlaggregat bekannter Bauart fiihrt. Die Kiihlung der Prallwinde
(22) ermdglicht es, fliichtige Fremdstoffe, wie beispielsweise Losungsmittel, aus der Luft abzuscheiden, die in
der beschricbenen und mit Pfeilen angedeuteten Weise die Vorrichtung durchstrdmt.

Wenn weder eine Kiihlung noch ein Besprithen mit einer Fliissigkeit nétig ist, kann die axiale Bohrung (28)
gemdB Fig. 7 und 9 mit einem Stopfen verschlossen sein. In Fig. 7 und 8 ist auBerdem dargestellt, daB an der
Vorderseite der Prallwand (22) mehrere schraubenlinienformige Rippen (70) in gleichen Winkelabstinden
gegeneinander versetzt angeordnet sind. Die Rippen (70) erteilen der sixémenden Luft einen Drall, der die
Abscheidung von Fliissigkeits- oder Staubpartikeln aus der Luft zusitzlich begiinstigt. Auch die Innenseite der
Leitfliche (14) kann mit solchen drallgebenden Rippen versehen sein.

In den Fig. 9 bis 11 sind drei verschiedene Betriebsarten von Ausfithrungsformen der erfindungsgeméBen
Vorrichtung anhand von Schnitten dargestellt, wobei die bereits eingefiihrten Bezugszahlen beibehalten wurden,

Fig. 9 zeigt eine trockene Staubabscheidung, bei welcher die im Gasstrom (G) befindlichen Festpartikel auf
trockenem Wege, d. h. ohne zusitzliche Benetzung, abgeschieden werden. Dieses Verfahren diirfte sich vor allem
fiir Gasstréme eignen, welche relativ schwere Fremdstoffpartikel mit sich fithren.

Fig. 10 veranschaulicht dagegen die NaBabscheidung, bei welcher die im Gasstrom mitgefiihrten relativ
leichten Staubpartikel mittels der bereits beschricbenen Sprithvorrichtung (52), (58) benetzt werden, wodurch
deren Ausscheidung entscheidend begiinstigt wird.

In Fig. 11 ist eine Vorrichtung gezeigt, in welcher eine Abscheidung durch Wirmetausch, sei es durch
Kiihlung oder durch Beheizung, erfolgt. Das durch die Leitung (71) zugefiihrte und die Leitung (72)
abstrdmende Medium bewirkt, wenn es kalt ist, eine Kondensation, wihrend bei Verwendung eines heiBen
Mediums eine Verdampfung stattfindet. ’

Der Vorgang der Abscheidung von Fremdstoffen aus dem Gasstrom 148t sich am besten anhand der
vergroBerten Darstellung gemiB Fig. 12 beschreiben. Vom konstruktiven Aspekt her ist zunichst festzustellen,
daB der insgesamt mit (18) bezeichnete Beruhigungswulst dadurch gebildet ist, daB der untere Endabschnitt des
Leitorgans (14) um etwa 180° umgebogen ist und an der AuBenfliche des Leitorgans (14) anliegt. Die im
Schnitt ersichtliche Linge des Beruhigungswulstes (18) betréigt, an seiner AuBenfliche gemessen, einen
Bruchteil derjenigen Linge der Prallfliche (20), welche sich vom Zentrum des Stromungsverteilers (26) bis
zum peripheren Rand (24) der Prallfliche (20) erstreckt. Die Kriimmung des Beruhigungswulstes (18) ist so
auf diejenige der Prallfléiche (20) abgestimmt, daB auf einen GroBteil der oben erwéhnten Prallflichenlinge ein
quer zur Gasstromung angelegter Radius (r) an der Pralifliche (20) und am Beruhigungswulst (18) Stellen
mindestens ann#hernd gleicher Kriimmung beriihrt. In Fig. 12 sind diese Stellen fiir den Radius (r) mit (A) und
(B) bezeichnet. Diese gegenseitige Entsprechung der Kriimmungen gilt bei der dargestellten Ausfiihrungsform
etwa bis zur Stelle (E).

In Fig. 12 sind die im Gasstrom mitgefiihrten Fremdstoffpartikel durch unterbrochene Strémungslinien
dargestellt, wihrend der Gasstrom durch Pfeile gekennzeichnet ist. Dank der beschriebenen Ausbildung der
Vorrichtung wird der Gasstrom (G) - von welchem der Ubersichtlichkeit halber nur die rechte Querschnitthilfte
dargestellt ist - im venturifSrmigen Leitorgan (14) zunichst stark beschleunigt, prallt dann auf die Prallfliche
(20) auf und wird wihrend der Umlenkung beruhigt, wobei die schwereren Fremdstoffteilchen sich immer mehr
in Nihe der Prallflsiche (20) konzentrieren und schlieBlich durch das Auffangelement (42) in die Sammelkammer
(46) abgeleitet und von dort abgesaugt werden.

Die beschriebenen Ausfithrungsformen kénnen vom Fachmann im Rahmen der Erfindung in vielfacher Weise
abgewandelt werden. So kann der Stromungsverteiler (26) mit seiner Spitze entweder, wie Fig. 9 zeigt,
unterhalb der Miindung des Leitorgans (14) liegen oder gemiB Fig. 10 ins Innere des Leitorgans (14)
hineinragen. Der Kegelwinkel des Strémungsverteilers (26) kann im Bereich der Kegelspitze beispielsweise
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zwischen 75° und 120° liegen.

Das Leitorgan (14) besitzt seinen engsten Querschnitt an der Stelle (o) (Fig. 12), d. h. im Abstand oberhalb
der Leitorganmiindung.

Die Spriihdiise (52) konnte z. B. auch innerhalb des Leitorgans (14) angeordnet werden.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Abscheiden von Fremdstoffen aus einem Gasstrom, mit mindestens einem
querdurchstrémbaren Abscheideaggregat, das einen von einem Leitorgan begrenzten Eintrittskanal aufweist sowie
eine koaxial zu diesem Eintrittskanal angeordnete, rotationssymmetrische, konkave Prallfliche, die im Abstand
um die Miindung des Eintrittskanals herumgewdlbt ist, so daB zwischen der Prallfliche und der Riickseite des
Leitorgans ein ringférmiger Abstromkanal gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, da

a) die Prallflsiche (20) einen aus ihrer Mitte dem Leitorgan (14) entgegenragenden, in Richtung des Leitorgans
(14) kegelférmig verjiingten Strémungsverteiler (26) aufweist, dessen Mantelfliche strémungsdynamisch in die
genannte Prallfliiche (20) tibergefiihrt ist,

b) das Leitorgan (14) an seinem dessen Miindung umgebenden Rand einen Beruhigungswulst (18) aufweist,
dessen Linge einen Bruchteil derjenigen Linge der Prallfliiche (20) ausmacht, die sich von der Spitze des
Strémungsverteilers bis zum peripheren Prallflichenrand erstreckt,

¢) an der peripheren Randpartie der Prallfliche (20), in einem Abstand (h) von derselben, der einen Bruchteil des
gegenseitigen Abstandes von Prallfliiche (20) und Beruhigungswulst (18) ausmacht, ein ringférmiges
Auffangelement (42) angeordnet ist, dessen Innenfliche mit der peripheren Randpartie der Pralifliiche (20) einen
Fremdstoff-Abstrémkanal (44) bildet,

d) wobei dieser Fremdstoff-Abstrémkanal (44) in eine praktisch in Einstromrichtung durchstrémbare
Sammelkammer (46) miindet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Beruhigungswulst (18) ein in sich
geschlossenes Toroid bildet, dessen Endkante somit an der Auenfliche des Leitorganes (14) anliegt.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich der Strtdmungsweg des
Gasstromes zwischen der Prallftiche (20) und dem Beruhigungswulst (18) in radialer Richtung nach auicn
kontinuierlich erweitert.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Prallfliche (20)
und/oder das Leitorgan (14) mit schraubenlinienférmigen Rippen (70) versehen sind, um dem Gasstrom einen
die Abscheidung der Fremdstoffe begiinstigenden Drall zu erteilen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekernzeichnet, daB der genannte
Strémungsverteiler (26) eine Bohrung (28) aufweist, durch welche sowohl eine Fliissigkeitsleitung. (50) als
auch eine Druckluftleitung (54) bis in den Miindungsbereich des Leitorgans (14) herangefiihrt ist, wobei die
Fliissigkeitsleitung (50) in einer Spriihdiise (52) endet, die Druckluftleitung (54) in eine die Spriihdiise (52)
umgebende Ringdiise (56) miindet und die Sprithdiise (52) und Ringdiise (56) im Abstand von einer
hohlkegelférmigen Kappe (58) iiberdeckt sind, welche zwischen ihrem freien Rand und der benachbarten
Oberfliche des Stromungsverteilers (26) einen in Richtung der Prallfliiche (20) offenen Ringraum freilagt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dal die untere Kante des Beruhigungswulstes
(18) am Leitorgan (14) innerhalb des von der konkaven Prallfliche (20) umschlossenen Ringraumes liegt.

7. Vorricinung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die Prallfliiche (20) durch
einen konkaven Prallk6rper gebildet ist, welcher von einem kiihlenden oder heizenden Medium durchstrmt ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Leitorgan (14) ¢in
Venturirohr ist, dessen engste Stelle (0) oberhalb, d. h. im Abstand von seiner Miindung liegt.
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein fiir dic Hauptmasse des
gereinigten Gasstromes dienender Abstromkanal (40) die genannte Sammelkammer (46) praktisch koaxial
umgibt.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Sammelkammer (46)
an ein Absaugesystem (48) angeschlossen ist.

11. Querdurchstrémbare Wand zur Abscheidung von Fremdstoffen aus einem Gasstrom, dadurch
gekennzeichnet, daB diesclbe eine Mehrzahl in gleichen gegenseitigen Abstinden angeordneter Vorrichtungen
gemdB einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 10 aufweist, wobei die Zwischenriume der einander
benachbarten Vorrichtungen die genannten Abstrémkanile (40) bilden und jede Vorrichtung einen Stiitzk6rper
(30) aus einem wirme- und schallisolierenden Material aufweist, der iiber 16sbare Befestigungsmittel (34, 36)
an einem rasterartigen Tragwerk (38, 10) verankert ist, wobei ferner im Zwischenbereich zwischen jeweils vier
aneinandergrenzenden Vorrichtungen ein dem Gasstrom entgegengerichtetes acrodynamisches Profil (73)
angeordnet ist.

12. Verfahren zum Abscheiden von Fremdstoffen aus einem Gasstrom, wobei der Gasstrom durch ein Leitorgan
auf eine Prallfliche geleitet und von dieser umgelenkt wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Gasstrom
zunéchst beschleunigt und anschlieBend, nach dem Aufprall auf die genannte Prallfliiche, beruhigt und auf einer
Trennstrecke von einem Zentrum schirmformig so nach auBen bewegt wird, daB sich die eine relativ groBe Masse
aufweisenden Fremdstoffe in der Nihe der Prallfliiche héufen und dann durch einen die Prallfliche peripherisch
begrenzenden Ringspalt vom Restgasstrom getrennt, einem Sammelraum zugefiihrt und von dort abgesaugt
werden, wihrend der gereinigte Restgasstrom nach nochmaliger Umlenkung praktisch in Einstrémrichtung
abgeleitet wird.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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