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(54) Kapsel, System zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer solchen Kapsel und
Verwendung einer solchen Kapsel in einer Getrankezubereitungsvorrichtung.

(57) Kapsel, die eine Substanz zum Zubereiten eines trinkba-
ren Geranks enthalt, wobei die Kapsel einen Aluminiumkapsel-
korper (12) mit einer Seitenwand und einem sich nach auf3en
erstreckenden Flansch (20) und ein Dichtungselement (28) an
dem sich nach auBBen erstreckenden Flansch (20) zum Bereit-
stellen eines fluidabdichtenden Kontakts mit einem umschlie-
Benden Element (6) einer Getrankezubereitungsvorrichtung auf-
weist. Die Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst ein ring-
formiges Element (41) mit einem freien Kontaktende, das mit
einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten (40) ver-
sehen sein kann. Das Dichtungselement (28) ist einstuckig mit
dem sich nach auBBen erstreckenden Flansch (20) gebildet und
welst einen einzigen ringformigen Vorsprung (50) mit einer Vor-
sprungsoberseite, die von einem inneren Vorsprungsful3 (53) ra-
dial auBBerhalb eines flachen inneren Flanschabschnitts (52), der
sich zwischen der Kapselkorperseitenwand (16) und dem Vor-
sprung (50) erstreckt, und einem aufBeren Vorsprungsful3 (54)
radial innerhalb eines flachen auBeren Flanschabschnitts (56),
der sich zwischen dem Vorsprung (50) und der gewellten AuBen-
kante erstreckt, herausragt. Der flache auBBere Flanschabschnitt
(56) und der flache innere Flanschabschnitt (52) liegen auf einer
Linie, und eine radial auBBere Wand (50B) des Vorsprungs (50)
Ist quer zu dem flachen auBeren Flanschabschnitt (56) ausge-
richtet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Kapsel nach dem Oberbegriff von Anspruch 1

[0002] Die Erfindung bezieht sich daruber hinaus auf ein System zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer
Kapsel unter Verwendung eines unter Druck in die Kapsel zugefuhrten Fluids, umfassend.:

eine Getrankezubereitungsvorrichtung, die ein umschliel3endes Element zur Aufnahme der Kapsel umfasst, wobei das
umschlie3ende Element ein Flussigkeitseinspritzmittel zum Zufuhren von unter Druck stehendem Fluid in die Kapsel
umfasst, wobel die Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein Schlie3element wie eine Extraktionsplatte zum Schlie-
[3en des umschliel3enden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das umschlie3ende Element
der Getrankezubereitungsvorrichtung ferner ein ringformiges Element mit einer zentralen Elementachse des ringformi-
gen Elements und einem freien Kontaktende umfasst, wobel das freie Kontaktende des ringformigen Elements mit el-
ner Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten versehen ist:

eine Kapsel, die eine Substanz zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Auflosen der
Substanz durch Zufuhren eines unter Druck stehenden Fluids in die Kapsel enthalt, wobei die Kapsel einen Alumini-
umkapselkorper mit einer zentralen Kapselkorperachse umfasst, wobei der Aluminiumkapselkorper mit einem Kap-
selkorperboden, einer Seitenwand und einem sich nach aul3en erstreckenden Flansch, der eine gewellte Aul3enkan-
te umfasst, wobei sich der sich nach aul3en erstreckende Flansch quer zur zentralen Kapselkorperachse erstreckt,
versehen ist, wobei die Kapsel ferner eine Aluminiumabdeckung umfasst, die an dem sich nach aul3en erstreckenden
Flansch angebracht ist, wobei die Abdeckung die Kapsel hermetisch verschliel3t, wobel die Kapsel ferner ein an dem
sich nach aul3en erstreckenden Flansch angeordnetes Dichtungselement zum Bereitstellen eines Fluidabdichtungs-
kontakts mit einem umschliel3enden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wenn die Kapsel in dem
umschlie3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschliel3ende Element mit-
tels eines SchlielBelements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen ist.

[0003] Ferner bezieht sich die Erfindung auf die Verwendung einer Kapsel in einer Getrankezubereitungsvorrichtung,
die ein umschlieBendes Element zur Aufnahme der Kapsel umfasst, wobei das umschliel3ende Element ein Flussig-
keitseinspritzmittel zum Zufuhren von unter Druck stehendem Fluid in die Kapsel umfasst, wobei die Getrankezuberel-
tungsvorrichtung ferner ein Schlie3element wie eine Extraktionsplatte zum Schlie3en des umschliel3enden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung umfasst, wobei das umschlie3ende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung fer-
ner ein ringformiges Element mit einer zentralen Elementachse des ringformigen Elements und einem freien Kontaktende
umfasst, wobel das freie Kontaktende des ringformigen Elements mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
versehen ist; wobei die Kapsel eine Substanz zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Auf-
losen der Substanz mittels des Fluids enthalt, das der Kapsel durch das Flussigkeitseinspritzmittel der Getrankezuberel-
tungsvorrichtung unter Druck zugefuhrt wird, wobel die Kapsel einen Aluminiumkapselkorper mit einer zentralen Kapsel-
korperachse umfasst, wobel der Aluminiumkapselkorper mit einem Kapselkorperboden, einer Seitenwand und einem sich
nach aul3en erstreckenden Flansch, der eine gewellte AuBenkante umfasst, wobei sich der sich nach aul3en erstreckende
Flansch quer zur zentralen Kapselkorperachse erstreckt, versehen ist, wobei die Kapsel ferner eine Aluminiumabdeckung
umfasst, die an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch angebracht ist, wobel die Abdeckung die Kapsel herme-
tisch verschliel3t, wobeil die Kapsel ferner ein Dichtungselement an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch zum
Bereitstellen eines Fluidabdichtungskontakts mit einem umschliel3enden Element einer Getrankezubereitungsvorrichtung
umfasst, wenn die Kapsel in dem umschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das
umschliel3ende Element mittels eines Schlie3elements der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen ist.

[0004] Eine solche Kapsel, ein solches System und eine solche Verwendung sind aus EP-B-1 700 548 bekannt. In dem
bekannten System ist die Kapsel mit einem Dichtungselement in Form einer Stufe versehen, d. h. einer plotzlichen Ver-
grofBerung des Durchmessers der Seitenwand der Kapsel, und das umschlie3ende Element dieses bekannten Systems
weist eine Dichtungsobertlache auf, die auf das Dichtungselement wirkt, um eine Durchbiegung des Dichtungselements
ZU bewirken, wobei die Dichtungsobertflache geneigt ist, sodass es sich bei der Durchbiegung des Dichtungselements um
eine nach innen und nach unten gerichtete Verformung der Stufe handelt. Daruber hinaus umfasst das umschliel3ende
Element in dem bekannten System einen Kapselhalter und einen manuell betatigten oder automatischen Mechanismus
zur relativen Verschiebung des umschliel3enden Elements und des Kapselhalters. Der manuell betatigte oder ein auto-
matischer Mechanismus ubt eine Kraft auf das Dichtungselement der Kapsel aus, wenn das umschliel3ende Element am
Kapselhalter schlief3t. Diese Kraft soll die fluiddichte Abdichtung zwischen dem umschlie3enden Element und der Kapsel
gewahrleisten. Da der manuell betatigte oder ein automatischer Mechanismus so angeordnet ist, dass er relativ zum Bo-
den bewegt werden kann, kann die Dichtungsfahigkeit des Systems vom Druck des durch das Flussigkeitseinspritzmittel
eingespritzten Fluids abhangen. Steigt der Druck des Fluids, so steigt auch die Kraft zwischen dem Dichtungselement der
Kapsel und dem freien Ende des umschlie3enden Elements und damit steigt auch die Kraft zwischen dem Dichtungsele-
ment der Kapsel und dem freien Ende des umschliel3enden Elements. Ein solches System wird nachstehend beschrieben.
Das Dichtungselement der Kapsel muss so angeordnet sein, dass bei Erreichen des maximalen Fluiddrucks im umschilie-
3enden Element das Dichtungselement noch einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem umschlie3enden Element und
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der Kapsel bereitstellen sollte. Das Dichtungselement muss jedoch aulBerdem so angeordnet sein, dass vor dem Bru-
hen oder zu Beginn des Bruhens, wenn der Druck des Fluids im umschliel3enden Element aul3erhalb der Kapsel rela-
tiv gering ist, das Dichtungselement aulBerdem einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem umschliel3enden Element
und der Kapsel bereitstellt. Wenn es zu Beginn des Bruhens keinen Fluidabdichtungskontakt zwischen der Kapsel und
dem umschliel3enden Element geben wurde, wurden Leckagen auftreten. Tritt jedoch eine Leckage auf, besteht die reale
Chance, dass der Druck im umschliel3enden Element und auBerhalb der Kapsel nicht ausreichend ansteigt, um die Kraft
auf das Dichtungselement durch das freie Ende des umschliel3enden Elements zu erhohen, wenn das umschliel3ende
Element durch den manuell betatigten oder einen automatischen Mechanismus in Richtung des Kapselhalters bewegt
wird. Nur wenn eine angemessene Anfangsabdichtung vorhanden ist, erhoht sich der Druck im umschlie3enden Element,
wodurch auch die Kraft des freien Endes des umschlieBenden Elements auf das Dichtungselement der Kapsel erhoht
wird, um auch beim erhohten Fluiddruck einen angemessenen Fluidabdichtungskontakt zu gewahrleisten. Dieser erhohte
Fluiddruck auBBerhalb der Kapsel sorgt zudem fur einen erhohten Fluiddruck innerhalb der Kapsel, was unerlasslich ist,
wenn die Kapsel mit einer Abdeckung versehen ist, die unter dem Einfluss von Fluiddruck in der Kapsel zum Aufreil3en
von Entlastungselementen des Kapselhalters (auch Extraktionsplatte oder SchlieBelement genannt) der Getrankezube-
reitungsvorrichtung angeordnet ist.

[0005] Aus dem Vorstehenden ist ersichtlich, dass das Dichtungselement ein konstruktiv sehr kritisches Element ist. Es
sollte einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem umschliel3enden Element und der Kapsel bel einem relativ geringen
Fluiddruck bereitstellen konnen, wenn nur eine relativ geringe Kraft auf das Dichtungselement durch das freie Ende des
umschliel3enden Elements ausgeubt wird, aber es sollte auch einen Fluidabdichtungskontakt bei einem viel hoheren Fluid-
druck im umschlie3enden Element aulBerhalb der Kapsel bereitstellen, wenn eine hohere Kraft mittels des freien Endes
des umschlie3enden Elements auf das Dichtungselement der Kapsel ausgeubt wird. Insbesondere wenn das freie Kon-
taktende des umschliel3enden Elements mit radial verlaufenden offenen Nuten versehen ist, die als Lufteintrittskanal die-
nen, sobald die Kraft zwischen dem umschliel3enden Element und dem Kapselhalter freigesetzt wird, damit es fur einen
Benutzer leichter ist, die Kapsel herauszunehmen, muss das Dichtungselement auch in der Lage sein, die radial verlau-
fenden offenen Nuten zu ,schliel3en”, um eine wirksame Abdichtung zu gewahrleisten.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist das Bereitstellen eines relativ einfach herzustellenden alternativen Dichtungselements,
das umweltfreundlich ist, wenn die Kapsel nach Gebrauch entsorgt wird, und/oder das fur angemessene Abdichtung
sowohl bei einem relativ geringen Fluiddruck sorgt, wenn nur eine relativ geringe Kraft auf das Dichtungselement durch
das freie Ende des umschliel3enden Elements (manchmal auch Anfangsabdichtung genannt) ausgeubt wird, als auch bel
einem wesentlich hoheren Fluiddruck, wenn mittels des freien Endes des umschliel3enden Elements eine grol3ere Kralft
auf das Dichtungselement der Kapsel ausgeubt wird (z. B. wahrend des Bruhens), selbst im Falle eines umschliel3enden
Elements, dessen freies Kontaktende mit radial verlaufenden offenen Nuten versehen ist.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es aul3erdem, ein alternatives System zur Herstellung eines trinkbaren Getranks aus
einer Kapsel und eine alternative Verwendung einer Kapsel in einer Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen.

[0008] Gemal3 der Erfindung wird in einem ersten Aspekt eine Kapsel gemal3 Anspruch 1 bereitgestellt.

[0009] Da das Dichtungselement einstuckig mit dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch gebildet ist und einen ring-
formigen Vorsprung mit einer Vorsprungsoberseite umfasst, die von einem inneren Vorsprungsful3 radial auBerhalb eines
inneren Dichtungselementabschnitts und einem aul3eren Vorsprungsful3 radial innerhalb eines aul3eren Flanschabschnitts
axial zum Kapselkorperboden herausragt, und der flache auBere Flanschabschnitt axial von dem flachen inneren Flan-
schabschnitt zum Boden des Kapselkorpers hin beabstandet ist; oder der flache aul3ere Flanschabschnitt und der flache
innere Flanschabschnitt auf einer Linie liegen und eine radial aul3ere Wand des Vorsprungs quer zu dem flachen aul3eren
Flanschabschnitt ausgerichtet ist, ist das Dichtungselement relativ leicht herzustellen und bietet eine zufriedenstellende
Abdichtung fiir das mit radial verlaufenden offenen Nuten versehene, freie Kontaktende. Ein Ubergang vom Vorsprung zu
dem flachen aul3eren Flanschabschnitt des sich nach aul3en erstreckenden Flansches kann zum Beispiel einen Innenra-
dius von weniger als 0,15 mm oder weniger als 0,12 mm aufweisen. Insbesondere erlaubt der Boden der ringformigen
Mulde, der axial vom auflBeren Vorsprungsful3 vom Boden des Kapselkorpers weg beabstandet ist, dass der flache aul3ere
Flanschabschnitt in Richtung des Schliel3elements gedruckt wird, was bewirkt, dass der Vorsprung durch Neigen und ,,Ab-
rollen” des Vorsprungs nach aul3en gedruckt wird, sodass sich der radiale Kontaktdruck, der gegen das freie Kontaktende
des ringformigen Elements ausgeubt wird, erhoht, was zum Erreichen einer zufriedenstellenden Abdichtung beitragt. Al-
ternativ dazu bewirken die Merkmale, dass der flache aul3ere Flanschabschnitt und der flache innere Flanschabschnitt auf
einer Linie liegen und dass die radial aul3ere Wand des Vorsprungs quer zu dem flachen aul3eren Flanschabschnitt aus-
gerichtet ist, ebenso, dass der Vorsprung durch Neigen und ,Abrollen” des Vorsprungs nach aul3en gedruckt wird, sodass
sich der radiale Kontaktdruck, der gegen das freie Kontaktende des ringformigen Elements ausgeubt wird, erhoht, was
zum Erreichen einer zufriedenstellenden Abdichtung beitragt. In praktisch allen Fallen kann in einer Ausfuhrungsform einer
Kapsel gemal3 der Erfindung eine zufriedenstellende Dichtung erreicht werden, bei der die Hohe des Dichtungselement-
abschnitts, der zuerst vom freien Ende des umschlieBenden Elements kontaktiert wird, wenn das umschliel3ende Element
geschlossen wird, mindestens etwa 0,1 mm, mehr bevorzugt mindestens 0,2 mm und am meisten bevorzugt mindestens
0,8 mm und hochstens 3 mm, mehr bevorzugt hochstens 2 mm und am meisten bevorzugt hochstens 1,2 mm betragt.

[0010] Es wird angemerkt, dass in der WO-A1-2014/184652 (mit Bezug auf Figur 13 bis 18 davon) eine Ausfuhrungsform
eines Dichtungselements offenbart wird, in der ein flacher aulBerer Flanschabschnitt axial von dem flachen inneren Flan-
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schabschnitt zu dem Boden des Kapselkorpers hin beabstandet ist. Des Weiteren umfasst die Au3enwand des Vorsprungs
in der bekannten Ausfuhrungsform im Gegensatz zu der Erfindung drei verschiedene Bereiche - einen oberen Bereich,
der vor dem Einsetzen senkrecht zu dem flachen inneren Flanschabschnitt ist, einen mittigen Bereich, der in einem Winkel
B von 20 bis 80°, vorzugsweise 60°, zur zentralen Kapselkorperachse abgewinkelt ist, und einen unteren Bereich, der den
flachen duBeren Flanschabschnitt vor dem Ubergang in die gewellte AuBenkante des Flanschs umfasst. Diese Geometrie
der AulBenwand des Vorsprungs tragt zur Steifigkeit des distalen Ende der Seitenwand bel, verhindert jedoch bis zu einem
gewissen Grad, dass der Vorsprung nach au3en gedruckt wird.

[0011] Es wird weiterhin angemerkt, dass in der WO-A1-2014/184653 (unter Bezugnahme auf Figur 4 und 5 davon) eine
Ausfuhrungsform eines Dichtungselements offenbart wird, in der ein flacher aul3erer Flanschabschnitt und ein flacher in-
nerer Flanschabschnitt auf einer Linie liegen. Diese bekannte Kapsel ist jedoch aus einem Laminatmaterial hergestellt,
das eine aus Aluminium oder einer Aluminiumlegierung gebildete dehnbare Strukturschicht und eine weitere elastische
Schicht, die aus einem Polymer gebildet ist, umfasst. Wahrend des Zusammendruckens (d. h. wahrend des Schliel3ens
des umschliel3enden Elements) unterstutzt die Polymerschicht das Anpassen des Dichtungselements an die Form des
ringformigen Elements des umschliel3enden Elements. Des Weiteren weist der Vorsprung der Kapsel gemal3 dieser be-
kannten Ausfuhrungsform im Gegensatz zu der Erfindung eine allgemein dreieckige Form auf, so dass die AuBenwand
des Vorsprungs einen stumpfen Winkel zu dem flachen auf3eren Flanschabschnitt einschliel3t. Aufgrund dieser bekannten
Geometrie wahrend des Schliel3ens des umschliel3enden Elements wird der Vorsprung nach unten getrieben, so dass
der Vorsprung nicht nach auf3en gedruckt wird.

[0012] In einer Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung ist der Vorsprung derart konfiguriert, dass seine Vor-
sprungoberseite eine nach auf3en gerichtete radiale Kraft auf das freie Kontaktende des ringformigen Elements ausubt,
wenn die Kapsel in dem umschlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschlie-
Bende Element durch das Schliel3element der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen ist.

[0013] In dieser Anmeldung bedeutet das Vorhandensein eines Fluidabdichtungskontakts, dass 0 bis 6 %, vorzugsweise
0 bis 4 %, mehr bevorzugt 0 bis 2,5 % des dem umschliel3enden Element zur Zubereitung des Getranks zugefuhrten
Gesamtfluids durch Leckage zwischen dem freien Kontaktende und dem Dichtungselement der Kapsel austreten konnen.

[0014] In dem Fall, dass der flache aul3ere Flanschabschnitt axial von dem flachen inneren Flanschabschnitt zu dem
Boden des Kapselkorpers hin beabstandet ist, wird bevorzugt, dass das Dichtungselement derart verformbar ist, dass bel
Verwendung das Schlie3en des umschliel3enden Elements bewirkt, dass sich der axiale Abstand zwischen dem flachen
auBBeren Flanschabschnitt und dem flachen inneren Flanschabschnitt verringert, insbesondere ist das Dichtungselement
derart verformbar, dass bel Verwendung das Schliel3en des umschliel3enden Elements bewirkt, dass der axiale Abstand
zwischen dem flachen aulBeren Flanschabschnitt und dem flachen inneren Flanschabschnitt eliminiert wird. Vorzugsweise
betragt der axiale Abstand zwischen dem flachen inneren Flanschabschnitt und dem flachen aul3eren Abschnitt zwischen
0,5 und 0,7 mm oder betragt 0,6 mm oder betragt die Halfte der gro3ten Abmessung der gewellten Aul3enkante.

[0015] Eine radial innere Wand des Vorsprungs ist vorzugsweise in einem Winkel zwischen 93° und 110°, vorzugsweise
zwischen 95 und 98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu dem flachen inneren Flanschabschnitt
ausgerichtet. Wenn der flache aul3ere Flanschabschnitt axial von dem flachen inneren Flanschabschnitt zu dem Boden
des Kapselkorpers hin beabstandet ist, wird bevorzugt, dass eine radial au3ere Wand des Vorsprungs in einem Winkel
zwischen 93" und 110°, vorzugsweise zwischen 95° und 98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu
dem flachen auBBeren Flanschabschnitt ausgerichtet ist. Somit werden obere Abschnitte des Vorsprungs wirksam gegen
ein Zusammenfallen und nach innen ,Abrollen” des Vorsprungs abgestutzt, ahnlich wie bel einem Tiefziehvorgang. Zu
demselben Zweck ist es weiterhin vorteilhaft, wenn am auBeren VorsprungsfuB ein Ubergang vom Vorsprung zu einem
radial nach auBBen ragenden Abschnitt des sich nach aul3en erstreckenden Flansches einen Innenradius von weniger als
0,15 mm und vorzugsweise weniger als 0,12 mm aufweist. Die Druckbewegung bewirkt ein plastisches Nachgeben des
Vorsprungs, wodurch sich die auf das freie Ende des umschliel3enden Elements ausgeubte Kontaktkraft erhoht.

[0016] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn in einer Ausfuhrungsform einer Kapsel die Kapsel ein extra-
hierbares Produkt als Substanz zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks enthalt, wobei das extrahierbare Produkt vor-
zugsweise 5 bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr bevorzugt 5 bis 7 Gramm eines extrahierbaren Produkts
wie gerosteter und gemahlener Kaffee betragt.

[0017] In einer Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung, die besonders leicht herzustellen ist, ist der Aul3en-
durchmesser des sich nach auf3en erstreckenden Flansches der Kapsel grof3er als der Durchmesser des Kapselbodens.
Vorzugsweise betragt der AulBendurchmesser des sich nach aul3en erstreckenden Flansches ca. 37,1 mm und der Durch-
messer des Kapselbodens ca. 23,3 mm.

[0018] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn in einer Ausfuhrungsform einer Kapsel die Wanddicke des
Aluminiumkapselkorpers zwischen 20 und 200 Mikrometer, bevorzugt zwischen 80 und 110 Mikrometer, am meisten be-
vorzugt zwischen 90 und 100 Mikrometer betragt, so dass sie sich leicht verformt, wenn die Kapsel im umschliel3enden
Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschliel3ende Element mittels eines Schliel3ele-
ments der Getrankezubereitungsvorrichtung verschlossen wird.
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[0019] Die Erfindung ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn in einer Ausfuhrungsform einer Kapsel die Wanddicke der
Aluminiumabdeckung 15 bis 65 Mikrometer, vorzugsweise 30 bis 45 Mikrometer und mehr bevorzugt 39 Mikrometer be-
tragt.

[0020] In einer Ausfuhrungsfonn einer Kapsel gemal3 der Erfindung ist die Wanddicke der Aluminiumabdeckung geringer
als die Wanddicke des Aluminiumkapselkorpers. Die Abdeckung kann an dem flachen inneren Flanschabschnitt und/oder
an dem flachen aul3eren Flanschabschnitt angebracht sein. In einer weiteren Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der
Erfindung ist die Aluminiumabdeckung auf einem Schliel3element der Getrankezubereitungsvorrichtung, wie einer Extrak-
tionsplatte der Getrankezubereitungsvorrichtung, unter dem Einfluss von Fluiddruck in der Kapsel zum Aufreil3en ange-
ordnet.

[0021] Um zu gewahrleisten, dass die gewellte Aul3enkante den Betrieb einer Vielzahl von handelsublichen und zukunfti-
gen Getrankezubereitungsvorrichtungen nicht beeintrachtigt, weist die gewellte Aul3enkante des sich nach aul3en erstre-
ckenden Flansches eine grof3te Abmessung von etwa 1,2 Millimeter aut.

[0022] Die Erfindung ist insbesondere fur Kapseln von Vorteil, deren Innendurchmesser des freien Endes der Seitenwand
des Aluminiumkapselkorpers etwa 29,5 mm betragt. Der Abstand zwischen dem freien Ende der Seitenwand des Alumi-
niumkapselkorpers und einer aul3ersten Kante des sich nach aul3en erstreckenden Flansches kann etwa 3,8 Millimeter
betragen. Die bevorzugte Hohe des Aluminiumkapselkorpers betragt etwa 28,4 mm.

[0023] In einer Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung, die nach Gebrauch fur einen Benutzer leichter aus
einer Getrankezubereitungsvorrichtung herauszunehmen ist, ist der Aluminiumkapselkorper trunkiert, wobeil vorzugsweise
die Seitenwand des Aluminiumkapselkorpers einen Winkel mit einer Linie quer zur zentralen Kapselkorperachse von etwa
97.5° einschliel3t.

[0024] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung weist der Boden des Aluminiumkapsel-
korpers einen grof3ten Innendurchmesser von ca. 23,3 mm auf. Es ist bevorzugt, dass der Boden des Aluminiumkapsel-
korpers trunkiert ist, vorzugsweise mit einer Bodenhohe von ca. 4,0 mm, und dass der Boden weiterhin einen allgemein
flachen mittleren Abschnitt gegenuber der Abdeckung mit einem Durchmesser von etwa 8,3 mm aufweist.

[0025] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung umfasst die Kapsel eine Innenobertla-
che, wobei auf der Innenoberflache von mindestens der Seitenwand der Kapsel eine Innenbeschichtung vorhanden ist.
Insbesondere bei der Herstellung der Kapsel durch Tiefziehen erleichtert die Innenbeschichtung den Tiefziehprozess. Bel
Befestigung der Aluminiumabdeckung der Kapsel mittels eines Versiegelungslacks auf dem sich nach auf3en erstrecken-
den Flansch ist es besonders vorteilhaft, wenn die Innenbeschichtung aus dem gleichen Material wie der Versiegelungs-
lack besteht. In Abhangigkeit von der verwendeten Innenbeschichtung wird bevorzugt, dass das Dichtungselement frei
von einer Innenbeschichtung ist, um ein Abbrockeln der Innenbeschichtung von dem Dichtungselement zu verhindern.

[0026] In einer weiteren Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung umfasst die Kapsel eine Aul3enobertlache,
wobel auf der AulBenoberflache der Kapsel ein Farblack vorhanden ist. Um das Tiefziehen zu erleichtern, wird es bevorzugt,
auf einer AulBenoberflache des Farblackes eine Aul3enbeschichtung anzubringen. In Abhangigkeit von der verwendeten
Farblackierung und Aul3enbeschichtung wird bevorzugt, dass das Dichtungselement frel von einer Farblackierung (und
damit der Aul3enbeschichtung) ist, um ein Abbrockeln der Farblackierung/Aul3enbeschichtung von dem Dichtungselement
ZU verhindern.

[0027] Zum Erreichen einer zuverlassigen Abdichtung ist es auch vorteilhaft, wenn der Vorsprung ein aul3eres oberes
Ende aufweist, das sich um die Kapselachse mit einem Durchmesser von 31,9 bis 32,4 mm erstreckt. Somit wird bei Ver-
wendung in im Handel erhaltlichen Kaffeezubereitungsgeraten wie Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia und Essenza
ein aul3erer Randbereich des freien Endes des umschliel3enden Elements fest gegen den Vorsprung gedruckt.

[0028] Gemal3 der Erfindung wird in einem zweiten Aspekt ein System zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks nach
Anspruch 24 bereitgestellt.

[0029] Der flache innere Flanschabschnitt weist vorzugsweise eine radiale Breite auf, die wesentlich grol3er als die radiale
Dicke des freien Kontaktendabschnitts des ringformigen Elements ist, sodass ein Zwischenraum zwischen dem freien
Kontaktendabschnitt des ringformigen Elements und der Seitenwand des Kapselkorpers verbleibt. Somit ist sichergestellt,
dass die volle axiale Kraft zum Erzeugen einer Abdichtung zwischen dem umschliel3enden Element und dem Abdich-
tungselement zur Verfugung steht.

[0030] Die Vorsprungsoberseite kann einen Abschnitt des Vorsprungs bilden, beispielsweise eine Halfte, ein Drittel oder
ein Viertel des Vorsprungs, der axial am weitesten von den Ful3en des Vorsprungs entfernt ist.

[0031] Bezuglich der bevorzugten Austuhrungsformen des Systems, wie in den abhangigen Anspruchen erwahnt, die sich
auf die gleichen Merkmale wie die Merkmale der abhangigen Anspruche der Kapsel beziehen, wird auf das Vorstehende
verwiesen.

[0032] Die Erfindung ist besonders zur Verwendung in einem System gemal3 der Erfindung geeignet, bel dem der maxi-
male Fluiddruck im umschliel3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung bei Verwendung im Bereich von 6 bis
20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt. Auch bei so hohen Drucken kann eine zufriedenstellende Abdichtung
zwischen Kapsel und Getrankezubereitungsvorrichtung erreicht werden.
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[0033] Vorzugsweise ist das System so angeordnet, dass bei Verwendung wahrend des Bruhens ein freies Ende des
umschlie3enden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F2 auf das Dichtungselement der Kapsel aus-
ubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch der Kapsel und dem um-
schlieBenden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F2 im Bereich von 500 bis 1500 N,
vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 im umschliel3enden Element der Getranke-
zubereitungsvorrichtung auf3erhalb der Kapsel im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.
Insbesondere ist das System so angeordnet, dass bel Verwendung vor oder zu Beginn des Bruhens ein freies Ende
des umschliel3enden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung eine Kraft F1 auf das Dichtungselement der Kapsel
ausubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch der Kapsel und dem
umschlie3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N,
vorzugsweise im Bereich von 40 bis 150 N, mehr bevorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck P1 im umschlie-
Benden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung aul3erhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise
zwischen 0,1 und 1 bar liegt.

[0034] In einer Ausfuhrungsform eines Systems gemal3 der Erfindung, wobel die mehreren radial verlaufenden offenen
Nuten in tangentialer Richtung des freien Kontaktendes des ringformigen Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung
gleichmal3ig zueinander beabstandet sind, sodass es fur einen Benutzer einfacher ist, die Kapsel herauszunehmen, wah-

rend noch eine angemessene Abdichtung zwischen Kapsel und Getrankezubereitungsvorrichtung gewahrleistet werden
kann.

[0035] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform eines Systems gemal3 der Erfindung betragt die langste tangentiale Breite
jeder Nut (von oben nach oben, d. h. gleich dem Nut-zu-Nut-Abstand) 0,9 bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, mehr
bevorzugt 0,98 bis 1,02 mm, wobel die maximale Hohe jeder Nut in axialer Richtung des umschliel3enden Elements der
Getrankezubereitungsvorrichtung 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis 0,07 mm, mehr bevorzugt 0,045 bis 0,055 mm,
am meisten bevorzugt 0,05 mm betragt und wobeil die Anzahl der Nuten 90 bis 110, bevorzugt 96 betragt. Die radiale Breite
der ringformigen Endoberflache an der Stelle der Nuten kann z. B. 0,05 bis 0,9 mm, vorzugsweise 0,2 bis 0,7 mm und
mehr bevorzugt 0,3 bis 0,55 mm betragen. Die Erfindung ist insbesondere geeignet, wenn sie auf eine Ausfuhrungsform
eines Systems gemal3 der Erfindung angewendet wird, in der sich wahrend der Verwendung, wenn das Schliel3element
der Getrankezubereitungsvorrichtung das umschlie3ende Element der Getrankezubereitungsvorrichtung schliel3t, zumin-
dest das freie Kontaktende des umschlie3enden Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung relativ zum Schliel3ele-
ment der Getrankezubereitungsvorrichtung unter der Wirkung des Fluiddrucks im umschliel3enden Element der Getran-
kezubereitungsvorrichtung in Richtung des Schliel3elements der Getrankezubereitungsvorrichtung bewegen kann, um die
maximale Kraft zwischen dem Flansch der Kapsel und dem freien Ende des umschliel3enden Elements der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung auszuuben. Das umschliel3ende Element kann einen ersten Teil und einen zweiten Teill umfassen,
wobel der zweite Tell das freie Kontaktende des umschlie[3enden Elements umfasst, wobel sich der zweite Tell relativ zum
ersten Tell zwischen einer ersten und einer zweiten Position bewegen kann. Der zweite Tell kann sich unter dem Einfluss
von Fluiddruck im umschlie3enden Element von der ersten Position zur zweiten Position in Richtung des Schliel3elements
bewegen. Die vorstehend beschriebene Kraft F1 kann erreicht werden, wenn sich der zweite Teil mit einem Fluiddruck
P1 in der ersten Position befindet. Die vorstehend beschriebene Kraft F2 kann erreicht werden, wenn der zweite Teil unter
dem Einfluss des Fluiddrucks P2 im umschlie3enden Element in die zweite Position bewegt wird.

[0036] Gemal3 der Erfindung wird in einem dritten Aspekt eine Verwendung einer Kapsel gemal3 der Erfindung nach
Anspruch 37 bereitgestellt.

[0037] Besondere Ausfuhrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspruchen angegeben. Bezuglich des
Vorteils der erfinderischen Verwendung und der bevorzugten Ausfuhrungsformen der Verwendung, wie in den abhangigen
Anspruchen erwahnt, die sich auf die gleichen Merkmale wie die Merkmale der abhangigen Anspruche der Kapsel oder
der Unteranspruche des Systems beziehen, wird auf das Vorstehende verwiesen.

[0038] Weitere Merkmale, Einzelheiten und Wirkungen der Erfindung werden nun anhand von nicht einschrankenden
Beispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert, wobei

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Austuhrungsform eines Systems gemal3 der Erfindung
zeigt;
Fig. 2 In einer perspektivischen Ansicht eine Ausfuhrungsform einer Getrankezubereitungsvorrichtung

eines Systems gemal3 der Erfindung zeigt, wobel das freie Kontaktende des umschlie3enden
Elements der Getrankezubereitungsvorrichtung mit der Vielzahl radial verlaufender offener Nu-
ten gezeigt wird;

Fig. 3A im schematischen Querschnitt eine Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung vor der
Verwendung zeigt;

Fig. 3B schematisch einen vergrof3erten Ausschnitt aus der Kapsel von Fig. 3A mit dem sich nach au-
Ben erstreckenden Flansch und dem Dichtungselement zeigt;
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Fig. 3C schematisch einen vergrofBerten Ausschnitt des sich nach aul3en erstreckenden Flansches der
Kapsel in Fig. 3A und 3B nach der Verwendung zeigt;

Fig. 4 eine vergrofBerte Querschnittsansicht einer Ausfuhrungsform eines Dichtungselements an dem
sich nach aul3en erstreckenden Flansch einer Kapsel gemal3 der Erfindung, in der der flache au-
Bere Flanschabschnitt axial von dem flachen inneren Flanschabschnitt zum Boden des Kapsel-
kdrpers hin beabstandet ist und wobei ein Ubergang vom Vorsprung zu dem flachen duBeren
Flanschabschnitt des sich nach aul3en erstreckenden Flansches einen Innenradius von weniger
als 0,15 mm, bevorzugt weniger als 0,12 mm, aufweist, in Kombination mit einem Endabschnitt
des umschliel3enden Elements und einem Schliel3element einer Getrankezubereitungsvorrich-
tung ist; und

Fig. 5 eine vergroiBerte Querschnittsansicht einer Ausfuhrungsform eines Dichtungselements an dem
sich nach auf3en erstreckenden Flansch einer Kapsel gemal3 der Erfindung, in der der flache au-
Bere Flanschabschnitt und der flache innere Flanschabschnitt auf einer Linie liegen und wobel
eine radial au3ere Wand des Vorsprungs guer zu dem flachen aul3eren Flanschabschnitt aus-
gerichtet ist, in Kombination mit einem Endabschnitt des umschliel3enden Elements und einem
Schlie3element einer Getrankezubereitungsvorrichtung ist.

[0039] In den Figuren und der folgenden Beschreibung beziehen sich gleiche Bezugszahlen auf gleiche Merkmale.

[0040] Fig. 1 zeigt im Querschnitt eine schematische Darstellung einer Ausfuhrungsform eines Systems 1 zur Herstellung
eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel mit einem unter Druck in die Kapsel zugefuhrten Fluid. Das System 1 umfasst
eine Kapsel 2 und eine Getrankezubereitungsvorrichtung 4. Die Vorrichtung 4 umfasst das umschliel3ende Element 6 zum
Halten der Kapsel 2. Die Vorrichtung 4 umfasst ferner ein Schlie3element, etwa eine Extraktionsplatte 8, zum Stutzen
der Kapsel 2.

[0041] In Fig. 1 ist zur Verdeutlichung ein Abstand zwischen der Kapsel 2, dem umschlieBenden Element 6 und der
Extraktionsplatte 8 gezeichnet. Es versteht sich, dass bei Verwendung die Kapsel 2 mit dem umschlie3enden Element
6 und dem Extraktionsplattenelement 8 in Kontakt stehen kann. Das umschlie3ende Element 6 weist in der Regel eine zur
Kapsel 2 komplementare Form auf. Die Getrankezubereitungsvorrichtung 4 umfasst ferner ein Flussigkeitseinspritzmittel
10 zum Zufuhren einer Menge eines Fluids wie Wasser unter einem Druck im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise
zwischen 12 und 18 bar, zu der austauschbaren Kapsel 2.

[0042] In dem in Fig. 1 dargestellten Beispiel besteht die austauschbare Kapsel 2 aus einem Aluminiumkapselkorper
12 mit einer zentralen Kapselkorperachse 12A und einer Aluminiumabdeckung 14. Im vorliegenden Zusammenhang wird
unter dem Begriff ,Aluminium™ auch eine Aluminiumlegierung verstanden. In diesem Beispiel umfasst der Aluminiumkap-
selkorper 12 eine Seitenwand 16, einen Boden 18, der die Seitenwand 16 an einem ersten Ende schliel3t, und einen sich
nach aul3en erstreckenden Flansch 20, der von der Umfangswand 16 an einem zweiten Ende gegenuber dem Boden
18 nach auf3en verlauft. Die Seitenwand 16, der Boden 18 und die Abdeckung 14 umschliel3en einen Innenraum 22, um-
fassend eine Substanz fur die Herstellung eines trinkbaren Getranks durch Extraktion und/oder Auflosen der Substanz.
Vorzugsweise handelt es sich bei der Substanz um ein extrahierbares Produkt zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks,
wobel es sich bel dem extrahierbaren Produkt vorzugsweise um 5 bis 20 Gramm, vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr
bevorzugt 5 bis 7 Gramm gerosteten und gemahlenen Kaffee zum Zubereiten eines einzelnen Getranks handelt. Die Kap-
sel wird zunachst versiegelt, d. h. vor der Verwendung hermetisch verschlossen.

[0043] Das System 1 von Fig. 1 umfasst eine Bodendurchstechvorrichtung 24 zum Durchstechen des Bodens 18 der
Kapsel 2, um mindestens eine Eintrittsoffnung 25 im Boden 18 auszubilden, damit dem extrahierbaren Produkt das Fluid
durch die Eintrittsoffnung 25 zugefuhrt wird.

[0044] Das System 1 von Fig. 1 umfasst weiterhin die Abdeckungsdurchstechvorrichtung 26, hier als Vorsprunge des
Schliel3elements 8 ausgefuhrt, zum Durchstechen der Abdeckung 14 der Kapsel 2. Die Abdeckungsdurchstechvorrichtung
26 kann so angeordnet werden, dass sie die Abdeckung 14 aufreif3t, sobald ein (Fluid-)Druck im Innenraum 22 einen
Schwellendruck uberschreitet und die Abdeckung 14 mit ausreichender Kraft gegen die Abdeckungsdurchstechvorrichtung
26 druckt. Die Aluminiumabdeckung 14 ist so angeordnet, dass sie unter dem Einfluss von Fluiddruck in der Kapsel an
dem SchlieBelement 8 der Getrankezubereitungsvorrichtung aufreil3t.

[0045] Die Kapsel 2 umfasst ferner ein Dichtungselement 28, das einstuckig mit dem sich nach aul3en erstreckenden
Flansch gebildet ist, wie in Fig. 1, 3A und 3B als allgemeiner Kasten dargestellt, doch ausfuhrlicher unter Bezugnahme
auf Fig. 4 beschrieben, wobei das Dichtungselement 28 angeordnet ist, um einen Fluidabdichtungskontakt mit dem um-
schliel3enden Element 6 bereitzustellen, wenn die Kapsel 2 im umschlie3enden Element 6 positioniert ist und das um-
schliel3ende Element 6 mithilfe der Extraktionsplatte 8 geschlossen ist, sodass der sich nach aul3en erstreckende Flansch
20 der Kapsel 2 und mindestens ein Abschnitt des Dichtungselements 28 abdichtend zwischen dem umschliel3enden
Element 6 und der Extraktionsplatte 8 in Eingriff stehen. Dies bedeutet, dass ein Fluidabdichtungskontakt zwischen dem
Dichtungselement 28 und dem freien Kontaktende hergestellt wird.
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[0046] Wie in Figur 2 dargestellt, besteht das umschliel3ende Element 6 der Getrankezubereitungsvorrichtung aus einem
ringformigen Element 41 mit einer zentralen Elementachse 41A des ringformigen Elements und einem freien Kontaktende
30. Das freie Kontaktende 30 des ringformigen Elements 41 ist mit einer Vielzahl von radial verlaufenden offenen Nuten
40 versehen. Die Vielzahl der radial verlaufenden offenen Nuten 40 sind in tangentialer Richtung des freien Kontaktendes
30 des ringformigen Elements 41 gleichmal3ig zueinander beabstandet. Die langste tangentiale Breite jeder Nut 40 betragt
0,9 bis 1,1 mm, bevorzugt 0,95 bis 1,05 mm, mehr bevorzugt 0,98 bis 1,02 mm, wobel eine maximale Hohe jeder Nut
40 in axialer Richtung des umschlie3enden Elements 6 0,01 bis 0,09 mm, bevorzugt 0,03 bis 0,07 mm, mehr bevorzugt
0,045 bis 0,055 mm und am meisten bevorzugt 0,05 mm betragt. Die Anzahl der Nuten 40 liegt im Bereich von 90 bis 110,
vorzugsweise bei 96. In der Regel betragt die radiale Breite des freien Endes an der Position der Nuten 0,05 bis 0,9 mm,
genauer 0,2 bis 0,7 mm, genauer 0,3 bis 0,55 mm.

[0047] Eine Ausfuhrungsform einer Kapsel gemal3 der Erfindung wird detaillierter in Figur 3A und 3B dargestellt. In der
gezeigten Ausfuhrungsform ist der AulBendurchmesser ODF des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 grof3er als

der Durchmesser DB des Bodens 18 der Kapsel 2. In der dargestellten Austuhrungsform betragt der Aul3endurchmesser
ODF des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 ungefahr 37,1 mm und der Durchmesser DB des Bodens 18 un-
gefahr 23,3 mm. Die Wanddicke des Aluminiumkapselkorpers 12 ist so bemessen, dass er sich leicht verformt, wenn die
Kapsel im umschliel3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschlie3ende Element

mittels eines Schliel3elements der Getrankezubereitungsvorrichtung geschlossen wird, vorzugsweise betragt die Wand-
dicke des Aluminiumkapselkorpers 100 Mikrometer, doch beil anderen Ausfuhrungsformen kann die Wanddicke 20 bis

200 Mikrometer betragen.

[0048] In der gezeigten Ausfuhrungsform betragt die Wanddicke der Aluminiumabdeckung 14 39 Mikrometer. Die Wand-
dicke der Aluminiumabdeckung 14 ist vorzugsweise geringer als die Wanddicke des Aluminiumkapselkorpers 12.

[0049] Die Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 weist ein freies Ende 42 gegenuber dem Boden 18 auf. Der
Innendurchmesser IDF des freien Endes 42 der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 betragt ca. 29,5 mm. Der
sich nach aul3en erstreckende Flansch 20 verlauft von diesem freien Ende 42 in einer Richtung quer zur zentralen Kap-
selkorperachse 12A. Der sich nach aul3en erstreckende Flansch 20 umfasst eine gewellte Aul3enkante 43, die eine Ab-
dichtung zwischen der Kapsel und dem umschliel3enden Element ermoglicht. In der gezeigten Ausfuhrungsform weist die
gewellte Aul3enkante 43 des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 eine groBte Abmessung von etwa 1,2 Millimeter
auf und erstreckt sich axial auf beiden Seiten eines flachen aul3eren Flanschabschnitts 56. Der axiale Abstand zwischen
dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 und dem flachen aul3eren Flanschabschnitt 56 betragt bevorzugt ungefahr die
Halfte der gro3ten Abmessung der gewellten AulBenkante 43. Der Abstand DIF zwischen dem freien Ende 42 der Seiten-
wand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 und einer Innenkante 43A der gewellten AuBenkante 43 betragt etwa 2,7 mm,
wahrend der Abstand DOF zwischen dem freien Ende 42 der Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 und einer
auBersten Kante 43B des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 etwa 3,8 Millimeter betragt. Der Radius um die
zentrale Kapselkorperachse der Innenkante 43A der gewellten AulBenkante 43 betragt vorzugsweise mindestens 32 mm.

[0050] Wie in Figur 3A und 3B dargestellt, befindet sich das Dichtungselement 28 zwischen dem freien Ende 42 der Sel-
tenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 und der Innenkante 43A der gewellten Aul3enkante 43 des sich nach aul3en
erstreckenden Flansches. Das Dichtungselement 28 ist als allgemeiner Kasten dargestellt, wird aber im Folgenden naher
beschrieben. Unabhangig von der Ausfuhrungsform des Dichtungselements 28 betragt die Hohe des Dichtungselement-
abschnitts, der zuerst vom freien Ende des umschlieBenden Elements kontaktiert wird, wenn das umschlie3ende Element
geschlossen wird, mindestens etwa 0,1 mm, mehr bevorzugt mindestens 0,2 mm und am meisten bevorzugt mindestens
0,8 mm und hochstens 3 mm, mehr bevorzugt hochstens 2 mm und am meisten bevorzugt hochstens 1,2 mm zum Be-
reitstellen einer ordnungsgemal3en Abdichtung.

[0051] Wie aus Figur 3A ersichtlich, ist der Aluminiumkapselkorper 12 trunkiert. In der gezeigten Ausfuhrungsform um-
schlief3t die Seitenwand 16 des Aluminiumkapselkorpers 12 einen Winkel A mit einer Linie quer zur zentralen Kapselkor-
perachse 12A von etwa 97,5°. Der Boden 18 des Aluminiumkapselkorpers 12 weist einen grof3ten Innendurchmesser DB
von ca. 23,3 mm auf. Der Boden 18 des Aluminiumkapselkorpers 12 ist ebenfalls trunkiert und weist in der abgebildeten
Ausfuhrungsform eine Bodenhohe BH von ca. 4,0 mm auf. Der Boden 18 weist ferner einen im Allgemeinen flachen mitt-
leren Abschnitt 18A gegenuber der Abdeckung 14 auf, wobei der mittlere Abschnitt 18A einen Durchmesser DEE von
ca. 8,3 mm hat und wobei im mittleren Abschnitt 18A die Eintrittsoffnung(en) 25 angebracht sein konnen. Die Eintrittsoft-
nungen konnen auch im trunkierten Abschnitt zwischen dem mittleren Abschnitt 18A und der Seitenwand 16 angebracht
werden. Die Gesamthohe TH des Aluminiumkapselkorpers 12 der Kapsel betragt ca. 28,4 mm.

[0052] Das in Fig. 1 dargestellte System 1 wird, wie nachfolgend beschrieben, zum Zubereiten einer Tasse eines trinkbaren
Getranks, im vorliegenden Beispiel Kaffee, betrieben, wobel die Substanz gerosteter und gemahlener Kaffee ist.

[0053] Die Kapsel 2 wird in das umschlie3ende Element 6 platziert. Die Extraktionsplatte 8 wird mit der Kapsel 2 in Kon-
takt gebracht. Die Bodendurchstechvorrichtung 24 durchsticht den Boden 18 der Kapsel 2 zur Schaffung der Eintrittsofi-
nungen 25. Das Fluid, hier heil3es Wasser unter Druck, wird dem extrahierbaren Produkt im Innenraum 22 durch die Ein-
trittsoffnungen 25 zugefuhrt. Das Wasser benetzt das Kaffeepulver und extrahiert die gewunschten Substanzen, um das
Kaffeegetrank zuzubereiten.
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[0054] Wahrend das Wasser unter Druck in den Innenraum 22 geleitet wird, steigt der Druck im Inneren der Kapsel 2.
Durch den Druckanstieg verformt sich die Abdeckung 14 und wird gegen die Deckeldurchstechvorrichtung 26 der Extrak-
tionsplatte gedruckt. Sobald der Druck ein bestimmtes Niveau erreicht hat, wird die Reil3festigkeit der Abdeckung 14 uber-
schritten und die Abdeckung 14 reil3t gegen die Deckeldurchstechvorrichtung 26 auf und bildet Austrittsoffnungen. Der
Zubereitete Kaffee lauft aus der Kapsel 2 durch die Austrittsoffnungen und Auslasse 32 (siehe Fig. 1) der Extraktionsplatte
8 ab und kann in einen Behalter wie etwa eine Tasse (nhicht abgebildet) gegeben werden.

[0055] Das System 1 ist so angeordnet, dass vor dem Bruhen oder zu Beginn des Bruhens das freie Ende 30 des um-
schliel3enden Elements 6 eine Kraft F1 auf das Dichtungselement 28 der Kapsel 2 ausubt, um einen Fluidabdichtungs-
kontakt zwischen dem sich nach aul3en erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2 und dem umschlie3enden Element 6 der
Getrankezubereitungsvorrichtung bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise von 40 bis 150 N,
mehr bevorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck P1 in dem umschlie3enden Element der Getrankezuberel-
tungsvorrichtung auf3erhalb der Kapsel im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt. Wahrend des Bru-
hens Ubt das freie Ende 30 des umschliel3enden Elements 6 eine Kraft F2 auf das Dichtungselement 28 der Kapsel 2 aus,
um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch 20 der Kapsel 2 und dem um-
schlie3enden Element 6 herzustellen, wobel die Kraft F2 im Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von
750 bis 1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 im umschliel3enden Element 6 der Getrankezubereitungsvorrichtung aul3er-
halb der Kapsel 2 im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt. In der gezeigten Ausfuhrungs-
form kann sich das freie Kontaktende des umschliel3enden Elements 6 relativ zur Extraktionsplatte 8 unter der Wirkung
des Fluiddrucks im umschlie3enden Element 6 zur Extraktionsplatte 8 bewegen, um die maximale Kraft F2 zwischen dem
sich nach aulBen erstreckenden Flansch 20 und dem freien Ende 30 des umschliel3enden Elements 6 auszuuben. Diese
Bewegung kann wahrend der Benutzung, d. h. insbesondere zu Beginn des Bruhens und wahrend des Bruhens erfolgen.
Das umschlielBende Element 6 weist einen ersten Tell 6A und einen zweiten Teill 6B auf, wobel der zwelte Tell das freie
Kontaktende 30 umfasst. Der zweite Teil 6B kann sich relativ zum ersten Teil 6A zwischen einer ersten und einer zweiten
Position bewegen. Der zweite Tell 6B kann sich unter dem Einfluss von Fluiddruck im umschlie[3enden Element 6 von
der ersten Position zur zweiten Position in Richtung des Schliel3elements 8 bewegen. Die vorstehend beschriebene Kraft
F1 kann erreicht werden, wenn sich der zweite Teill 6B mit einem Fluiddruck P1 Iin der ersten Position befindet. Die vor-
stehend beschriebene Kraft F2 kann erreicht werden, wenn der zwelite Tell 6B unter dem Einfluss des Fluiddrucks P2 im
umschliel3enden Element 6 in die zweite Position bewegt wird.

[0056] Das Dichtungselement 28 der Kapsel gemal3 der Erfindung erfahrt durch die ausgeubte Kraft eine plastische Ver-
formung und passt sich eng an die Nuten 40 des freien Kontaktendes 30 an und sorgt so fur einen Fluidabdichtungskontakt
zwischen dem umschlie3enden Element 6 und der Kapsel 3 bei relativ geringem Fluiddruck zu Beginn des Bruhens, aber
auch fur einen Fluidabdichtungskontakt bei dem wesentlich hoheren Fluiddruck in dem umschliel3enden Element aul3er-
halb der Kapsel wahrend des Bruhens. Diese enge Anpassung an die Nuten 40 des umschliel3enden Elements ist in Figur
3C dargestellt, die die Kapsel 2 der Erfindung nach Gebrauch zeigt und die deutlich erkennen lasst, dass der sich nach
aul3en erstreckende Flansch 20 Verformungen 40" aufweist, die den Nuten 40 des umschliel3enden Elements entsprechen.

[0057] Nun wird eine Ausfuhrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch
20 der Kapsel 2, in der der flache aul3ere Flanschabschnitt 56 axial von dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 zum Bo-
den des Kapselkorpers hin beabstandet ist, unter Bezugnahme auf Fig. 4 detalllierter beschrieben. Der axiale Abstand zwi-
schen dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 und dem flachen auBeren Flanschabschnitt 56 betragt zwischen 0,5 und
0,7 mm, bevorzugt betragt der axiale Abstand 0,6 mm.

[0058] Fig. 4 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines Dichtungselements 28, das ein zusatzliches Lager an dem sich nach
aul3en erstreckenden Flansch 20 des Kapselkorpers 12 bildet. Das Dichtungselement 28 und der ubrige Kapselkorper
12 sind aus dem gleichen Plattenmaterial hergestellt. Das Dichtungselement 28 weist einen einzigen Vorsprung 50 auf, der
axial vom inneren und aulBeren FulBabschnitt 53, 54 in axialer Richtung 55 zum Boden des Kapselkorpers 12 vorsteht. Eine
Mulde mit einem flachen inneren Flanschabschnitt 52 ist innen neben dem Vorsprung 50 angeordnet. Der flache innere
Flanschabschnitt 52 der Mulde ist mit axialem Abstand zum auBBeren Vorsprungsful3 54 in einer Richtung vom Boden
des Kapselkorpers 12 weg sowie in einem axialen Abstand zu einem flachen auBeren Flanschabschnitt 56 des sich nach
aulBen erstreckenden Flansches 20 zwischen dem Dichtungselement 28 und der gewellten Aul3enkante 43 positioniert.

[0059] Ferner sind der Vorsprung 50 und der flache innere Flanschabschnitt 52 der Mulde so angeordnet, dass das
freie Kontaktende 60 des ringformigen Elements 41 vom flachen inneren Flanschabschnitt 52 der Mulde kontaktiert wird,
wenndie Kapsel im umschliel3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschliel3ende
Element von dem Schliel3element 8 geschlossen wird.

[0060] Der Abstand zwischen dem Vorsprung 50 und einer Seitenwand 16 des Kapselkorpers 12 betragt vorzugsweise
0,9 bis 1,25 mm, wodurch der innere Steg oder das freie Kontaktende 60 des umschlie3enden Elements 6 von welt
verbreiteten und im Handel erhaltlichen Getrankezubereitungsvorrichtungen (wie Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia
und Essenza) zuverlassig gegen den Vorsprung 50 gedruckt werden kann, wobel sich die Seitenwand 16 in unmittelbarer
Nahe befindet, doch etwas von der Seitenwand 16 beabstandet ist.

[0061] Der Vorsprung 50 weist eine Vorsprungoberseite auf, die einen Abschnitt des Vorsprungs bildet, beispielsweise
eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Vorsprungs, der axial am weitesten von den Ful3en 53, 54 des Vorsprungs
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50 entfernt ist. Der Vorsprung 50 ist so konfiguriert, dass seine Vorsprungoberseite eine radiale Kraft auf das freie Kon-
taktende 30 des ringformigen Elements 41 ausubt, wenn die Kapsel in dem umschliel3enden Element 6 der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschlie3ende Element mithilfe eines Schliel3elements 8 der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung geschlossen wird. Wenn das umschliel3ende Element 6 und/oder das Schlie3element 8 mit dem
Dichtungselement 28 der Kapsel dazwischen in Richtung des anderen bewegt wird, kontaktiert das freie Kontaktende
30 des umschliel3enden Elements 6 die Vorsprunge 50. Dies bewirkt, dass die Kapsel relativ zu dem umschliel3enden
Element 6 zusammen mit dem Kontakt zwischen dem freien Kontaktende 60 und dem Vorsprung zentriert wird. Eine grof3e
Kontaktkraft wird beil Verformen des Vorsprungs 50 ausgeubt. Umfangsspannung in dem Vorsprung 50 verursacht, dass
sich Gegenkrafte gleichmal3ig uber den Umfang verteilen, sodass ein gleichmal3ig verteilter Dichtungsdruck erreicht wird.

[0062] Wie ebenfalls aus Fig. 4 ersichtlich, weist das freie Kontaktende 60 des umschlie[3enden Elements 6 einen inneren
Umfangsoberflachenabschnitt 71 und einen auBeren Umfangsoberflachenabschnitt 70 auf, die den Vorsprung 50 beruh-
ren. Die radial verlaufenden offenen Nuten 40 sind im inneren Umfangsoberflachenabschnitt 71 tiefer als im ausseren
Umfangsoberflachenabschnitt 70, oder die Nuten konnen im ausseren Umfangsoberflachenabschnitt 70 fehlen. Somit wird
der Vorsprung 50 fest und genau gegen den relativ glatten ausseren Umfangsoberflachenabschnitt 70 des freien Kontak-
tendes 60 gedruckt.

[0063] Wie aus Fig. 4 ersichtlich, kann, da der flache aul3ere Flanschabschnitt 56 axial vom inneren Vorsprungsful3 53 in
einer axialen Richtung 55 zum Boden des Kapselkorpers 12 hin beabstandet ist, der flache auBBere Flanschabschnitt
56 relativ zum AulBenseitenful3 53 des Vorsprungs in Richtung des Schliel3elements 8 gedruckt werden, was bewirkt,
dass der Vorsprung 50 durch Neigen und Verformung des Vorsprungs 50 nach aul3en gedruckt wird, was den radialen
Kontaktdruck erhoht, der gegen das freie Kontaktende 30 des ringformigen Elements 41 ausgeubt wird. Gleichzeitig wird
der flache aulBere Flanschabschnitt 56 gesenkt und kann das Schliel3element 8 kontaktieren.

[0064] |In der ersten Stufe des Kontakts zwischen dem ringformigen Element 6 und dem Dichtungselement 28 wird eine
anfangliche Dichtung zwischen einem allgemein nach innen gerichteten Oberflachenabschnitt des Vorsprungs 50 und
dem auBeren Umfangsoberflachenabschnitt 70 des freien Endes 60 des ringformigen Elements 6 erzeugt.

[0065] Die radiale Position dieses nach innen gerichteten Oberflachenabschnitts des Vorsprungs 50 und der lokale Krum-
mungsradius des Vorsprungs 50 sind so angeordnet, dass sichergestellt ist, dass die einander beruhrenden Flachen na-
hezu vertikal ausgerichtet sind. Dadurch kann eine sehr starke Keilwirkung erzielt werden, sodass eine sehr geringe verti-
kale Schliel3kraft zu sehr grol3en horizontalen Kontaktdrucken fuhrt. Diese grol3en horizontalen Krafte werden mit geringer
Verformung des aulBeren Vorsprungs 50 ausgeubt, wahrend ein hoher Grad an Flexibilitat zum Ausgleichen von Toleran-
zen und Fehlplatzierungen der Kapsel erhalten bleibt.

[0066] |In der zweiten Stufe wird das Schlief3en und weitere Zusammendrucken der Bruhkammer auf den Dichtring durch
den Aufbau von hydraulischem Druck unterstutzt. Wenn sich die Druckkraft aufbaut, wird der flache aul3ere Flanschab-
schnitt 56 durch die mechanische und hydraulische Belastung nach unten gedruckt, bis der flache aul3ere Flanschabschnitt
56 das Schliel3element 8 beruhrt. Bewegung des Dichtungselements 28 sowie Verformung der Dichtungselementform
fuhren dazu, dass zusatzlich ein Kontaktdruck auf die primare Dichtflache ubertragen wird. Da ein Grof3teil der Verformung
plastisch auftritt, passt sich der Kontaktbereich effektivan den Dichtungsbereich des umschliel3enden Elements an und ge-
stattet, dass Fehlausrichtungen und Fertigungstoleranzen etwas ausgeglichen werden konnen. |n der dritten Stufe bewirkt
eine weitere Erhohung der axialen (hier vertikalen) Kraft eine geringfugige weitere Verformung des Dichtungselements 28.

[0067] Im vorliegenden Beispiel ist die Abdeckung 14 an dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 befestigt. Diese Ab-
deckung 14 (vorzugsweise aus Aluminium) tragt auch zu den Dichtungseigenschaften des Dichtungselements 28 bel, da
sie versucht, den Vorsprung 50 axial nach innen gegen radial nach aul3en gerichtete Krafte, die vom freien Ende 30 des
umschliel3enden Elements 6 auf ihn ausgeubt werden, zu halten.

[0068] In der gezeigten Ausfuhrungsform ist die radial innere Wand 50A des Vorsprungs 50 in einem Winkel zwischen
93" bis 110°, bevorzugt zwischen 95° bis 98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97° bezuglich des flachen
inneren Flanschabschnitts 52 ausgerichtet und eine radial aulBere Wand 50B des Vorsprungs 50 ist ebenso in einem
Winkel zwischen 93° bis 110°, bevorzugt zwischen 95° bis 98 und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 977,
beziiglich des flachen &uBeren Flanschabschnitts 56 ausgerichtet. Der Ubergang vom Vorsprung 50 zum flachen inneren
Flanschabschnitt 52 des sich nach aulBen erstreckenden Flansches 20 weist einen Innenradius von weniger als 0,15 mm,
bevorzugt weniger als 0,12mm, auf.

[0069] Man beachte, dass in einer nicht gezeigten Ausfuhrungsform die radial innere Wand 50A des Vorsprungs 50 im
Wesentlichen parallel zur Kapselkorperachse ausgerichtet ist, sodass obere Abschnitte des Vorsprungs 50 effektiv gegen
ein Zusammenfallen und nach innen ,Abrollen” des Vorsprungs 50 abgestutzt werden, ahnlich wie bel einem Tiefziehvor-
gang. Zu demselben Zweck weist der Ubergang vom Vorsprung 50 zu dem radial nach auBen ragenden Abschnitt 56 des
sich nach auf3en erstreckenden Flansches 20 den kleinen Innenradius, z. B. von weniger als 0,15 mm und vorzugsweise
weniger als 0,12 mm, auf.

[0070] Da der sich nach aul3en erstreckende Flansch 20 nicht mehr als einen einzigen ringformigen Vorsprung aufweist,
kann der Kapselkorper 12 effizient hergestellt werden, insbesondere wenn die Kapsel aus Plattenmaterial tiefgezogen wird.

10



CH 714 410 B1

[0071] Insbesondere im Zusammenhang mit der endgultigen gegenseitigen Verschiebung des ringformigen Elements
6 und des Dichtungselements 28 besteht ein besonderes Problem darin, dass einige umschlie3ende Elemente in der
Praxis eine oder mehrere Brucken zwischen aul3eren und inneren Stegen 80, 81 des ringformigen Elements 41 aufweisen.
Solche Brucken bilden eine Unterbrechung eines ringformigen Kopfraums 62, in den der Vorsprung 50 wahrend der dritten
Stufe eingekeilt wird. Leckage insbesondere an den Ubergangen, an denen eine Briicke in Umfangsrichtung beginnt
und endet, wird verringert, da der Vorsprung 50 so geformt ist, dass er radial nach auf3en rollt und nachgibt, wodurch
Uberschussiges Dichtungselementmaterial lokal von der Dichtung zwischen dem Vorsprung 50 und dem ringformigen
Element 6 weggeschoben wird, was Interferenz mit dieser Dichtung verringert und eine im Wesentlichen kontinuierliche
Dichtung entlang einer Linie ermoglicht, die unter der Brucke verlauft.

[0072] Nun wird eine weitere Ausfuhrungsform eines Dichtungselements 28 an dem sich nach aul3en erstreckenden
Flansch 20 der Kapsel 2 gemal3 der Erfindung, in der der flache aulBere Flanschabschnitt 56 und der flache innere Flan-
schabschnitt 52 auf einer Linie liegen und wobel die radial aul3ere Wand 50B des Vorsprungs 50 quer zu dem flachen
aul3eren Flanschabschnitt 56 ausgerichtet ist, unter Bezugnahme auf Fig. 5 detalllierter beschrieben. Der axiale Abstand
zwischen dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 und dem flachen aul3eren Flanschabschnitt 56 in dieser Ausfuhrungs-
form betragt somit null.

[0073] Fig. 5 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform eines Dichtungselements 28, das ein zusatzliches Lager an dem sich nach
aul3en erstreckenden Flansch 20 des Kapselkorpers 12 bildet. Das Dichtungselement 28 und der ubrige Kapselkorper
12 sind aus dem gleichen Plattenmaterial hergestellt. Das Dichtungselement 28 weist einen einzigen Vorsprung 50 auf, der
axial vom inneren und aulBeren FulBabschnitt 53, 54 in axialer Richtung 55 zum Boden des Kapselkorpers 12 vorsteht. Eine
Mulde mit einem flachen inneren Flanschabschnitt 52 ist innen neben dem Vorsprung 50 angeordnet. Der flache innere
Flanschabschnitt 52 der Mulde ist auf derselben Hohe wie der aul3ere Vorsprungsful3 54 und auch auf derselben Hohe wie
derflache aul3ere Flanschabschnitt 56 des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 zwischen dem Dichtungselement
28 und der gewellten AulBenkante 43 positioniert.

[0074] Ferner sind der Vorsprung 50 und der flache innere Flanschabschnitt 52 der Mulde so angeordnet, dass das freie
Kontaktende 60 des ringformigen Elements 41 von dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 der Mulde kontaktiert wird,
wenndie Kapsel im umschliel3enden Element der Getrankezubereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschliel3ende
Element durch das Schliel3element 8 geschlossen wird.

[0075] Der Abstand zwischen dem Vorsprung 50 und einer Seitenwand 16 des Kapselkorpers 12 betragt vorzugsweise
0,9 bis 1,25 mm, wodurch der innere Steg oder das freie Kontaktende 60 des umschliel3enden Elements 6 von welt
verbreiteten und im Handel erhaltlichen Getrankezubereitungsvorrichtungen (wie Citiz, Lattisima, U, Maestria, Pixie, Inissia
und Essenza) zuverlassig gegen den Vorsprung 50 gedruckt werden kann, wobel sich die Seitenwand 16 in unmittelbarer
Nahe befindet, doch etwas von der Seitenwand 16 beabstandet ist.

[0076] Der Vorsprung 50 weist eine Vorsprungoberseite auf, die einen Abschnitt des Vorsprungs bildet, beispielsweise
eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Vorsprungs, der axial am weitesten von den FulBen 53, 54 des Vorsprungs
50 entfernt ist. Der Vorsprung 50 ist so konfiguriert, dass seine Vorsprungoberseite eine radiale Kraft auf das freie Kon-
taktende 30 des ringformigen Elements 41 ausubt, wenn die Kapsel in dem umschliel3enden Element 6 der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung positioniert ist und das umschliel3ende Element mithilfe des Schliel3elements 8 der Getrankezube-
reitungsvorrichtung geschlossen wird.

[0077] Wenn das umschliel3ende Element 6 und/oder das SchlielBelement 8 mit dem Dichtungselement 28 der Kapsel
dazwischen in Richtung des anderen bewegt wird, kontaktiert das freie Kontaktende 60 des umschliel3enden Elements
6 die Vorsprunge 50. Dies bewirkt, dass die Kapsel relativ zu dem umschlie3enden Element 6 zentriert wird, wahrend
der Vorsprung 50 eine grol3e Kontaktkraft bei seiner Verformung ausubt. Der relativ hohe Gegendruck sorgt fur eine
besonders zuverlassige Abdichtung mit hoher Druckfestigkeit. Auch wird der ausgeubten Last durch Umfangsspannung
in dem Vorsprung 50 entgegengewirkt, die sich gleichmal3ig uber den Umfang verteilt, sodass ein gleichmal3ig verteilter
Dichtungsdruck erreicht wird.

[0078] Wie aus Fig. 5 ersichtlich, weist das freie Kontaktende 60 des umschliel3enden Elements 6 einen inneren Umfangs-
oberflachenabschnitt 71 und einen auBeren Umfangsoberflachenabschnitt 70 auf, die den Vorsprung 50 beruhren. Die ra-
dial verlaufenden offenen Nuten 40 sind im inneren Umfangsoberflachenabschnitt 71 tiefer als im ausseren Umfangsober-
flachenabschnitt 70, oder die Nuten konnen im ausseren Umfangsoberflachenabschnitt 70 fehlen. Der Vorsprung 50 wird
fest und genau gegen den relativ glatten ausseren Umfangsoberflachenabschnitt 70 des freien Kontaktendes 60 gedruckt.

[0079] Wenn der Vorsprung 50 nach aul3en gedruckt wird, wird der radiale Kontaktdruck erhoht, der dabei gegen das freie
Kontaktende 30 des ringformigen Elements 41 ausgeubt wird.

[0080] In der ersten Stufe des Kontakts zwischen dem ringformigen Element 6 und dem Dichtungselement 28 wird eine
anfangliche Dichtung zwischen einem allgemein nach innen gerichteten Oberflachenabschnitt des Vorsprungs 50 und
dem aulBBeren Umfangsoberflachenabschnitt 70 des freien Endes 60 des ringformigen Elements 6 erzeugt. Die radiale
Position dieses nach innen gerichteten Oberflachenabschnitts des Vorsprungs 50 und der lokale Krummungsradius des
Vorsprungs 50 sind so angeordnet, dass sichergestellt ist, dass die einander beruhrenden Flachen nahezu vertikal aus-
gerichtet sind. Dadurch kann eine sehr starke Keilwirkung erzielt werden, sodass eine sehr geringe vertikale Schliel3kraft
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ZU sehr grol3en horizontalen (radialen) Kontaktdrucken fuhrt. Diese grol3en horizontalen Krafte werden mit geringer Ver-
formung des aul3eren Vorsprungs 50 ausgeubt, wahrend ein hoher Grad an Flexibilitat zum Ausgleichen von Toleranzen
und Fehlplatzierungen der Kapsel erhalten bleibt.

[0081] In der zweiten Stufe wird das Schlief3en und weitere Zusammendrucken der Bruhkammer auf den Dichtring durch
den Aufbau von hydraulischem Druck unterstutzt. Wenn sich die Druckkraft aufbaut, wird die innere Wand 50A des Vor-
sprungs 50 gebogen. Dieses Kippen und Verformen der Dichtungselementform fuhren dazu, dass zusatzlich ein Kontakt-
druck auf die primare Dichtflache ubertragen wird. Da ein Grof3teil der Verformung plastisch auftritt, passt sich der Kon-
taktbereich effektivan den Dichtungsbereich an, sodass Fehlausrichtungen und Fertigungstoleranzen etwas ausgeglichen
werden konnen.

[0082] In der letzten Stufe bewirkt eine weitere Erhohung der axialen (hier vertikalen) Kraft eine geringfugige weitere

Verformung des Dichtungselements 28, insbesondere wird der Vorsprung 50 weiter zusammengedruckt und der flache
innere Flanschabschnitt wird weiter verformt.

[0083] Im vorliegenden Beispiel erstreckt sich die Abdeckung 14 zu dem flachen aul3eren Flanschabschnitt 56 und ist
sowohl an dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 als auch dem flachen auBeren Flanschabschnitt 56 angebracht. Auf
diese Art und Weise tragt die Abdeckung 14 (vorzugsweise aus Aluminium) auch zu den Dichtungseigenschaften des
Dichtungsglieds 28 bel, da sie versucht, den Vorsprung 50 in seiner Position gegen radial nach aul3en gerichtete Krafte,
die vom freien Ende 60 des umschlie3enden Elements 6 auf ihn ausgeubt werden, zu halten. Die Abdeckung 14 konnte
jedoch in einer weiteren Ausfuhrungsform lediglich an dem flachen aul3eren Flanschabschnitt 56 angebracht sein. In einer
weiteren Ausfuhrungsform konnte sich die Abdeckung 14 lediglich zu dem flachen inneren Flanschabschnitt 52 erstrecken
und daran angebracht sein.

[0084] In der gezeigten Ausfuhrungsform ist die radial innere Wand 50A des Vorsprungs 50 in einem Winkel zwischen
03" und 1107, vorzugsweise zwischen 95 und 98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu dem flachen
inneren Flanschabschnitt 52 ausgerichtet.

[0085] Es wird angemerkt, dass die radial innere Wand 50A des Vorsprungs 50 in einer nicht gezeigten Ausfuhrungsform
auch im Wesentlichen parallel zur Kapselkorperachse ausgerichtet sein kann, sodass obere Abschnitte des Vorsprungs
50 effektiv gegen ein Zusammenfallen und nach innen ,Abrollen” des Vorsprungs 50 abgestutzt werden, ahnlich wie bei
einem Tiefziehvorgang. Zu demselben Zweck weist der Ubergang vom Vorsprung 50 zu dem flachen inneren Flanschab-
schnitt 52 und/oder zu dem flachen aul3eren Flanschabschnitt 56 des sich nach aul3en erstreckenden Flansches 20 einen
Innenradius von weniger als 0,15 mm, vorzugsweise weniger als 0,12 mm, auf.

[0086] Da der sich nach aul3en erstreckende Flansch 20 nicht mehr als einen einzigen ringformigen Vorsprung aufweist,
kann der Kapselkorper 12 effizient hergestellt werden, insbesondere wenn die Kapsel aus Plattenmaterial tiefgezogen wird.

[0087] Insbesondere im Zusammenhang mit der endgultigen gegenseitigen Verschiebung des umschlie3enden Elements
6 und des Dichtungselements 28 besteht ein besonderes Problem darin, dass einige umschliel3enden Elemente in der
Praxis eine oder mehrere Brucken zwischen aul3eren und inneren Stegen 80, 81 des ringformigen Elements 41 aufweisen
konnen. Solche Brucken stellen eine Unterbrechung eines ringformigen Kopfraums 62, in den der Vorsprung 50 wahrend
der dritten Stufe eingekeilt wird, dar. Leckage insbesondere an den Ubergangen, an denen eine Briicke in Umfangsrich-
tung beginnt und endet, wird verringert, da der Vorsprung 50 so geformt ist, dass er radial nach aul3en rollt und nachgibt,
wodurch uberschussiges Dichtungselementmaterial lokal von der Dichtung zwischen dem Vorsprung 50 und dem ringfor-
migen Element 6 weggeschoben wird, was Interferenz mit dieser Dichtung verringert und eine im Wesentlichen kontinu-
lerliche Abdichtung entlang einer Linie ermoglicht, die unter der Brucke verlauft.

[0088] In der vorgehenden Patentschrift ist die Erfindung unter Bezugnahme auf die spezifischen Beispiele von Austuh-
rungsformen der Erfindung beschrieben. Es ist jedoch offensichtlich, dass vielfaltige Modifikationen und Anderungen dar-
an vorgenommen werden konnen, ohne vom Umfang der Erfindung abzuweichen, wie in den beigefugten Anspruchen
dargelegt.

Patentanspruche

1. Kapsel (2), umfassend eine Substanz zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Auflosen
der Substanz durch Zufuhren einer unter Druck stehenden Flussigkeit in die Kapsel (2), wobei die Kapsel (2) einen
Aluminiumkapselkorper (12) mit einer zentralen Kapselkorperachse (12A) umfasst, wobel der Aluminiumkapselkorper
(12) mit einem Kapselkorperboden (18), einer Seitenwand (16) und einem sich nach aul3en erstreckenden Flansch
(20), der eine gewellte Aul3enkante (43) umfasst, wobei sich der sich nach aul3en erstreckende Flansch (20) quer zur
zentralen Kapselkorperachse erstreckt, versehen ist, wobei die Kapsel (2) ferner eine Aluminiumabdeckung (14) um-
fasst, die an dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch (20) angebracht ist, wobei die Abdeckung (14) die Kapsel
(2) hermetisch verschliel3t, wobei die Kapsel (2) ferner ein Dichtungselement (28) an dem sich nach auf3en erstre-
ckenden Flansch (20) zum Bereitstellen eines Fluidabdichtungskontakts mit einem umschliel3enden Element (6) einer
Getrankezubereitungsvorrichtung (4) aufweist, wenn die Kapsel (2) in dem umschliel3enden Element (6) der Getran-
kezubereitungsvorrichtung (4) positioniert ist und das umschlie3ende Element (6) mittels eines Schliel3elements (8)
der Getrankezubereitungsvorrichtung (4), wie einer Extraktionsplatte der Getrankezubereitungsvorrichtung (4), derart
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verschlossen ist, dass der sich nach auBen erstreckende Flansch (20) der Kapsel (2) und mindestens ein Tell des
Dichtungselements (28) der Kapsel (2) abdichtend zwischen dem umschlie3enden Element (6) und dem Schliel3ele-
ment (8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) in Eingriff stehen, wobei das umschliel3ende Element (6) der Ge-
trankezubereitungsvorrichtung (4) ein ringformiges Element (41) mit einer zentralen ringformigen Elementachse (41A)
und einem freien Kontaktende (30) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtungselement (28) einstuckig mit
dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch (20) gebildet ist und einen einzigen ringformigen Vorsprung (50) mit
einer Vorsprungsoberseite umfasst, die von einem inneren FulBabschnitt (53) radial ausserhalb eines flachen inneren
Flanschabschnitts, der sich zwischen der Kapselkorperseitenwand (16) und dem Vorsprung (50) erstreckt, und einem
aulBeren FuBabschnitt (54) radial innerhalb eines flachen ausseren Flanschabschnitts, der sich zwischen dem Vor-
sprung (50) und der gewellten AulBenkante (43) erstreckt, axial zum Kapselkorperboden (18) herausragt, und wobel
der flache aul3ere Flanschabschnitt (56) und der flache innere Flanschabschnitt (52) auf einer Linie liegen und wobel
eine radial aulBere Wand (50B) des Vorsprungs (50) quer zu dem flachen aulBeren Flanschabschnitt (56) ausgerichtet
Ist, wobei sich die gewellte Aussenkante axial auf beiden Seiten des flachen au3eren Flanschabschnitts erstreckt,
wobel die Abdeckung (14) an dem flachen aul3eren Flanschabschnitt (56) angebracht ist.

wobel die Kapsel (2) ein Lager fur das umschlie3ende Element (6) umfasst, wenn die Kapsel (2) in dem umschlie-
Benden Element (6) positioniert ist und das umschliel3ende Element (6) mittels des Schliel3elements (8) geschlossen
wird, wobel das Lager mindestens durch den Vorsprung (50) gebildet wird,

wobel die Wanddicke des Aluminiumkapselkorpers (12) zwischen 20 und 200 Mikrometer, bevorzugt zwischen 80 und
110 Mikrometer betragt, so dass er leicht verformbar ist, wenn die Kapsel (2) im umschliel3enden Element (6) der
Getrankezubereitungsvorrichtung (4) positioniert ist und das umschlie3ende Element (6) mittels des Schliel3elements
(8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) verschlossen wird,

wobel die Wanddicke der Aluminiumabdeckung (14) 15 bis 65 Mikrometer, vorzugsweise 30 bis 45 Mikrometer und
mehr bevorzugt 39 Mikrometer betragt,

wobel die Aluminiumabdeckung (14) so konfiguriert ist, dass sie an dem Schlie3element (8) der Getrankezuberei-
tungsvorrichtung (4), wie einer Extraktionsplatte der Getrankezubereitungsvorrichtung (4), unter dem Einfluss des
Fluiddrucks in der Kapsel (2) aufreil3t,

wobel die Hohe des Dichtungselementabschnitts, der zuerst vom freien Ende des umschliel3enden Elements (6)
kontaktiert wird, wenn das umschlie3ende Element (6) geschlossen wird, mindestens 0,8 mm und hochstens 2 mm
betragt,

wobel das Dichtungselement (28) und der Rest des Aluminiumkapselkorpers aus dem gleichen Plattenmaterial be-
stehen, und

wobel der Vorsprung (50) ein aul3eres oberes Ende aufweist, das sich um die Kapselachse (12A) mit einem Durch-
messer von 31,9 bis 32.4 mm erstreckt.

Kapsel (2) nach Anspruch 1, wobei eine radial innere Wand (50A) des Vorsprungs (50) in einem Winkel zwischen
93" und 110°, bevorzugt zwischen 95° und 98° und am meisten bevorzugt in einem Winkel von 97°, zu dem flachen
iInneren Flanschabschnitt (52) ausgerichtet ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die Vorsprungsoberseite einen Abschnitt des Vorsprungs
(50) bildet, beispielsweise eine Halfte, ein Drittel oder ein Viertel des Vorsprungs (50), der axial am weitesten von den
FuBen (53, 54) des Vorsprungs (50) entfernt ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel der Vorsprung (50) so konfiguriert ist, dass seine Vor-
sprungsoberseite eine nach aul3en gerichtete radiale Kraft auf das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements
(41) ausubt, wenn die Kapsel (2) in dem umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) po-
sitioniert ist und das umschlie3ende Element (6) durch das Schlie3element (8) der Getrankezubereitungsvorrichtung
(4) geschlossen wird.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei der Vorsprung (50) so geformt ist, dass er radial nach
aul3en rollt und nachgibt, wenn er in axialer Richtung zusammengedruckt wird, wahrend er mit einer nach aul3en
gerichteten Oberflache (70) des freien Kontaktendes (30) des ringformigen Elements (41) in Kontakt ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel der auBere Durchmesser des sich nach aul3en erstre-
ckenden Flansches (20) der Kapsel (2) gro3er als der Durchmesser des Kapselbodens (18) ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel der AulBendurchmesser des sich nach aul3en erstrecken-
den Flansches (20) ca. 37,1 mm betragt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die Wanddicke der Aluminiumabdeckung (14) geringer
als die Wanddicke des Aluminiumkapselkorpers (12) ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel die gewellte Aul3enkante (43) des sich nach aul3en er-
streckenden Flansches (20) eine groBte Abmessung von etwa 1,2 Millimetern aufweist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel der Aluminiumkapselkorper (12) trunkiert ist, wobel vor-
zugsweise die Seitenwand (16) des Aluminiumkapselkorpers (12) einen Winkel mit einer Linie quer zur zentralen
Kapselkorperachse (12A) von etwa 97,5" einschlie(3t.
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Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobeil die Kapsel (2) eine Innenoberflache umfasst und wobei
auf der Innenoberflache von mindestens der Seitenwand (16) der Kapsel (2) eine Innenbeschichtung vorhanden ist.

Kapsel (2) nach Anspruch 11, wobei die Aluminiumabdeckung der Kapsel (2) mittels eines Versiegelungslacks auf den
sich nach aul3en erstreckenden Flansch (20) befestigt ist, wobel die Innenbeschichtung aus dem gleichen Material
wie der Versiegelungslack besteht.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel die Kapsel (2) eine Aul3enoberflache umfasst und wobei
die Aul3enoberflache der Kapsel (2) mit einem Farblack versehen ist.

Kapsel (2) nach Anspruch 13, wobel die AulBenoberflache des Farblacks mit einer au3eren Beschichtung versehen ist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei das Dichtungselement (28) so verformbar ist, dass der
Vorsprung (50) mindestens einen Abschnitt des freien Kontaktendes (30) des ringformigen Elements (41) fluidabdich-
tend kontaktiert, wenn bei Verwendung der maximale Fluiddruck in dem umschliel3enden Element (6) der Getranke-
zubereitungsvorrichtung (4) im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel das Dichtungselement (28) so verformbar ist, dass der
Vorsprung (50) mindestens einen Teil des freien Kontaktendes (30) des ringformigen Elements (41) fluidabdichtend
kontaktiert, wenn wahrend des Bruhens das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements (41) eine Kraft F2 auf
das Dichtungselement (28) der Kapsel (2) ausubt, wobeil F2 im Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich
von 750 bis 1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 in dem umschliel3enden Element (6) aul3erhalb der Kapsel (2) im
Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei das Dichtungselement (28) so verformbar ist, dass der
Vorsprung (50) mindestens einen Abschnitt des freien Kontaktendes (30) des ringformigen Elements (41) fluidabdich-
tend kontaktiert, wenn bei Verwendung das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements (41) vor oder zu Beginn
des Bruhens eine Kraft F1 auf das Dichtungselement (28) der Kapsel (2) ausubt, wobei die Kraft F1 im Bereich von
30 bis 150 N, vorzugsweise von 40 bis 150 N und mehr bevorzugt von 50 bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck P1 In
dem umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) aul3erhalb der Kapsel (2) im Bereich von
0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel das Dichtungselement (28) so verformbar ist, dass der
Vorsprung (50) mindestens einen Tell des freien Kontaktendes (30) des ringformigen Elements (41) fluidabdichtend
kontaktiert, wenn das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements (41), das gegen das Dichtungselement (28)
gedruckt wird, eine Vielzahl radial verlaufender offener Nuten (40) aufweist, die in Umfangsrichtung des freien Kon-
taktendes (30) des ringformigen Elements (41) gleichmal3ig zueinander beabstandet sind.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei ein Ubergang vom Vorsprung (50) zum flachen duBeren
Flanschabschnitt (56) des sich nach aul3en erstreckenden Flansches (20) einen Innenradius von weniger als 0,15 mm,
bevorzugt weniger als 0,12 mm, aufweist.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die Kapsel (2) ein extrahierbares Produkt als Substanz
zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks enthalt, wobei das extrahierbare Produkt vorzugsweise 5 bis 20 Gramm,
vorzugsweise 5 bis 10 Gramm, mehr bevorzugt 5 bis 7 Gramm eines extrahierbaren Produkts, wie gerosteter und

gemahlener Kaffee, betragt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobel der AuBendurchmesser des sich nach aul3en erstrecken-
den Flansches (20) ca. 37,1 mm betragt und der Durchmesser des Kapselbodens (18) ca. 23,3 mm.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei der Innendurchmesser des freien Endes der Seitenwand
(16) des Aluminiumkapselkorpers (12) etwa 29,5 mm betragt und der Abstand zwischen dem freien Ende der Seiten-
wand (16) des Aluminiumkapselkorpers (12) und einer aulBersten Kante des sich nach aul3en erstreckenden Flan-
sches (20) etwa 3,8 Millimeter betragt.

Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche, wobei die Kapsel (2) durch Tiefziehen hergestellt ist.

System zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks aus einer Kapsel (2) unter Verwendung eines unter Durck in die
Kapsel (2) zugefuhrten Fluids umfassend

eine Getrankezubereitungsvorrichtung (4), umfassend ein umschliel3endes Element (6) zur Aufnahme der Kapsel
(2), wobel das umschlie3ende Element (6) ein Flussigkeitseinspritzmittel zum Zufuhren von unter Druck stehendem
Fluid in die Kapsel (2) umfasst, wobei die Getrankezubereitungsvorrichtung (4) ferner ein Schliel3element (8), wie
beispielsweise eine Extraktionsplatte, zum Schlie3en des umschliel3enden Elements (6) der Getrankezubereitungs-
vorrichtung (4) umfasst, wobeil das umschlieBende Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) ferner ein
ringformiges Element (41) mit einer zentralen Elementachse (41A) des ringformigen Elements und einem freien Kon-
taktende (30) umfasst; und

eine Kapsel (2) nach einem der vorstehenden Anspruche.

System nach Anspruch 24, wobel das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements (41) mit einer Vielzahl von
radial verlaufenden offenen Nuten (40) versehen ist.
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System nach Anspruch 25, wobel der freie Kontaktendenabschnitt des ringformigen Elements (41) einen ausseren
Umfangsobertlachenabschnitt (70) aufweist, der den Vorsprung (50) kontaktiert, wenn die Kapsel (2) in dem umschlie-
3enden Element (6) angeordnet ist und das umschlie3ende Element (6) mittels des Schliel3elements (8) geschlossen
ist, und wobei die radial verlaufenden offenen Nuten (40) in einem inneren Umfangsoberflachenabschnitt (71) tiefer
als in dem ausseren Umfangsoberflachenabschnitt (70) sind oder die radial verlaufenden offenen Nuten (40) in dem
ausseren Umfangsoberflachenabschnitt (70) nicht vorhanden sind.

System nach Anspruch 24, 25 oder 26, wobel der flache innere Flanschabschnitt (52) eine radiale Breite aufweist, die
wesentlich grof3er als die radiale Dicke des freien Kontaktendenabschnitts des ringformigen Elements (41) ist, sodass
ein Zwischenraum zwischen dem freien Kontaktendenabschnitt des ringformigen Elements (41) und der Seitenwand
(16) des Aluminiumkapselkorpers verbleibt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 27, wobel die Kapsel (2) eine Kapsel (2) nach Anspruch 2 ist und wobel
das ringformige Element (41) zur Verformung der radial inneren Wand (50A) des Vorsprungs (50) angeordnet ist.

System nach einem der Anspruche 24 bis 28, wobel die Kapsel (2) eine Kapsel (2) nach Anspuch 5 ist und wobei das
ringformige Element (41) eine eder mehrere Brucken zwischen aulBeren und inneren Stegen (81, 80) aufweist, wobeil

die oder jede Brucke eine Unterbrechung eines ringformigen Raums zwischen den aul3eren und inneren Stegen (81,
80) darstellt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 29, wobei der maximale Fluiddruck im umschlie3enden Element (6) der
Getrankezubereitungsvorrichtung (4) bel Verwendung im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und
18 bar liegt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 30, wobel das System so angeordnet ist, dass, bei Verwendung, wahrend
des Bruhens ein freies Ende des umschlie3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) eine Kraft
F2 auf das Dichtungselement (28) der Kapsel (2) ausubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach
aulBen erstreckenden Flansch (20) der Kapsel (2) und dem umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungs-
vorrichtung (4) bereitzustellen, wobel F2 im Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N
liegt, wenn der Fluiddruck P2 im umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) aulBerhalb
der Kapsel (2) im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 31, wobel das System so angeordnet ist, dass, bel Verwendung, vor oder
ZzU Beginn des Bruhens ein freies Ende des umschliel3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4)
eine Kraft F1 auf das Dichtungselement (28) der Kapsel (2) ausubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem
sich nach auf3en erstreckenden Flansch (20) der Kapsel (2) und dem umschlieBenden Element (6) der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung (4) bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise 40 bis 150 N, mehr
bevorzugt 50 bis 100 N liegt, wenn der Fluiddruck P1 in dem umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungs-
vorrichtung (4) aul3erhalb der Kapsel (2) im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt.

System nach Anspruch 25 oder nach einem der Anspruche 26 bis 32 wenn abhangig von Anspruch 25, wobel die
Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten (40) in tangentialer Richtung des freien Kontaktendes (30) des ring-
formigen Elements (41) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) relativ zueinander gleichmal3ig beabstandet sind.

System nach Anspruch 25 oder nach einem der Anspruche 26 bis 33 wenn abhangig von Anspruch 25, wobel ein
freies Kontaktende (30) des ringformigen Elements (41) mit einer Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
(40) versehen ist, wobel eine grof3te Breite jeder Nut (40) 0,9 bis 1,1 mm, vorzugsweise 0,95 bis 1,05 mm, mehr
bevorzugt 0,98 bis 1,02 mm betragt, wobeil eine maximale Hohe jeder Nut (40) in axialer Richtung des umschliel3en-
den Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) 0,01 bis 0,09 mm, vorzugsweise 0,03 bis 0,07 mm, mehr
bevorzugt 0,045 bis 0,055 mm, am meisten bevorzugt 0,05 mm betragt und wobei die Anzahl der Nuten (40) 90 bis
110, vorzugsweise 96 betragt und wobei wahlweise die radiale Breite des freien Kontaktendes (30) an der Stelle der
Nuten (40) 0,05 bis 0,9 mm, vorzugsweise 0,2 bis 0,7 mm und mehr bevorzugt 0,3 bis 0,55 mm betragt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 34, wobel, wenn, bel Verwendung, das Schlie3element (8) der Getrankezu-
bereitungsvorrichtung (4) das umschliel3ende Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) verschliel3t, sich
mindestens das freie Kontaktende (30) des umschliel3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4)
unter dem Einfluss des Fluiddrucks im umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) relativ
zum SchlieBelement (8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) auf das SchlieBelement (8) der Getrankezuberei-
tungsvorrichtung (4) hin bewegen kann, um die maximale Kraft zwischen dem Flansch (20) der Kapsel (2) und dem
freien Ende des umschliel3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) auszuuben, wobei vorzugs-
weise das umschlie3ende Element (6) einen ersten Tell (6A) und einen zweiten Tell (6B) umfasst, wobei der zweite
Tell (6B) das freie Kontaktende (30) des umschlie3enden Elements (6) umfasst, wobel sich der zweite Tell (6B) relativ
zum ersten Tell (6A) zwischen einer ersten und zweiten Position bewegen kann, wobei sich der zweite Teil (6B) von
der ersten Position zur zweiten Position in Richtung des SchlieBelements (8) unter dem Einfluss von Fluiddruck im
umschliel3enden Element (6) bewegen kann, wobei die Kraft F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise 40 bis
150 N, mehr bevorzugt 50 bis 100 N liegt, wenn sich der zweite Teil (6B) in der ersten Position befindet, mit einem
Fluiddruck P1 in dem umschliel3enden Element (6) im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt,
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und wobeli die Kraft F2 im Bereich von 500 bis. 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N liegt, wenn der
zweite Tell (6B) unter dem Einfluss des Fluiddrucks P2 in dem umschliel3enden Element (6) in die zweite Position
bewegt wird, wobel der Fluiddruck P2 im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

System nach einem der Anspruche 24 bis 35, wobel wahrend der Verwendung, wenn das Schliel3element (8) der
Getrankezubereitungsvorrichtung (4) das umschliel3ende Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) ver-
schlief3t, sich das umschlie3ende Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) relativ zum Schlie3element
(8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) unter der Wirkung des Fluiddrucks im umschlie3enden Element (6) der
Getrankezubereitungsvorrichtung (4) in Richtung des Schlie3elements (8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4)
bewegen kann, um die maximale Kraft zwischen dem Flansch (20) der Kapsel (2) und dem freien Ende des umschlie-
Benden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) auszuuben.

Verwendung einer Kapsel (2) nach einem der Anspruche 1 bis 23 in einer Getrankezubereitungsvorrichtung (4) zum
Zubereiten eines trinkbaren Getranks, die ein umschlie3endes Element (6) zur Aufnahme der Kapsel (2) umfasst,
wobel das umschliel3ende Element (6) ein Flussigkeitseinspritzmittel zum Zufuhren von unter Druck stehendem Fluid
in die Kapsel (2) umfasst, wobeil die Getrankezubereitungsvorrichtung (4) ferner ein Schliel3element (8), wie eine Ex-
traktionsplatte, zum Schlie3en des umschlie3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) umfasst,
wobel das umschlie3ende Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) ferner ein ringformiges Element (41)
mit einer zentralen Elementachse (41A) des ringformigen Elements und einem freien Kontaktende (30) umfasst;

— wobel die Kapsel (2) eine Substanz zum Zubereiten eines trinkbaren Getranks durch Extrahieren und/oder Losen
der Substanz mittels der Flussigkeit enthalt, die durch das Flussigkeitseinspritzmittel der Getrankezubereitungsvor-
richtung (4) unter Druck in die Kapselzugefuhrt wird, wobei die Kapsel (2) ferner ein einstuckig mit dem sich nach
aulBen erstreckenden Flansch (20) gebildetes Dichtungselement (28) zum Bereitstellen eines Fluidabdichtungskon-
takts mit dem umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) umfasst, wenn die Kapsel (2) in
dem umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) positioniert ist und das umschliel3ende
Element (6) mittels des Schliel3ens derart verschlossen ist, dass der sich nach aul3en erstreckende Flansch (20) der
Kapsel (2) und mindestens ein Abschnitt des Dichtungselements (28) der Kapsel (2) abdichtend zwischen dem um-
schlie3enden Element (6) und dem Schlie3element (8) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) in Eingriff stehen.

Verwendung nach Anspruch 37, wobel bel Verwendung der maximale Fluiddruck in dem umschliel3enden Element
(6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) im Bereich von 6 bis 20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt.

Verwendung nach Anspruch 37 oder 38, wobel bei Verwendung wahrend des Bruhens ein freies Ende des umschlie-
Benden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) eine Kraft F2 auf das Dichtungselement (28) der Kap-
sel (2) ausubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach auf3en erstreckenden Flansch (20) der
Kapsel (2) und dem umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) bereitzustellen, wobel
F2 im Bereich von 500 bis 1500 N, vorzugsweise im Bereich von 750 bis 1250 N liegt, wenn der Fluiddruck P2 im
umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) aul3erhalb der Kapsel (2) im Bereich von 6 bis
20 bar, vorzugsweise zwischen 12 und 18 bar liegt, und wobel dort ein Fluidabdichtungskontakt besteht.

Verwendung nach einem der Anspruche 37 bis 39, wobel bel Verwendung vor oder zu Beginn des Bruhens ein freies
Kontakende des umschliel3enden Elements (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) eine Kraft F1 auf das Dich-
tungselement (28) der Kapsel (2) ausubt, um einen Fluidabdichtungskontakt zwischen dem sich nach aul3en erstre-
ckenden Flansch (20) der Kapsel (2) und dem umschlie3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4)
bereitzustellen, wobei F1 im Bereich von 30 bis 150 N, vorzugsweise 40 bis 150 N, mehr bevorzugt 50 bis 100 N liegt,
wenn der Fluiddruck P1 in dem umschliel3enden Element (6) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) aul3erhalb der
Kapsel (2) im Bereich von 0,1 bis 4 bar, vorzugsweise 0,1 bis 1 bar liegt, und wobei dort ein Fluidabdichtungskontakt
besteht.

Verwendung nach einem der Anspruche 37 bis 40, wobei das freie Kontaktende (30) des ringformigen Elements
(41) mit einer Vielzahl radialer Nuten (40) versehen ist, wobei die Vielzahl sich radial erstreckender offener Nuten
(40) in gleichmal3igen Abstanden zueinander in tangentialer Richtung des freien Kontaktendes (30) des ringformigen
Elements (41) der Getrankezubereitungsvorrichtung (4) angeordnet sind.

Verwendung nach einem der Anspruche 37 bis 41, wobel das ringformige Element (41) den Vorsprung (50) nach
aul3en druckt.

Verwendung nach einem der Anspruche 37 bis 42, wobel die Kapsel (2) ein Kapsel (2) nach Anspruch 5, und wobel
der Vorsprung (50) radial nach auf3en abrollt und nachgibt, wo er durch die Brucke zusammengedruckt wird.
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