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69 Bohrfutter.

@ Die Spannbacken (6) fiir den Bohrer (3) sind mittels

eines am Futterkdrper (1) drehbar und axial unver- [ U~y
schiebbar gefiihrten Stellringes (7) zentrisch zur Futter- 7
achse (8) verstellbar. Der Stellring (7) bildet eine vor der ) ?lﬂl I-'/ 4
bohrerseitigen Stirnfliche des Futterkdrpers (1) liegende, 7 @é'i i’/«lnlil-l
mit einer Offnung (9) fiir den Bohrer (3) versehene Ring- 1 :‘%%éhﬂ///c@

scheibe (10) mit zur Offnung (9) fiir den Bohrer (3) hin RN E%’//’?,"z}/;jr
offenen Radialschlitzen, in welchen die Spannbacken (6) VA
gefiihrt sind. Der Futterkdrper (1) ist an seiner Ringscheibe 3
(10) zugewandten Stirnseite mit einem Plangewinde (12)
versehen, dessen spiralige Gewindeginge mit entsprechen-
den spiraligen Gewindegangabschnitten (13) an der dem
Futterkorper (1) zugewandten Seite der Spannbacken (6)

im Eingriff stehen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Bohrfutter mit einem Futterkrper zum Anschluss an
die Bohrspindel einer Bohrmaschine und mit Spannbacken
fiir den Bohrer, die mittels eines im Futterkorper drehbar
und axial unverschiebbar gefiihrten Stellringes zentrisch zur
Futterachse verstellbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass
der Stellring (7, 109) eine mit dem Futterkérper (1, 101) ko-
axiale, vor seiner bohrerseitigen Stirnfléche liegende und mit
einer Offnung (9, 112) fiir den Bohrer (3) versehene Ring-
scheibe (10, 113} bildet, dass die Spannbacken (6, 108) in zur
Offnung (9, 112) fiir den Bohrer (3) hin offenen Radialschlit-
zen (11, 114) dieser Ringscheibe (10, 113) gefiihrt sind, und
dass der Futterkorper (1, 101) an seiner der Ringscheibe
(10, 113) zugewandten Stirnseite mit einem Plangewinde
(12, 115) versehen ist, dessen Gewindegéinge mit entspre-
chenden planen Gewindegangabschnitten (13, 116) an der
dem Futterkorper (1, 101) zugewandten Seite der Spannbak-
ken (6, 108) im Eingriff stehen.

2. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Radialschlitze (11) an der zum Bohrer (3) gerichte-
ten Stirnseite der Ringscheibe (10) offen und in den Seiten-
winden der Radialschlitze Fithrungsnuten (16) vorgesehen
sind, in die Fiihrungsleisten (17) an den Spannbacken (6)
eingreifen.

3. Bohrfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stellring (7) einen an seine stirnseitige
Ringscheibe (10) anschliessenden Kragen (18) aufweist, der
den Futterkorper (1) umschliesst und an ihm gegen Axialbe-
wegungen gesichert ist.

4. Bohrfutter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Futterkorper (1) und der Kragen (18) sich entlang
dem Umfang erstreckende, sich radial gegeniiber liegende
Nuten aufweisen, die gemeinsam einen Ringkanal bilden, in
den teils in den Futterkdrper (1) und teils in den Kragen (18)
radial vorstehende Sicherungsglieder eingelegt sind.

5. Bohrfutter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Sicherungsglieder von einem im Umfang geteilten
federnden Ring (20) gebildet sind, der radial bis zum voll-
standigen Eintritt in die Nut des Futterkorpers (1) zusam-
mendriickbar ist.

6. Bohrfutter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass im Futterkdrper (1) radial gefiihrte Raststifte (41) vor-
gesehen sind, die unter der Kraft von Federn (42) in eine sich
iiber den Umfang erstreckende Ringnut (46) auf der Innen-
seite des Kragens (18) vorstehen.

7. Bohrfutter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Boden der Ringnut (46) von einem im Umfang ge-
schlitzten und verdrehungsfest in der Ringnut gehaltenen
Federring (40) gebildet ist, der Rastaufnahmen (44) aufweist,
in welche die Raststifte (41) unter der Kraft der Federn (42)
einrasten

8. Bohrfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stellring (7) eine Verzahnung (21)
zur Betdtigung durch einen am Futterk6rper (1) ansetzbaren
Spannschliissel (24) mit in die Aussenverzahnung (21) des
Stellringes (7) eingreifendem Zahnritzel (25) aufweist, und
dass im Futterkorper (1) radial gefiihrte Raststifte (32) vor-
gesehen sind, die unter dem Druck von Federn (33) radial
nach aussen in die Verzahnung (21) des Stellringes (7) einra-
sten.

9. Bohrfutter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass ein die radiale Auswértsverstellung der
Spannbacken begrenzender Anschlag vorgesehen ist.

10. Bohrfutter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass der radial innerste Gewindegangabschnitt (30) der
Spannbacken (6) als der die Auswértsverstellung der Spann-
backen (6) begrenzender Anschlag ausgebildet ist.
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11. Bohrfutter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich-
net, dass der innerste Gewindegangabschnitt (30) radial
grossere Breite als die anderen Gewindegangabschnitte (13)
aufweist und diese Breite mindestens gleich dem radialen
Verstellhub der Spannbacken (6) zwischen dem kleinsten
und dem grossten Spanndurchmesser ist.

12. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass im Futterkdrper (101) eine zur Ringscheibe (113)
hin offene und mit der Futterachse (110) koaxiale zylindri-
sche Aussparung (127) vorgesehen ist, in der eine in Rich-
tung gegen die Ringscheibe (113) unter der Kraft einer Feder
(128) stehende Futterhiilse (129) axial verschiebbar gefiihrt
ist, deren Innenraum (130) an die Offnung (112) fiir den
Bohrer in der Ringscheibe (113) anschliesst und eine der
Ringscheibe (113) gegeniiber liegende, sich zur Ringscheibe
(113) hin erweiternde Verjiingung (131) aufweist, die eine
formschliissige Aufnahme fiir das Schaftende des Bohrers
bildet.

13. Bohrfutter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verjiingung (131) des Innenraumes (130) der
Futterhiilse (129) im Querschnitt treppenartig ausgebildet
ist. :
14. Bohrfutter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verjiingung (131) des Innenraums (130) der
Futterhiilse (129) im Querschnitt konisch ausgebildet ist.

15. Bohrfutter nach einem der Anspriiche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ringscheibe (113) einen axia-
len Anschlag fiir die Futterhiilse (129) bildet und deren In-
nenraum (130) an der Miindung zur Ringscheibe (113) min-
destens die gleiche lichte Weite wie die in der Ringscheibe
(113) fiir den Bohrer vorgesehene Offnung (112) aufweist.

16. Bohrfutter nach einem der Anspriiche 12 bis 15, bei
dem der Futterkorper (101) eine Aufnahme (102) fir die
Bohrspindel und einen daran anschliessenden axialen
Durchbruch (107) aufweist, durch den hindurch beim schla-
genden Bohren die Schlagwirkung der Bohrspindel direkt
oder iiber einen Dopper (103) auf das Schaftende des Boh-
rers libertragbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Innen-
raum (133) der Futterhiilse (129) auf dem der Ringscheibe
(113) abgewandten Hiilsenende mindestens die lichte Weite
des Durchbruchs (107) im Futterk6rper (101) aufweist.

17.Bohrfutter nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-
net, dass bei im Bohrfutter gefithrtem Dopper (103) dieser in
der Stirnseite seines in die Futterhiilse (129) vorstehenden
Endes Aussparungen (134) in Fortsetzung der Verjiingung
(131) des Hiilseninnenraumes (130) aufweist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Bohrfutter mit einem Futter-
korper zum Anschluss an die Bohrspindel einer Bohrmaschi-
ne und mit Spannbacken fiir den Bohrer, die mittels eines
am Futterkorper drehbar und axial unverschiebbar gefiihr-
ten Stellringes zentrisch zur Futterachse verstellbar sind.

Bei bekannten Bohrfuttern dieser Art sind die Spannbak-
ken in Schlitzen des Futterk6rpers und gegen Federdruck an
der Kegelfliche einer zum Futterkorper koaxialen Spann-
hiilse gefiihrt, die mittels des Stellringes in einem Gewinde
auf dem Futterkorper verdrehbar ist. Der Stellring kann eine
Aussenverzahnung zur Betéitigung durch einen am Futter-
korper ansetzbaren Spannschliissel mit in die Aussenverzah-
nung des Stellringes greifendem Zahnritzel aufweisen. Der
Stellring ist in einer Ringnut des Futterk6rpers gelagert und
dazu in Umfangsrichtung zweigeteilt. Seine beiden Teile wer-
den durch eine axial {iber den Futterkdrper auf den Stellring
aufgeschobene Hillse zusammengehalten. Wird der Stellring



verdreht, verschieben sich die Spannbacken relativ zum Fut-
terkorper und zur Spannhiilse, was iiber die Kegelfldche der
Spannhiilse je nach Drehrichtung zu entsprechenden radial
einwirts oder auswirts gerichteten Verstellungen der Spann-
backen fiihrt.

Derartige Bohrfutter haben sich vielfach bewdhrt, sind
allerdings im konstruktiven Aufbau und in der Montage
aufwendig, nicht nur wergen der unvermeidbaren Spannhiil-
se und der Zweiteilung des Stellringes, sondern auch wegen
der zwischen den Spannbacken erforderlichen Federn, wel-
che die Spannbacken zuriickstellen, wenn die Spannhiilse im
Sinne eines Offnens des Bohrfutters verstellt wird. Ausser-
dem kann die durch die kegelige Spannhiilse bedingte erheb-
liche Baugrosse in axialer Richtung stéren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bohrfut-
ter der eingangs genannten Art so auszubilden, dass es bei
konstruktiv mdglichst einfachem und leicht und schnell
montierbarem Aufbau eine optimal kurze axiale Bauldnge
und hohe Einspannkrifte bei gleichzeitig hoher Steifigkeit
des Futters im Ganzen und bei hoher Einspanngenauigkeit
des Bohrers erméglicht. i

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch geldst,
dass der Stellring eine mit dem Futterkdrper koaxiale, vor
seiner bohrerseitigen Stirnfliche liegende und mit einer Off-
nung fiir den Bohrer versehene Ringscheibe bildet, dass die
Spannbacken in zur Offnung fiir den Bohrer hin offenen Ra-
dialschlitzen dieser Ringscheibe gefiihrt sind und dass der
Futterkorper an seiner der Ringscheibe zugewandten Stirn-
seite mit einem Plangewinde versehen ist, dessen Gewinde-
ginge mit entsprechenden planen Gewindegangabschnitten
an der dem Futterkérper zugewandten Seite der Spannbak-
ken im Eingriff stehen.

Der durch die Erfindung erreichte Fortschritt besteht zu-
néchst darin, dass das erfindungsgemésse Bohrfutter einen
sehr einfachen und leicht zu montierenden Aufbau aufweist,
weil es aus nur drei Funktionsteilen besteht, nimlich dem
Futterkorper, den Spannbacken und dem Stellring, wobei
letzterer auch nicht in Umfangsrichtung geteilt sein muss.
Die Spannbacken kénnen sich radial iiber die gesamte Breite
der vom Stellring gebildeten, die Spannbacken fithrenden

Ringscheibe erstrecken, so dass besonders lange Spannbak-

ken mit entsprechend langen Spannbackenfiihrungen mog-
lich sind, die sich bis unmittelbar an den Rand der in der
Ringscheibe fiir den Bohrer vorgesehenen Offnung erstrek-
ken. Auch die Planspirale kann sich bis auf die von der Off-
nung fiir den Bohrer in Anspruch genommene Querschnitts-
fliche radial iiber die gesamte, dem Stellring zugewandte
Stirnfliche des FutterkSrpers erstrecken, was eine grosse
Anzahl von Gewindeginge ermoglicht. Entsprechend gross
kann die Anzahl der mit dem Plangewinde am Futterkorper
im Eingriff stehenden Gewindegangabschnitte an den
Spannbacken sein, so dass sich eine gute Kraftiibertragung
zwischen dem Futterkdrper und den Spannbacken ergibt.
Da der Futterkdrper nicht durch Fiihrungsschlitze fiir die
Spannbacken geschwicht ist, kann er trotz sehr geringer
axialer Abmessungen ausserordentlich kraftsteif ausgebildet
werden. Im Ganzen ermdglicht das erfindungsgemésse
Bohrfutter wegen des Verzichtes auf eine Spannhiilse mit ke-
geligen Spannflichen einen vor allem in axialer Richtung
ausserordentlich platzsparenden Aufbau.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Radialschlitze an der zum Bohrer gerichte-
ten Stirnseite der Ringscheibe offen und in den Seitenwiéin-
den der Radialschlitze Fiihrungsnuten vorgesehen sind, in
die Fithrungsleisten an den Spannbacken eingreifen. Die
Stellung der Spannbacken ist dann mit einem Blick auf die
Stirnseite des Stellringes unmittelbar ersichtlich, insbesonde-
re kénnen in dieser Ausfithrungsform die Spannbacken auch
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tiber die Stirnfliche des Stellringes axial vorstehen. Der
Stellring ist zweckmdssig mit einem an seine stirnseitige
Ringscheibe anschliessenden Kragen versehen, der den Fut-
terkorper umschliesst und am FutterkGrper gegen Axialbe-
wegungen gesichert ist. So ist der Stellring in einfacher und
ebenfalls in axialer Richtung besonders platzsparender Wei-
se am Futterkdrper gefiihrt. Im einzelnen konnen der Futter-
korper und der Kragen sich entlang dem Umfang erstrek-
kende, sich radial gegeniiber liegende Nuten aufweisen, die
gemeinsam einen Ringkanal bilden, in den teils in den Fut-
terkorper und teils in den Kragen radial vorstehende Siche-
rungsglieder eingelegt sind, welche axiale Relativverstellun-
gen zwischen Futterkdrper und Stellring verhindern. Die Si-
cherungsglieder kénnen Kugeln sein. Besser aber werden sie
von einem im Umfang geteilten federnden Ring gebildet, der
zur Montage oder Demontage des Stellringes radial bis zum

_vollstindigen Eintritt in die Nut des Futterkorpers zusam-

mendriickbar ist. Zur axialen Sicherung des Steliringes kon-
nen aber auch im Futterkorper radial gefiihrte Raststifte
vorgesehen sein, die unter der Kraft von Federn in eine sich
iiber den Umfang erstreckende Ringnut auf der Innenseite
des Kragens vorstehen. Um den Stellring gegen unerwiinsch-
tes selbsttitiges Lockern der Einspannung zu sichern, kann
der Boden der Ringnut von einem im Umfang geschlitzten
und verdrehungsfest in der Ringnut gehaltenen Federring
gebildet sein, der Rastaufnahmen aufweist, in welche die
Raststifte unter der Kraft der Federn einrasten. Durch Win-
kelabstinde zwischen den Raststiften ungleich ganzzahligerm™
Vielfachen der Winkelabstéinde zwischen den Restaufnah-
men kann unschwer erreicht werden, dass in jeder Stellung
des Stellringes immer wenigstens einer der Raststifte in eine
der Rastaufnahmen eingreifen kann. Als Sicherung gegen
selbsttitiges Lockern der Einspannung besteht aber auch
unabhéingig von der Art der axialen Sicherung des Stellrings
am Futterkérper die Moglichkeit, in an sich bekannter Wei-
se am Stellring eine Verzahnung zur Betdtigung durch einen
am Futterkorper ansetzbaren Spannschliissel mit in die Aus-
senverzahnung des Stellringes eingreifendem Zahnritzel und
im Futterkorper radial gefiihrte Raststifte vorzusehen, die
unter dem Druck von Federn radial nach aussen in die Ver-
zahnung des Stellringes einrasten. Wiederum kann auch hier
durch Winkelabstinde zwischen den Raststiften ungleich
ganzzahliger Vielfacher der Zahnabstinde am Stellring er-
reicht werden, dass in jeder Stellung des Stellrings immer we-
nigstens einer der Raststifte in eine der Zahnliicken eingrei-
fen kann. — Schliesslich kann ein die radiale Auswértsver-
stellung der Spannbacken begrenzender Anschlag vorgese-
hen sein, der verhindert, dass die Spannbacken zu weit oder
sogar vollig aus dem Futterkdrper herausgedreht werden
konnen. Der Anschlag kann von einem den Stellring aussen
umschliessenden Ringband gebildet sein. In bevorzugter
Ausfiihrungsform aber ist der radial innerste Gewindegang-
abschnitt der Spannbacken als derartiger Anschlag ausgebil-
det. Dabei empfiehlt sich insbesondere eine Ausfithrungs-
form, bei der der innerste Gewindegangabschnitt radial brei-
ter als die anderen Gewindegangabschnitte und diese Breite
mindestens gleich dem radialen Verstellhub der Spannbak-
ken zwischen dem kleinsten und dem grossten Spanndurch-
messer ist. Dann bleibt auch in der radial vordersten Spann-
backenstellung der die Spannbacke fithrende Radialschlitz
im Stellring durch den innersten Gewindegangabschnitt
noch verschlossen, so dass kein Bohrklein in die Spannbak-
kenfiihrung gelangen und das Plangewinde zwischen dem
Futterkorper und der Spannbacke verstopfen kann.

Bei dem erfindungsgemissen Bohrfutter ist die Ein-
spannlage des Bohrers, also die Lange des zwischen den
Spannbacken gehaltenen und gefiihrten Abschnittes des
Bohrerschaftes verhiltnisméssig kurz, ndmlich héchstens
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gleich der axialen Hohe der Spannbacken, die im wesentli-
chen gleich der axialen Dicke der Ringscheibe ist. Jedoch ist
es leicht moglich, den Bohrerschaft axial iiber eine wesentli-
che grossere Linge als nur die axiale Abmessung der Spann-
backen zu fiihren. Vorzugsweise kann dies dadurch erreicht
werden. dass im Futterkorper eine zur Ringscheibe hin offe-
ne und mit der Futterachse koaxiale zylindrische Ausspa-
rung vorgesehen ist, in der eine in Richtung gegen die Ring-
scheibe unter der Kraft einer Feder stehende Futterhiilse
axial verschiebbar gefiihrt ist, deren Innenraum an die Off-
nung fiir den Bohrer in der Ringscheibe anschliesst, und eine
der Ringscheibe gegeniiber liegende, sich zur Ringscheibe
hin erweiternde Verjlingung aufweist, die eine formschliissi-
ge Aufnahme fiir das Schaftende des Bohrers bildet. Der in
einem solchen Bohrfutter gehaltene Bohrer greift mit seinem
Schaftende in die Futterhiilse, und zwar bis zur Anlage an
der Hillseninnenwand im Bereich der Verjiingung des Hiilsen-
innenraums, so dass das Schaftende des Bohrers in der Fut-
terhiilse quer zur Futterachse formschliissig abgestiitzt und
keiner seitlichen Bewegung mehr fihig ist. In axialer Rich-
tung aber kann die Futterhiilse jeder Bewegung des Bohrers
folgen, so dass sie unter der Kraft der Feder mit ihrer Ver-
Jjingung immer in der Anlage am Schaftende bleibt. Im Er-
gebnis bildet die Futterhiilse ein axiales Fiihrungselement
fiir das Schaftende des Bohrers, der somit nicht nur zwischen
den Spannbacken, sondern auch am Schaftende gefiihrt ist,
was insgesamt eine im Vergleich zur axialen Spannbacken-
hoéhe wesentlich grosserer Fiihrungsldnge fiir den Bohrer er-
gibt. Eine moglichst grosse axiale Fiihrungslinge fiir den
Bohrer wird besonders bei Schlagbohrarbeiten angestrebt,
wo der Bohrer axial etwas beweglich zwischen den Spann-
backen gehalten sein soll, damit die von der Bohrspindel
ausgehende Schlagwirkung am Bohrer optimal wirksam
werden kann und durch das Bohrfutter méglichst unge-
démpft bleibt.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Verjiin-
gung des Innenraums der Futterhiilse im Querschnitt ko-
nisch ausgebildet, so dass das Schaftende des Bohrers unab-
héngig vom Schaftdurchmesser eine immer passende Auf-
nahme in der Futterhiilse findet. Dabei ist der Konuswinkel
so spitz gehalten, dass das Schaftende der Futterhiilse gleich-
sam selbsthemmend anliegt, also vom Schaftende quer zur
Futterachse auf die Futterhiilse ausgeiibter Druck die Fut-
terhiilse nicht gegen die Kraft der Feder axial zuriickschie-
ben kann. Statt konisch kann die Verjlingung im Querschnitt
auch treppenartig ausgebildet sein, was mit dem Vorteil ver-
bunden ist, dass die Anlage des Schaftendes an der Futter-
hiilse grossfldchiger als bei konischer Verjiingung ist, die nur
eine im wesentlichen linienhafte Anlage erméglicht. Zweck-
massig bildet die Ringscheibe einen axialen Anschlag fiir die
Futterhiilse, deren Innenraum an der Mundung zur Ring-
scheibe mindestens die gleiche lichte Weite wie die in der
Ringscheibe fiir den Bohrer vorgesehene Offnung aufweist,
so dass die Futterhiilse fiir alle Bohrer passt, die auch in die
Offnung der Ringscheibe passen.

Handelt es sich speziell um ein Bohrfutter fiir den
Schlagbohrbetrieb, also um ein Bohrfutter, bei dem der Fut-
terkorper eine Aufnahme fiir die Bohrspindel und einen dar-
an anschliessenden axialen Durchbruch aufweist, durch den
hindurch beim schlagenden Bohren die Schlagwirkung der
Bohrspindel direkt oder iiber einen Dépper auf das Schaft-
ende des Bohrers tibertragbar ist, so ist erfindungsgeméss
vorgesehen. dass der Innenraum der Futterhiilse auf der der
Ringscheibe abgewandten Hillsenseite mindestens die lichte
Weite des Durchbruchs im Futterk6rper aufweist, so dass
die Bohrspindel bzw. der D6pper auch die Futterniilse bis
zum Schaftende des Bohrers durchgreifen kann. Ist insbes.
im Bohrfutter der Ddpper gehalten bzw. gefiihrt, so kann
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dieser gemdss der Erfindung in der Stirnseite seines in die
Futterhiilse vorstehenden Endes ebenfalls Aussparungen in
Fortsetzung der Verjiingung des Hiilseninnenraumes aufwei-
sen. Dann kdénnen Bohrer, deren Schaftende diinner als der
Doépper ist und die daher in der Verjiingung der Futterhiilse
selbst nicht mehr zur Anlage kommen kénnen, unmittelbar
im Dopper selbst Aufnahme finden.

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen niher erliutert; es zei-
gen:

Fig. | einen Axialschnitt durch ein Bohrfutter nach der
Erfindung mit am Bohrfutter angesetztem Spannschliissel,

Fig. 2 eine Stirnansicht des Bohrfutters nach Fig. 1 ohne
Spannschliissel,

Fig. 3 eine Seitenansicht in Richtung III des Bohrfutters
nach Fig. 1, ebenfalls ohne Spannschliissel,

Fig. 4 eine weitere Ausfithrungsform der Erfindung in ei-
nem der Fig. 1 entsprechenden Axialschnitt,

Fig. 5 einen Querschnitt in Richtung V—V durch das
Bohrfutter nach Fig,. 4,

Fig. 6 einen Axialschnitt durch eine weitere Ausfiih-
rungsform der Erfindung,

Fig. 7 einen Querschnitt in Richtung VII —VII durch das
Bohrfutter nach Fig. 6,

Fig. 8 einen Axialschnitt durch ein anderes Bohrfutter
nach der Erfindung,

Fig. 9 eine Teildarstellung des Bohrfutters nach Fig. 8
mit gegeniiber Fig. 8 anders gestalteter Futterhiilse.

Die in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Bohrfutter besitzen
einen zum Anschluss an eine Bohrspindel einer nicht darge-
stellten Bohrmaschine eingerichteten Futterkérper 1, wozu
der Futterkdrper mit einer zentralen Gewindeaufnahme 2
versehen ist. Fiir den Bohrer 3 ist im Futterkdrper 1 eine
Offnung 4 vorgesehen, die axial zur Aufnahme 2 fiir die
Bohrspindel hin offen ist, so dass die Mdglichkeit besteht,

_ beim schlagenden Bohren die Schlagwirkung der Bohrspin-
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del tiber einen in der Bohrspindel gefiihrten Schliger 5 un-
mittelbar auf das Ende des Bohrers 3 zu {ibertragen. Die den
Bohrer 3 haltenden Spannbacken sind mit 6 bezeichnet und
mittels eines am Futterkorper 1 drehbar und axial unver-
schiebbar gefiihrten Stellringes 7 zentrisch zur Futterachse 8
verstellbar. Dieser Stellring 7 bildet eine zum Futterkorper 1
koaxiale, vor der bohrerseltlgen Stirnflache des Futterkor-
pers | liegende und mit einer Offnung 9 fiir den Bohrer 3
versehene Ringscheibe 10, in der die Spannbacken 6 in zur
Offnung 9 fiir den Bohrer 3 hin offenen Radialschlitzen 11
gefiihrt sind. Der Futterkorper | trigt an seiner der Ring-
scheibe 10 zugewandten Stirnseite ein planes Spiralgewinde
12, dessen spiralige Gewindegénge mit entsprechenden spira-
ligen planen Gewindegangabschnitten 13 an der dem Futter-
kérper 1 zugewandten Seite der Spannbacken 6 im Eingriff
stehen. Die Radialschlitze 11 sind an der zum Bohrer gerich-
teten, also vorderen Stirnseite 14 der Ringscheibe 10 offen.
In den Seitenwinden 15 der Radialschlitze 11 befinden sich
Fiihrungsnuten 16, in die Fiihrungsleisten 17 an den Spann-
backen 6 eingreifen. Der radiale innerste Gewindegangab-
schnitt 30 der Spannbacken 6 besitzt eine grossere Breite als
die anderen Gewindegangabschnitte 13. Er wirkt daher als
die Auswirtsstellung der Spannbacken 6 begrenzender An-
schlag. Die Zeichnung zeigt die diesem grossten Spann-
durchmesser entsprechende Stellung der Spannbacken 6, in
der sie radial aussen biindig mit dem Stellring 7 abschliessen.
Die Breite des innersten Gewindegangabschnittes 30 sollte
im Gibrigen mindestens gleich dem radialen Verstellhub der
Spannbacken 6 zwischen dem kleinsten und dem gréssten
Spanndurchmesser sein. Dann verdeckt der innerste Gewin-
degangabschnitt 30 den Radialschlitz 11 zur Offnung 9 hin
auch noch in der dem kleinsten Spanndurchmesser ent-



sprechenden radial vordersten Spannbackenstellung. Der
Stellring 7 ist weiter mit einem an seine stirnseitige Ring-
scheibe 10 anschliessenden Kragen 18 ausgebildet, der den
Futterkorper 1 an dessen zylindrischer Aussenfliche um-
schliesst und den Stellring 7 am Futterkdrper 1 fiihrt. 5
Zur Sicherung des Stellringes 7 gegen Axialbewegungen
relativ zum Futterkorper 1 bilden in den Ausfiihrungsfor-
men nach den Fig. 1 bis 5 der Kragen 18 und der Futterkor-
per 1 zwischen sich einen sich in Umfangsrichtung erstrek-

kenden Ringkanal, in den teils in den Kragen 18 und teilsin 10

den Futterkorper 1 radial vorstehende Sicherungsglieder ein-
gelegt sind, nimlich Kugeln 19 im Fall der Fig. 1 oder ein im
Umfang federnder Ring 20 im Fall der Fig. 4, der zur Mon-
tage der Demontage des Stellrings 7 bis zum vollstindigen

Eintritt in die Nut des Futterkorpers 1 zusammendriickbar 15

ist, die eine dazu ausreichende radiale Tiefe aufweist. Das
Zusammendriicken des Ringes 20 kann durch mehrere iiber
den Stellringumfang verteilt angeordnet und radial im Ring-
kanal miindende Bohrungen hindurch erfolgen. Der Stell-

ring 7 ist an seinem riickwértigen Rand mit einer kegeligen 20

Verzahnung 2 versehen.Jm Futterkorper 1 befindet sich

mindestens eine Fithrungsaufnahme 22 fiir den Fiihrungs-
zapfen 23 eines Spannschliissels 24, der ein kegeliges Zahn-
ritzel 25 trigt, das bei am Spannfutter angesetztem Spann-

schliissel in die Aussenverzahnung 21 des Stellringes 7 greift. 2s

Der Stellring 7 kann im iibrigen gegen selbsttitiges Lockern
der Bohrereinspannung durch Raststifte 32 gesichert sein,
die radial im Futterkorper 1 gefithrt sind und unter dem
Druck von Federn 33 radial nach aussen in die Verzahnung

21 des Stellringes 7 vorstehen. 30

Im Ausfithrungsbeispiel nach den Fig. 6 und 7 erfolgt die
Sicherung des Stellrings 7 gegen Axialbewegungen am Fut-
terkorper 1 durch im Futterkorper 1 radial gefiihrte Raststif-
te 41, die unter der Kraft von Federn 42 in eine sich {iber den

Umfang erstreckende Ringnut 46 auf der Innenseite des 35

Kragens 18 vorstehen. Die Raststifte 41 liegen formschliissig
den beiden Seitenwéinden der Ringnut 46 an, wozu die in die
Ringnut 46 vorstehenden Enden der Raststifte 41 keilf6rmig
mit axial verlaufender Keilschneide ausgebildet sind. Zur

Montage und Demontage des Stellringes 7 kdnnen die Rast- 40

stifte 41 gegen die Kraft ihrer Federn 42 soweit in den Fut-
terkorper 1 zuriickgedriickt werden, dass sie aus der Ringnut
46 vollstindig austreten. Um dieses Zuriickdriicken zu er-
mdglichen, sind im Kragen 18 radial in der Ringnut 46

miindende Bohrungen mit in Umfangsrichtung gleichem 45

Winkelabstand wie die Raststifte 41 vorgesehen, so dass bei
passender Winkelstellung des Stellrings 7 alle Raststifte 41
gleichzeitig aus der Ringnut 46 zuriickgedriickt werden kon-
nen. Ausserdem greifen die Raststifte 41 unter der Kraft ih-

rer Federn 42 in rillenartig in Axialrichtung verlaufende 50

Rastaufnahmen 44 am Boden der Ringnut 46, um ein selbst-
tatiges Verdrehen des Stellring 7 zu verhindern. Diese Rast-
aufnahmen 44 sind in einem bei 45 im Umfang geschlitzten
und dadurch in die Ringnut 46 unter Zusammendriicken ein-

legbaren Federring 40 ausgebildet, der durch Stifte 43 dreh-  ss

sicher am Kragen 18 gehalten ist. Auch hier wieder kann
durch passend aufeinander abgestimmte Winkelabsténde
zwischen den Raststiften 41 und den Rastaufnahmen 44 er-
reicht werden, dass in jeder Winkelstellung des Stellrings 7

mindestens einer der Raststifte 41 in eine der Rastaufnah- 60

men 44 eingreift, wie dies sinngemdss schon vorstehend im

Zusammenhang mit den Raststiften 32 erlédutert worden ist.
Wird zum Spannen oder Lésen eines Bohrers 3 der Stell-

ring 7 mittels des Spannschliissels 24 verdreht, wobei die

Raststifte 32, 41 jeweils in die vorbeilaufenden Zahnliicken 65

der Verzahnung 21 bzw. in die vorbeilaufenden Rastaufnah-
men 44 vorspringen, drehen sich die im Stellring 7 radial ge-
fiihrten Spannbacken 6 entsprechend mit. Dabei verschieben
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sich die mit dem Spiralgewinde 12 an der Stirnseite des Fut-
terkorpers 1 im Eingriff stehenden Spannbacken 6 je nach
Drehrichtung des Stellringes 7 radial nach aussen oder in-
nen.
Das in den Fig. 8 und 9 dargestellte Bohrfutter besitzt ei-
nen Futterkorper 101 mit einer zentralen Aufnahme 102 fiir
einen zum Anschluss an eine selbst nicht dargestellte Bohr-
spindel eingerichteten Dopper 103, der mit einem Bund 104
axial zwischen zwei Federelementen 105 in Form von O-
Ringen aus Gummi oder dergl. am Futterkorper 101 gehal-
ten und drehfest mit dem FutterkSrper 101 verbunden ist,
wozu eine teils un den Bund 104, teils in den Futterk6rper
101 greifender Sperrstift 106 vorgesehen ist. Der Dopper 103
durchgreift einen axialen zentralen Durchbruch 107 im Fut-
terkorper 101, so dass die Schlagwirkung des Déppers 103
direkt auf das Schaftende des im Spannfutter gehaltenen, in
den Figuren nicht dargestellten Bohrers iibertragen werden
kann. Die den Bohrer haltenden Spannbacken 108 sind mit-
tels eines am Futterkdrper 101 drehbar und axial unver-
schiebbar gefiihrten Stellringes 109 zentrisch zur Futterachse
110 verstellbar. Dieser Stellring 109 bildet eine zum Futter-
korper 101 koaxiale, vor der bohrerseitigen Stirnfliche 111
des Futterkérpers 101 liegende und mit einer Offnung 112
fiir den Bohrer versehene Ringscheibe 113, in der die Spann-
backen 108 in zur Offnung 112 fiir den Bohrer hin offenen
Radialschlitzen 114 gefiihrt sind. Der Futterkorper 101 trégt
an seiner der Ringscheibe 113 zugewandten Stirnfldche 111
ein planes Spiralgewinde 115, dessen spiralige Gewindegéinge
mit entsprechenden spiraligen planen Gewindegangabschnit-
ten 116 an der dem Futterkdrper 1 zugewandten Seite der
Spannbacken 108 im Eingriff stehen. An ihren dem Bohrer-
schaft zugewandten Stirnseiten konnen die Spannbacken 108
Schneiden 117 oder andere Einsitze aus Hartmetall tragen.
Die Zeichnung zeigt die den grossten Spanndurchmesser ent-
sprechende Stellung der Spannbacken 108, in der sie radial
aussen biindig mit dem Stellring 109 abschliessen. Im Stell-
ring 109 zwischen den Spannbacken 108 kénnen Kanile 118
vorgesehen sein, durch die beispielsweise beim Uberkopf-
bohren in die Offnung 112 gelangender Bohrschmutz unter
der Wirkung der Fliehkraft abgefiihrt werden kann. Der
Stellring 109 ist mit einem an seine stirnseitige Ringscheibe
113 anschliessenden Kragen 119 ausgebildet, der den Futter-
korper 101 an dessen zylindrischer Aussenfliche 120 um-
schliesst und den Stellring 109 am Futterkérper 101 fiihrt,
wobei zur axialen Sicherung des Stellrings 109 am Futter-
kdrper 101 eine Ringfeder 121 vorgesehen ist, die teils in eine
Ringnut am Stellring 109, teils in eine ihr gegeniiber liegende
Ringnut am Futterkérper 101 greift, wobei die Ringnut am
Futterkorper 101 so tief ist, dass die Ringfeder 121 zur Mon-
tage des Stellringes 109 vollstindig in die Ringnut des Fut-
terkorpers 101 eingedriickt werden kann und in dieser Stel-
Jung den Stellring 109 zur axialen Verstellung freigibt. Das
Zusammendriicken der Ringfeder 121 kann durch mehrere
{iber den Stellringumfang verteilt angeordnete und radial in
der Ringnut miindende Bohrungen hindurch erfolgen, die
nicht dargestellt sind. Der Stellring 109 ist an seinem riick-
wirtigen Rand mit einer kegeligen Verzahnung 122 verse-
hen. Im Futterkorper 101 befindet sich mindestens eine Fiih-
rungsaufnahme 123 fiir den Fithrungszapfen 124 eines
Spannschliissels 125, der ein kegeliges Zahnritzel 126 trégt,
das bei am Spannfutter angesetztem Spannschliissel in die
Aussenverzahnung 122 des Stellringes 109 greift.

Im Futterkorper 101 ist eine zur Ringscheibe 113 hin of-
fene und mit der Futterachse 110 koaxiale zylindrische Aus-
sparung 127 vorgesehen. in dieser Aussparung 127 ist eine in
Richtung gegen die Ringscheibe 113 unter der Kraft einer
Feder 128 stehende Futterhiilse 129 axial verschiebbar ge-
fithrt. Der Innenraum 130 dieser Futterhiilse 129 schliesst an
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die Offnung 12 fiir den Bohrer in der Ringscheibe 113 an
und besitzt eine der Ringscheibe 113 gegeniiber liegende und
sich zur Ringscheibe 113 hin erweiternde Verjlingung 131,
die entsprechend Fig. 8 im Querschnitt konisch, entspre-
chend Fig. 9 im Querschnitt treppenartig ausgebildet ist.
Diese Verjlingung 131 bildet eine formschliissige Aufnahme
fiir das Schaftende des Bohrers, der mit dem Schaftende in
die Futterhiilse 129 bis zur Anlage an der Hiilseninnenwand
im Bereich der Verjiingung 131 des Hiilseninnenraums 130
vorsteht. Die Anlage des Schaftendes erfolgt dabei in der
Verjilingung 131 axial umso tiefer im Futter, je kleiner der
Durchmesser des Bohrerschaftes ist. Jedenfalls hat diese An-
lage zur Folge, dass das Schaftende in der Futterhiilse 129
quer zur Futterachse 110 formschliissig abgestiitzt und somit
durch die Futterhiilse 129 axial gefiihrt ist. Die Feder 128
halt die Futterhilse 129 axial in stindiger Anlage am Schaft-
ende des Bohrers, so dass sich die Futterhiilse 129 in ihrer
axialen Stellung der des Schaftendes immer anpassen kann,
wobei die axiale Stellung des Schaftendes durch dessen stirn-
seitige Anlage am Dépper 103 bestimmt ist. Im Ergebnis ist
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das Schaftende des Bohrers nicht nur zwischen den Spann-
backen 108, sondern auch in der Futterhiilse 129 im Bereich
der Verjiingung 131 ihres Innenraums 130 gefiihrt, was eine
insgesamt grosse Fiihrungslénge fiir den Bohrerschaft ergibt.
Die Ringscheibe 113 bildet einen axialen Anschlag fiir die
Futterhiilse 129 gegen die Kraft der Feder 128. Der Innen-
raum 130 der Futterhiilse 129 besitzt an der Miindung zur
Ringscheibe 113 hin mindestens die gleiche lichte Weite wie
die in der Ringscheibe 113 fiir den Bohrer vorgesehene Off-
nung 112. Der Innenraum 133 der Futterhiilse 129 an dem
der Ringscheibe 113 abgewandten Hiilsenende ist gleich der
lichten Weite des Durchbruchs 107 im Futterkdrper 101, so
dass der Dpper 103 auch die Futterhiilse 129 axial durch-
greifen kann. Im {ibrigen kann der Doépper 103 in der Stirn-
seite seines in die Futterhiilse 129 vorstehenden Endes eben-
falls Aussparungen 134 in Fortsetzung der Verjiingung 131
des Hiilseninnenraumes 130 aufweisen, wobei in diesen Aus-
sparungen 134 das Schaftende von Bohrern Aufnahme fin-
den kann, deren Durchmesser geringer als der des in die Fut-
terhiilse 129 vorstehenden Doppers 103 ist.
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