(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges Eigentum
Internationales Biiro

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum
10. Juli 2008 (10.07.2008)

)0 00 OO0 0 OO O

(10) Internationale Veroiffentlichungsnummer

WO 2008/081005 Al

(51) Internationale Patentklassifikation:
A47G 9/02 (2006.01) AGIF 7/02 (2006.01)

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2008/000038

(22) Internationales Anmeldedatum:
4. Januar 2008 (04.01.2008)

(25) Einreichungssprache: Deutsch

(26) Verotfentlichungssprache: Deutsch

(30) Angaben zur Prioritét:

07000155.7 5. Januar 2007 (05.01.2007) EP

(71) Anmelder und
(72) Erfinder: MOECK, Lidia [DE/DE]; Seestrasse 6a, 22607
Hamburg (DE).

(74) Anwilte: GERBAULET, Hannes usw.; Neuer Wall 10,
20354 Hamburg (DE).

(81) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,
AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DO,

(34)

DZ, EC, EE, EG, ES, F1, GB, GD, GE, GH, GM, GT, HN,
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP, KR, KZ,
LA,LC,LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME, MG, MK,
MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO, NZ, OM, PG,
PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM,
SV, 8Y, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC,
VN, ZA, ZM, ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG,
7ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU,
TJ, TM), europdisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,
MC, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF,
BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN,
TD, TG).

Veroffentlicht:

mit internationalem Recherchenbericht

vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche geltenden
Frist; Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen
eintreffen

(54) Title: THERMAL COUNTERPANE

(54) Bezeichnung: WARMEDECKE

100
27

T ::E S
S

:
%&\3\’0\\%

SRR
SRS

AN

A1 | 0 OO

14

) (57) Abstract: The present invention relates to a thermal counterpane (100), in particular a thermal sheet, having at least one inner
& layer (14) which faces the body to be warmed by means of the thermal counterpane (100) and is designed to be permeable to the

warm air; and at least one intermediate layer (16) through which the

warm air passes, is conducted, flows and/or is transported. In

order, in the case of thermal counterpanes, to replace an outer layer which is composed of polyester and polyurethane, the invention

@= proposes applying a coating to the intermediate layer (16).
~

& (57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Wirmedecke (100) insbesondere eine Wirmeunterlage, aufwei-

& send - mindestens eine dem mittels der Wirmedecke (100) zu wirmenden Kérper zugewandte, fiir die Warmluft durchlissig ausge-

&\ pildete Innenschicht (14); und - mindestens eine Zwischenlage oder Zwischenschicht (16) zum Durchlassen, zum Durchleiten, zum

O Durchstrémen und/oder zum Transportieren der Warmluft. Um bei Wéarmedecken eine AuB3enschicht, die sich aus Polyester und Po-

a Iyurethan zusammensetzt, zu ersetzen, schldgt die Erfindung vor, dass eine Beschichtung auf die Zwischenschicht (16) aufgetragen
ist.
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Wirmedecke

Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Warmedecke, insbesondere eine

Warmeunterlage, aufweisend

- mindestens eine dem mittels der Warmedecke zu warmenden Kdrper
zugewandte, fur die Warmluft durchlassig ausgebildete Innenschicht;

und
- mindestens eine Zwischenlage oder Zwischenschicht zum Durchlas-

sen, zum Durchleiten, zum Durchstrémen und/oder zum Transportie-

ren der Warmluft.

Stand der Technik

Waéarmedecken der eingangs genannten Art dienen grundsétzlich der Tempe-
rierung eines auf der Warmedecke gelagerten und/oder von der Warmede-
cke bedeckten Kérpers, indem Warmluft zugefiihrt wird. Derartige Warmede-
cken finden insbesondere, aber nicht ausschlieflich im medizinischen Be-
reich Anwendung, um Warmeverluste von zu behandelnden Personen zu
verhindern,'deren selbstandige Warmeregulation gestért oder voriibergehend

auler Kraft gesetzt ist.

Die Warmedecke wird hierbei unter und/oder tiber den Korper des Patienten
oder des Patienten gelegt und die durch mindestens einen Zufihrschlauch
zugeleitete Warmluft tritt flichig verteilt an der dem Kérper zugewandten In-

nenseite der Warmedecke aus, um den Korper zu erwarmen.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Die Verwendung solcher Warmedecken tragt der Tatsache Rechnung, dass
gerade im Bezug auf Operationen, d. h. im medizinischen und speziell im
chirurgischen Bereich ein dringender Bedarf an kontinuierlicher und ,sanfter"
Waérmezufuhr zum menschlichen Kérper besteht, denn durch die bei einer
Operation im Regelfall erforderliche Teil- oder Voli-Narkotisierung werden
grundlegende Kérperfunktionen partiell oder vollstdndig fiir die Dauer der
Narkotisierung auer Kraft gesetzt, so dass die Gefahr einer gefahrlichen
Auskihlung bzw. Unterkiihlung des Kérpers sehr hoch ist.

Zwischen der dem Kérper zugewandten, fiir die Warmluft durchlassig ausge-
bildeten Innenschicht und einer vom Korper abgewandten, fiir die Warmluft
im Wesentlichen undurchldssig ausgebildeten AuBenschicht ist mindestens
eine Zwischenschicht angeordnet. Dies bedeutet, dass der innenliegende
Raum oder ,Innenraum” der Warmedecke, insbesondere der Warmeunterla-
ge, mit einem Material gefillt ist, das nicht nur einen Warmiuftdurchlass si-
cherstellt, sondern auch ein druckentlastendes Lagern von narkotisierten und

wachen Patientinnen und/oder Patienten gewahrleistet.

Die Warmeunterlage wird so mit ihrer dem Kérper zugewandten Innenschicht
auf und unter den Kérper gelegt und isoliert diesen nicht nur, sondern warmt
diesen konvektiv, d.h. mit ausstromender Warmluft. Durch eben diese kon-
vektive Warmezufuhr wird eine Auskiihlung bzw. Unterkiihlung auch eines zu
operierenden Kérpers in zuverldssiger Weise verhindert. Eine leichte Kuh-

lung ist jedoch maglich.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Warmedecken zeichnen sich

demnach vornehmlich durch folgende Struktur aus:

- als Innenschicht mindestens eine Mikrofaserschicht, die luftdurchlas-
sig, d.h. fur die Warmluft permeabel ausgebildet ist;
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- als Zwischenschicht mindestens ein Abstands-/ Lagerungsgewebe
oder -gewirke, insbesondere mindestens ein Gewebe aus Chemiefa-
ser oder ein Polyestergewebe oder -gewirke, zum Durchlassen, zum
Durchleiten, zum Durchstromen und/oder zum Transportieren der
Warmluft;

- als AuBenschicht mindestens eine Textilschicht, die luftundurchlassig,
d.h. fur die Warmluft impermeabel ausgebildet ist. Bei der AuBen-
schicht handelt es sich um eine separate Schicht, die sich vornehmlich

aus Polyester und Polyurethanbeschichtung zusammensetzt.

Es hat sich gezeigt, dass die dreigliedrige Ausgestaltung der Wéarmedecke,
d.h. die Herstellung einer Innenschicht, einer Zwischenschicht sowie einer
AuBenschicht als unter Umstanden zusammengenéahte voneinander getrenn-
te Schichten, einen aufwendigen Herstellungsprozess erfordert und zudem
materialintensiv ist. Auf der anderen Seite bleibt festzuhalten, dass die Zwi-
schenschicht aufgrund der Gewéhrleistung eines druckentlastenden Lagerns
der Patientinnen bzw. Patienten eine Funktion erfillt, auf die nicht verzichtet
werden kann. Dadurch, dass die Innenschicht aus einem luftdurchlassigen
Material besteht, ist auch die Innenschicht von essenzieller Bedeutung. Zu-
dem wird fir die Funktionalitat der Warmedecke auch eine luft- und feuchtig-
keitsundurchldssige AuBenschicht benétigt, die in erster Linie durch das in

die AuBenschicht integrierte Polyurethan gewahrleistet ist.

Darstellung der Erfindung, Aufgabe, L6sung, Vorteile

Ausgehend von den dargelegten Nachteilen und Unstimmigkeiten sowie un-
ter Wirdigung des aufgezeigten Standes der Technik bei Warmedecken liegt
der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Warmedecke der
eingangs genannten Art so auszubilden, dass unter Wahrung der Funktiona-
litit der Warmedecke auf eine separate Schicht verzichtet werden kann.
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Diese Aufgabe wird durch eine Warmedecke mit den in Anspruch 1 angege-
benen Merkmalen gelost. Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmaRige
Weiterbildungen der vorliegenden Erfindung sind in den Unteranspriichen

gekennzeichnet.

Die grundlegende Idee der Erfindung ist es, auf die Zwischenschicht einer
Warmedecke eine Beschichtung direkt aufzutragen. Diese Beschichtung
kann insbesondere aus Polyurethan sein. Auf diese Weise entfallt bei der
Warmedecke der eingangs genannten Art eine weitere separate Schicht, die
sich aus Polyester und Polyurethan zusammensetzt. Gleichzeitig ist jedoch
die Funktion einer separaten mit der Zwischenschicht zusammengenéhte
AuBenschicht gegeben, indem beispielsweise mit Polyurethan ein Material
gegeben ist, welches luft- und wasserundurchlassig ist. Durch das Auftragen
des Polyurethans auf die Zwischenschicht wird somit eine Beschichtung ge-
schaffen, die die separate Auflenschicht einer Warmedecke ersetzt. Die Auf-
bringung der Polyurethanschicht kann dabei in Gblicher Weise im Streich--
oder Umkehrverfahren erfolgen. Auf diese Weise geht das Polyurethan eine
direkte Verbindung mit der Zwischenschicht ein, die sich beispielsweise aus

Gewirkware zusammensetzen kann.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der vorliegenden Erfindung handelt
es sich bei der Zwischenschicht um mindestens ein Kunststoffgewebe oder -
gewirke, dass einerseits elastisch genug ist, um im Hinblick auf die Verfor-
mungseigenschaften bei Druckspannung ein angenehmes sowie druckent-
lastendes Liegen zu garantieren, und das andererseits so starr ist, dass es
sich nur bedingt zusammendricken lasst, sodass ein Durchstrémen mit
Warmluft gewéhrleistet ist. Der Fachmann auf dem Gebiet der Warmede-
cken, insbesondere der Warmeunterlagen, beispielsweise ein Fachhoch-
schulingenieur auf dem Gebiet der Textiltechnik mit speziellen Kenntnissen
im Bereich der Warmelehre wird des Weiteren im Bezug auf die Lehre der

vorliegenden Erfindung zu schatzen wissen, dass die beiden anderen Lagen
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oder Schichten (namlich die Innenlage oder innenschicht sowie die AufRenla-
ge oder AuBenschicht, die als Beschichtung auf die Zwischenschicht aufge-
tragen ist) durch das Anordnen der Zwischenlage oder Zwischenschicht nicht
in einem MaBe zusammengedriickt werden kénnen, dass ein Durchlassen,
ein Durchleiten, ein Durchstrémen und/oder ein Transportieren der Warmluft
nicht mehr erméglichen wiirde (die seitlichen Kérperpartien werden ebenfalls
durch die aus der Innenlage oder Innenschicht ausstrémende Warmluft ge-

warmt).

Eine praktikable Variante der Erfindung sieht vor, dass ein Polyurethan-
schaum auf die Zwischenschicht aufgetragen ist. Ein weiterer Gedanke der
Erfindung ist es, die Polyurethanbeschichtung mit dem Einsatz von Polyu-

rethanschaum zu kombinieren.

Dabei kann zunéchst das Polyurethan in einer gewissen Schichtdicke auf die
Zwischenschicht aufgetragen werden, wobei anschlieRBend der Polyurethan-
schaum zur Ausbildung eines Kerns aufgebracht wird, um dann erneut eine
dinne Schicht Polyurethan aufzutragen. Es entsteht so gewissermaflen ein
Sandwichaufbau. Mit dem Auftrag einer ersten Polyurethanschicht wird die
Zwischenschicht komplett beschichtet, um hierdurch zunachst eine luftun-
durchléassige Schicht zu schaffen. Mit dem Polyurethanschaum ist es in
Kurzzeit moglich, gréBere Schichten aufzubauen. Dies kann mit einer Polyu-
| rethanbeschichtung, beispielsweise im Streich- oder Umkehrverfahren, nicht
bewerkstelligt werden. Der Auftrag einer weiteren Polyurethanschicht dient
dann der Ausbildung einer glatten Oberflache sowie der Sicherung der Dicht-
heit des Sandwichaufbaus. Denkbar ist aber auch, dass der Polyurethan-
schaum direkt auf die Zwischenschicht aufgetragen wird. Dadurch, dass der
Polyurethanschaum direkt auf die Zwischenschicht aufgetragen wird, ist ein

schneller Aufbau einer Schicht gewahrleistet.

Bei der Herstellung des Sandwichaufbaus kann derart vorgegangen werden,
dass zunachst die Polyurethanschicht, beispielsweise im Streich- oder Um-
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kehrverfahren, fertig gestellt wird. Sodann wird in einem néachsten Schritt der

Polyurethanhartschaum, beispielsweise durch fliissige Roh-Komponenten,

hergestelit. Schlieflich wird das Polyurethanhartschaumgemisch auf die Po-

lyurethanschicht aufgetragen und ausgehartet. Zur Ausbildung des Sand-

wichverbundes kann dann noch in einem weiteren Schritt eine weitere Polyu-

rethanschicht auf dem Polyurethanschaum aufgetragen werden. Da die

Warmedecke auf ihrer vom Kérper abgewandten Schicht warmereflektierend

ausgebildet sein sollte, ist es von Vorteil, dass die Polyurethanschicht bzw.

der Sandwichaufbau sich durch eine wei3e Farbung auszeichnet.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung weist die Warmedecke

mindestens einen Kopfbereich bzw. mindestens ein Kopfteil und/oder

mindestens einen Armbereich bzw. mindestens ein Armteil und/oder

mindestens einen Brustbereich bzw. mindestens ein Brustteil und/oder -

mindestens einen Unterkérperbereich bzw. mindestens ein Unterkor-

perteil und/oder

mindestens ein Beinbereich bzw. mindestens ein Beinteil und/oder

mindestens ein Seitenteil und/oder

mindestens ein Taschenteil auf.

Diese Teile ermdglichen ein optimales Anpassen der Warmedecke an die

kérperlichen Gegebenheiten der Patientin bzw. des Patienten. So kénnen

z.B. einzelne Arme und/oder einzelne Beine auch in taschenartig ausge-

bildete Teile eingesteckt werden. Auch ist es méglich, dass ganze Koér-

perpartien abgedeckt werden.
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Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die Warme-
decke mindestens einen Kopfbereich, der mit dem Kopf und/oder mit dem
Hals einer von der Warmedecke bedeckten Person in Kontakt gebracht
werden kann, umfasst, und den Kopf und/oder den Hals durch die zuge-

fuhrte Warmiuft zu erwéarmen.

Die Warmedecke gem. der vorliegenden Erfindung lasst somit den Kopf-
bereich und/oder den Halsbereich einer Patientin oder eines Patienten
nicht offen, sondern bezieht auch diese Bereiche mit in die Isolierung und
Warmezufuhr ein. Auf diese Weise kann eine erhebliche Verbesserung
der Temperierungseigenschaften der vorliegenden Warmedecke erzielt

werden.

Eine praktikable Variante der Erfindung sieht vor, dass die Wéarmedecke.
mindestens einen Armbereich umfasst, der den Arm oder einen Teil des
Armes einer von der Wiarmedecke bedeckten Person umschlieBend an-

geordnet werden kann. -

Durch den Armbereich bzw. durch die vorzugsweise zwei Armbereiche
kénnen auch die Arme einer Patientin bzw. eines Patienten ganz oder
teilweise, etwa lediglich im Oberarmbereich und/oder lediglich im Unter-
armbereich, in die Warmeregulierung einbezogen werden. Auch diese
MaRnahme fiihrt zu einer deutlichen Verbesserung des Warmeschutzes,
denn auch tiber den (Ober- und/oder Unter-) Armbereich kann ein beacht-
licher Warmeverlust eintreten, weil die Arme — wie generell alle Extremitéa-
ten — gegeniiber dem Rumpf der Gefahr eines héheren Grads an Auskiih-

lung bzw. an Unterkiihlung unterliegen.

Auch kann die Warmedecke mindestens einen Oberkorperbereich auf-
weisen, der zumindest partiell mit der Brust und/oder zumindest partiell
mit dem Ricken einer auf der Warmedecke zu lagernden und/oder von

der Warmedecke zu bedeckenden Person zum Erwarmen mittels austre-
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tender Warmluft in Kontakt bringbar ist, insbesondere zumindest die Brust

und/oder zumindest partiell den Riicken umschlieBend anordbar ist.

Zudem sieht die Erfindung vor, dass die Warmedecke mindestens einen
Unterkérperbereich aufweist, der zumindest partiell mit dem Unterkdrper
und/oder zumindest partiell mit mindestens einem Bein, insbesondere
zumindest partiell mit einem FuB, einer auf der Warmedecke zu lagern-
den und/oder von der Warmedecke zu bedeckenden Person zum Erwar-
men mittels austretender Warmluft in Kontakt bringbar ist, insbesondere
partiell den Unterkorper und/oder zumindest partiell das Bein bzw. zumin-

dest partiell den FuB umschlieBend anordbar ist.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, dass die
Zwischenlage oder Zwischenschicht und die Beschichtung miteinander
laminiert sind. Textillaminate, die auch als Multitextilien bezeichnet wer-
den, sind mehrschichtige, flexible Flachengebilde, die mindestens ein
Textil aufweisen, das mit mindestens einer weiteren Schicht flachig ver-
bunden ist. Als weitere Schicht kann ebenfalls ein Textil dienen. Die La-
minatverbindung erfolgt stoffschlissig und kann beispielsweise derart er-
folgen, dass die Schichten, wozu bspw. auch Membrane gehéren, nach
dem Schmelz- oder Flammverfahren miteinander verbunden werden. Da-
zu werden die Oberflachen der zu laminierenden Schichten mit entspre-
chenden Temperaturen angeschmolzen und unter Druck verbunden.
Nach Erkalten erhalt man ein festes sowie flexibles Material, das die Ei-
genschaften seiner Ausgangsmaterialien kombiniert. Das Laminat ge-

wiahrleistet weiterhin den Durchlass von Warmiuft.

Eine praktikable Variante der Erfindung sieht vor, dass die Zwischenlage
oder Zwischenschicht und die Beschichtung miteinander kaschiert sind.
Im Gegensatz zum Laminieren steht die Kaschur fiir das Verbinden von
zwei oder mehreren Gewebelagen. Die Verbindung kann durch Verkleben
erfolgen. Beim Verkleben werden sehr diinne Klebefolien nach dem
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Flamm-Kaschierverfahren verwendet (auch als Bondieren bezeichnet).
Nachdem mittlerweile auch Schaumstoffe zum Kaschieren eingesetzt
werden, werden die Kaschur sowie der Begriff des Laminierens auch hau-
fig synonym gebraucht. Bei der Kaschur, d. h. beispielsweise bei der Ver-
klebung von zwei oder mehreren Lagen gleicher oder verschiedener Tex-
tilien kénnen z. B. folgende textile Fidchengebilde verwendet werden:
Gewebe, Gewirke, Folien, Filze, Papier, non-woves, Vliese und Schaum-
folien. Wird ein Schaumstoff oder ein anderes nicht-textiles Fl&chengebil-
de mit einer textilen Flache verbunden, so spricht man ebenfalls von La-
minieren. In einer weiteren fachspezifischen Terminologie spricht man
von Bondieren, wenn im Rahmen einer thermischen Verschmelzung das
textile Flachengebilde durch einen Binder (Schaumstoff) mit einem Fut-

terstoff verbunden wird.

Vorzugsweise ist die der Innenschicht zugewandte Seite des Gewirks
sehr dicht gewirkt. Ein dichtes Gewirk wird insbesondere dadurch erzielt,
dass die Maschendichte und die Feinheit innerhalb des Gewirks sehr fein

eingestellt wird.

Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung liegt die
Beschichtung in Form eines Gewebes, insbesondere eines Polyesters,
und einer Wind-Wasser-Membran vor. Auch kann die Beschichtung im
Rahmen der Erfindung in Form eines sehr dichten Gewebes, insbesonde-

re in Form eines Polyesters vorliegen.

ZweckmaBigerweise ist die Zwischenlage oder Zwischenschicht mit lei-
tenden Faden versehen. Der Vorteil, die Zwischenlage oder Zwischen-
schicht mit leitenden Faden zu versehen, ist darin zu sehen, dass von ei-
ner Warmluftquelle abgesehen werden kann. Vielmehr wird die Warme
durch den durch die leitenden Faden flieBenden Strom erzeugt. Die Zwi-
schenschicht ist also selbst Warmequelle. Als Energiespender kann ein
Akku vorgesehen sein. Liegt die Zwischenschicht in Gestalt eines Ge-
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wirks vor, werden die leitenden Faden eingewirkt, eingelegt und platziert.

Vorzugsweise sind die Faden in der Zwischenschicht zu der Patientensei-

te hin angeordnet. Auch kdnnen die leitenden Faden in die Zwischen-

schicht eingewoben sein. Auch kann im Rahmen der Erfindung die Be-

schichtung rutschfest sein.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren naher erlautert. Es

zeigen in schematischen Darstellungen:

Fig. 1 eine Aufsicht auf eine Warmedecke gemaR der Erfin-
dung,

Fig. 2 a) und b) eine Schnittaussicht der Warmedecke aus Fig. 1 entlang
der Schnittlinie Il - Il aus Fig. 1

Bester Weq zur Ausfiihrung der Erfindung

In Figur 1 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer fir den Korper eines Lebewe-
sens, insbesondere eines Menschen, bestimmten erfindungsgeméafen War-
medecke 100 dargestelit, die jeweils als Warmeunterlage zum Beispiel bei

Operationen am Kérper zum Einsatz gelangen kann.

Die Warmedecke 100 weist einen Anschluss 11 fir einen Luftschlauch 12
auf, Uber den Warmluft aus einer Warmluftquelle, wie etwa aus einem strom-

betriebenen Heizgeblase oder Lufterwarmungsgerat, zugefuhrt werden kann.

Die erfindungsgemiafBe Warmedecke 100 hat das Merkmal, dass sich die
Warmluft nach Anschalten der Warmluftquelle und nach Durchlaufen des
Luftschlauchs 12 in der als Zwischenschicht ausgebildeten Zwischenlage 16
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verteilt, die in der insgesamt dreilagig ausgebildeten Warmedecke 100 zwi-
schen der als Innenschicht ausgebildeten, dem Kérper zugewandten Innen-
lage 14 und der als AuBenschicht ausgebildeten, vom Kérper abgewandten
AuRenlage 15 eingebracht ist (die Zwischenlage oder Zwischenschicht 16
wird also in erfindungswesentlicher Weise durch die kérperzugewandte In-
nenlage oder Innenschicht 14 sowie durch die kérperabgewandte Aullenlage
oder AuRRenschicht 15 begrenzt). Die Innenschicht bzw. Innenlage 14 ist luft-
und feuchtigkeitsdurchlassig sowie hydrophil. Um dies zu gewéhrleisten kann
die Innenschicht bzw. Innenlage 14 aus Mikrofasertuch bestehen und ge-
schlossen sein, so dass eine feine Verteilung der Luft gewéhrleistet ist. Ein

starker Luftstrom ist somit ausgeschlossen.

Durch das Vorsehen der Zwischenlage 16 kann die von der Warmluftquelle
zur Verfugung gestellte Warmluft in jedem Falle kontinuierlich unter dem zu
wiarmenden Kérper hindurch gefiihrt werden, so dass die auf der Warmede-
cke 100 auflagernden Korperteile unter jeglichen Bedingungen zuverléssig

gewarmt werden.

Hierzu ist der innenliegende Raum oder "Innenraum"” der Warmedecke 100
mit einem Zwischenlagenmaterial aus Kunststoffgewebe, ndmlich aus Poly-
estergewirke, gefiillt; dieses Material der Zwischenlage 16 ist in erfindungs-
wesentlicher Weise einerseits so fest, stabil und starr, dass der Durchla® von
Warmluft sichergestellt ist, andererseits weist eben dieses Material der Zwi-
schenlage 16 in erfindungswesentlicher Weise einen Elastizitétsgrad auf, der
ein druckentlastendes Lagern von narkotisierten Patientinnen und Patienten,

insbesondere von Babys und von Kleinkindern, gewéhrleistet.

Des Weiteren werden sowohl die Innenlage oder Innenschicht 14 als auch
die AuRenlage oder AuBenschicht 15 durch das Anordnen der Zwischenlage
oder Zwischenschicht 16 nicht so sehr zusammengedriickt, dass ein Durch-
lassen, ein Durchleiten, ein Durchstrémen und/oder ein Transportieren der

Warmluft nicht mehr maoglich ist (die seitlichen Kérperpartien werden eben-
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falls durch die aus der Innenlage 14 ausstromende Warmiuft gewarmt).

Die AuRenlage 15 der Warmedecke 100 ist hierbei luftdicht sowie feuchtig-
keitsdicht und luftundurchlassig ausgebildet, wozu die Aulenlage 15 aus ei-
ner Beschichtung, vorzugsweise aus Polyurethan, besteht, die direkt auf die
Zwischenschicht 16 aufgetragen ist. Prinzipiell kann jedoch jedes Gewebe,
das Iuft- und feuchtigkeitsundurchlassig ist, auf die Zwischenschicht aufge-
tragen werden. Hierzu gehéren beispielsweise auch Laminate oder Memb-
ranbeschichtungen. Im Vergleich zu den aus dem Stand der Technik bekann-
ten Warmedecken zeichnet sich die erfindungsgeméae Warmedecke 100
also dadurch aus, dass die AuBenlage 15 in Form einer Beschichtung, wel-
che direkt auf eine Zwischenschicht aufgetragen wird, die AuRenlage aus
einem Textiimaterial einer Warmedecke bzw. Warmeunterlage aus dem
Stand der Technik, ersetzt. Die Innenlage 14 der Warmedecke 100 ist inso-
fern luftdurchlassig ausgebildet, als diese Innenlage 14 aus Mikrofasermate-
rial besteht und in erfindungswesentlicher Weise feinste ausgebildete Off-

nungen zum Ausstromen der zugeftuhrten Warmiluft aufweist.

Die vorgenannten technischen MaRnahmen fiihren dazu, dass die Warmluft
im Wesentlichen ausschlieBlich an der Innenlage 14 austreten kann, die
beim Einsatz der Warmedecke 100 dem Kérper einer Patientin oder eines
Patienten zugewandt ist. Auf diese Weise kann die als Warmeunterlage fun-
gierende Warmedecke 100 gleichzeitig fur eine Isolierung gegen Wéarmever-

lust und zuséatziich fur eine aktive Warmezufuhr sorgen.

Die luftdurchlassige Innenlage 14 der Warmedecke 100 ist in fiir Operations-
bereiche Ublichem Griinton gestaltet. Im Gegensatz hierzu ist die luftdichte
und luftundurchlassige AuBenlage 15 in Form einer vorzugsweise aus Polyu-
rethan bestehenden Beschichtung in heller Farbe, insbesondere in Weil}
gehalten, damit diese AuRenlage 15 weniger warmeabsorbierend sowie stér-

ker warmereflektierend ist und sich demzufolge weniger stark erwarmt.
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Eine kithlere Au3enfliche 15 hat zudem den Vorteil, dass diese AuBenflache
15 beim Fixieren der Warmedecke 100 weniger leicht durch die Riickstdnde
von Klebestreifen, von Tapes oder von dergleichen verschmutzt werden
kann, weil die Kleberiickstande bei niedrigen Temperaturen weniger stark
I6slich sind und mithin im wesentlichen am Klebestreifen, am Tape oder an
dergleichen und eben nicht an der AuBenlage 14 der Warmedecke 100 haf-

ten bleiben.

Die wiederverwendbare Warmedecke 100 ist also fur die konvektive Kérper-
erwarmung bestimmt und kann zum Beispiel bei Operationen unter dem Kér-

per der Patientin oder des Patienten ausgebreitet werden.

Die Warmedecke 100 ist im ausgebreiteten Zustand dargestellt. Diese War-
medecke 100 weist verschiedene, besonders geformte Bereiche auf, wobei
den "Mittelpunkt" der Warmedecke 100 ein Oberkérperbereich 17 bildet, der -
wie auch bei bekannten Warmedecken — auf der Brust und/oder unter dem

Riicken einer Patientin oder eines Patienten anzuordnen ist.

Der Oberkérperbereich 17 ist durch einen Unterkérperbereich 20 fortgesetzt;
dieser Unterkérperbereich 20 kann den Bauch und auch die Hiftpartie und
auch die GeséaBpartie und auch die Beine einer Patientin oder eines Patien-

ten abdecken.

Hervorzuheben ist auch ein kapuzenartig ausgebildeter zweiteiliger Kopfbe-

reich 21, 22,

-- der partiell mit dem Kopf und mit dem Hals einer auf der Warmedecke
100' zu lagernden und von der Warmedecke 100' zu bedeckenden
Person zum Erwarmen mittels austretender Warmluft in Kontakt bring-
bar ist und

-- der als Umfassungsprofil partiell fir den Kopf und fiir den Hals ausgebildet

ist.
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Des Weiteren weist die Warmedecke 100 seitenteilartig ausgebildete Armbe-
reiche 18 bzw. 19 auf, die mit dem rechten Arm bzw. mit dem linken Arm ei-
ner auf der Warmedecke 100 zu lagernden und von der Warmedecke 100 zu
bedeckenden Person zum Erwdrmen mittels austretender Warmluft in Kon-
takt bringbar sind, indem der rechte Arm vom in der Aufsichtdarstellung der
Figur 1 linken Armbereich 18 sowie der linke Arm vom in der Aufsichtdarstel-

lung der Figur 1 rechten Armbereich 19 umschlossen wird.

Da die Armbereiche 18, 19 im Wesentlichen in Form von dreieckigen Lappen
ausgestaltet sind und demzufolge auch tber eine in Bezug auf die Aufsicht-
darstellung gemaR Figur 1 auf dem Rucken liegende Person geklappt bzw.
gelegt werden konnen, dienen die Armbereiche 18, 19 auch als eine Art "Zu-
decke", mit der die Warmedecke 100 ausgestattet ist.

Nicht zuletzt fur diesen Fall der Verwendung als "Zudecke" weisen die vor-
stehend beschriebenen Armbereiche 18, 19 in ihren jeweiligen Endbereichen
(= Bereich des in etwa rechten Winkels der im wesentlichen dreieckférmigen
Lappen) Verbindungsmittel in Form von Klettverbindungen 30, 31 auf, wobei
dem in der Aufsichtdarstellung der Figur 1 linken Armbereich 18 zwei
beabstandet zueinander angeordnete flauschférmige Klettbandabschnitte 30
und dem in der Aufsichtdarstellung der Figur 1 rechten Armbereich 19 ein
hierzu korrespondierender hakenférmiger Kiettbandabschnitt 31 zugeordnet
sind, durch die die freien Enden der Armbereiche 18, 19 zum Bilden einer

"Zudecke" aneinander fixiert werden kénnen.

Durch die endseitig angeordneten Verbindungsmittel 30, 31 kénnen die bei-
den Armbereiche 18, 19 nach Verlegen um den Korpus (= Brustbereich
und/oder Riickenbereich) der Patientin oder des Patienten herum miteinan-
der verbunden werden, um eine Oberkérperumhiillung fester Lange zu bil-
den, die ihre Konfiguration und Position stabil beibehélt.
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In diesem Zusammenhang sind die klettartigen Verbindungsmittel 30, 31 an
den Enden der beiden Armbereiche 18, 19 so angeordnet bzw. eingerichtet,
dass die Verbindungsmittel 30, 31 ein Verbinden der Endbereiche der Arm-
bereiche 18, 19 unter verschiedenen Winkeln erlauben; dies ermdglicht es,
die beiden Armbereiche 18, 19 in verschiedenen Konfigurationen und auf
verschiedene Weisen um den Oberkorper oder Torso der Patientin oder des
Patienten herum anzulegen und dennoch fur eine sichere I6sbare Verbin-

dung der Endbereiche zu sorgen.

SchlieBlich weist die Warmedecke 100 unterhalb des Oberkérperbereichs 17,
das heit im Unterkérperbereich 20 mindestens zwei nebeneinander ange-
ordnete, taschenartig ausgebildete Beinbereiche 23 bzw. 24 auf, die dem
rechten Bein bzw. dem linken Bein einer in Bezug auf die Aufsichtdarstellung

gemaR Figur 1 auf dem Riicken liegenden Person zugeordnet sind.

Diese Beinbereiche 23 bzw. 24 sind in erfindungswesentlicher Weise in Form
von Beinsdcken ausgebildet und/oder kénnen in erfindungswesentlicher
Weise mittels geeigneter Verschlussmittel, wie etwa mittels Klettverschlissen
32 bzw. 33, aneinander Iosbar fixiert sowie verschlossen werden, so dass die
zugefihrte Warmluft im Bereich der Beine verbleibt und nicht nach aulen

verloren geht.

Die Beinbereiche 23 bzw. 24 sind zumindest partiell mit dem jeweiligen Bein,
insbesondere zumindest partiell mit dem jeweiligen FuB, einer auf der War-
medecke 100 zu lagernden und von der Warmeunterlage 100 zu bedecken-
den Person zum Erwarmen mittels austretender Warmluft in Kontakt bring-
bar, wobei das jeweilige Bein, insbesondere der jeweilige FuB3, vom jeweili-

gen Beinbereich 23 bzw. 24 umschlossen wird.

In Fig. 2a) ist ein Schnitt durch eine Warmedecke 100 gema der Erfindung
dargestellt, bei der Polyurethan auf die Zwischenschicht 16 aufgetragen ist.
Bei der Zwischenschicht 16 kann es sich um ein Gewebe und/oder ein Ge-



WO 2008/081005 PCT/EP2008/000038
16
wirke handeln, welches mit der Innenschicht 14 vernaht sein kann. Die Zwi-
schenschicht 16, die in Gestalt eines Gewirkes vorliegen kann, wird somit
durch die kérperzugewandte Innenschicht 14 sowie durch die Polyurethan-
schicht 27 begrenzt. Durch das Auftragen des Polyurethans auf die Zwi-
schenschicht 16 und die dadurch entstehende Polyurethanschicht 27 ist eine
Beschichtung gegeben, die die separate Aufenschicht 15 der Warmedecke
10 ersetzt. Die Aufbringung der Polyurethanschicht 27 kann in Giblicher Wei-
se im Streich- oder Umkehrverfahren erfolgen. Auf diese Weise geht das Po-
lyurethan eine direkte Verbindung mit der als Gewirke ausgebildeten Zwi-
schenschicht 16 ein. Es bleibt festzuhalten, dass die Polyurethanschicht 27
die gesamte in Figur 1 dargestellte Auflenschicht 15 der Warmedecke 10
ersetzen kann. Somit kann bei der herkdmmlichen Warmedecke 10 fortan
auf die aus Polyurethan und Polyester zusammengesetzte AuBenschicht 15
verzichtet werden. Die Polyurethanschicht 27 kann eine Schichtdicke von 1
bis 5 mm aufweisen. Polyurethanschichten dieser Schichtdicke zeichnen sich

durch eine hohe Luftundurchlassigkeit aus.

Aus Fig. 2b) geht hervor, dass zunachst die Zwischenschicht 16, die auch
hier als Gewirke vorliegen kann, mit einem Auftrag einer ersten Polyurethan-
schicht 27 komplett beschichtet sein kann, um hierdurch zunachst eine luf-
tundurchlassige Schicht zu schaffen. Die Beschichtung kann auch hier im
Streich- oder Umkehrverfahren erfolgen. Die Polyurethanschicht 27 kann
dabei mit einer weiteren Schicht verbunden sein, die sich aus Polyurethan-
schaum 28 zusammensetzt. Auf den Polyurethanschaum 28 ist wiederum
eine Polyurethanschicht 27 aufgetragen. Auf diese Weise entsteht gewis-
sermallen eine Sandwichstruktur, die mit dem Polyurethanschaum 28 einen
Kern und mit den Polyurethanschichten 27 Deckschichten aufweist. Die Po-
lyurethanschicht 27, die direkt auf die als Gewirke ausgebildete Zwischen-
schicht 16 aufgetragen ist, stellt zunachst die luftundurchléassige Schicht fur
die Warmedecke 100 dar. Mit dem Auftragen des Polyurethanschaums 28 ist
es dann in Kurzzeit méglich, groBere Schichten aufzubauen, die durch
Streich- bzw. Umkehrverfahren nicht zu bewerkstelligen sind. Der Auftrag
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einer weiteren Polyurethanschicht 27 dient der weiteren Dichtheit des Sand-

wichaufbaus und somit auch einer weiteren erhéhten Luftundurchldssigkeit.

Auch ist es im Rahmen der Erfindung méglich, dass die Zwischenlage oder
Zwischenschicht 16 und die Beschichtung miteinander laminiert bzw. ka-
schiert sind. Zudem kann die als Gewirk vorliegende und zur Innenschicht
zugewandte Seite der Zwischenlage oder Zwischenschicht 16 sehr dicht ge-

wirkt sein.

Um von der in Figur 1 gezeigten Warmluftquelle 13 und dem Luftschlauch 12
absehen zu kénnen, kann die Zwischenlage oder Zwischenschicht 16 der
Warmedecke 100 auch mit leitenden Féaden versehen sein, deren Stromquel-

le wiederum ein Akku sein kann.
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Anspriiche

Warmedecke (100), insbesondere eine Warmeunterlage, aufweisend

- mindestens eine dem mittels der Warmedecke (100) zu warmenden
Kérper zugewandte, fir die Warmluft durchléassig ausgebildete Innen-
schicht (14); und

- mindestens eine Zwischenlage oder Zwischenschicht (16) zum Durch-
lassen, zum Durchleiten, zum Durchstrémen und/oder zum Transpor-

tieren der Warmluft,

- dadurch gekennzeichnet, dass eine Beschichtung auf die Zwischen-

schicht (16) aufgetragen ist.

Warmedecke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnef, dass die Be-

schichtung aus Polyurethan ist.-

Warmedecke nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Material der Zwischenschicht (16) zumindest partiell durch mindes-
tens ein Gewebe und/oder durch mindestens ein Gewirke, insbesondere
zumindest partiell durch mindestens ein Kunststoffgewebe und/oder durch
mindestens ein Kunststoffgewirke, im Speziellen zumindest partiell durch
mindestens ein Polyestergewebe und/oder durch mindestens ein Poly-

estergewirke, gebildet ist.

Warmedecke nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Polyurethanschicht (27) aufgetragen ist.

Warmedecke nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass

ein Polyurethanschaum (28) aufgetragen ist.
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Wairmedecke nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Polyurethanschicht (27) Polyurethanschaum (28) aufgetragen ist und auf
den Polyurethanschaum (28) eine zweite Schicht Polyurethan (29) aufge-

tragen ist.

Wirmedecke nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Polyurethanschichten (27, 29) eine Schichtdicke von 1 bis 5
mm aufweisen und der Polyurethanschaum (28) in einer Dicke von 1 bis 3

cm aufgebracht ist.

Warmedecke nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-

net, dass das Material der Zwischenschicht (16)

- sowohl so elastisch ausgebildet ist, dass der zu warmende Kérper

druckentlastend lagerbar ist,

- als auch so starr ausgebildet ist, dass die Warmedecke (100) durch
den zu wiarmenden Kérper nur in einem das Durchlassen, das Durch-
leiten, das Durchstrémen und/oder das Transportieren der Warmluft
durch die Zwischenschicht (16) erlaubende Mafle zusammendriickbar
ist.

Warmedecke nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedecke mindestens einen Kopfbereich (21,
22) aufweist,

- der zumindest partiell mit dem Kopf und/oder zumindest partiell mit
dem Hals einer auf der Warmedecke (100) zu lagernden und/oder von
der Warmedecke (100) zu bedeckenden Personen zum Erwadrmen

austretender Warmluft in Kontakt bringbar ist und/oder
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- der zumindest eine zum Unterdricken des Austretens von Warmiuft in
bestimmten Bereichen vorgesehen Positionen verédnderliche Abde-

ckung aufweist und/oder

- der als mindestens ein Umfassungsprofil zumindest partiell fir den
Kopf und/oder zumindest partiell fiir den Halt einer auf der Warmede-
cke (100) zu lagernden und/oder von der Warmedecke (100) zu bede-

ckenden Person ausgebildet ist.

Warmedecke nach einem der vorgehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedecke (100) mindestens einen Armbe-
reich (18, 19) aufweist, der zumindest partiell mit dem Arm oder zumin-
dest partiell mit beiden Armen einer auf der Warmedecke (100) zu la-
gernden und/oder von der Warmedecke (100) zu bedeckenden Person
zum Erwarmen mittels austretender Warmluft in Kontakt bringbar ist, ins-
besondere partiell den Arm oder zumindest partiell beide Arme umschilie-

Rend anordbar ist.

Warmedecke nach einem der vorgehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedecke (100) mindestens einen Oberkor-
perbereich aufweist, der zumindest partiell mit der Brust und/oder zumin-
dest partiell mit dem Riicken einer auf der Warmedecke (100) zu lagern-
den und/oder von der Warmedecke (100) zu bedeckenden Person zum
Erwdrmen mittels austretender Warmluft in Kontakt bringbar ist, insbe-
sondere zumindest die Brust und/oder zumindest partiell den Rucken um-

schlieRend anordbar ist.

Warmedecke gemaR einem der vorgehenden Anspriche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmedecke mindestens einen Unterkérperbe-
reich (20) aufweist, der zumindest partiell mit dem Unterkérper und/oder
zumindest partiell mit mindestens einem Bein, insbesondere zumindest

partiell zumindest partiell mit einem FuB, einer auf der Warmedecke (100)
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zu lagernden und/oder von der Warmedecke (100) zu bedeckenden Per-
son zum Erwarmen mittels austretenden Warmluft in Kontakt bringbar ist,
insbesondere zumindest partiell den Unterkérper und/oder zumindest par-

tiell das Bein bzw. partiell den Ful umschlieBend anordbar ist.

Wirmedecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zwischenlage oder Zwischenschicht (16) und die

Beschichtung miteinander laminiert sind.

Wirmedecke nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zwischenlage oder Zwischenschicht (16) und die Be-

schichtung miteinander kaschiert sind.

Wiarmedecke nach einem der Anspriiche 3 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zur Innenschicht zugewandte Seite des Gewirks sehr

dicht gewirkt ist.

Wirmedecke nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung in Form eines Gewebes, insbesondere eines Polyesters

und einer Wind-Wasser-Membran vorliegt.

Warmedecke nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung in Form eines sehr dichten Gewebes, insbesondere in Form

eines Polyesters vorliegt.

Warmedecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Zwischenlage oder Zwischenschicht (16) mit lei-

tenden Faden versehen ist.

Warmedecke nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Beschichtung rutschfest ist.
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