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Utelom zariadenia je zvysit pofet pracov-
nych poldh na jednougelovych obrébacich
strojoch s priamoé¢iarym polohovacim sto-
lom.

Upina& obrobkov je prichyteny na pomoc- . . ]
ny suport pridavného zariadenia, ktory je 3 15 8. 10 oM
uloZeny vo vedeni vytvorenom v pevnej &asti A _7 ‘ ‘ avas
zariadenia, priskrutkovanom na suporte po- i
lohovacieho stola. V pevnej Casti zariade- / 'l_"]
nia je uloZeny priamoiary motor, piestni- i L
ca ktorého je spojend s pomocnym supor- @._L
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tom. Zdvih pomocného suportu je cbmedze-
ny nardZkami a pevn;’rmi dorazmi. ‘
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Vynélez sa tyka pridavného zariadenia
suportu polohovacieho stola najméd u jed-
noudelovych obréabacich strojov, opatrenych
viacerymi pracovnymi stanicami.

Jednoulelové obrabacie stroje s poloho-
vacim stolom st koncepéne rieSené tak, Ze
polohovaci stél, opatreny upinadom obrob-
kov, je postupne dopravovany z vymennej
polohy do pracovnych poléh, v ktorych je
obrobok opracovdvany néastrojmi pracov-
nych jednotiek.

Nevyhodou uvedeného rieSenia spociva v
tom, Ze podet pracovanych stanic a tym aj
technologicko-operaénd vyuZitelnost stroja
z hladiska potrebného opracovania obrobku
s limitované kon$truk&énou diZkou stroja.
Této dizka je v podstate uréena dizkou pra-
covného zdvihu polohovacieho stola a diz-
kou pohyblivej ¢asti — sani tohto stola. Z
dévodu tuhosti a presnosti sa pouZivaji dlh-
Sie sane, aj ked to v niektorych pripadoch
rozmery obrobku nevyZaduja.

Ak poZadovany polet operacii na obrobku
prevysi technologicko-operaéni moZnost da-
ného jednoucéelového stroja s polohovacim
stolom, je potrebné dalej obrobok opraco-
vat na inom stroji.

V dosledku toho rasti investiéné a vyrob-
né ndklady, dopravné néaklady, ako aj vy-
robnd a manipula&néd plocha. _

Uvedené nevyhody odstraiiuje vynalez,
ktorého podstatou je, %e suport polohova-
cieho stola je opatreny pridavnym zariade-
nim, pozostivajicim z pevnej Sasti, priskrut-
kovanej na suport polohovacieho stola, o-
patrenej vedenim, najvyhodnejSie rovnobeZ-
nym s pozdiZznou osou polohovacieho stola,
a pomocného suportu, uloZeného posuvne
vo vedeni, na ktorom je uchyteny upinaé
obrobku.

Dalej podstatou vynédlezu je, Ze v pevnej
Casti zariadenia je uloZeny priamodiary mo-
tor, ktorého piestnica je spojend s pomoc-
nym suportom, pritom vedenie v pevnej
Casti zariadenia je obojstranne ukonéené
pevnymi dorazmi nardZok pomocného su-
portu. )

Vyhodou usporiadania stroja s pridavnhym
zariadenim suportu polohovacieho stola je
skutotnost, Ze popisané zariadenie zvySuje
potet pracovaych poldh, v ktorych obro-
bok, upnuty v upinaéi suportu polohovacie-
ho stola, postupne zastavuje, o jednu polo-

4

hu. Tym je dand moZnost instalovat na stro-
ji viac pracovnych jednotiek s operanymi
vretenami, opatrenymi néstrojmi a opraco-
vat komplexnejie dany obrobok.

Priklad prevedenia zariadenia podla vy-
nilezu je uvedeny na pripojenych obraz-
koch, kde na obr. 1 je zndzornené pddorys-
né usporiadanie jednou&elového obrédbacie-
ho stroja s priamo&iarym polehovacim sto-
lom, ktorého suport je opatreny pridavnym
zariadenim a na obr. 2 je ndrys stroja.

Jednotgelovy obrébaci stroj podla obr. 1
pozostdva z priamodiareho polohovacieho
stola 11, uloZeného na vlastnom podstavci
12, a pracovnych jednotiek 13, 14, 15, 17, 18,

“uloZenych na boénych podstavcoch 19, u-

miestnenych v pracovnych staniciach, od-
povedajicich pracovnym polohdm poloho-
vacieho stola 11. Na suporte polohovacieho
stola 1 je uloZend pevnd cast 3 pridavného

_zariadenia 2, v ktorej je vytvorené pozdizne

vedenie 4 pomocného suportu 5, opatrené-
ho upinadom 6 obrobkov 7, prednym dora-
zom 16 a zadnym dorazom 10.

Na oboch koncoch pozdiZneho vedenia 4
st umiestnené nardZky 9 pre predny doraz
16 a zadny doraz 10. S pevnou &astou 3 je
spojeny priamoc¢iary motor 8, ktorého piest-
nica. je pevne spojend s pomocnym supor-
tom 5.

Po upnuti obrobku 7 v zakreslenej vy-
mennej polohe uvedie obsluhujici stroj do
¢innosti. Stroj vykond automaticky cyklus,
zafinajici presuvom suportu polohovacieho
stola 1 k pracovnym jednotkdm 13, 14. Su-
dasne s presuvom suportu polohovacieho
stola 1 sa pomocou priamodiareho motora
8 premiestiiuje pomocny suport 5 pridavné-
ho zariadenia 2 s upinatom 7 do polohy
najvzdialenejSej od vymennej polohy, danej
stykom nardZky 9 a zadného dorazu 10, kde
pracovné jednotky 13, 14 vykonaja prisiys-
né operdcie.

Po ich vykonani sa suport polohovacigho
stola 1 postupne premiestiiuje do pracov-
nych poidh, odpovedajicich polohdm pra-
covnych stanic pracovnych jednotiek 15, 17,
18, priéom pracovné jednotky 17, 18 vyko-
naji svoje operédcie aZ sa pomocny suport
5 premiestni do druhej krajnej polohy, da-
nej stykom nardzky 9 a predného dorazu
16, &im pracovny cyklus stroja konéi.

PREDMET VYNALEZU

Pridavné zariadenie suportu polohovacie-
ho stola najmd u jednotfelovych obréba-
cich strojoch, opatrenych viacerymi pracov-
nymi stanicami, vyznadujice sa tym, Ze po-
zostdva z pevnej €asti (3), priskrutkovanej
na suport (1) polohovacieho stola (11], o-
patrenej vedenim (4), napr. rovnobeZnym
s pozdiZnou osou polohovacieho stola (11},
a pomocného suportu (5), uloZeného vo ve-

deni (4), na ktorom je uchyteny upinaé [6)
obrobku (7}, priCom v pevnej &asti (3} je
uloZeny priamodiary motor (8), ktorého
piestnica je spojend s pomocnym suportom
(5], a vedenie (4) v pevnej &asti (3] je o-
bojstranne ukon&ené prednym dorazom (16)
a zadnym dorazom (10) pre narazky (9
pomocného suportu (5]). o

2 listy vykresov
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Obr. 1
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Obr. 2
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