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Anotace:

Zatizeni zahmuje spadovou Sachty (10), ktera je tvofena
alespoit jednim rozvl dkiiovacim dstrojim (26a. 26b), a
dopravni zatizeni ( 16) pro pfepravu primarniho rouna (24) z
minerilni viny. Dopravni zaf{ zenf je zplisobilé vést prvni
pasovy odfezek (38) tak, Ze prvnipasovy odiezek (38) je
poloZen na druhém pasovém odfezku (40) pro vytvoteni
sekundérniho rouna (52}, dopravni draha prvniho pasového
odiezku (38) se nerovna dopravni draze druhého pasového
odtezku (40). Sitka spadové dachty (10) je dvojnasobkem
Sitky sekundarniho rouna (52) z mineralni viny a astroji (34)
ie uspotadino pro mzdélovani primamiho rouna (24) z
minerdlni viny v padéiném sméru na prvni pasovy odrezek
(38) a druhy pdsovy odfezek (40). Doprawni zafizeni (46, 48,
58) k obraceni prvniho pasového odfezku (38) zahrnuje
obraceci kladku (46). okolo které je prvni pasovy odiezek (38)
voditelny, prvni pasovy odfezek (38) se obrati tak, 7e spodni
strana prvniho pasového odtezku (38) lezi nahofe, pritemz
kazdé alespodi jedno rozvldkilovaci Gstroji (26a. 26b)
zhotovuje primarni rouno (24) z mincralni viny, které v
sekundarnim rounu (32) tvoli dvé& vrstvy. PiedloZend fefeni se
tyka rovnéZ zpasobu vyroby a pasu z minerdlnt viny nebo
desky z mineralni viny.




30

35

40

45

50

CZ 302667 B6

ZaFizeni a zpisob pre vyrobu rouna z minerdlni viny

Oblast techniky

Vynélez se tyk4 zatizeni k vyrobé rouna z mineralni viny se spadovou 3achtou, kterd mé rozviak-
flovaci Gistroji a dopravni zafizeni k transportu rouna z mineralni viny, jakoZ i zpisobu vyroby
rouna z mineralni viny. Déle se vynalez tyka produktu z mineralnich vlaken s definovanym roz-
délenim hustoty pies tloustku.

Dosavadni stav techniky

PHi vyrobé rouna z minerélnich vldken se usiluje o to, aby se s co moZna nejmensimi energetic-
kymi naklady zhotovil co moZné nejhodnotnéjsi produkt. Pfi vyrobé€ rouna z mineralni viny se
surové latky v roztaveném stavu pfivad&ji do rozvlakiiovacich ustroji, kterd vytvafeji vidkna
mineralni viny. Vlikna mineralni viny padaji ve spadové 3achté dolé a pokladaji se na dopravni
zafizeni. Ze strany dna uspofaddanym dopravnim zafizenim je obvykle pro vzduch propustny,
obéZny transportni pas. Pod pro vzduch propustnym transportnim pasem se nachézi odsavaci
zafizeni, které vytvari urdity podtlak.

ProtoZe obvykle v technice pouZivana rozvlakilovaci ustroji dopravuji skelné vlakna, vystupujici
z rychle rotujiciho télesa v odstfedivém sméru, pomoci smérem dold orientovaného, silného
proudu vzduchu, tak se zna¢ny objemovy proud vzduchu fouka do spadové 3achty. Tento proud
vzduchu se dostava na ze strany dna ve spadové $achté uspoiadané dopravni zafizeni, a od n¢ho
se odchyluje v zéné& vysoké turbulence smérem nahoru, takZe se uvnitf spadové Sachty vytvareji
zpétna proudéni. Tato zpétnd proudéni mohou nyni jiZ na dopravnim zafizeni poloZena vlikna
mineralni vlny zase strhavat smérem nahoru. Aby se tomuto efektu zabrénilo, musi byt proto
k dispozici saci dmychadlo o velkém vykonu, takZe vlikna mineralni viny, poloZena na doprav-
nim zafizeni, se tam udr?uji dostatenym podtlakem. Tento podtlak musi byt dostateéné velky,
takZe i u siln&jsich vrstev z mineralni viny se na dopravnim zaffzeni vrstvy, leZici nejdale, je3te
fixuji.

JestliZe nyni existuje poZadavek na relativné tlusté rouno z minerainich vléken, tak se ve spadové
Sacht& v dopravnim sméru dopravniho zaf{zeni uspofada vice rozvlakfiovacich jednotek. OvSem
tim stoup4 také spotfeba energie odsavaciho zafizeni, protoZe pfi vysich tioustkach vrstev rouna
z minerlnich vlaken se mezi odsivacim zafizenim a povrchem rouna vytvafi vysoky rozdilovy
tlak. Tomu se miiZe odolavat pomoci zvySeného odsévaciho vykonu, coZ ma zase tu nevyhodu,
e jednak se zvy¥i spotfeba energie, a jednak se vespod leZici oblasti rouna z mineralnich vlaken
tak stladi, Ze spadovou $achtu opouiti rouno z mineralnf viny jiZ pfedem zhutnéné. Takovyto gra-
dient hustoty uvnitf tloudtky izeladni latky je neZadouci, protoZe tim klesa izolaéni hodnota a i
jiné kvalitativni ukazatele, jako je kuptikladu vratné nastaveni tioustky a tlakové napéti produk-
tu.

Aby se vytvofilo co mozna rovnomémé rozdéleni prvotni hustoty po $ffce produktu, musi tloust-
ka surového rouna pied vytvrzovaci peci odpovidat alespoit dvojndsobku tloustky produktu.

Ze zkuSenosti se vi, Ze tlouitka surového rouna pfed vytvrzovaci peci ma zna¢ny vliv na roz-
déleni tloustky, a tim na odpruZeni zhutnénych produktii.

Ve stavu techniky se zkousi gradient tloustky pfes $ifku izola¢ni latky sniZit tim, Ze ve vysoudeci
peci, provedené jako ob&hova pec, probfhd vzduchové proudéni nejdiive odspoda nahoru, aby se
uvolnily vespod leZici vrstvy o vétsi hustoté.
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V némeckém patentovém spisu DE 39 21 399 se navrhuje zafizeni, u kterého je sbérny dopravnik
vytvofen tak, Zze odkladaci plocha sbérného dopravniku v dopravnim sméru stale roste. Toho se
dosahne tim, Ze sbérny dopravnik se odklani z horizontaly, takze se odsavaci plocha zvyiuje,
a v této oblasti je potiebny nizsi podtlak.

Také spis EP 0406 107 popisuje takovyto zpisob poklddani pro viakna, ktera se zhotovuji
pomoci vétiiho poftu rozvlakiovacich jednotek. Kazda rozvlakiiovaci jednotka ma piitom vlast-
ni zachycovaci zonu, a zachycend vlakna se pomoci dopravnich past transportuji ze zachycovaci
zOny dale. Draha dopravnich pasi je konvexni, a plochy zachycovacich zén se s pFibyvajicimi
ploSnymi hmotnostmi na t&chto dopravnich pasech zvé&tiuji. Nevyhoda takovéhoto zafizeni spo-
Civd v tom, Ze otoéné stény, pouzivané v technice, které obklopuji spadovou $achtu, nejsou
vytvofeny az k dopravnim pasiim, Tim vznikaji ztratové proudy, které zvysuji pozadovany vykon
dmychadla. Proto se na otoéné stény smérem dolli napojuje pevny Gsek stény. Tyto pevné bo&ni
stény vedou ke zvy3enému podilu negistot v produktu, protoze se miaze v t&chto oblastech hro-
madit neistota a periodicky odpadavat na vespod uspofddany dopravni pas. To ma zase dalsi
nevyhodu, Ze vlivem odpadavani vétsich kusi nahromadénych negistot, vyskytujiciho se v nepra-
videlnych tasovych intervalech, je navic vznikajici produkt se zietelem na jeho co mozna rovno-
mérné vlastnosti nepfiznivé ovliviiovan.

Nadto existuje mezi rozvidkiiovacimi stroji a sbérnym pasem optimalni odstup. JestliZze je tento
odstup piilis maly, vytvoti se na sb&mém pasu silna horizontilni proudéni vzduchu, ktera mohou
polozena vlakna navijet do svazki. Jestlize je tento odstup zase pfili§ velky, vytvoti se jiz ve
sbérne Sachté vétsi svazky vldken, nazyvané také pfadeny, které rovnéz predstavuji nehomogeni-
tu v produktu.

Aby se oba efekty zredukovaly na minimum, je tfeba dodrZet predem piesné spoéitany odstup
mezi rozvlakfiovacimi stroji a sbérnym pasem.

Spis US 4 463 048 popisuje zpilisob a zaFizeni ke zhotovovéni rouna z mineralni viny, které zahr-
nuje vice rozvldkiiovacich jednotek, které pokladaji vidkna jako primami rouno na sbérny
dopravnik, ktery horizontdlné dopravuje v oblasti nanaSeni vlaken. Dopravni pasy sbérného
dopravniku se nasledné& vedou pies vratné kladky, takze ze dvou primarnich roun vznikne sekun-
darni rouno. ProtoZe se dvé primarni rouna zhotovuji s poloviénim podkladem, je soudinitel
odporu pfi pohybu primamich roun pfiblizn& poloviéné tak velky, jak pro dvojnasobné tlusté
sekundarni rouno, ¢imz se miZe podtlak, vytvafeny dmychadlem, sniZit na ptiblizné 50 %.
Ovsem rizna rozvlakiiovaci zafizeni museji byt nastavena velmi piesng, aby se rozdily v hustotg,
vytvofene pii¢nym rozdélenim, udrzely co mozna malé. Velmi presné nastaveni rozvlakiiovacich
zafizeni je navic dilezité, aby se rozdily ve vlastnostech ve zhotoveném sekundarnim rounu,
zejména se zfetelem na jejich symetrické rozd&leni pfes tloustku sekundarniho rouna, udrzely
malé.

Ve spisu US-A 4 917 750 se popisuje zafizeni a zpiisob, u kterého se pred vstupem do vytvrzo-
vaci pece rozdéluje rouno z mineraini viny podél obecné horizontalni roviny. Horni odfezek se
zhutfiuje a nasledné zase poklada na spodni odfezek, takze vysledny produkt z mineralni viny ma
pfes tloustku rozdéleni hustoty, pfi¢emz horni oblast ma v&ti tloustku nez pod ni lezici spodni
oblast. Délici fez skrz rouno z mineralni viny se provadi v v podstaté horizontalni roving, rovno-
bézné s dopravnim pasem.

Ze spisu US-A 3 824 086 je znamo zhotovovani velmi tlustého rouna z mineraini viny za pousziti
riznych rozvlakiiovacich zafizeni. Pfitom jednotliva rozvlakiovaci zafizeni pokladaji viakna
vzdy na jim piitazené, individualni dopravni pasy. Takto vytvofené jednotlivé tiseky z mineralni
viny se nasledné pokladaji na sebe.

<
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Podstata vynalezu

Zakladem vynalezu je Gkol vylepSeni zaFizeni, jakoZ i zpiisobu vyroby rouna z mineralIni viny tak
dalece, Ze se da vyrabét produkt se ziepsenymi vlastnostmi produktu.

Tento fikol se fesi zakizenim podle naroku 1, jakoZ i zpliisobem podle naroku 5. Zhotoveny pro-
dukt z mineralnich vliken je definovan v naroku 9.

Zakladem vynalezu je myslenka uspofadani dvojnasobné iroké spadové Sachty, ktera potfebuje
mensi vykon dmychadla, protofe na dopravni zafizeni se vidy pokiad4 rouno z minerdini viny
s poloviéni plo$nou hmotnosti. Jemnost vidken a plo$na hmotnost jsou uréujici pro odpor prou-
déni surového rouna, Dale je uspoiddano astroji pro rozd&lovani pasu izolainiho materidlu
v podélném sméru na dva pasy. Tim se z dvojnésobné $iroké spadové Sachty, ve které se zhoto-
vuje pas z mineralni viny s dvojnasobnou $itkou viigi Sitce pozadovaného produktu, vytvafeji
dva odd&lené pasy z mineralni viny, které maji vzdy onu §ifku, ktera je potfebna k vyrobé poza-
dovaného produktu. Aby se oba pasové odfezky pfivedly dohromady, tak se pouZije dopravniho
zatizeni, které mize vést prvni pasovy odiezek takovym zpiisobem, Ze se poklada na druhy paso-
vy odiezek.

Tim, Ze jsou dopravni cesty zhotovenych pasovych odfezkii rizné dlouhé, tak se kolisani pficnc-
ho rozdéleni a rozdéleni visken pasu z minerdlni viny, zhotoveného ve spadové Sachtg, ale
i vykyvy v hustoté, vyrovnavaji. Aby se této vyhody dosahlo, postaéi také nepatrné rozdily délky
dopravnich cest, které by mély byt vétii nebo rovny vzdalenosti stroji ve spadové Sachte.

Podstatna vyhoda zafizeni podle vynalezu spoiva v tom, Ze se na jedno rozvlakiiovaci astroji
zhotovuji v sekunddrmim rounu dvé vrstvy. To znamena, ze zhotoveny produkt ma symetrické
vlastnosti, 2 k tomu se zfetelng zjednodusi slad'ovani mezi vice rozvlékiiovacimi Gstrojimi. Jestli-
se se kupfikladu, tak jako ve spisu US 4 463 048 nebo i ve spisu DE 39 21 399 C2, zhotovuji
sekundami rouna ze dvou podkladd primarniho rouna, byly kryci vrstvy sekunddrniho rouna zho-
toveny pomoci riznych rozvlakiiovacich dstroji. To znamena, Ze dvé riznd rozvlakiiovaci 0stroji
je tieba nastavit tak, aby vznikly co moZna stejné kvality vidken, to znamena jemnosti a délky
vlaken. U zafizeni podle vynalezu se naproti tomu vytvareji vZdy dvé vrstvy v sekundamim rou-
nu pomoci téhoz rozvlakitovaciho dstroji, a dv& vrstvy jsou v produktu usporadany vzdy tak, Ze
tyto jsou uspofadany symetricky vii€i rovnob&€zn€ s horni a spodni stranou produktu probihajici
stfedni rovinou.

PH¢na rozdéleni jednotlivych rozvlakiiovacich dstroji se vyrovnavaji. ZkuSenost ukazuje, Ze
produkty o ¥patné kvalité maji v&tdinou nepiipustné vysoké pficné rozdéleni odevzdavaného
mnozstvi vidken. Takovato pfi¢na rozdéleni se v zafizeni podle vynalezu vyrovnavaji, jak se dale
podrobnéji vysvétluje.

Sice se ve dvojnasobné Siroké spadové Sachté zhotovuje rouno z mineralni viny, které ma mensi
plognou hmotnost a tedy ma i maly gradient hustoty pes tloudtku rouna z minerélni viny, aviak
pfi obvyklé vyrobé rouna z mineralni viny za pouZiti spidové Sachty s pod ni uspofadanym
dopravnim zafizenim se neda nikdy aplné vylougit vznik gradientii hustoty. Jak jiZz bylo vyse
vysvétleno, je hustota na spodni strand pasu z minerélni viny nejvyssi. ZvySend hustota je sice
spojena s nevyhodou, Ze v této oblasti ubyvé ke hmot& vztazenych tepelné izola¢nich vlastnosti,
aviak oblasti vy3§i hustoty maji vyhodu zlepSené pevnosti.

Vlivem vyhodného obraceni prvniho pasového odfezku se prvni pasovy odfezek a druhy pasovy
odfezek spolu svedou tak, Ze se pfisluiné oblasti s vyssi hustotou nachizeji na pasu nahofe
a dole. Daji se tedy pfi malé stfedni hustot& pasu z minerélni viny a s tim spojenych dobrych izo-
lagnich vlastnosti zhotovovat produkty se zvySenou tvarovou pevnosti.
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Zafizeni podle vyndlezu ma navic tu pfednost, Ye existujici spadové Sachty mohou byt snadno
prestavény. Tim, Ze na dnu spadové 3achty je pfedem dano jeho odstranéni k rozvlikiovacim
dstrojim, je uspofadano obvyklé dopravni zafizeni, opousti zhotovené surové rouno spadovou
Sachtu na drovni na ni se napojujici linky. Jestlize naproti tomu se v technice znamé bubny nebo
dopravni zafizeni na dnu spadové Sachty dodate¢né namontuji, opousti surové rouno zafizeni na
duché provedeni spadové 3achty tu pfednost, Zze padajici negistota v oblasti dopravniho zafizeni
nevede ke znedisténi produktu.

Se zafizenim, jakoZ i za pouZiti zpisobu, mize byt z homogennich vliken mineralni viny vyra-
bén pas z mineralni viny nebo deska z mineralni viny, ktera ma pies tloustku pasu z mineralni
viny rozdéleni hustoty. Tloutka ma pfitom onen rozmér, ktery se rozprostira kolmo k 3fce ale
i délce zhotoveného pasu z mineralni viny a podle toho i kolmo k plochym strandm zhotovené
desky z mineralni viny. Rozdéleni hustoty je pfitom vytvofeno tak, Ze v plynulém pribéhu husto-
ty pfes tloustku produktu z mineralni viny, vy3$i hustoty ve spodni oblasti produktu z minerélni
viny nejdiive plynule ubyva, pfechazi do v podstat& plynulé oblasti ve stiedni oblasti, a v horni
okrajové oblasti zase plynule pFibyva, aby se na hornim okraji nebo blizko horniho okraje dosta-
la k maximalni hodnoté, ktera odpovida maximaini hodnoté na spodnim okraji nebo blizko spod-
niho okraje. Toto charakteristické rozdéleni hustoty produktu z mineralni viny délé tento na
zakladé vy38i tvarové pevnosti blizko plosné horni a spodni strany 1épe zpracovatelnym, zajistu-
je v3ak dobré tepelné izolagni vlastnosti na zéklad& rovnomémé hustoty ve stfedni oblasti. Poza-
dovana rovnomérna hustota pfes tloustku produktu se vlivem ptesazeného pokladani na sebe
obou pasi pozitivné ovliviluje. Krom& toho mohou byt problémy s asymetrickym rozdélenim
vlaken vyrovnavany pomoci pokladini na sebe obou pasi, ¢imZ se pfi stejné stfedni prvotni
hustoté dosahne lepsich mechanickych vlastnosti produktu.

Podstatny znak pasu z mineralni viny nebo desky z mineralni viny spotiva v tom, ze vidy dvé
vrstvy maji se zfetelem na kvalitu vidken a/nebo obsah pojiv identické vlastnosti. Jak jiz bylo
vySe vysvétleno, tak se pomoci kazdého rozvlédkfiovaciho dstroji zhotovuji v sekundarmim rounu
dveé vrstvy, které jsou navic ve vztahu k rovnob&zné s horni a spodni stranou produktu z mineral-
ni viny probihajici roviné symetrie symetrické, a tim umoziiuji jemngj3i odstupiiovani rozd&leni
hustoty, nez to bylo dosud moZné ve stavu techniky. Pod pojmem identické vlastnosti se rozumi
to, Ze se vlastnosti pohybuji jen uvnitf malych odchylek jednotlivého rozvlakiiovaciho ustroji,
zatimco pojem ,kvalita vldkna“ oznaluje jak jemnost vldkna, tak i délku vldkna, které jsou
zodpovédné za mechanické vlastnosti pislusnych izolagnich latek.

Tvarova pevnost produktd zavisi vedle prvotni hustoty také na obsahu pojiv. Protoze pti vyso-
kém podilu pojiv v produktu se negativné ovliviuji protipoZarni vlastnosti, je velmi dilezité
oblast vysokého obsahu pojiv vymezit na poZadované okrajové zony. Také tento bod se di
vyhodnym zpiisobem nastavit popsanym uspofadanim. ProtoZe jen jeden rozvlakiiovaci stroj tvo-
i ptislusné povrchy produktu, da se oblast vy3sich podili pojiv, jakoZ i riiznych kvalit vlaken,
kuptikladu del3i nebo jemn&;jsi vlakna, podstatné pfesngji nastavit ne% ve viech jinych znamych
zafizenich a vyrobnich zpisobech.

Vyhodné piiklady provedeni vynalezu jsou vyznageny ve zbyvajicich narocich,

Podle jednoho vyhodného pFikladu provedeni vytvaki Gstroji k rozdélovani pasu izolaéni latky
vodni fezny paprsek, ktery miiZe byt smérovan na pas izoladni latky. Pouziti vodniho fezného
paprsku se prokdzalo oproti jinak obvyklym feznym dstrojim, kuptikladu ve tvaru listd kotoudo-
vé pily, jako obzvlasté pfiznivé. Pas izolaéni latky neni v oblasti rozdelovani jesté vytvrzen, a je
v nevytvrzeném stavu opatfen lepivym pojivem, takZe pouZiti vodniho paprsku m4 velkou pred-
nost v tom, Ze pracovni nagini pouzité k rozdélovani nelepi, nebo nemizZe byt omezovino. Nadto
se zabrani zhutnéni rouna na fezné hrang.
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Alternativni Gstroji k rozdélovani pasu izola&ni latky pouZiva k d€leni laserovy paprsek.

Jestlize jsou poZadovany vyssi produkéni vykony, miize byt pfesazené vi¢i sobé usporadano vice
rozvldkiiovacich Gstroji, a to jak v dopravnim sméru dopravniho zafizeni, tak i napfi¢ k dopravni-
mu sméru dopravniho zafizeni.

Podle jednoho vyhodného pfikladu provedeni zahrnuje dopravni zafizeni k obraceni prvniho
pasového odezku obraceci kladku, kolem které je prvni pasovy odfezek voditelny. To pFedsta-
vuje technicky nejjednodusdi feleni, aby se umoznilo obraceni prvniho pasového odfezku podle
vynalezu pred posazenim na druhy pasovy odfezek. Na zakladé dobré soudrinosti zhotoveného
pasu z mineralni viny neni jednoduché protaZeni kolem obraceci kladky spojeno s nebezpedim,
e by se mohlo zhotovené rouno z minerélni viny roztrhnout. Proto se udetti na dal3ich, technic-
ky nakladnych zafizenich.

Podle jednoho vyhodného piikladu provedeni je dopravni smér primamiho rouna ve spadoveé
Sacht& v podstaté kolmy k dopravnimu sméru sekundarniho rouna. To umoini jednoduché piesta-
véni stavajicich vyrobnich zatfizeni pfi kratkych dobach provoznich prestavek, tim, Ze pfipravne
prace mohou byt provadény jiz se zfetelem na rozvlakiiovaci Gistroji, spddovou Sachtu a velky dil
potiebnych dopravnich zatizeni paralelng s probihajicim provozem na stavajici, linearni lince.

Vyhodné je hodnota rozdilu dopravni cesty prvniho pasového odfezku k dopravni cesté druhého
pasového odiezku v&t$i nebo rovna odstupu rozvldkitovacich istroji. Toto jednoduché geomet-
rické zadani G&inn& pomaha vyrovnavat stavajici pfi€na rozdéleni rozvlakiiovacich ustroji, tim,
7e se zajisti dostateén& vysoky rozdil dopravnich cest, aby se nemohly efekty nasobné distribuce
prvotnich hustot jediného rozvlakiiovaciho dstroji nezadoucim zpisobem akumulovat.

Zpiisobem podle vynalezu a pomoci zafizeni se daji zhotovovat produkty z mineralni viny, které
maji stfedni hustotu jen 4 az 11 kg/m®, vyhodng 6 az 9 kg/m’. Nadto se da vyrabét sekundarni
rouno, které ma pred vytvrzovaci peci mechanické viastnosti, takze se ve vytvrzovaci peci pii
proud#ni vzduchu nezhutni. Ve vytvrzovaci peci probiha sekunddmi rouno mezi hornim pasem
a spodnim pésem, ¢imZ vysouseci vzduch v uréitych oblastech proudi zespoda nahoru, a v urgi-
tych oblastech ze shora dolti. Obvykle se na zdklad& odporu rouna (produktu) proti proudéni tvo-
fi pfi proudéni zespoda nahoru mezi spodnim pasem a produktem vzduchovy pol3taf, zatimco
v oblasti horniho pasu jiz dochéazi k vytvrzovani produktu, a pfitom se produkt s ohledem na
tloustku zpeviiuje. Nasledujici proudéni vzduchu ve vytvrzovaci peci ze shora dolii vede nasled-
né k vytvateni vzduchového politife mezi produktem z minerdlni viny a hornim pasem, takie
produkt opouti vytvrzovaci pec s o 20 az 40 mm men$i tlouStkou, nez je odstup mezi hornim
pésem a spodnim pasem. Surové a sekundarni rouno podle vynalezu ma tak vysoké mechanicke
vlastnosti, Ze se pii proudéni vzduchu ve vytvrzovaci peci nezhutni.

Pichled obrazkii na vykresech

Vynélez je dile blize popsan a vysvétlen na zikladé pfikladi jeho provedeni podle ptipojenych
vykresi, které znazoriiuji na obr. 1 pohled na fez kolmo a podél dopravniho sméru spadové Sach-
ty se dvéma napii& k dopravnimu sméru presazené viéi sob& uspofadanymi rozvlékiiovacimi
dstrojimi, na obr. 1a padorysny pohled na spadovou Sachtu s rozvlakiovacimi Ustrojimi, které
jsou uspofadany v dopravnim sméru spadové Sachty, na obr. 1b piidorysny pohled na spadovou
Sachtu s rozvlikiiovacimi Gstrojimi, které jsou vidi sob& uspofadany jak napfi¢, tak 1 podel
k dopravnimu sm&ru ptesazené, na obr. 2 pidorysny pohled na spadovou 3achtu podle obr. 1,
jakoZ i na ni se napojujici dopravni zafizeni, na obr. 3 schematicky bo&ni pohled na obraceci
ustroji jako i svadéni na sebe past izolaéni latky, na obr. 4 schematicky rozd&leni hustoty pfes
tlou¥tku produktu z mineralni viny, zhotoveného zafizenim podle vynélezu, popiipadé zpisobem
podle vynélezu, a na obr. § pkiklady pii&ného rozdéleni vidken ve spadové Sachtg,
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Pfiklady provedeni vynalezu

V dile popisovanych vykresech jsou stejné nebo obdobné prvky oznateny vZdy stejnymi vztaho-
vymi znac¢kami.

Na obr. | je znazornén fez spadovou sachtou 10. Rez probiha ve svislé roviné kolmo k doprav-
nimu sméru pasu z mineralni viny, zhotovovaného ve spadové ¥achté 10. Spadové Sachta 10
sestava z bonich stén 12, jakoZ i ze zde neznazornéné eini stény, a zadni stény 14. Tyto stény
vymezuji spidovou Sachtu 10 s v podstaté obdéInikovym prifezem. Vyhodné jsou stény 12, 14
poloZeny kolem otognych kladek a vykonavaji kolem celé spadové Sachty 10 nebo v urditych
isecich kolem oblasti spadové 3achty 10 urdity pohyb, takZe stény jsou vedeny kolem kolmo
probihajicich Skrabacich ustroji, uspotadanych mimo spadovou $achtu 10, takze vlakna minerlni
viny, kterd ulpi na sténach spadové Sachty 10, mohou byt vidy odstranéna. Pfesna geometrie
a provedeni spadove 3achty 10 viak neni pro podstatu vynslezu rozhodujici; podstatné je pouze
to, Ze otalejici se stény 12, 14 spadové Sachty 10 jsou viidi zafizeni dopravujicimu viakna dobie
utésnény, a tim nemohou do spadové Jachty 10 vnikat adné dodateéné ztratové proudy.

Dopravni zafizeni 16 sestava z dopravniho pasu, ktery je polozen kolem vhodnych hnacich
kladek, poptipad€ spolu se pohybujicich kladek, a provadi prepravni pohyb v nakresné na obr. 1,
popfipadé ve sméru Sipky A na obr. la a obr. 1b. Dopravni zafizeni 16 je nekoneénym pésem
s otvory 18 pro priichod vzduchu, pomoci kterych miize byt skrz dopravni zafizeni 16 odsavan
vzduch.

K odsdvani slouzi schematicky znazornény odsavaci otvor 22, ktery se nachazi v podtlakové
komofe 20. Odsédvaci otvor 22 je spojen s vhodnym dmychadlem, které v provozu odsava vzduch
z podtlakové komory 20 a z oblasti zafizeni. JestliZe je dmychadlo napojené na odsévaci otvor 22
v provozu, tak proudi vzduch skrz otvory 18 pro prichod vzduchu v dopravnim zafizeni 16 do
podtlakové komory 20 a z ni se odvadi ven. Ptitom se v oblasti primarnich roun 24, piiléhajicich
na dopravni pas 16, vytvali nepatrny podtlak, &imz se vldkna, piléhajici na dopravni zafizeni 16,
drZi v pevném svazku jako pds z mineralni viny.

Cim tlustsi primarni rouno 24 Je, tim vy33i je tlakova ztrata skrz pas z mineralni viny, takse podle
toho musi byt vykon dmychadla spojeného s odsavacim otvorem 22 zvolen vy$§i. Pfitom je tfeba
plsobit na oblast 24a primarniho rouna 24, lezici nejdale nahote, protoze i vlikna ve oblast 24a
maji branit tomu, aby se nezidoucim zpisobem nefoukala ve spadové Sachté 10 ve sméru roz-
vidkiiovaciho stroje nahoru. Zpétné proudéni ve spadové Sachtd 10 vznika tim, Ze roztavené sklo
se vlivem odstredivé sily z dérovaného odstiedivého kotoude odstied’'uje na primarni vlakna,
a nasledné se pomoci prstencovité uspofadaného, zemnim plynem ohfivaného hotdku, ve spojeni
s kruhovou tryskou tlakového veduchu vytahuje smérem dolii na jemna vldkna. Tim se ve spado-
ve Sachté 10 vytvafi znainy proud vzduchu, ktery se po dopadu na dopravni zafizeni, pop¥ipadé
na ném poloZené primarni rouno 24 turbulentnim zpisobem zviii, a ve formg zpétného proudéni
se zase CasteCné sméruje nahoru. Toto zpétné proudéni miZe nekontrolovatelnym zpiisobem
dopravovat &ast vytvofenych mineralnich vldken smé&rem nahoru, take se usiluje o to, aby se
takovato zpétna proudéni do zna&né miry vyloudila.

Jisté zp&tné proudéni vliken ve sbémé komote spadové Zachty 10 je zadouci, aby se dosahlo
zplstnaténi surového rouna a lepiiho rozdéleni zpét vedenych okrajovych pruhi. Aby se zabra-
nilo nezadouci mife zp&tnych proudéni, musi byt nainstalovan znaény vykon dmychadla, aby se
skrz dopravni zafizeni odvadél vzduch procesu. Cim vy3&i je dopravni vykon dopravniho zatizeni
u pfedem dan¢ odsavaci plochy, tim silngji ptisobi tiak na spodni, to znamena pfimo na dopravni
zafizeni 16 pfiléhajici oblasti 24b mineralnich vliken. Proto vznikne pfi prili§ vysoké plosné
hmotnosti primarniho rouna 24 a s tim spojené vysoké tlakové ztrity vyisi hustota ve vespod
leZici oblasti 24b.




25

30

35

40

45

50

CZ 302667 B6

U dosud znamych spadovych achet bez kyvadlového odkladale se zhotovuje primarni rouno,
které odpovida $itce kone¢ného produktu. ,,Dvojnasobné Siroka spadova Sachta® ma u stejnych
produkti a pfi stejnych rozvlakiiovacich podminkach tu prednost, Ze vlivem dvojnasobné 3itky
se plo§na hmotnost pitli, a kromé toho se redukuje v primarnim rounu rychlost vzduchu na 50 %.
Tlakov4 ztrata se vypodita pomoci rovnice

Ap = & . - W
2

se soudinitelem odporu &, hustotou p odsatého vzduchu a rychlosti w vzduchu skrz rouno
z mineraini viny. U dvojnasobné Siroké spadové Sachty se potfebuje jen polovitni rychlost
w vzduchu pFi odsavéni, a nadto se hodnota odporu na zikladé pilené tloustky primarniho rouna
piili. To vytvéfi rouno s vysokou vratnou schopnosti, protoZe na zdklad& nepatrného podtlaku
json vldkna jen velmi malo mechanicky zatéZovéna a méné se lamou. Déle se daji timto zptso-
bem zhotovovat také velmi malé prvotni hustoty mezi 4 a |1 kg/m® s velmi dobrymi tepelné
izola&nimi vlastnostmi.

Priiméma tlakova ztrata skrz primarni rouno gini tedy ve ,.dvojnasobné 3iroké spadové Sachte™
oproti standardni spadové 3acht& s normalni Sitkou jen asi 12,5 % (= 1/8), a oproti 3achté s dvo-
jitym bubnem a s normalni 3ifkou jest€ 50 % (= 1/2), coZ ma za nasledek kromé vétsi tloustky
surového rouna jesté znaénou Usporu energie.

Obé rozviakitovaci ustroji 26a a 26b, znazornéna na obr. 1, jsou uspofadéna bolné piesazené
viiti sob&. Vlivem piesazeng vedle sebe uspofadanych rozvlakfovacich astroji 26a, 26b se da
rozdéleni vlaken v pfi¢ném sméru obzvlasté dobfe Fidit.

Sitka spadové 3achty 10, zndzornéné na obr. 1, mize €init pfiblizné 1,5 m nebo i vice. Samozfej-
mé je také mozné, e je vedle scbe uspotadano nejen jedno, nybrz dvé nebo vice rozviakiiovacich
astroji.

Uspotadéni rozvlakiiovacich dstroji, znzornéné v bognim pohledu na obr. i, odpovida onomu
uspofadani, které je v plidorysném pohledu zndzornéno na obr. 1b. Rozvlakiiovaci Ustroji 26a,
26b, 26¢ a 26d jsou ve sméru A pohybu dopravniho zafizeni uspofadana jak v podélném sméru,
tak i v pHtném sméru presazené viidi sobé. Na zaklad odsdvéni vzduchu, uspofadaného pod pro
vzduch propustné vytvofenym dopravnim péasem, se vytvafeji navzdory piesazenému uspofadani
rozvldkiiovaciho ustroji vidy viakenné proudy 27a aZ 27d, které zpiisobuji v podstate symetrické
odebirani zhotovenych skelnych viaken v oblasti schematicky znazornéné na obr. la a obr. 1b.

Alternativné je viak také moZné uspofadani znazorn&né na obr. 1a, u kterého jsou rozvldkiiovaci
astroji 26a aZ 26¢ uspofadana vzdy v dopravnim sméru dopravniho zafizeni a tedy rovnobézné se
smérem A.

Podstatnym hlediskem spadovych Sachet 10, zndzornénych na obr. 1, abr. 1a a obr. 1b je to, Ze
maji vzdy $itku, ktera odpovida dvojnasobku $itky, kterd je potfebna pro zhotovovany produkt
v napojujici se vyrobni lince.

Obr. 2 znazoriiuje schematicky dal$i zpracovani primérnich roun 24, znézornénych ve spadové
gachté 10 podle obr. 1, obr. 1a nebo obr. 1b. Po opusténi spadové Sachty 10, znazornéné schema-
ticky sténami 12, 14, se primarni rouno 24 pohybuje na dopravnim zatizeni 32, napojujicim se na
dopravni zafizeni 16, ve sméru ipky A. Dopravni zafizeni 32 ma, tak jako spadova Sachta 10
samotna a i dopravni zatizeni 16, dvojnasobnou §itku, a pohybuje se toutéZ rychlosti jako pozdé-
ji popisovana vyrobni linka.
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V nasledujicim se pii popisu toku materialu bere ohled na riizna, vzajemné sousedici dopravni
zafizeni. MElo by viak byt zfejmé, %e piisluiné oblasti, ve kterych jednotliva dopravni zatizeni
spolu vzdjemné sousedi, mohou byt volena libovolng, a ze se daji realizovat i vét3i jednotky, nez
je to uvedeno v nasledujicim popisu. Volba jednotlivych dopravnich zafizeni se fidi podle riz-
nych praktickych hledisek, jako je snadnost adrzby, podle moZnosti uvést v najizd&cim provozu
nasledujici dopravni zafizeni do pohybu teprve tehdy, jestlize se nastavily stacionamni stavy,
a mnohem vice.

Dvojnasobng Siroké primarni rouno 24 se piivadi na dopravnim zafizeni 32 k feznému dstroji 34,
které plynule zhotovované primarni rouno 24 v podélném sméru rozdéluje na dva pasové odfez-
ky 38 a 40. Jako fezného Ustroji 34 mizZe byt kupiikladu pouzito siln& usm&méného vodniho
paprsku o vysokém tlaku, avSak jsou v technice myslitelna i jina fedeni k rozd&lovéni plynule
dopravovaného primamiho rouna 24, jako je kupfikladu ustroji s laserovym paprskem, nebo
pouziti pasovych nebo kotoutovych pil. Jak je naznadeno na obr. 2, vytvari se feznym dstrojim
34 v podélném sméru primamiho rouna 24 fez 36, ktery primarni rouno 24 rozdéluje na prvni
pasovy odfezek 38, jakoZ i druhy pasovy odfezek 40, které maji vzdy tutéz Sitku. Druhy pasovy
odrezek 40 se pohybuje na dopravnim zafizeni 42, které druhy pasovy odfezek 40 otodi o 90°
viéi pivodnimu a Sipkou A znidzornénému dopravnimu sméru, az se druhy pasovy odfezek 40
pohybuje ve sméru Sipky B. Smér Sipky B udava smér pohybu nasledujici vyrobni linky, na
obr. 2 jiz neznazornéné, ktera podle pozadovaného produktu v riiznych nasledujicich vyrobnich
krocich material z mineralni viny dale zpracovava. Také prvni pasovy odfezek 38 se pohybuje na
dopravnim zafizeni 44, pfifemz také prvni pasovy odfezek 38 se v horizontale obrati o 90°, a2 se
tento pohybuje ve sméru C, ktery je rovnob&iny se smérem B pohybu, ale ma opadny smér
pohybu. Dopravni zafizeni 42 a 44 pouzivaji konické kladky, aby pasové odiezky 38 a 40 obrati-
ly.

Prvni pasovy odiezek 38 se nisledn& dostava do obraceciho Ustroji 46. Obraceci Ustroji 46 se
stard o to, aby se prvni pasovy odfezek 38 ved] kolem vhodné vratné kladky, takZe opousti obra-
ceci Ustroji 46 s timtéz smérem B pohybu jako druhy pasovy odiezek 40. Obraceci tistroji 46 je
podrobnéji objasnéno na obr. 3. U piikladu znazornéného na obr. 2 je obraceci iistroji 46 dimen-
zovano tak, Ze se prvni pasovy odfezek pohybuje od dopravnilio zafizeni 44 smérem doli, takze
dopravni zafizeni 48, napojujici se na obraceci Gstrojf 46, probiha pod dopravnim zafizenim 44.

Prvni pasovy odiezek 38 se koneéné dostiva na dal$i podavaci zafizeni 50, napojujici se na
dopravni zafizeni 48, které poklada prvni pasovy odfezek 38, obraceny v obracecim ustroji 46,
na druhy pasovy odtezek 40. Tim ma sekundarni rouno 52 v oblasti 54 celého vyrobniho zatizeni
pfiblizné dvojnasobnou $ifku a dvojnéasobnou plonou hmotnost ve srovnani s primamim rounem
24, které bylo zhotoveno ve spadové Sachté 10,

Jak bylo vysvétleno vyie, tak se ve spadové Sachté 10 s odsdvacim Gstrojim zhotovuje primarni
rouno 24, které ma pies tloudtku gradient hustoty. Dole leZici oblast 24b, znazornéna na obr. 1,
mé pfitom vét3i hustotu neZ nad ni lezici oblasti primarniho rouna 24. Obricenim prvniho paso-
vého odfezku 38 v obracecim dstroji 46 a nasledujicim odloZenim obraceného, prvniho pasového
odfezku 38 na druhy pasovy odiezek 40, vznik! nyni pas z mineraini viny, to jest sekundarni rou-
no 52, které ma sendvitovou strukturu. To znamena, Ze jak vespod lezici oblast vrstvy, tak
i nahofe lezici oblast vrstvy, které jsou obé vytvofeny z primarniho rouna 24, zhotoveného
z oblasti 24b, maji vétsi hustotu a tim tvarovou pevnost. Mezi nimi lezici mezioblast 56 ma
mensi hustotu, ale také mensi tvarovou pevnost, ¢imZ se viak vyrobni vlastnosti negativné ne-
ovliviiuji. Naopak se s ubyvajici prvotni hustotou zvySuje ke hmoté vztaZena hodnota tepelné
izolace. Velmi podobné rozdéleni se vytvofi ve vztahu na mnoZstvi pojiva v produktu z mineralni
viny, které je v okrajovych vrstvach sekunddrniho rouna na, nebo v blizkosti horni strany a spod-
ni strany sekundarniho rouna 52 vétsi.
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Dalii prednost vynalezu je ziejma z obr. 2. Jak jiZ bylo vysvétleno, probihd dalsi vyrobni linka
ve sméru B, to znamena v pravém thlu k dopravnimu sméru primarniho rouna ze spadové Sachty.
Tim se da snadno stavajici vyrobni zafizeni pfestavét, protoZe vedle vyrobni linky musi byt
vytvofeno jen odpovidajici misto.

Obr. 3 predstavuje schematicky boéni pokled na obraceci Ustroji 46, jakoZ i svedeni pasii izola¢-
niho materialu k sob&. Pohled je pfitom znazornén ve sméru ipky A na obr. 2 a tak dalece zjed-
nodugen, ze obloukovité vytvofené dopravni drahy odfezkil 38 a 40, které se napojuji na fezné
{istroji 34, viz obr. 2, jsou zndzornéna jen ¢astené,

Z polohy dopravnich zafizeni 42 a 44 jiZ vyplyv4, Ze tato jsou vytvofena tak, Ze se po rozdéleni
primarniho rouna 24 v fezném (stroji 34 a po odd&lené dalsi dopravé prvniho pasového odfezku
38, jakoz i druhého pasového odfezku 40, nastavi rozdil drovng, znizornény na obr. 3. Pfitom se
prvni pasovy odrezek 38 piivede na postacujici vy$ku nad druhy pasovy odfezek 40, takze prvni
pasovy odfezek 38 se miize kolem vratné kladky 46 obritit smérem doli, a po obraceni miZe byt
polozen na druhy pasovy odiezek 40, vedeny na niZ3i Grovni.

Jak je patrné z obr. 3, sestava obraceci lstroji 46 z rotujiciho vélce, ktery je vhodnym hnacim
astrojim pohanén ve sméru Sipky D, takZe jeho obvodova rychlost odpovida dopravni rychlosti C
prvniho pasového odfezku 38 na dopravnim zafizeni 44. Pasovy odfezek vedeny kolem vratné
kiadky obraceciho Gstroji 46 se zachycuje na pod nim uspofddaném a také na obr. 2 zndzornéném
dopravnim zafizeni 48, a rovnobéiné se vede s druhym pasovym odiezkem 40, avéak na nad nim
lezici vy$si arovni ve sméru Sipky B. Dopravni zafizeni jsou navic pohyblivd ve sméru Sipky A,
viz obr. I, aby se vyrovnalo mozné pfesazeni os, a dvojnasobné tlusté sekundarni rouno 52 se
udrzelo uprostfed linky.

Nasledné se nyni poklada obraceny, prvni pasovy odfezek 38 na druhy pasovy odfezek 40.
K tomu G&elu je uspofadano dalsi dopravni zafizeni 58, které se napojuje na dopravni zafizeni
48, prebira prvni pasovy odfezek 38 a ve sméru Sipky E je provedeno vykyvné, aby i pfi pouZiti
riizné tlustych pasii izolaéniho materialu umoznilo co mozné exaktni pokladani prvniho pasove-
ho odfezku 38 na druhy pasovy odfezek 40. Dopravni zafizeni 58 sahé aZ do blizkosti povrchu
druhého pasového odiezku 40, a dopravuje prvni pasovy odfezek 38 na druhy pasovy odfezek 40,
takze vznikne sekundarni rouno 52 jako pds z mineralni viny s dvojnasobnou tloudtkou ve srov-
ndni s prvnim pasovym odiezkem 38 a druhym pasovym odfezkem 40, jakoZ i ve srovnani s pri-
mamnim rounem 24.

Vznikne homogenni spojeni obou pasovych odfezkil, protoZe se spojovani, zndzorngné na obr. 3,
nachézi jesté pred nasledujicim vstupem sekundérniho rouna 32 do vytvrzovaci pece, ve které se
tvedidlo, pFidavané pii rozvlakiiovani, zejména fenolova pryskyfice, vytvrzuje, a vede k pevnému
spojeni vlaken mineralni viny.

Vedeni proudu prvniho pasového odfezku 38, jakoZ i druhého pasového odfezku 40, zndzornéné
na obr. 3, s pohybem vratné kladky 46, takZe se prvni pasovy odfezek 38 dopravuje od shora
dolii, ptedstavuje veimi jednoduse proveditelnou provozni variantu; oviem je samoziejmé stej-
nym zpiisobem moZné prvni pasovy odrezek 40 obracet smérem nahoru, ¢im2 se vytvofi rozdil
arovni, ktery je nisledn& potfebny k tomu, aby dopravni zafizeni 58 poloZilo prvni pasovy odfe-
zek 38 na druhy pasovy odfezek 40.

Vyhoda sekundarniho rouna 52 z minerlni viny, zhotoveného popsanym zafizenim, spoliva
v tom, Ze v pasu sekundarniho rouna 52 z minerélni viny jsou nahofe a dole uspofadany oblasti
24b vy$3i hustoty, a Ze vedou k sendvitové struktufe, kterd mize sjednotit dobrou tvarovou
pevnost a zpracovatelnost s vysokou izolaéni hodnotou.




10

20

30

35

440

45

CZ 302667 B6

Dalsi vyhoda spotiva v tom, Ze prvni pasovy odfezek 38 a druhy pasovy odiezek 40 prochazeji
rozdilnou dréhu, diive nez se oba pasové odfezky spolu zase sjednoti, To ma tu vyhodu, Ze jsou
ve spadové Sachté vznikajici pri¢ng vztaZena rozdéleni hmoty, to jest pFitna rozd&leni vlaken,
odebiranych z rozvlakiiovacich ustroji, vyrovnavany, protoze se vyrovnavaji lokalni extrémni
hodnoty mnoZstvi zhotovenych ve spadové sacht& 10,

PFicné rozdéleni, m&feno procentnimi (daji, vztaZeno na stfedni hodnotu, urduje vedle kvality
vlakna a obsahu pojiv v podstat& kvalitu vyrobku. Tak vede mensi prvotni hustota pasu, zpisobe-
na pri€nym rozdélenim, ke 3patné kvalité produktu. Jestlize bylo pfiéné rozdéleni nastaveno
dostatecné pfesng, tak miize byt stfedni prvotni hustota za dodrZeni veskerych zajisténych pro-
dukénich vlastnosti redukovana. To ma byt vysvétleno podle obr. 5, ktery znizorfiuje pFiklady

-

obvyklych pfiénych rozdéleni vlaken ve spadové Sachts 10.

U primarniho rozdéleni podle zndzornéni na obr. 5a vznik4 pravé/levé ptiéné rozdéleni viaken ve
spadové Sacht€ a tedy prvotnich hustot p na lince, ktera je procentuaing amérna primarmimu roz-
déleni, takZe nevznikne zidna vyhoda, pfi¢emz vyrovnavaci G&inek neni na zakladé délkového
piesazeni pasovych odfezku zohlednén.

Primarni rozdéleni prvotnich hustot p podle obr. 5b vznikne zejména u sirokych vyrobnich linek,
a pomoci zpisobu podle vyndlezu a zatizeni podle vynalezu by se vyrovnavalo, jak je to patrné
ze znazomnéni uprostied rozdéleného a nad sebou poloZeného pasu z mineralni viny na pravé
stran€ na obr. 5b.

Obr. 4 zndzorfiuje schematicky pribéh hustoty zhotoveného produktu z mineralni viny. K tomu
je na obr. 4 lokalni hustota zndzorn&na nad normovanou tloustkou z pasu z minerélni viny. Jak
vyplyva ze schematického znazornéni, je v horni oblasti, jakoZ i spodni oblasti (z =1, z = 0)
dosazeno hustoty vidy vys§i, a ta dosahuje maximalni hodnoty max, ktera lezi nad hodnotou
hustoty min, existujici ve stfedni mezioblasti 56 pasu z mineralni viny. Jak jiz bylo podrobné
uvedeno, ma tedy velkd &ést zhotoveného produktu z mineralni viny homogenni hustotu min,
ktera zajistuje dobré tepelné izola&ni vlastnosti, jen ve schematicky znazornénych okrajovych
Castech oblasti 24b existuji vy33i hustoty a% do maximalni hodnoty max, a déle také vy3si podily
pojiv, ktera propiijéuji produktu z mineralni viny vy3si tvarovou pevnost.

Podle daiSiho ptikladu provedeni vynalezu miize byt dopliikové pouzit kyvadlovy kladeg. Kom-
binace s kyvadlovym klade¢em umozni p¥i relativné mensi tlousi'ce surového rouna v ,.dvojné-
sobné Siroké spadové $acht&” pokladat na dopravni pas, uspotadany o 90° viiti ose spadové Sach-
ty, vicevrstvy pas surové plsti. Timto zpisobem jiZ nejsou plosné hmotnosti produktd na lince
stanoveny Zadné hranice.

Pomoci zafizeni podle vynilezu a zpisobu podle vynalezu se dé piiéné rozdéleni na lince, vzta-
Zeno na stfedni hodnotu, zlepsit o piiblizné 3,5 aZ 4 %, jak ukézaly prvni provozni zku3enosti.

Pro zlep3eni pfi¢ného rozdéleni na lince, vztaZeno na stéedni hodnotu na vyée uvedenou, z pro-
voznich zkuSenosti ziskanou hodnotu piiblizng 3,5 aZ 4 %, je oviem nutné, aby p# pokladani
pasovych odfezki izolatniho materidlu na sebe existovalo postadujici délkové presazeni. Analy-
za primarniho rozdé€leni udava, Ze pti pokladani na sebe bez podéIného presazeni se mohlo pFig-
ne rozdéleni zlep3it jen o polovinu vy%e uvedené hodnoty.

Jak rovnéZ z provoznich zkusenosti vyplynulo, lezel potfebny podtlak v odsavacich komorach
dokonce jesté pod predem spogitanymi hodnotami. Prestavovani piitného rozdéleni, dasto
potfebné pro pfestavovani produktu, se mohlo ve znamych provedenich znateiné zredukovat.
Nadto vlivem velmi vysoké vratné schopnosti surového rouna i pfi prvotnich hustotach mensich
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nebo rovnych 7 kg/m’ nedo$lo k Zidnému zhutnéni rouna viivem proud&ai vzduchu v dale zapo-
jené vytvrzovaci peci.

Vlivem zlepseni mechanickych vlastnosti primarniho rouna miZe byt nadm&ma tloustka na lince
zredukovéna na priblizng polovinu. Tim podmin&né vy38i prvotni hustoty ve vytvrzovaci peci
redukuji mistni zhutnéni produktu vlivem proudéni vzduchu. U znimych provedeni vede rozdil-
né picné rozdéleni obzv1astd u malych prvotnich tiousték vieobecné k mistn€ rozdilnym tloust™-
kam na lince.

PATENTOVE NAROKY

1. Zatizeni k vyrobé rouna z mineralni vlny, zahmuyjici:

—  spadovou 3achtu (10), ktera je tvotena alespofi jednim rozviikilovacim ustrojim (26a, 26b);

—  dopravni zafizeni (16) pro pfepravu primarniho rouna (24) z minerélni viny; dopravni zafi-
zeni je zphsobilé vést prvni pasovy odfezek (38) tak, Ze prvni pasovy odiezek (38) je poloZen na
druhém pasovém odfezku (40) pro vytvofeni sekundarniho rouna (52); dopravni drdha prvniho
pasového odfezku (38) se nerovna dopravni dréze druhého pasového odiezku (40),

vyznadujici se tim, Z
—  &itka spadové 3achty (10) je dvojnasobkem §itky sekundariho rouna (52) z mineralni viny;

—  ustroji (34) je uspoFiddno pro rozdélovani primamiho rouna (24) z mineralni viny v podél-
ném sméru na prvni pasovy odfezek (38) a druhy pasovy odrezek (40); a

- dopravni zatizeni (46, 48, 58) k obraceni prvniho pasového odfezku (38) zahrnuje obraceci
kladku (46), okolo které je prvni pasovy odtezek (38) voditelny, prvni pasovy odfezek (38) se
obrati tak, Ze spodni strana prvniho pasového oditezku (38) lezi nahofe; a

~  kadé alespoit jedno rozvlaknhovaci Ustroji (26a, 26b) zhotovuje primarni rouno (24) z mine-
ralni viny, které v sekundérnim rounu (52) tvoii dvé vrstvy.

2. Zatizeni podle naroku 1, vyzmadujici se tim, Ze dstroji (34) k rozdéiovani pri-
marniho rouna (24) z mineralni viny vytvafi vodni fezny paprsek, sm&rovany na rouno z mineral-
ni viny.

3. Zafizeni podle nékterého z naroku 1 nebo 2, vyzna&ujici se tim, Ze rozvlikiova-
ci ustroji (26a, 26b) jsou viiki sob& usporadina pfesazeng, a to jak v dopravnim smeru dopravni-
ho zafizeni (16), tak i napti¢ dopravnimu sméru dopravniho zafizeni (16).

4. ZaFizeni podle nékterého z ndrokii 1 az 3, vyznaéujici se tim, Ze rozvlakiiovaci

tstroji (26a, 26b) jsou uspofadana za sebou v dopravnim sméru (A) dopravniho zafizeni (16)
spadové Sachty (10).
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3. Zplsob vyroby rouna (52) z mineralni viny zahrnuje kroky:
- rozvlaknéni surového materidlu v alespofi jednom rozvlakfiovacim ustroji (26a, 26b),

—  ukladani vlaken na sbérny dopravnik (16) spadové Sachty (10) pro vytvofeni primarniho
rouna (24),

— rozdélovani primarniho rouna (24) v podélném sméru, tak¥e vznikne prvni pasovy odfezek
(38) a druhy pésovy odfezek (40), vyzma&ujici se tim, Ze zpisob dale obsahuje kro-
ky:

—  pfeprava prvniho pésového odfezku (38) a druhého pasového odiezku (40) tak, ze dopravni
draha mezi spadovou 3achtou (10) a vytvrzovaci peci je podéIné piesazena,

~  obriceni prvniho pdsového odfezku (38), tak¥e spodni strana prvniho pasového odfezku
(38) se umisti nahofre,

—  poloZeni prvniho pasového odiezku (38) na druhy pasovy odiezek (40) pro vytvofeni sekun-
darniho rouna (52).

6. Zpisob podle naroku 5, vyzna&ujici se tim, Ze zhotovené rouno (24) z mineralni
viny se vede ve spadové Sachté (10) v dopravnim sméru (A), ktery je v podstaté kolmy k doprav-
nimu sméru (B) sekundarniho rouna (52).

7. Zpisob podle narokii Sa 6, vyznadujici se tim, Ze rozdil mezi dopravni drahou
prvniho pasového odfezku (38) a dopravni drahou druhého pasového odfezku (40) je vetsi nebo
roven odstupu rozvlékiiovacich stroji (26a, 26b).

8. Zpisob podle naroku 5, vyznadujici se tim, e rozddlovani primadmiho rouna
v podélném sméru se provadi vodnim Feznym paprskem.

9. Pas z minerdlni viny nebo deska z mineralni viny ze zesiténych vldken mineralni viny, s roz-
délenim hustoty v tloust’ce (z);

—  kde horni oblast (24b) a spodni oblast (24b) pasu z mineralni viny nebo desky z mineralni
viny kaZda vykazuji vy3§i hustotu nez mezioblast (56), lezici mezi horni oblasti (24b) a spodni

oblasti (24b); a rozvlakiiovany surovy material v alespoi jednom rozvlakiiovacim istroji (26a,
26b);

~  kazdy uvedeny pas mineralni viny nebo deska z mineralni viny je uloZena na sbérém
dopravniku (16) spadové $achty (10) pro vytvofeni primamiho rouna (24); a

—  dvé& vrstvy vykazujici identické vlastnosti pokud se tyde kvality vidken a/nebo obsahu pojiva
a vrstev vykazujicich identické gradienty hustoty;

vyznalujici se tim, Ze rozloZeni hustoty ve sméru tloustky (z) pasu nebo desky ma
v mezioblasti (56) umistnéné mezi horni &asti a spodni &asti konstantni hodnotu hustoty a ze uve-
dend hustota se zvy3uje v horni a spodnf oblasti (24b) v zrcadlovém obrazu,

10. Pas z mineralni viny nebo deska z mineralni viny podle naroku 9, v Yznadujici se

tim, Ze rozdéleni hustoty v mezioblasti (56) umisténé mezi horni oblasti a spodni oblasti vyka-
zuje minimalni hodnotu a maximélni hodnotu v hrani¢ni oblasti horni a spodni oblasti (24b).
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11. Pas z mineralni viny nebo deska z minerdlni viny podle naroku 9 nebo 10, vyznaé nji-

ci se tim, Ze pas zminerdlni viny nebo deska z mineralni viny maji hustotu v rozmezi 4 aZz
70 kg/m’, prednostné od 4 do 25 kg/m’.

12. Pas z mineralni viny nebo deska z minerdlni viny podle nékterého z narokly 9 az 11,
vyznadujici se tim, Zetloudtka pasu z minerdlni viny nebo desky z mineralni viny je
v rozmezi 50 az 500 mm, pfednostné 120 aZ 360 mm.

13. Pas z minerdlni viny nebo deska z minerdlni viny podle jednoho z naroka 9 aZz 12,
vyznaéujici se tim, Ze homi oblast (24b) a spodni oblast (24b) pasu z mineralni viny
nebo desky z minerilni viny zahrnuje v kazdém ptipadé vy33f obsah pojiv ne2 mezioblast (56)
umisténa mezi horni oblasti (24b) a spodni oblasti (24b).

14. Pis z minerdlni viny nebo deska z mineralni viny podle jednoho z ndrokd 9 aZ 14,
vyznaéujici se tim, Ze primérna hustota je v rozsahu od 4 do 11 kg/m’, prednostn& od

4do9 kg/m3, zejména od 4 do 6 kg/m3, pritem pas nebo deska zahrnuji homogenni rozdéleni
hmoty v pii&ném sméru.

6 vykrest
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