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Sposdb zaginania blachy, zwtaszcza przy wyrobie drzwiczek samochodowych
oraz przyrzad stuzacy do tego celu.

Zgloszono 16 maja 1930 T.
Udzielono 21 wrzesnia 1932 r.
Pierwszenstwo: 16 maja 1929 r, (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wrynalazek dotyczy przyrzadu do zagi-
nania brzegéow blachy, nadajacego sie zwla-
szcza do zaginania zewnetrznego brzegu
drzwi samochodowych. Wpynalazek niniej-
szy moze poza tem by¢ zastosowany ogél-
nie do wyrobu wszelkich zagie¢ brzegow
blachy.

Nowosé sposobu polega na tem, ze caly
brzeg blachy zagina si¢ odrazu, przyczem
jednak nie mozna uzywaé zwyktych urza-
dzed do prostowania i przytrzymywania,
dziatajacych na obwodzie drzwi, gdyz temu
przeszkodza przyrzady tloczne. Dotych-
czas zaginano czesci brzegu znajdujacego
si¢ pomiedzy urzadzeniami do prostowania

i przytrzymywania zapomoca mlotkéw, uru-
chomianych powietrzem sprezonem, a po u-
sunigciu wspomnianych urzadzen wykoricza-
no zagigcia. Natomiast wedlug niniejszego
wynalazku zagina si¢ odrazu caly brzeg,
zmniejszajac dzigki temu koszta wyrobu.
Wedtug niniejszego sposobu zaginania brze-
gu przykrywajacego drzwi samochodowych
o podwéjnych scianach, wyréwnuje sie
drzwi od srodka zapomoca przyrzadu znaj-
dujacego si¢ pomiedzy zewnetrzna i we-
wnetrzng $ciana drzwi, a zaginanie odbywa
si¢ zapomocy tloczakéw zaginajacych réw-
noczesnie caly brzeg. Wyréwnywanie i
przytrzymywanie, a co najmniej wyréwny-
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" wanie bdby'wa’sie, Zapomoca, przyrzadéw,
ktg;'e przesuya sig przez otwor okna i

sz:czeﬁne oldientia; pomledzy Scianki drzwi.
t Whtasciwy przyrzad do zaginania sktada
si¢ z tloczakow zaginajacych, z ktérych kaz-
dy tworzy zamknieta rame o pewnym ksztal-
cie i ttoczy na calym obwodzie drzwi oraz
z przyrzadéw do wyréwnywania, znajduja-
cych si¢ wewnatrz tloczakéw, przyczem

.przyrzady te uchwytuja drzwi z przestrzeni

pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzng Scianka.

Rysunek przedstawia przyklad wykona-
nia przyrzadu wedtug wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia przyrzad w widoku zgo-
ry, i fig. 21 3 przedstawiaja przyrzad w
przekrojach wzdtuz linji 2—2, wzglednie
3—3na fig 1. |

Drzwi sktadaja si¢ z wewnetrznej bla-
chy 10 i zewnetrznej 11. Zewnetrzna blacha

11 jest-jak zwykle zagigta na wewngtrzng .

blache 10, przyczem brzeg 13 zewngtrznej
blachy obchwytuje brzeg 14 wewngetrznej
blachy i si¢ na nim opiera. Czgsto brzeg 13

znajduje si¢ ma calym obwodzie drzwi; w.

przedstawionym przykladzie znajduje sie
on jednak tylko na pionowych krawedziach
podiuznych i na gérnej krawedzi. Dolna
krawedZ drzwi jest polaczona w inny spo-
sob zapomiocg dwoch zagietych ku sobie
brzegéw. Wewnetrzna blacha, zaopatrzona w
zagigty nazewnatrz brzeg 14, na ktéry przy-
ciska si¢ brzeg 13, umieszcza si¢ wedlug
fig. 2 i 3 na zewnetrzna blache 71. Dotych-
czas wyréwnywano i przytrzymywano te
czeéci, a nastepnie zaginano wystajacy wgo-
r¢ brzeg zapomoca mlotka powietrznego.

- Przyrzad wedlug wynalazku stuzacy do
wykonywania niniejszego sposobu sklada si¢
z tloczni 16, odpowiadajacej ksztaltowi
drzwi, oraz z tloczaka gornego 17 obejmu-
jacego drzwi na calej zewnetrznej krawe-
dzi. Ksztatt ttoczka nie stanowi cechy wy-
nalazku i dlatego jest on tylko uwidocznio-
ny schematycznie. Przez opuszczanie nadét
tloczaka 17 ku tloczni 16 la,czy sie zagiete

brzegi blachy.

Celem umozliwienia zaginania zapomocy
ttoczaka o przedstawionym ksztalcie, zagi-
na si¢ najpierw pionowy brzeg do wewnatrz,
tak ze jest on nachylony pod katem 45°.

Dolna krawedz drzwi, ktéra w przedsta-
wionym przykladzie wykonania niema za-
gietego brzegu, przylega do listwy 18, obra-
cajacej si¢ na osi 19, ktéra przysuwa sie
lub odsuwa od drzwi zapomoca tloka 20,
uruchomianego ciecza lub gazami.

Przez otwér zamka, tylko zewnetrznej
blachy 11, przechodzi staty czop 21. We-
wnatrz otworu okiennego 22 drzwi, znajdu-
je si¢ glowne urzadzenie do wyréwnywania
i przytrzymywania 23, ktére stanowi istotna
czgé¢ wynalazku. Na skierowanym wgore
drazku 26 ttoka 25 przesuwajacego si¢ W
cylindrze 24, przymocowanym w srodku,
znajduje sie¢ ptyta 27, stuzaca do przytrzy-
mywania obrabianej czesci, Na plycie tej u-
mieszcza si¢ przesuwajace si¢ ramiona 28,
prowadzone w rowkach 29. Ramiona 28 mo-
g3 sie przesuwaé w rowkach z polozenia
wewnatrz otworu iokna, w ktérem to poto-
zeniu nie wychodza ponad blachy drzwi, do
potozenia (uwidocznione linjg kreskowana),
w ktérem wychodza ponad gérna strone
wewnetrznej blachy 710. W tem polozeniu
moga ramiona 28 byé przyciskane swemi
przedniemi korficami 30 pionowo wdét do
wewnetrznej blachy 70. Ramiona 28 prze-
suwa si¢ naprzéd i wstecz zapomoca pola-
czonych z niemi drazkéw 31, polaczonych
dalej z tarcza srodkows 32; tarcza 32 ob-
raca sie na géornym koricu drazka 26 zapo-
moca, cylindra z tlokiem 33, uruchomianego
zapomoca gazu lub cieczy; tlok i cylinder
sa poltaczone zapomoca trzpieni 34 z plyta
27, wzglednie tarcza 32. Tarcza znajduje
si¢ zwykle w polozeniu podniesionem, w
ktérem utrzymujq ja sprezyny 35, opieraja-
ce sie na plycie 27 i cylindrze 24. Gdy w
cylindrze 24 dziala ci$nienie, plyta 27, a
wraz z niag wszystkie ramiona przesunigte
naprzéd zapomocy cylindra 33, przesuwa
si¢ wdoét ttak, ze korice 30 ramion 28 przy-



.{fzymuja mocno cze§é obrabiana. Plyte 27
przytrzymujg trzpienie prowadnicze 36 w
polozeniu wyréwnanem, przyczem trzpienie
“te sa mocno potaczone z plyty 27 i mogdy si¢
przesuwaé w podstawie 37 przyrzadu.

Réwniez wewnatrz cbwodu otworu okna,
-a zatem wewnatrz zasadniczo zamknigtego
pierscienia tlocznego 16, 17, znajduje sie
-wewnetrzny przyrzad wyréwnujacy. Skla-
.da sie on z wahadlowego ramienia 38, umo-
cowanego wewnatrz obwodu otworu okna

‘zapomoca, trzpienia na wystepie 39 podstawy
37. Ramie 38 znajduje sie w plaszczyznie
szczeliny okna i jest tak grube, Ze moze
byé przesuniete przez te szczeling z potoze-
nia przedstawionego na fig. 1 i 2 linjami pel-
nemi, wzdtuz dna 40, nad trzpieniem 21
pomiedzy blachami 10, 11 drzwi i moze si¢g
stykaé, jak to przedstawiono na fig. 1 i 2
linjami kreskowanemi, swym koficem 41 z
“otworem 42 zamka. Wolny koniec 47 ra-
" mienia 38 jest zaopatrzony w wystep, ktéry
jak widaé na fig, 1, odpowiada doktadnie
otworowi 42, wskutek czego wewnegtirzna
blacha, ktéra tworzy krawedZ zamkowa
drzwi i ma otwér do sworznia zamka, zo-
staje wyréwnana. Ramie 38 uruchomia sie
- zapomoca potaczonego z nim drazka tlocz-
nego 45, umocowanego na sworzniu 44 pod-
stawy 37.

Sposéb dziatania urzadzenia jest naste-
pujacy.

Sktada sie poczatkowo wewnetrzna bla-
che 10 i zewnetrzna 11 i zagina pionowo
zagiety brzeg 13 zewnetrznej blachy pod
katem 45° do wewnatrz. W ten sposéb
wstepnie polaczone blachy umieszcza sie
razem na tlocznie do zaginania 16. Staly
trzpieri 21 wchodzi w otwér zewnetrznej
blachy 71. Krawedz dolna drzwi przylega
do listwy 46 na jednym koricu tloczni 16 i
zostaje w ften sposéb wyréwnana. We-
wnetrzng i zewnetrzna blache 10, 11 mozna
takze uprzednio polaczyé na dolnym koricu
drzwi, zapomoca spawania; w przykladzie
rozpatrywanym blachy te nie sa spawane,

Cylinder 43 zasila si¢ nastepnie cieczq pod
cisnieniem tak, Ze przesuwa on camig 38.z
polozenia wewnatrz obwodu ramy okna 22
nazewnatrz pomiedzy blachy 10, 11 tak
dtugo, az koniec ramienia wejdzie do otwo-
ru 42; w ten sposéb wyréwnywuje sie¢ we-
wnetrzna blache wzgledem zewngtrznej
blachy, ktéra jest juz wyréwnama zapomo-
ca trzpienia 21 i wystepu 46. Nastepnie za-
sila sie¢ cylinder 20 i w ten sposéb wpro-
wadza listwe 15 w polozenie uwidocznione
na fig, 2 linja kreskowana, przyczem listwa
ta styka sie z dolna krawedzia wewnetrz-
nej blachy 10. Przez doprowadzenie $rod-
ka tloczacego do cylindra 33 przesuwa sie
nastepnie ramiona 28 z polozenia wewnatrz
obwodu otworu okna 22 mazewnatrz, az za
narozniki otworu okna wewnetrznej blachy.
Wreszcie przez doprowadzanie srodka tlo-
czacego do cylindra 24 przesuwa si¢ plyte
20 i korice 30 wdol, przez co te kofice przy- .
trzymuja mocno wewnetrzna blache ma ma-
roznikach okna, jak to uwidoczniono linjami
kreskowanemi na fig. 1 i 3. Potem urucho-
mia sie prase i przyciska tloczak 17 do
tloczni 16 tak, ze brzeg 13 zostaje odrazu
na calym obwodzie przyciéniety do brzegu
14 wewnetrznej blachy.

Po wyréwnaniu wstepnie polaczonych
blach 10 i 11 zapomocy trzpienia 21 i wy-
stepu 46 oraz zapomocy ramienia 38, mozna
réwniez cylindry 33 i 24 uruchomié réwno-
czeénie celem réwmnoczesnego przytrzyma-
nia czesci w polozeniu wyréwnanem.

Zapomoca opisanego przyrzadu mozna
spos6b wedlug wynalazku wykonywaé bar-
dzo dokladnie; drzwi zostaja dobrze wy-
réwnane przez to, ze przyciska sig¢ je od
wewnatrz z przestrzeni pomiedzy wewnetrz-
na i zewnetrzna $ciana a zaginanie brzegow
odbywa sie réwnoczesnie na calym obwo-
dzie drzwi. ;

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do prostowania, wzgled-



“wie prayirzymywania dwéch scienek skreya-

kowych praedmiotéw zaopatrz w 0-
4wée, np. dezwicrek do samoechodéw, pod-
«czas taczenia tych dwéch scianek przez za-
gimanie blachy, znamienne tem, e przyrza-
dy stuzace do wyréwnywania i przytrzymy-
wania, weglednie tytko do wyréwnywania
lub tytko porytrzymywania Scianek (16, 11)
83 proesmaicte przey otwér, np. otwér do u-
miieszcaenia ekna, do przestrzeni pomiedzy
Sciaxdami, poczem stykaja sie one od §rod-
ka przedwictn ze scienkami,

2. Urzgssenie wedlug zastrz, 1, zma-
mienne tem, e posiada odpowiadajace so-
bie Heapaki (16, 17), z kiorych kaidy two-
T2y waesdiiczo zamknicty ub tylko z jed-
nej strary sodwarty pierscied, otaczajacy
vrzyrzady shukace o wyrownywania,
ovzgiedmie przyirzymywania <cianek (10,
11y.

3. Unzadzenie wediug zastrz. 2, zna-
miesme tem, ie preyrzady slusace do wy-
réwnywania weglednie przytrzymywania sa
wmieszczane ma potistawie . (37), ma kideej
onajduje-sie dolny nierwchomy tlocadk (16).

4. deradzenie wedlug zastrz, 1—3,
mmamienne ‘tem, e posiada kilka samien
(38 wzglednie 30), shnzacyeh do wyrowny-
wanis wzglednie preytrzymywenia, kiére sa
osadzone praessrwaie i réwnolegle o ghow-
‘nej iplaszazygny preedmiotu w celu dosu-

wania i odsuwania ich ed dcismek {76 17),
prryczem jedne czedt tych ramiom zosisje
wsunieta pemiedry obie scianki {19, 11).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zsa-
mienme tem, Ze ramiona {38), sluiece do
wyréwnywania, wizgledpie przyirsymywa-
nia, s3, osadzone przesuwaie W PHORMILHIOWO
skierowanych prowadnicach (29) nipabrete-
wej piyty {27) i sa pelacsone drazkasai
(31) z tarcza {32), osaflzema mniej wiecej
w punkeie praecigcia prowadnic, przez &0
prey ehracie tercey {32), np. zapomoss tlo-
ka, ramiona zostaje wysuwane z prowed-
wic dub do nich wsuwane.

6. Usrradzepie wediug zastrz. 3—P,
enamierne tem, e proywzady sluiece <o
wyrswmywania wzglednie przytpymywania
sa, bads ‘werystkie, hadf czessipwo, osadze-
‘ne na glyaie (27), Jtbra moze sie praesy-
wad widre i weel, proycrem praesuw ply-
ty wdol, mowodujacy preyireymywanie, od-
bywa si wraz -z polacrenemi z,nia narzada-
mi zapamoecs ¥Heke (25), wusughemianego
czynniliem tlocanym, a pedneszenie zapo-
moca sprefyn 4 35).

Edward G. Budd
Manwiacturing Company.
Lasigpon: dk. inz. M. Kryzan,
rzecznik pajgntowy.
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