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Wynalazek dotyczy przyrządu do zagi¬
nania brzegów Machy, nadającego się zwła¬
szcza do zaginania zewnętrznego brzegu
drzwi samochodowych. Wynalazek niniej¬
szy może poza tem być zastosowany ogól¬
nie do wyrobu wszelkich zagięć brzegów
blachy.

Nowość sposobu polega na tem, że cały
brzeg Machy zagina się odrazu, przyczem
jednak nie można używać zwykłych urzą¬
dzeń do prostowania i przytrzymywania,
działających na obwodzie djrzwi, gdyż temu
przeszkodzą przyrządy tłoczne. Dotych¬
czas zaginano części brzegu znajdującego
się pomiędzy urządzeniami do prostowania

i przytrzymywania zapomocą młotków, uru¬
chomianych powietrzem sprężonem, a po u-
sunięciu wspomnianych urządzeń wykończa¬
no zagięcia. Natomiast według niniejszego
wynalazku zagina się odrazu cały brzeg,
zmniejszając dzięki temu koszta wyrobu.
Według niniejszego sposobu zaginania brze¬
gu przykrywającego drzwi samochodowych
o podwójnych ścianach, wyrównuje się
drzwi od środka zapomocą przyrządu znaj¬
dującego się pomiędzy zewnętrzną i we¬
wnętrzną ścianą drzwi, a zaginanie odbywa
się zapomocą tłoczaków zaginających rów¬
nocześnie cały brzeg. Wyrównywanie i
przytrzymywanie, a co najmniej wyrówny-



wanić '_. odbywś. się ź&p^inócą przyrządów,
łĄójff przęswąa. się przez otwór okna i
szczelinę łd&eimą^ pcWędzy ścianki drzwi.

Właściwy przyrząd do zaginania składa
się z tłoczaków zaginających, z których każ¬
dy tworzy zamkniętą ramę o pewnym kształ¬
cie i tłoczy na całym obwodzie drzwi oraz
z przyrządów do wyrównywania, znajdują¬
cych się wewnątrz tłoczaków, przyczem
przyrządy te ućhwytują drzwi z przestrzeni
pomiędzy wewnętrzną i zewnętrzną ścianką.

Rysunek przedstawia przykład wykona¬
nia przyrządu według wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia przyrządów widoku zgó-
ry, i fig. 2 i 3 przedstawiają przyrząd w
przekrojach wzdłuż linji 2—2, względnie
3—3 na fig. 1.

Drzwi składają się z wewnętrznej Ma¬
chy 10 i zewnętrznej 11. Zewnętrzna blacha
11 jest jak zwykle zagięta na wewnętrzną
blachę 10, przyczem brzeg 13 zewnętrznej
blachy obchwytufje brzeg 14 wewnętrznej
blachy i się na nim opiera. Często brzeg 13
znajduje się na całym obwodzie drzwi; w
przedstawionym przykładzie znajduje się
on jednak tylko na pionowych (krawędziach
podłużnych i na gómej krawędzi. Dolna
krawędź drzwi jest połączona w inny spo¬
sób zapotnuocą dwóch zagiętych ku sobie

brzegów. Wewnętrzna blacha, zaopatrzona w
zagięty nazewnątrz brzeg 14, na który przy¬
ciska się brzeg 13, umieszcza się według
fig. 2 i 3 na zewnętrzną blachę 11. Dotych¬
czas wyrównywano i przytrzymywano te
części, a następnie zaginano wystający wgó-
rę brzeg zapomocą młotka powietrznego.

Przyrząd według wynalazku służący do
wykonywania niniejszego sposobu składa się
z tłoczni 16, odpowiadającej kształtowi
drzwi, oraz z tłoczaka górnego 17 obejmu¬
jącego drzwi na całej zewnętrznej krawę¬
dzi. Kształt tłoczka nie stanowi cechy wy¬
nalazku i dlatego jest on tylko uwidocznio¬
ny schematycznie. Przez opuszczanie nadół
tłoczaka 17 ku tłoczni 16 łączy się zagięte
bgrzegi blachy.

Celem umożliwienia zaginania zajpomócą
tłoczaka o przedstawionym kształcie, zagi¬
na się najpierw pionowy brzeg do wewnątrz,
tak że jest on nachylony pod kątem 45°.

Dolna krawędź drzwi, która w przedsta¬
wionym przykładzie wykonania niema za¬
giętego brzegu, przylega do listwy 18, obra¬
cającej się na osi 19, która przysuwa się
lub odsuwa od drzwi zapomocą tłoka 20,
uruchomianego cieczą lub gazami.

Przez otwór zamka, tylko zewnętrznej
blachy 11, przechodzi stały czop 21. We¬
wnątrz otworu okiennego 22 drzwi, znajdu¬
je się główne urządzenie do wyrównywania
i przytrzymywania 23, które stanowi istotną
część wynalazku. Na skierowanym wgórę
drążku 26 tłoka 25 przesuwającego się w
cylindrze 24, przymocowanym w środku,
znajduje się płyta 27, służąca do przytrzy¬
mywania obrabianej części. Na płycie tej u-
mieszcza się przesuwające się ramiona 28,
prowadzone w rowkach 29. Ramiona 28 mo¬
gą się przesuwać w rowkach z położenia
wewnątrz otworu lokna, w którem to .poło¬
żeniu nie wychodzą ponad blachy drzwi, do
położenia (uwidocznione linją kreskowaną),
w którem wychodzą ponad górną stronę
wewnętrznej blachy 10. W tern położeniu
mogą ramiona 28 być przyciskane swemi
przedniemi końcami 30 pionowo wdół do
wewnętrznej blachy 10. Ramiona 28 prze¬
suwa się naprzód i wstecz zapomocą połą¬
czonych z niemi drążków 31, połączonych
dalej z tarczą środkową 32; tarcza 32 ob¬
raca się na górnym końcu drążka 26 zapo¬
mocą cylindra z tłokiem 33, uruchomianego
zapomocą gazu lub cieczy; tłok i cylinder
są połączone zapomocą trzpieni 34 z płytą
27, względnie tarczą 32. Tarcza znajduje
się zwykle w położeniu podniesionem, w
którem utrzymują ją sprężymy 35, opierają¬
ce się na płycie 27 i cylindrze 24. Gdy w
cylindrze 24 działa ciśnienie, płyta 27, a
wraz z nią wszystkie ramiona przesunięte
naprzód zapomocą cylindra 33, przesuwa
się wdół Itak, że końce 30 ramion 28 przy-
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trzymirją mocno część obrabianą. Płytę 27
przytrzymują trzpienie prowadnicze 36 w
położeniu wyrównanem, przyczem trzpienie
te są mocno połączone z płytą 27 i mogą się
przesuwać w podstawie 37 przyrządu.

Również wewnąltrz obwodu otworu okna,
a zatem wewnątrz zasadniczo zamkniętego
pierścienia tłocznego 16, 17, znajduje się
wewnętrzny przyrząd wyrównujący. Skła¬
da się on z wahadłowego ramienia 38, umo¬
cowanego wewnątrz obwodu otworu okna
zapomocą trzpienia na występie 39 podstawy
37. Ramię 38 znajduje się w płaszczyźnie
szczeliny okna i jest tak grube, że może
być przesunięte przez tę szczelinę z położe¬
nia przedstawionego na fig. li 2 linjami peł-
nemi, wzdłuż dna 40, nad trzpieniem 21
pomiędzy blachami 10, 11 drzwi i może się
stykać, jak to przedstawiono na fig. 1 i 2
linjami kreskowanemi, swym końceta 41 z
otworem 42 zamka. Woliny koniec 41 ra¬
mienia 38 jest zaopatrzony w występ, który
jak widać na fig. 1, odpowiada dokładnie
otworowi 42, wskutek czego wewnętrzna
Macha, która tworzy krawędź zamkową
drzwi i ma otwór do sworznia zamka, zo¬
staje wyrównana. Ramię 38 uruchomia się
zapomocą połączonego z nim drążka tłocz¬
nego 45, umocowanego na sworzniu 44 pod¬
stawy 37.

Sposób działania urządzenia jest nastę¬
pujący.

Składa się początkowo wewnętrzną bla¬
chę 10 i zewnętrzną 11 i zagina pionowo
zagięty brzeg 13 zewnętrznej blachy pod
kątem 45° do wewnątrz. W ten sposób
wstępnie połączone blachy umieszcza się
razem na tłocznie do zaginania 16. Stały
trzpień 21 wchodzi w otwór zewnętrznej
blachy 11. Krawędź dolna drzwi przylega
do listwy 46 na jednym końcu tłoczni 16 i
zostaje w ten sposób wyrównana. We¬
wnętrzną i zewnętrzną blachę 10, 11 można
także uprzednio połączyć na dolnym końcu
drzwi, zapomocą spawania; w przykładzie
rozpatrywanym blachy te nic są spawane.

Cylinder 43 zasila się następnie cieczą pod
ciśnieniem tak, że przesuwa on <r&mię 38 z
położenia wewnątrz obwodu ramy okna 22
nazewnątrz pomiędzy blachy 10, U tak
długo, aż koniec ramienia wejdzie do otwo¬
ru 42; w ten sposób wyrównywuje się we¬
wnętrzną blachę względem zewnętrznej
blachy, która jest już wyrównana zapomo¬
cą trzpienia 21 i występu 46. Następnie za¬
sila się cylinder 20 iw ten sposób wpro¬
wadza listwę 15 w położenie uwidocznione
na fig. 2 linją kreskowaną, przyczem listwa
ta styka się z dolną krawędzią wewnętrz¬
nej blachy 10. Przez doprowadzenie środ¬
ka tłoczącego do cylindra 33 przesuwa się
następnie ramiona 28 z .położenia wewnąltrz
obwodu otworu okna 22 nazewnątrz, aż za
narożniki otworu okna wewnętrznej Machy.
Wreszcie przez doprowadzanie środka tło¬
czącego do cylindra 24 przesuwa się płytę
20 i końce 30 wdół, przez co te końce przy¬
trzymują mocno wewnętrzną blachę na na¬
rożnikach okna, jak to uwidoczniono linjami
kreskowanemi na fig. 1 i 3. Potem urucho¬
mia się prasę i przyciska tłoczak 17 do
tłoczni 16 tak, że brzeg 13 zostaje odrazu
na całym obwodzie przyciśnięty do brzegu
14 wewnętrznej blachy.

Po wyrównaniu wstępnie połączonych
blach 10 i 11 zapomocą trzpienia 21 i wy¬
stępu 46 oraz zapomocą ramienia 38, można
również cylindry 33 i 24 uruchomić równo¬
cześnie cdlem równoczesnego przytrzyma¬
nia części w położeniu wyrównanym.

Zapomocą opisanego przyrządu można
sposób według wynalazku wykonywać bar¬
dzo dokładnie; drzwi zostają dobrze wy¬
równane przez to, że przyciska się je od
wewnątrz z przestrzeni pomiędzy wewnętrz¬
ną i zewnętrzną ścianą a zaginanie brzegów
odbywa się równocześnie na całym obwo¬
dzie drzwi.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Urządzenie do prostowania, względ-
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nie pctjtTzrfiByw&aki dw&dk gciuek skrzyn¬
kowych ctaedmioWw zaopairzodaydi w o-
4wór, op. drzwiczek do Bamochodów, pod-
caas łączenia tych dwóch ścianek przez za¬
ginanie biadhy, znamienne temt że przyrzą¬
dy stażące do wyTfrwnywaada i fwrytTzymy-
wania, wiaględme tyiko do iwyrówiiywania
Mb 'tyito ^pczytrzymyifania {ciastek (id, 11)
*ą ptwwmiełe przez oftwór, ap. otwór do u-
tnieszcMBHa ^kna, do przestrzeni pomiędzy
ścsarikami, poczem riykają «ię one od środ¬
ka przedmieta z? ściaadcanri,

2. »lJrządaenie według zastak 1, zb*-
łmwing tem, jśc posiada odpowiadające 30-
4rie tłeozaki (16, 17)4 z kltórych każdy two¬
rzy Bssadrik&b aamkmęty łub tylko z jęd¬
rnej staony cdwarty pierścień, otaczający
przyrządy stućąoe do wyrównywania,
<wzg±cd»tc pirzyirzymywania ścianek f|0,

3. Urządzenie iwedług zasttrz. 2, zraa-
miesme iem, że ^rayraądy rfużąoe do wy-
i*wnywaiiiia wB^lędnie f^izytrzyimywfmiiL są
amtEszonme ma podstawie (37), ~oa ktpeej
'ma'j&ife»Biętfł9l^ tłocwik (16).

8. 43rfeądzex*ie wedłt^g zastrz. 1—3,
jmamieime 'tan, że posiada Jolka ramion
(38 względnie 30), tibiącydb do wyrówny-
iwania m^ędnie przytrzymywana, kt6re są
o»aflztKie p«»e»jtwaie i równolegle 4o jgtów-
nej ^łwzczywny praedmiotu iw *ceiu rdasu-

waaia i odsirwauia iok W śas&sk {!& H),
przyczyni jedna część tydl rumień nastaje
wsunięta pomiędzy o&e ścisflki //ft ///.

5. Łlrządbecde wsdiujg iwta& 4 su¬
miennie iem, ie ramiona /i*>/, ŚWGf# Jo
wyrównywania, względnie przytrzymywa¬
nia, są ^jadz^ji^ |>r^e^wflię ^ |mx>BMP^#o
iŁierowaaiych prowadek^i /$9) flapąbrcojta-
wej płyty {21) i są poląs*pi*e &xąfr&m
f3i> z tarczą /32^, osadsoaą *wm męec]
w punkcie przecięcia prowa4nicf ^zfcz ,$o
przy dbroćie jtearay /32J, **p. z^pc&pocą *&-
fen, ramkma zosłają n^ye^wą^ę # |g#wąd-
^iiedtdb dotueh wjfiawftae.

6. łJszrądEesiie wedfcg zastrz. 3^,
Brtanodewie <tem, tże pi^^rsądy dłużące 4o
wyróMmyittaaua wraględate przyteygiyiŁ^a
są, bądź 'waPYstkUj Ibądź fPsęśe/iewo, <>sa4&9-
ne na iftytóe /£7jJ# Jtft&sa może się prsew-
wać <wgś*ę 3 wd*ł, jw^cu^a fMratstiw jp£y-
ty wdół, apowod&jąoy pr^r^myw^ni^ *4-
łiywasię wraz z
mi zapamecą $&&& (25$, u*UĄl*wawŚ°
czyramkism ttooa&ym, jl j^dn^ve»i^ $#P9-
mocą a^ręjfc|m/5fjl.

£«d w ar d C. B#d d
#ftan#i ac-t^/T-i«^ -Couip^iJiy.

rzecznik £>aj£nj0»v;y.



Ł>o opisu patentowego Nr 16993.
Ark. i.

Fig. 1



t)o opisu patentowego Nr 169$3.
Ark. 2.
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