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(54) Pot of kuip met in-mould label



(57)Pot (9) of kuip met een bodem en een opstaande ‘&‘*"
wand (7), vervaardigd uit kunststof door spuitgieten ST
en voorzien van een of meer in-mould labels (12),
waarbi] minstens twee omtrekdelen (10, 11) van de
label (12) of labels elkaar naderen in een
naderingszone (13) op de pot (9) of kuip, daardoor
gekenmerkt dat voor minstens één van de
naderingszones (13), de randen van de €én of meer
labels (12) twee complementaire gegolfde lijnen (10,
11) vormen waarbij de kortste afstand (D) tussen de
gegolfde lijnen (10, 11) op elk punt kleiner is dan de
helft van de omtrek van de pot of kuip.
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Pott of kuip met in-mould label.
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L betrekking op een pot of kuip

De nuidige uwitvinding hee:

et een in—-mould label.

N

Meer speciaal, 1s de uiltvinding bedoeld voor een pot o

kulp met een bodem en een opstaande wand, die vervaardigd

18 uit kunststof.

Het is bekend dat deze potten of kuipen bestand zijn tegen
samendruiking  of  breuk, omwille wvan hun vorm. Deze

pestendigheld laat ook toe de dikte wvan de cpstaande wand

Py

te beperken, zodat het gewicht en de hoeveelheid kunststo:

die voor de vervaardiging nodig 1s, cok heperkt wordt.

.

Dergelijke potten of kuilpen worden dan ook meestal

vervaardigd door  gspuitgieten wvan een  kunststof  zoals
polypropyleen in een daartoe voorziene matriis, waardoor
X

serieproductie van de potten mogelijk is en de kostpriis

gedrukt wordhb.

Klassiek 13 dat bid het spultgieten niet alleen de pot
wordt gevoermd, maar ook de label dat erop aangebracht moest
worcen om de inhoud te merken of toe te lichten. Deze

Cechniek, ook 1in-meould labeling gencemd, laat toe het

tiket of de label mee zan te brengen op de pot tiidens de

-I

vorming van de pot zelif, zodat de pobt met ziin labsl in é&én

P
Bl

doorgang van de spultgietmachine op een efficiénte widjze

kan geprcduceerd worden. Het etiket kan daarbii ook uit

Kunststoi ziin vervaardigd, bilivoorbeeld uit polvprovyvleen,
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A

cdal. voorbedrukt is met de gewenste koodschap en versmelt
met de wanc van de pot of kuip zelf, Daartoe kan in de

matrils  nog bilikomend  vicelbaar polvoropyvleen  worden

teegevoaerd., Het bedrukte etiket zelf kan ook ten dale

-y

Cranaparant bliiven.

ben prooleem stell zich wanneser Jde dunne opshtaande wand
WOYroct vocrzien van in-mould labels welke door twee rechie
cpstaandse randen worden begrensd die versmolten ziin met de
10 dunne opstaande wand. Het is gebleken dat deze opstaande

wand, voorzien van ten minste é&én in-mould label bid een
horizontale belasting gemakkelilk oreekt ter hocgte van de
twae rechte opstaande randen van de in-mould label, omdat
de  wand op deza plaats plaatseliik verzwakt iz door de

Lo discontinuitelt in de samenstelling van de dunne opstaande
wand.

Om o cit proklisem op te lossen werden e=2n groot  aantal

verschillende varianten van in-mould labels getest, waarbi-

21 c2 randen van de labels niet recht ziin, maar biivoorbeeld

geinclineerd ziin, of op meerdere manieren getand zi4n, of
gebrckxesn ziin, of nog anders en onregelmatige  vormen

vertoonoan.,

22> Na onderzoek van dit groot aantal verschillende varianten
van in-mould labels op een zelfide dunne wand van een not,

18 verrassend gebleken dat deze breuken van de pot bl

horzzontale k’)@.‘i.afﬂtfi_ng, ni2t meery optreden bid de pot of
mulp met een bodem en een opstaande wand, vervaardiagd uit

’ ¥

20 kunatstoef door spuitgleten en veoorzien van één of meer in-

7
\

mculd labels, wanneer minstens twee ombrekdelen wan de
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iabel of labels elkaar naderen in een naderingszone op de

pet of kKuip, en voor minstens één van de naderingszones, de

randasn van  de  één of meer labels twee net elkaar
complementalre gegolfde litnen wvormen wasribii de kortste

afstand tussen de gegolfde lidnen op elk punt kleiner is

i |

¢ van de ombtrek wvan de polt of kuip, en bif

cdAan ge hels

voocrkeur noofdzaxkeliik begrepen is tussen 0,5 en 7,5 mm.

De gegollide randen voorkomen dat een dizcontinuiteit in de
wand van o2 pot ter hoogte wvan de rand van een label

aanlelding kan geven tol lineaire breuken in de potwand, en

it zonder de dikte van de potwand te mosten verhogen,

BiL] voorkeur zidn de pot of kuip en de é&én of meer in-mould
Lapels vervaardigd uit polypreopyvisgen door spuitgleten in

c¢en  enkele doorgang van een matriids, rodat de in-mould

.
-

labels ingesmolten worden in de wand van de pob of kuip. Om

dit te bevorderen kan er nog vliceibare polypropyvleen worden

toegevoegd In de spultveorm biij het spuiltgieten,

Ben label kan bijna de hele omirek wvan de pot of kuip

crmzgannen, met uitzondering van de kleine afstand tussen de
twae complilementailre gegolfde lidnen gevormd door de randen

vAan net lapel.

e twes omtreikdeien dilie elkaar naderen in ean naderingszons

A -~ 4 ~"

op de pot of kuip kunnen ook desl uitmaken van twee of meer

tabels die samen met de pobt of kulp door spuitgieten zitdn

gevormd 1n eén enkele doorgang van een matriis.
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e gegolfde complementazire lidnen kunnen maar moaten niet
nocdzaxelilk een sinusgolf  beschritven. dhw, e een

srnusgell beschrijven iz ki voorkeur de amplitude er van

kieiner dan de halve golflengte van de gegolfde lidinen.

217 voorkeur wiin de gegolfde liinen continu gegolfd, dit

wil zeggen dat de  gegolfde liinen een golfpatroon

|

haeschrisven waarkhil da raste afgelerde van het golipatrzoon
over de gehele lengte van de gegolfde lijnen voortdurend

wvariea2rt,

Bly voorkeur vertonen de gegoelfde lidnen zelf over hun

gehele lengte geen knikpuniten.

: <

De gegolilide Lignen oscilleren rond een pasisliin die recht

18, mazr die ook geknikt kan zidn, zodat de gegoelfde liinen

~

" ] 1

spilitst zign  in segmenten die  een  verschillende

(0

Lpd

£)

Tode gegolfde lijn zelf

oriéntatie vertonen, maar waarbil

geen knikpunt vertoont, maar continu gebogen blijft.

D!

De één of meer in-mould lzbels kunnen geheel of ten dele

Lrangparant zijn, zodat de  inhoud wvan de pot of kuip

zichtiaar blijft terwill ook de bedrukking met informatie

-

=+
Jﬁ w

' '
—tn L.

LS P

ovey de inhoud zicohitbhsar il

0

In e2n voorkeur—-dragende uliveeringsvorm is de wot of kuilp

docr één in-mould labhel bhedekt over de gehele omtrek wvan de
opstaancse wand, behalve op de scheidingsliin van de twes
verticale rEnNGern Van ol in-mould label, welke
scheidingsliin gevermd wordt  door  twee complementalre

o’

gegolfde liinen die elkaar nade in een naderingszone op
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de pot of kulp, waarbi] de kortste aistand tussen de

gegolfde lijnen op elk punt kleiner 1s dan de helft van de

omirek wvan de pot of kuip en bhil voorksur hoofdzaxkelijk

Degrepen 13 tussen (0,5 mm en 2,5 mm.

LI

Het in-mould label is in deze uitveeringsvorm over de hele

cmbtrek van d2 gpstaande wand van de pot of kuilp versmolten

‘

met de opastaange wand, met: uitrondering VAN ce

sconeldingsliin gevornd door de twes complementaire gegolide

14 Lijnen, gie éer voor @ zorgen dat er geen lineaire
discontinulteiten contstaan in de opstaande wand, waarlangs
lineaire of andere Dbreuken kunnen ontstaan bij een
horizoentale bhelasting van de opstaande wand, zoals bid
grijpmachines kan g¢ptredsn diz de got of de verpakking
3 automatizsch verplaatsen of stapelen.

det spreekt wvanzell dat de uitvinding niet beperkit is tot

in~meuld labels die een rechthoekige vorm hebben maar ook
toepasvaar 18 op labels die zazfwlikende omtrekken vertonen.

Hierpiy heoeft de criéntatie wvan de basisliin waarrond de
gegolifde lijnen gacilleren niet noodsakeliik verticaal te

4 “

z17n op de pol of kxuip die r mee wordt bekleed.
> DBere coriéntatie kan bidtvoorbesld geinclineerd zisn ten
opzichte van een verticalile die de bodem van de pot verbindt
m2t de  bovenrand wvan  de  pot., Zolang minstensg itweae

omirekagelen van de lahel of labhels a2ikaar naderesn 1n ean

naderingszone op de pot of kuip, en de rvanden van de één of

)  meer Llabel twee comgilenentalre gegoelfide lijnen vorman

S
waarbilt de kortsite afstand tussen de gegolfde lijnen op elk
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punt kleiner is dan de halve omirsk van de pot ol Kulp en
©i] veorkeur hoofdzakelitk begrepen is tussen 0,5 mm en 25
mm, wordt aan de technische kenmerken wvan de n LEvinding

\Jn.lh \ida?ﬁ w

Met het inzicht de kenmerken van de uitvinding beter zsan te
tenen, 18 hierna, als vocrbeeld zonder enig beperken
karakter, een voorksurdragende prtvoeringsvorm beschreven
van een pot ol Xulp met een in-mould label volgens de
10 ditvinding, met verwiliizing nasar de Lijgaands tekeningen,

WAL

Crguur Lodn perspectief een pot met een in-mould label
veigens de stand van techniek weergeeft;

15 Liguur 2 een gedeelteliike horizontale dooranscde van
figuur 1 veolgens de 1lidn T1-11 weergeeft;

-~

figuur 3 in perspectief een pot met een in-mould label

voilgens de ultvinding weergeefltl:;

flguur 4 op grotere schaal esen detail wan

-
bode

O
s.':
("
H
LAl

..‘; a™a

24 weergeeilt aangeduid met 13.

-y

in Tiguur 1 wordit in perspectief een pot 1 meb een paar in-

mouiad laboels 2, 27 wvolgens de gekende stand van techniek

getcond, waarbl) de opstaande randen 3, 3¢ van de in-mould

A
U".

A AL

labeig &, 27 rechtliinig ziin en wverticaal gepilaatst, en de

norizontale randen 4, 47 rechtlidnig zidn en horizontaal
geplaatst, De in-mould labels 2, 2 =zi+n bedrukt mer
informastie 5 over de inhoud varn de pot 1, zoals het merk en

de zamenstelling van de verpakte geederen.

‘3 &
~ W



BE2019/5702

o~ il )

i figuur £ wordt eesn deel 6 van een horizontale doorsnede

getoond door de wand 7 van de pot 1 die veorzien is van &4n
ci meer In-mould labels 2, 2¢ volgens de gekende stand van
techniek, waarbi] de opstaande randen 3, 3 wvan de labels
2 2, 27 rechtliiinig zijn, en de contactiiin tussen de
cpstaande rand 3, 37 van de ingesmolten in-mould label 2,
<" met de wand 7 van de pot 1 een rechte liin 8, 8¢ wormt
waarop breukvorming oplreedt biil een horizontale belasting

-~

van o wand 7 van de pot 1.

HES
s \S

in flguur 3 wordt in perspectief een pot 9 met een in-mould

tabel 10 wvolgens de uitvinding getoond, waarbis minstens

-rd

twee omitrekdelen 10, 11 wvan de label 12 of labels elkaar
naderen Iin een naderingszone 13 op de po 9 of  kulip,
1s  daardoor gekenmerkt dat  wveor minstens &én  wvan | de
naderingszones 13, de randen van de ftwee ombtrekdelen 10, 11

van o één 12 of meer labels twee complementaire gegolfids

Lijnen vormen waarbit de kortste afstand D tussen de

A

gegolice lijnen op 2lk punt kleiner is dan de halve ombrek
20 wvan de pot cﬁ?}uﬁgzeazlbij vocrkeur hoofdzakelijk pegrepen

is tussen 0,5 mm en 2,5 mm.

Y

n flguur 4 wordit op grotere schaal de naderingszons 13 op

de pot 9 van de twee complementaire gegolfde liijnen 10, 11

A'

2>  getoond, gevermd door de ombtrekdelen 10 en 11 wvan de label

L2, waarcp te zien is dat in dit geval de kortste afstand T

cussen  de gegolide lijnen op  elk punt hoofdzakeliik

R d

pegrepen 1is tussen 0,5 en 2,5 mm.

)
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e werkwijze voor het rygardigen van een pot I of kulp
met in-mould label{s) 12 vwvolgens de uitvinding is zesr

4 -

eznvoudig en omvat ten minste volgende stappen:

SN

‘ﬁ-

(13 het voorbedrukken en confectioneren van de label of

ltabals 12 uit kunststof:

(11} het aanbrengen van de voorbedrukte label 12 of ilabkels=s
in een matrijs (in mould), waarbii er op gelet wordt dat
L0 woor elke naderingszone 13, de randen van de 2én of meer

iabels twee complementaire gegolfde Llidnen 10, 11 vormen

waarbii de koriste afstand D tussen de gegolfde lijnen 10,

L1l op elk punt kleiner is dan de halve omtrelk van de pot of

xuip en kbiy voorkesur hoofdzakelijkx begrepen is tussen 0,5

ih mmoen 2,5 mun;

(111} het compressie-spultgleten van de wand 7 en bodem van

de pot Y waarbll de in-mould label 12 of labels versmolten

worden in de wand 7 van de pobt 9

A

)
2

(Lvy o het uitnemen van de gevormde pot 9 met iabelisy 17

4™

(v} het afkoelen van de gevormde pot 2 die nu klaar iz voor

25 verzending en gebrulk, waarbii de pot 9 nu bestand is taegen

o - ~

Jriipmachines die de ool horizontaal samendrukken.

e als

e

Do huldige ultvinding is geenszins beperkt to

voorbeaelid pegchreven T in ot= LLguren weergagevan

J
A

]

cocn een polt 8 of kuip met &én of

f-
?

‘r.l
A

U VLLVoRaringsvormean,

It

(D

r

=
ir-mould labels 12 volgens de uiltvinding kan in allerle
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vormen en afmetingan worden verwezenliitkb zonder huiten het
kader wvan de wlitvinding te treden, zoals deze 1in de

™

volgends oconcliusies gedefiniesrd iz,
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Conclugies.
A " e Foms oy F . o~ g H — — e v om
L. Fot () of kuip melt e2en bedenm en een opstaande wand

(/). vervaardigd uilt kunststof door spultgieten en voorzien

{1

van é€én of meer in-mould labels (12), waarbid minstens twee
omtrekdelen ({(10,11) wvan de label {12y of labelzs elkaar

/‘.

D

KL,

SU

cgeran in een naderingszone {(13) op de pot {9 o

t

=

daardeor gekenmerkt  dat voor minstens één wvan  de

P anal

10 naderingszones {13}, de randen van de £én of meer labels

(1<) twee complementaire gegelifde 1lidnen {10, 11} vormen

waaroiy de kortste afstand (D) tussen de gegolfde liinen
(1G, 11} op elk punt kieiner iz dan de helft wvan de ombrek

H

van de pot of kuip.

2.~ Pot of kuip veligens conclusie 1, daardoor gekenmerkt
aat de kortste afstand (D} tussen de gegolfde Llidnen (10,
il}) op =21k punt hoofdzazkelijk begregen is tussen 0,5 mm en
2.5 mm.

el

.~ Fot of kuip veolgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt

(72

dat de pot (8) of kuip en de &én of meer in-mould labelirs
(12} vervaardigd zijn uit polypropyleen door spulitgieten in

cen enkele doorgang van een matri-is.

b
7/

23

L)

4.- PFobt of kulp volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt

dat een label {12} biina de hele omtrek van de not {8 o©

Kuip omspant, met uitzondaring van de afstand (D) tuszssen de

10,

;___4

L1Y gevormd door de

i

twee complementaire gegolfde lijnen

=0 randen van de label (12).
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>.= Pot of kulp volgens conclusie 1, daardoor gekenmerkt
Jat cde twee ombtrekdelen {10, 11) die elkaar naderen in een
naderingszone {13} op de pot of kulp deel uitmaken van twe

oL meer labels {12} die sanmen met de pot of kuin door

o

spurtgieten ziijn gevormd in éé&n enkele docrgang van de

matriis.

.~ Pot of kuilp volgens ceonclusie 1, daardoor gekenmerkt

dat de gegolfde lijnen (10, 11) een sinusgolf beschriijven

LU met een amplitude die kleiner 1is dan de halve golflengte

van de ginusagolf.

f.- Pot of kuilp volgensz conclusie 1, daardoor gekenmerkt
cdat ce gegolfde liinen (10, 11} een golfpatroon beschriiven
1% waarbij de eerste afgeieide van het golfpatroon over de

gehele lengte van de gegolfde lidnen veoortdurend varieert.

.~ Fot of kuip volgens conclusie 1, daardocr gekenmerkt

dat de gegolfde lijnen (10, 11} over hun gehele lenghte geen

A
LD

Knikpunten wverionen,

2.~ Pot of kuip voelgens conclusie 1, daardsoor gekenmerkt

dat  de gegolfide lidnen {10, 11 rond  een  basisliiin
osciileren die recht 1is, naar die ook geknikt kan zidn,

-

f
A

4

[

{
il
\
P

iat  de gegolfide lijnen (10, 1i) opgesplitst zidn in

2gmenten die 2en verschillende orisntatie vertonen.

L. - Fot of kuip velgens conclusie Ly Caardoor gekenmerkt
cdat de ¢eén of meer in-mould labels geheel of ten dele

3¢ transparant zidn.



BE2019/5702
17

il.= In-mould label (12) voor een pobt {9) of kuip, daardoor
gJexenmerki dat de randen van de label twee complementaire

gagolide Llijnen (10, 11} vormen waarbid de kortste afstand

(D} tussen de gegolfde lijnen (10, 11) op elk punt kieiner

ﬂ

5 15 dan de helft van de omtrek van de pot of kuilp en bij

vocrkeuyr hoofdzakeliik begrepen i1s tussen $,% en 2,5 mm
wanneayr de in-mould label (12) in een pot (8} of KUuip 18
aangebracht =38! of= randern elkaar naderean 10 ean

naderingsrone {13).

12.~ Werkwijze voor het vervaardigen wvan een oot (9) o

,.
)

kuip met in-mould label{s) (12) volgens de uitvinding die
ten minste velgends stappen omvat:

et voorbedrukken en confectioneren wvan de in-mould

F“J
r
s
‘fﬂr
;---“h
e

iapel of labelis ult kunststof:

ﬁ

i1} het aanbrengen van de voorbedrukte label (12} O

Ty
Vol

lapels in een matrijs {in wmould}, waarbii er op gelet wordt
<0 dat voor elke naderingszone {13}, de randen van de &8n of

meer labels (1Z) twee complementalre gegolfde lidnen (10,

i1}  vormen waaripii de kortste afstand (DY tussen de

_-—tn Cr

gegolide lijnen op elk punt kleiner is dan de helft wan de

P

omtre van de  pot of  kulp waarocpr het label wordt

2o aangebracht en bid voorkeur hoofdzakelidk begrepen is
tussen 0,5 mm en 2,5 mmw;
(1141} het compressie-spultgleten van de bodem en de wand
van <2  pot {2} waarkbid de in-mould label of labels
3V versmolten worden in de wand (7} wan de pot (9);
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(iv} het ultnemen van de gevormde pot {9) ne in-mould
Ltapeli{s) uit de matriis;

v} het afkoelen wvan de gevormde pot (8 tob die klasar is
vocr verzending en gebruik, waarbit de pot nu bestand is

tegen grizpmachines die de pob horizontaal samendrukken.
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Naam en adres van de instantie De bevoegde ambtenaar

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
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FZx:((+31-73) 340-3016 Mans, Peter
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Dossier Nummer

SN74782

Indieningsdatum (dag/maandjaar) Voorrangsdatum (dagmaandjaar) Aanvraagnummer

15.10.2019 BE201905702

Classificatie (IPC)

INV. B29C45/14 B29C45/56 B65D1/26 B65D25/20 B65D81/38 B65D25/36

Aanvrager

DECA PACKAGING GROUP verkort DECA naamloze vennootschap

Deze schriftelijke opinie bevat een toelichting en de corresponderende pagina's met
betrekking tot de volgende onderdelen:

Onderdeel |
Onderdeel |l
Onderdeel Il

Onderdeel IV
Onderdeel V

Onderdeel VI
Onderdeel VI

OO0 XO O0OK

Basis van schriftelijke opinie
Voorrang

Formulering van een opinie inzake nieuwheid, inventiviteit en industriéle toepasbaarheid
niet mogelik

De aanvraag heeft betrekking op meer dan €én uitvinding

Gemotiveerde verklaring ten aanzien van nieuwheid, inventiviteit en industriéle
toepasbaarheid; citaten en explicaties ter ondersteuning van deze verklaring

Bepaalde geciteerde documenten
Gebreken in de aanvraag

Onderdeel VIII Opmerkingen betreffende de aanvraag

Form BE237A (Dekblad) (Januar 2007)

De Examinator

Mans, Peter




Aanvraagnummer

SCHRIFTELIJKE OPINIE BE201905702

Onderdeel | Basis van de opinie

1. Deze opinie is opgesteld op basis van de conclusies ingediend voor aanvang van het onderzoek.

2. Met betrekking tot nucleotide en/of aminozuur sequenties die, in voorkomend geval, genoemd worden in de
aanvraag, Is deze opinie opgesteld op basis van de volgende elementen:

a. Aard van het element:

[1 een lijst van de sequentie(s)

L1 tabel(len) met betrekking tot de lijst van de sequentie(s)

b. Type drager:

[1 op papier

[1 in elektronische vorm

c. Moment van indiening of levering:

[l opgenomen in de aanvraag zoals ingediend

[1 samen met de aanvraag elektronisch ingediend

| later geleverd

3. L1 Bovendien, wanneer er mer dan één versie of kopie van een sequentielijst of van één of meerdere tabellen
die er betrekking op hebben, werd ingediend, zijn de benodigde verklaringen ingediend,dat de informatie,
die later of bij wijze van aanvullende kopieen werd geleverd naar gelang het geval, identiek is aan diegene
die oorspronkelilk werd geleverd en niet verder gaat dan de openbaarmaking in de internationale aanvraag
zoals oorspronkelijk ingediend.

4. Aanvullende opmerkingen:

BE237B (Januari 2007)
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BE201905702

Onderdeel V  Gemotiveerde verklaring ten aanzien van nieuwheid, inventiviteit en industriele

toepasbaarheid; citaten en explicaties ter ondersteuning van deze verklaring

. Verklaring

Nieuwheid

Inventiviteit

Industriele toepasbaarheid

. Citaten en explicaties:

Zie apart blad

BE237B (Januari 2007)

Ja:

Nee:

Ja:

Nee:

Ja:

Nee:

Conc
Conc

Conc
Conc

Conc
Conc

usies
usies

usies
usies

usi
usi

eS
eS

10, 12
1-9, 11

1-12

1-12



WRITTEN OPINION Application number
(SEPARATE SHEET) BE201905702

ITEM V

1 CITED PRIOR ART

Reference is made to the following documents:

D1 DE 102017 107675 A1 (SAIER VERPACKUNGSTECHNIK GMBH & CO KG
'DE]) 11 oktober 2018 (2018-10-11)

D2 JP 2007 076315 A (DAINIPPON PRINTING CO LTD) 29 maart 2007
(2007-03-29)

D3 JP 2006 027705 A (KM PLANNING CO LTD) 2 februari 2006 (2006-02-02)
D4 EP 1314 534 A2 (SUMITOMO HEAVY IND LTD) 28 mei 2003 (2003-05-28)

D5 JP HO7 137088 A (GIFU PLASTIC IND CO LTD) 30 mei 1995 (1995-05-30)

2 NOVELTY and INVENTIVENESS

2.1 INDEPENDENT CLAIM 1

Document D1 discloses a Pot of kuip met een bodem en een opstaande wand,
vervaardigd uit kunststof door spuitgieten en voorzien van €én of meer in-mould labels,
waarbi] minstens twee omtrekdelen van de label of labels elkaar naderen in een
naderingszone op de pot of kuip, daardoorgekenmerktdat voor minstens €én van de
naderingszones, de randen van de éen of meer labels twee complementaire gegolfde
liiInen vormen waarbi] de kortste afstand (D) tussen de gegolfde liijnen op elk punt kleiner

IS dan de helft van de omtrek van de pot of Kuip.

2.2 INDEPENDENT CLAIMS 11

Document D3 discloses as well an In-mould label voor een pot of kKuip,
daardoorgekenmerktdat de randen van de label twee complementaire gegolfde lijnen
vormen waarbij de kortste afstand (D) tussen de gegolfde lijnen op elk punt kleiner is
dan de helft van de omtrek van de pot of kuip en bij voorkeur hoofdzakelijk begrepen is
1mm or more , tussen 0,5 en 2,5 mm wanneer de in-mould label in een pot of kuip is
aangebracht en de randen elkaar naderen in een naderingszone.

Form BE237-3 (separate sheet) (January 2007} (sheet 1)
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2.3 INDEPENDENT CLAIM 12

Independent claim12 is about an Werkwijze voor het vervaardigen van een pot of kuip

met in-mould label(s) volgens de uitvinding die ten minste volgende stappen omvat:
(1) het voorbedrukken en confectioneren van de in-mould label of labels uit kunststof,

() het aanbrengen van de voorbedrukte label of labels in een matrijs (in mould), waarbi
er op gelet wordt dat voor elke naderingszone, de randen van de één of meer labels
twee complementaire gegolfde lijnen vormen waarbij de kortste afstand (D) tussen de
gegolfde lijnen op elk punt kleiner is dan de helft van de omtrek van de pot of kuip
waarop het label wordt aangebracht en bij voorkeur hoofdzakelijk begrepen is tussen

0,5 mmen 2,5 mm;
(1) het compressie-spuitgieten van de bodem en de wand van de pot waarbij de In-

mould label of labels versmolten worden in de wand van de pot;

(Iv) het uitnemen van de gevormde pot met in-mould label(s) uit de matrijs;

(V) het atkoelen van de gevormde pot tot die klaar is voor verzending en gebruik,
waarbij de pot nu bestand is tegen grijpmachines die de pot horizontaal samendrukken.

None of the cited documents discloses all features of the process according to claim12,
since this process uses injection-compression molding for manufacturing the pot or

cup with the integrated insert-molding label.

Thus claim 1 1s considered novel.

Nevertheless, ist is known for the skilled person to use injection-compression
molding for manufacturing the pot or cup with the integrated insert-molding label, see

document D4

Thus claim 12 is NOT considered to be inventive.

2.4 DEPENDENT CLAIMS 2to 10

The dependent claims contain features which are known from the cited prior art D1 to
D5 or can be considered as merely design option and thus features which are generally
known to the skilled person. Furthermore, it is the question, what is the special technical
effect of this individual feature in combination with the features of claim 1.

3 FORMAL OBJECTIONS

The closest prior art is not mentioned in the description

Form BE237-3 (separate sheet) (January 2007} (sheet 2)
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ITEM V

1 GECITEERDE STAND VAN DE TECHNIEK

Er wordt verwezen naar de volgende documenten:

D1 DE 102017 107675 A1 (SAIER VERPACKUNGSTECHNIK GMBH & CO KG
'DE]) 11 oktober 2018 (11-10-2018)

D2  JP 2007 076315 A (DAINIPPON PRINTING CO LTD) 29 maart 2007
(29-03-2007)

D3  JP 2006 027705 A (KM PLANNING CO LTD) 2 februari 2006 (02-02-2006)
D4 EP 1314 534 A2 (SUMITOMO HEAVY IND LTD) 28 mei 2003 (28-05-2003)

D5 JP HO7 137088 A (GIFU PLASTIC IND CO LTD) 30 mei 1995 (30-05-1995)

2 NIEUWHEID en INVENTIVITEIT

2.1 ONAFHANKELIJKE CONCLUSIE 1

In document D1 wordt geopenbaard: een Pot of kuip met een bodem en een opstaande
wand, vervaardigd uit kunststof door spuitgieten en voorzien van een of meer in-mould
labels, waarbl) minstens twee omtrekdelen van de label of labels elkaar naderen In een
naderingszone op de pot of kulp, daardoor gekenmerkt dat voor minstens een van de
naderingszones, de randen van de een of meer labels twee complementaire gegolfde
liinen vormen waarbi| de kortste afstand (D) tussen de gegolfde linen op elk punt Kleiner
IS dan de helft van de omtrek van de pot of kuip.

2.2 ONAFHANKELIJKE CONCLUSIE 11

In document D1 wordt eveneens geopenbaard: een In-mould label voor een pot of
Kuip, daardoor gekenmerkt dat de randen van de label twee complementaire gegolfde
linen vormen waarbl] de kortste afstand (D) tussen de gegolfde liinen op elk punt kleiner
IS dan de helft van de omtrek van de pot of kuip en bi) voorkeur hoofdzakelijk begrepen
IS T mm of meer, tussen 0,5 en 2,5 mm wanneer de in-mould label in een pot of kuip Is
aangebracht en de randen elkaar naderen in een naderingszone.

Form BE237-3 (separate sheet) (January 2007) (sheet 1)
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2.3 ONAFHANKELIJKE CONCLUSIE 12

Onafhankelijke conclusie 12 betreft een Werkwijze voor het vervaardigen van een pot
of kuip met in-mould label(s) volgens de uitvinding die ten minste volgende stappen
omvat:

(1) het voorbedrukken en confectioneren van de in-mould label of labels uit kunststof:

(11) het aanbrengen van de voorbedrukte label of labels iIn een matriys (in mould), waarbi
er op gelet wordt dat voor elke naderingszone, de randen van de een of meer labels
twee complementaire gegolfde linen vormen waarbi] de kortste afstand (D) tussen de
gegolfde linen op elk punt kleiner I1s dan de helft van de omtrek van de pot of kuip
waarop het label wordt aangebracht en bl voorkeur hoofdzakelijk begrepen is tussen 0,5
mm en 2.5 mm;

(111) het compressie-spuitgieten van de bodem en de wand van de pot waarbi) de
iInmould label of labels versmolten worden in de wand van de pot;

(1Iv) het uithemen van de gevormde pot met in-mould label(s) uit de matrijs;

(V) het afkoelen van de gevormde pot tot die klaar I1s voor verzending en gebrulk,
waarbi de pot nu bestand Is tegen grijpmachines die de pot horizontaal samendrukken.

In geen van de geciteerde documenten worden alle maatregelen van het proces volgens
conclusie 12 geopenbaard, aangezien In dit proces gebruik wordt gemaakt van
compressie-spuitgieten voor het vervaardigen van de pot of kuip met het
geintegreerde in-mould label.

Derhalve wordt conclusie 1 geacht nieuw te zin.

Niettemin Is het voor een deskundige In het vakgebied bekend om gebruik te maken van
compressie-spuitgieten voor het vervaardigen van de pot of kuip met het
geintegreerde in-mould label, zie document D4

Derhalve wordt conclusie 12 NIET geacht inventief te zijn.

2.4 AFHANKELIJKE CONCLUSIES 2-10

De afhankelijke conclusies bevatten maatregelen die bekend zijn uit de geciteerde stand
van de techniek D1-D5 of kunnen worden geacht veeleer een ontwerpoptie te zijn en
derhalve maatregelen die algemeen bekend zijn voor een deskundige In het vakgebied.
Voorts Is het de vraag wat het bijzondere technisch gevolg is van deze individuele
maatregel in combinatie met de maatregelen volgens conclusie 1.

Form BE237-3 (separate sheet) (January 2007) (sheet 2)
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3 FORMELE BEZWAREN

De meest nabijgelegen stand van de techniek wordt niet genoemd in de beschrijving.

Form BE237-3 (separate sheet) (January 2007) (sheet 3)
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