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(54) VERFAHREN ZUM ANBRINGEN EINES KORROSIONSBESTANDIGEN ANSCHLUSSNIPPELS

{57) Verfahren zum Anbringen eines korrosionsbestandigen
AnschiuBnippels an einem aus rostfreiem Stahl hergesteli-
ten Behalter, insbesondere eines Warmetauschers fir Was-
serheizer, bei dem ein AnschiuBnippel hergestelit und mit
dem Behalter verbunden wird. Um ein soiches Verfahren aut
sehr einfach Weise durchfihren zu kdnnen, ist vorgesehen,
daB der AnschluBnippel aus Stahl, insbesondere Automa-
tenstahl, hergestelt und anschlieBend vemickelt wird,
wonach der AnschiuBnippel unter Verwendung eines Hartio-
}es, insbesondere eines Bronzelotes, mit dem Behdlter ver-
Otet wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Anbringen eines korrosionsbestandigen AnschluBnip-
pels an einem aus rostfreiem Stahl hergestellten Behilter gem&B dem Oberbegriff des Patentanspruchs.

Bei bekannten derartigen Verfahren werden aus rostfreiem Stahl hergestelite AnschluBnippel mit dem
Behdlter verschweiBt. Dies ist jedoch sehr teuer, da der AnschluBinippel vollstindig aus rostfreiem Stahi
oder Edelstahl hergestellt werden muB.

AuBerdem lassen sich VerschweiBungen von rostfreiem Stahl nur sehr schwer und mit sehr erheblichem
Aufwand herstellen.

Aus der AT 395 689 B ist ein Warmetauscher bekanntgeworden, dessen Teile aus Edelstahl bestehen,
die mittels einer Lotfolie veriStet werden. Als Alternative kdnnen die Teile auch verschweiBt sein.

Aus der DE 30 21 240 A1 ist bereits ein Warmetauscher mit Rohren aus rostfreiem Stahl und Nippeln
aus gewdhnlichem Stahl bekanntgeworden, deren Oberflichen mit einer Chrom enthaltenen Legierung
beschichtet sind, um die Korrosionsneigung zu unterdrlicken.

Weiterhin ist es bekannt, aus DUBBEL, Taschenbuch fur den Maschinenbau, 14. Auflage, Berlin, 1981,
Kapitel 3 auf Seite 302, Uberzlige auf Metallen zu verwenden, wobei man die Uberziige aus Nickel und
Chrom herstellen kann.

Die US 5 022 462 offenbart bereits Nickeliiberziige zum Korrosionsschutz gegen Wasser.

Weiterhin ist aus der US 4 887 853 A bereits bekannt, Nippel mittels eines in eine Nut eingelegten
Lotrings zu verldten.

SchluBendlich ist aus der EP 352 862 A2 bereits bekannt, eine Containerdffnung mit einem DurchlaB zu
versehen, deren Wandung aufgebdrdelt ist und einen Gewindeeinsatz tragt.

Es ist Ziel der Erfindung, die eingangs geschilderten Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren der
eingangs ndher bezeichneten Art vorzuschlagen, das mit geringem Aufwand und ohne nennenswerte
Umweltbelastung durchfiihrbar ist.

Erfindungsgem3B wird dies bei einem Verfahren der eingangs nidher bezeichneten Art durch die
kennzeichnenden Merkmale des Patentanspruchs erreicht.

Durch die vorgeschlagenen MaBnahmen wird einerseits die erforderliche Korrosionsbestédndigkeit mit-
tels des Nickeliberzuges erreicht, andererseits wird dadurch auch eine einfache Verbindung der beiden
Teile durch Verldten ermdglicht, wobei keinerlei wesentliche chemische Behandiungen der beiden Teile
erforderlich sind. Dabei kann das Verldten bei Verwendung von Bronzelot, zum Beispiel CuSn6, bei
Temperaturen von ca. 1.050 *C erfolgen.

Weiterhin ergibt sich der Vorteil einer sehr einfachen Durchfiihrung der Verl6tung. So kénnen die auf
diese Weise vorbereiteten Teile in einem entsprechenden Ofen auf die erforderliche Temperatur gebracht
werden. Dabei ergibt sich auch der Vorteil, daB die Gefahr eines Verzuges des Behiiters entsprechend
minimiert wird. Schliefllich 138t sich das Lot auf besonders einfache Weise an den AnschluBnippel
anbringen, so daB die einzelnen Teile sehr leicht und einfach zum VerlSten vorbereitet werden kdnnen. Es
ergibt sich weiterhin noch der Vorteil, daB der Nippel sehr leicht positioniert werden kann und dabei die
Gefahr eines Verrutschens vermieden wird.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung niher erldutert.

Dabei zeigen:

Fig. 1 und 2 Langsschnitte durch zwei verschiedene Ausfihrungsformen erfindungsgemaser Verbindun-
gen.

Gleiche Bezugszeichen bedeuten in beiden Fig. gleiche Einzelheiten.

Bei der Ausfiihrungsform nach der Fig. 1 ist ein AnschluBnippel 1, das aus Stahl, insbesondere aus
Automatenstahl, hergestellt ist, mit einer Nickelschicht 2 versehen.

Nach dem Vernickein des AnschluBinippels 1 wird zwischen einer Stirnseite 3 des AnschluBnippels 1
und einer Wand 4 eines Behilters 6, die mit einer Bohrung 5 versehen ist, eine Folie 8 aus einem Hartlot,
vorzugsweise eines Bronzelotes, zum Beispiel CuSn6, zwischengelegt, wobei der AnschluBnippel 1 bezie-
hungsweise dessen Bohrung 7 mit der Bohrung 5 der Wand 4 des Behilters 6 fluchtet. Die Ltfolie 8 weist
Ringform auf, liegt auf der AuBenseite der Wand 12 an und ist plan. AnschlieBend wird die L&tfolie 8 auf
eine Temperatur von ca. 1.050 *C gebracht und dadurch aufgeschmolzen. Dadurch ergibt sich eine sehr
sichere Verbindung der beiden Teile, wobei die Nickelschicht 2 des AnschiuBnippels 1 und damit die
Korrosionsbestandigkeit des AnschluBnippels 1 erhalten bleiben. Ein Kragen 11 um die Bohrung 5 kann,
muB aber nicht vorhanden sein.

Bei der Ausfiihrungsform nach der Fig. 2 ist der AnschluBnippel 1’ an seiner einen Stirnseite 3 mit einer
Eindrehung 9 versehen. In diese Eindrehung 9 ist ein Ring 10 aus Hartlot singelegt.

Dabei ist der Rand der Bohrung 5 der Wand 4 des Behilters 6 zu einem Ansatz 11 durch Ausdriicken
des Randes der Bohrung 5 ausgeformt. Auf diesem Ansatz 11 ist der AnschluBnippel 1 aufgeschoben.
Durch entsprechendes Erhitzen des aus Hartiot hergestellten Ringes 10 werden der Behdlter 6 und der
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AnschluBnippe! 1, der volistandig vernickelt ist, miteinander veriStet.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Anbringen eines korrosionsbestindigen, aus Stahl, insbesondere Automatenstahl, herge-
stellten und anschlieBend vernickelten AnschluBnippels (1) an einem aus rostfreiem Stahl hergesteliten
Behilter (6), insbesondere eines Wirmetauschers flir Wasserheizer, wobei der AnschiuBnippel (1) unter
Zwischenlage einer ringférmigen Folie (8) aus Hartlot, insbesondere Bronzelot, mit dem Behdlter (6)
verltet wird oder in einer Eindrehung (9) einer Stirnseite (3) des AnschluBnippels (1) ein Ring (10) aus
Hartlot eingelegt und unter Anpressung des AnschiuBnippels (1) an den Beh3lter (6) aufgeschmolzen
wird, dadurch gekennzeichnet, daB der Behilter (6) im Bereich einer Bohrung (5), wie an sich
bekannt, zur Bildung eines Kragens (11) nach auBen gestilpt wird und der AnschluBnippel (1) auf
diesen Kragen (11) unter Zwischenlage der ringférmigen Folie (8) oder des Ringes (10) aus Hartlot
aufgeschoben und dieses danach aufgeschmolzen wird.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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